zaklada sie na pionowo ustawiony trzpien nawija-
cza nici B (rys. 13).

Po nawinieciu #adanej ilo$ci nici na szpuleczke
bebenka — nawijanie naleiy przerwac.

Przy nawijaniu nalezy zwrécié uwage aby nawi-
janie nici na calej dlugosci piasty szpuleczki bylo
rownomierne rys. 14.
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rys. 14

Nalezy réwniei pamietac o wlasciwpym skierowa-
niu i prowadzeniu nawijanej nici do szpuleczki
bebenka, jak pokazuje rys. 13.

Po nawinieciu trzpiefi nawijacza nici nalezy
wylaczy¢, odchylajac go w lewo do oporu.

7. ZAKEADANIE IGLY

Aby ulatwié zaloienie igly, nalezy przedetsszyst-
kim, pokrecajac kolkiem rzamachowym, ustawic
jgielnice A (rys. 15) w najwyiszym poloieniu.

rps. 15

Nastepnie, po odkreceniu wkretu B uchwyta
ighy, wklada sie igle w otwdr uchwytu igly C az
do oporu (w kierunku. pionowym), uwaiajeic, aby
plask na trzonku igly znajdowal si¢ od _stronp
drazka stopki. &

W takim poloieniu igly, dokreca  sie wkret
uchwytu, zaoiskajac igle w uchwycie.




8. PROWADZENIE NICI GORNEJ

I NAWLEKANIE IGEY Po przejéciu miedzy talerzpkami napreiacza mic

prowadzona jest poprzez sprezynke naprezacza D

) Nicig gérng nazgwamy ni¢ prowadzong ze szpulki i prowadnik E do oczka przgciagacza nici F,

do uszka igly. Prowadzenie tej nici pokazuje rps. 16. a po przejéciu przez oczko przyciagacza — pro-
ﬁ Ni¢ ze szpulki kierowana jest przez prowadniki . wadnikami G, H i I do uszka igly K, przez ktére
f A i B do naprezacza C. ! przewleczona jest od szpjacego do tylu maszyny.
(! rys. 16

9. WYJMOWANIE BEBENKA

¢

Pokrecajac kolkiem zamachowym, ustawia sig
igielnice w gérnym polozeniu i odsuwa zasuwke,
co umozliwia latwiejszy dostep do bebenka. Nastep- §
nie odchyla sie skrzydetko zasuwki A (rgs. 17a)
palcem wskazujacym lewej reki i przgtrzymujac

rys. 17a
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kciukiem. z zewnatrz, zdejmuje sie bebenek z trzpie-
nia kosza B. !

W celu wyjecia szpuleczki z bebenka, naleiy
opusci¢ skrzydetko zasuwki, woéweczas szpuleczka
wypada swobodnie z bebenka.

10. NAWLEKANIE BEBENKA

Trzymajac w prawej rece nawinigta szpuleczke,
a w lewej bebenek, nalezy nasuna¢ szpuleczke na
trzpiefi bebenka A (rys. 18a) — tak, aby szpuleczka
przy pociaganiu za ni¢, obracala si¢ w kierunku
pokazangm strzatka rys. 18b). :

Nastepnie ni¢ przeciaga si¢ przez szczeling be-
benka B (rys. 18b), prowadzi pod sprezynke C(rys. 18c)
i wyciaga na zewnatrz w okienku D (rys. 18c).

11. ZAKEADANIE BEBENKA

Po ustawieniu igielnicy w gérnym polozeniu
bebenek ujmuje sie¢ za odchplone skrzpdelko za-
suwki A (rys. 17a) palcami lewej reki (kciukiem
od strony zewngtrznej i palcem wskazujgcym od
we wnatrz i nasuwa bebenek na trzpien kosza B.

26

b rys. 18 c

Przy nasuwaniu bebenka na trzpieri kosza, naleiy
pamieta¢, ieby zaczep bebenka C (rys. 17b) trafil
w odpowiednie wyciecie kosza D. Po wstepnym
nasunigciu bebenka na trzpien kosza, puszcza sie
skrzpdelko zasuwki i dociska bebenek az do
zatrzasdniccia.

Koniec nici, dilugosci okolo 8 em, wychodzacej
z bebenka, powinien swobodnie zwisaé w dék.
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12. WYCIAGANIE NICI Z BEBENKA

i
i-
1

Po zalozeniu nici gérnej i zalozeniu nawleczo-
nego bebenka w sposob opisany uprzednio, przy-
trzgymujac lewa reka koniec nici wychodzacej
z uszka igly, nalezy obraca¢ kétko napedowe do

rys. 19a

chwili, gdp igla wykona jeden skok w dél i ponow-
nie w gére, chwytajac przy tym nié wychodzaca
ze szpuleczki bebenka. Pociagajac _m(: gé_rna, wy-
ciagamp przez otwér w plytce Sciegowej, zacze-
piona ni¢ bebenka, jak pokazuje rys. 19a.

Wiedy korice obu nici wycigga sie¢ lekko i uklada

i ;_ 28
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rys. 19b
pod stopke do tylu (rys. 19b). Gdy obie nici ulo-
zone s pod stopka, wsuwa sic pod stopke przez-
naczone do 7szywania tkaniny i dopiero po opusz-
| czeniu stopki moina wprawi¢ maszyne w ruch.
A

Uwaga: Nie nalezy uruchamiaé maszyng
| ze stopka opuszczona bezposrednio na zabki
\ transportera lub plytke $ciegows.

13. REGULOWANIE NACIAGU NICI GORNEJ

Naciag nici g&nrnej jest regulowany dociskiem

| talerzykow napreiacza nici. Regulacja naciagu po-
. winna odbywac sie¢ tglko przy opuszczonej stopce.

29
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Docisk talerzykéw, pomiedzy ktérymi przechodzi
ni¢, zaleiny od ich wzajemnego polozenia, reguluje
si¢ przez pokrecanie nakretki naprezacza—»czarnej«
A (rys. 20), gdy ni¢ prowadzona jest pomiedzy
talerzykami »czarnymic, lub nakretki »jasnej« B
(rys. 20), gdy ni¢ prowadzona jest pomiedzy tale-
rzykami »jasnymic. ;

W celu zwiekszenia naciggu nici gérnej, nalezy
odpowiednia nakretke pokrecié w prawo, a w celu
zmniejszeniu naciggu —w lewo

rys. 20
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14. REGULOWANIE NACIAGU NICI BEBENKA

W celu wyregulowania naciggu nici bebenka,
naleiy go, wraz z nawinig¢ta szpuleczka, zdjaé
z Irzpienia kosza i za pomoca malego wkretaka
pokreci¢ wkret A (rgs. 21) przytrzymujgcy spre-
zynke B, spod ktoérej wprowadzona jest nic.

Aby zwiekszy€ naciag nici, nalezy dokrecié wkret
A, natomiast odkrecenie go powoduje oslabienie
docisku sprezynki B i zmniejszenie naciagu nici
bebenka.

Przy okazji nalezy okresowo odkrecaé catkowicie
spreizyne B i usuwac zebrany pod nig pgh

rys. 21

Gdy naciag nici bebenka zostal wlasciwie wyre-
gulowany i ustalony, rzadko zachodzi koniecznoéé
zmiany (zwykle wystarcza !/, =+ 1/, obrotu wkreta)
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i woéwczas prawidlowy $cieg moina otrzymaé
przez dobranie naciagu nici gérnej.

15. PRAWIDLOWY SCIEG

Prawidlowy dwunitkowy $cieg stebnowy poka-
zany jest na rys. 22. Naleiy zwréci¢ uwage, ie

przeplatanie nici gérnej z nicia bebenka powinno
mnastgpowaé w miejscu zetkniecia sie zszywanych
tkanin.

W przypadku, gdy naciag niei gérnej jest za
duzy, lub naciag nici bebenka za maly, wiazanie
éciegu nastepuje na gérnej powierzchni zszywa
nych tkanin (rys. 23).

W przgpadku przeciwngm, gdy za maly jest
naciag nici gérnej lub zbpt duzy nacigg nici
/ bebenka, wiazanie &ciegu ulozy si¢ na dolnej
powierzchni zszywanych tkanin (rys. 24).
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Dobér naciagu nici zwiazany jest z rodzajem
zszywanych tkanin.

16. REGULOWANIE NACISKU STOPKI

Iys. 25




Nacisk stopki jest regulowany w zaleznosci od
rodzaju zszgwanych tkanin. Dla tkanin grubych
{ sztywnych, nacisk stopki powinien by¢ wiekszy,
a dla cienkich i miekkich tkanin — mniejszg.

Przy zbyt malym nacisku stopki, transporter
(zabki) nie przesuwa zszywanych tkanin, wzglednie
przesuwa przy ograniczonym (zmniejszonym) i nie-

réwnomiernym skoku $ciegu.

Nadmierny nacisk stopki powoduje $ciaganie sie
tkaniny, a nawet rwanie nici i uszkodzenie ZzSZy-

wanypch tkanin.

Nacisk stopki ustala sie regulatorem $rubowym
A (rps. 25). Przez wkrecanie regulatora (obrot
ww prawo) nacisk stopki powigksza sie, a przez

wykrecanie — zmniejsza.

17. REGU(OWANIE DLUGOSCI SCIEGU

Dlugosé éciegu ustala sie przez odpowiednie
ustawienie gatki regulatora ¢ciegu A (rys. 26)
2 zaznaczonymi na niej cyframi, odpowiadajacymi
réznym dlugosciom sciegu.

Wiskaznikiem nastawienia $ciegu jest rowek na
gornej stronie przycisku B (rys. 26), znajdujacego
sic w srodku gaiki.

Przycisk ten stuzy do zmiany kierunku szycia.
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Przy normalnym polozeniu przycisku, maszyna
szyje »naprzod« tj. przesuwa zszywane tkaniny od
szpjacego do tyiu.

Po wciénieciu przycisku do oporu i przytrzyma-
niu go w fym polozeniu, maszyna szpje »wstecze.

Dokonywanie zmiany kierunku szjcia jest proste
i moze sie odbywaé podczas biegu maszyny.

rys. 26

18. SZYCIE ZYGZAKRIEM

Maszgna »Eucznike Kl. 86 pozwala uzyskaé nie
tylko zwykly écieg stebnowy prosty, ale réwniez
$cieg zygrakowy.

Scieg zygrakowy powstaje wtedy, gdy igla, oproez




normalnego ruchu pionowego, posiada dodatkowy
ruch boczny.

Szerokos¢ $ciegu zpgrakowego moina regulowaé
w sposoéb ciagly, w granicach od 0 do 6 mm za

rys. 27

4
j
Bitde |

pomoca odpowiedniego ustawienia regulatora wiel-
kosci zpggzaka A (rys. 27).

Przy pracach specjalngch, jak np. obrzucanie
dziurek, gdy zachodzi potrzeba jednoczesnego usta-
lenia dwéch szerokosci $ciegu zygzakowego (szero-
kosci zakonczenia dziurki i szerokoéci jednego
obrzeza dziurki), mozna dla ulatwienia, postuzyé

si¢ specjalnym zaczepem B i dwoma ograniczni- -

kami C i D (rys. 27).
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W tym celu nalezy lekko odkrecié wkrety Ei T,
ustawi¢ ograniczniki na wlasciwe szerokosci zpyg-
zaka (ogranicznik C na szeroko$¢ obrzeza dziurki,
a ogranicznik D na szerokoé¢ zakonczenia dziurki),
dokreci¢ wkrety E i F, ustawi¢ regulator A pomie-
dzy ograniczniki C i D i wlaczyé (opuscic) zaczep B.

Woéwczas, przesuwajac regulator A do oparcia
o ogranicznik C, ustalamy mniejsza szerokos¢ zyg-
zaka (np. szeroko$¢ obrzeza dziurki), a przesuwa-
jac regulator A do oparcia o ogranicznik D — wigk-
szq szerokoSé zygrzaka (np. szerokoé¢ zakoficzenia
dziurki).

Niezaleznie od ustawienia ogranicznikéw C i D-
przy wylaczonym (podniesionym) zaczepie B, mozna
regulowaé¢ szeroko$¢ zpgzaka w calym zakresie.

Regulacji szerokosci Sciegu zpygzakowego moina
dokonywaé w czasie biegu maszyny. :

Do szycia zpgzakiem moga bpé uiywane wy
tacznie stopki i plytki &ciegowe z szerokimi wy-
cigciami na igle.

19. REGULACJA POLOZENIA SCIEGU
ZYGZAROWEGO

Scieg zygzakowy mozna wykonywaé w ten spo-
sob, 7e jego linia wyjsciowq w stosunku do otworu
w plycie Sciegowej moze byé¢: érodek otworu lub
jego lewa wzglednie prawa strona.




Otrzymujemy woéwczas:
a) SCi'eg zygzakowy symetryczny (rys. 28a),
b) %c!eg zygzakowy skrajny — lewy (rys. 28b),
c) $cieg zygzakowy skrajny — prawy (rys. 28c).
rys. 28

ntwdr w piytce
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Kaidy z tgch rodzajéw sciegu uzyskuje sig
przez odpowiednie ustawienie regulatora polozenia
$ciegu A (rys. 29) na tarczy B (rys. 29) ze znakami

polozenia.

rys. 29

Zmiany poloienia sciegu zygzakowego moina

dokonywaé podczas biegu maszgny.

Przez umiejgtne poshugiwanie si¢ regulatorem
szerokoéci i polozenia éciegu zygrakowego otrzy-
muje sig rézne wzory Sciegow ozdobnych (rys. 30).
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rys. 30

20. SZYCIE SCIEGIEM PROSTYM

Do szgcia normalnym Sciegiem prostym, regula-
tor szerokodci $ciegu zygzakowego ustawia sie
w polozeniu zerowym (lewe skrajne polozenie),
a regulator polozenia na znak srodkowy (polozenie
symetryczne). Przy dhuzej trwajacym szyciun  $cie-
giem prostym, zaleca sie stosowanie plytki $ciego-
wej z otworem okraglym i stopki z waskim wycie-
ciem, jakkolwiek mozna stosowaé réwnies stopke
i plytke sciegowa uiywana do szycia zpgzakowego.

21. WYEACZANIE TRANSPORTERA
(ZABKOW)

Podcrzas wykongwania pewnych rob6t specjal-
nych, jak np. haftowanie, cerowanie i pPrzyszywa-
nie guzikéw, szpjacy powinien mieé swobode prze-
Suwania tkaniny w dowolnym Kkierunku. W tym
celu naleiy wylaczyé transporter (zabki). Osiaga
sie to przez wcisniecie i przesuniecie w lewo
przycisku wilacznika transportera A tak, aby przy-
cisk nasnnal sie swym wycieciem na plytke wy-
lgcrnika B (rys. 31).

A %Wv’vw\,
I
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W celu ponownego wlaczenia transportera
(zabkéw), nalezy prayeisk odchyli¢ w prawo,
Woéwcezas przycisk samoczynni® wysunie sie w gorne
polozenie, odpowiadajace wlaczeniu  transportera
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hea
rys. 31

22. NAPED ELEKTRYCZNY I OSWIETLENIE

vaped elektiyczny maszyn przeznaczonych do
uigr?\'?leddomowe!éo, sﬁclada si¢ z silnika elektrycz-
nego A rys. 32, przymocowanego do korpusu
gltowki maszyny i z rozrusznika noznego rys. 33.

Obroty przenoszone sa z silnika na maszyne za
posérednictwem paska klinowego B rys, 32 .

Przygotowanie maszyny z napedem elektrycznym
do pracy -polega na: :

a ustawieniy na podlodze rozrusznika noinego
w wygodnym dla szyjacego miejscu,
b wlaczeniu wiyczki do uziemiomego gniazda
sieci elektrycznej 220V,
ng uruchamia si¢ naciskajgc stopa na przy-
cisﬁ(lafglz;r;sznika noznego. Szybkodd szycia reguluje
sie wielkoscia tego nacisku, przy czym ze wzrostem
nacisku, szpbkosé szycia wiresta.

W celu uzyskania lepszego wyczucia w_nadﬂwa-
niu maszynie wladciwej predkosci qalezy stope
opiera¢ o staly wystep A na rozruszniku Tus. “33 5
a przycisk B, naciska¢ przez odpowiednie prze-
chylenie stopy.
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Dla ulatwienia rozruchu maszyny na wolnych
obrotach (na pierwszych stopniach predkoéci) po-
maga si¢ przez lekkie pokrgcanie rekq kélka nape-
dowego maszyny w kierunku do szyjacego.

Odpowiedni naciag paska klinowego reguluje sie
po czesciowym odkreceniu wkretéw C (rys. 32)
przez przesunigcie silnika elektrycznego w zamoco-
waniu na korpusie gléwki maszyny w goére, w celu
zmniejszenia naciagu pasa, lub w dé}, w celu zZwiek-
szenia naciagu. Maszygny przeznaczone do pracy
w pracowniach odziezowych, napedzane sq silni-
kami elektrycznymi wigkszej mocy, przpkrecanymi
od spodu do plyty stotu. Rozrusznik oporowy wbu-
dowany jest w korpus silnika i polaczony z peda-
lem za pomoca ciegna (lanicuszka). Rozruch ma-
szyny oraz regulacja predkosci szycia nastgpuje
przez odpowiedni nacisk stopami na pedal.

Maszyna »Lucznike« kl. 86 posiada wlasne oswiet-
lenie wbudowane w ramie korpusu gléwki maszyny.

W celu wyjecia lub wstawienia zaréwki naleiy
przesuna¢ oslone zar6wki A (rys. 34) w lewo
i odchyli¢ w dék.
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Tys. 32
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rys. 33

Zamkniecie oslony nastepuje przez zatrzasniecic.

W wypadku stosowania napedu elekirycznego,
nalezy zwréci¢ szczegdélna uwage na pielegnacje
i smarowanie maszyny. Nie przestrzeganie zalecen
pielegnacji i smarowania, powoduje przeciazenie
maszyny, ktérego nastepstwem jest uszkodzenie,

a nawet spalenie silnika elektrycznego.

B

rys. 34

23, POLOZENIE CHWYTACZA W MASZYNIE

Potozenie chwytacza w maszynie musi odpowia-
da¢ warunkom wspdéldzialania elementéw tworzenia
$ciegu. Chodzi gtéwnie o uzgodnienie wspéldziala
nia chwytacza z igla, zamocowana w igielnicy.

Zasady ustawienia chwytacza obrotowego wzgle-
dem igly, podaje rys. 35. Chwpytacz nasumicty na
welek napedu chwytacza nalezy umiejscowic (przy-
krecié) na walku katowo i osiowo nastepujgco:

A. Polozenie katowe: W momencie gdy igla po
osiagnieciu dolnego polozenia zwrotnego, porusza-
jac sie w goérg, przebedzie droge okolo 2 mm,
liczac od najmniejszego poloienia — ostrze chwyta-
cza powinno sig¢ znajdowacé w osi igly, przy czym
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