INSTRUKCJA OBSLUGI

MASZYNA DO SZYCIA
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WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Przeczytaj wszystkie instrukeje przed rozpoczgeiem pracy.
NIEBEZPIECZENSTWO - aby zminimalizowa¢ rvzyko porazenia pradem:

L.
2.
%

Maszyna nie powinna by¢ pozostawiona bez dozoru, jezeli jest podlaczona do pradu.

Zawsze wylgczaj zasilanie przed konserwacja 1 po skonczonej pracy.

Zawsze wylacza) zasilanie przed wymiang zarowki. Stosuj zarowke tego samego typu o mocy
15 W.

OSTRZEZENIE: aby zminimalizowa¢ ryzyko poparzenia. pozaru, porazenia pradem czy
Zranienia:

1.

2.

10.

1.
12.
13.

14.

Nie pozwalaj, aby maszyna byla traktowana jako zabawka. Niezbedne jest zachowanie szcze-
golnej ostroznosci, gdy maszyna jest uzywana w obecnosci dziect.

Uzywaj maszyny zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukeji obstugi. Stosuj jedynie
wyposazenie zalecane przez producenta w instrukeji obstugi.

Nigdy nie uzywaj maszyny. jezeli przewaod lub wivezka sa uszkodzone, jesli maszyna nie pra-
cuje wiasciwie, jesli zostala upuszezona lub uszkodzona lub wpadla do wody. Oddaj maszyne
do autoryzowanego sprzedawcy lub zakladu serwisowego w celu sprawdzema, naprawy lub
mechaniczne) regulacii.

Nie pracy na maszyme, jezel jakikolwiek z otwordw wentylacyinyeh jest zakryly, Dbay o
czystosc otworow wentylacyinych maszyny 1 regulatora obrotow. Chron przed kurzem, pylem,
scinkami materialu.

Podczas szycia trzymaj palce z dala od ruchomych czgsci maszyny. Bardzo ostroznie postgpuj
z igla.

Zawsze stosu) wlasciwa plytke sciegowsg. Nieodpowiednia plytka moze spowodowac zlamanie
sie 1gly,

Nie stosu) igiel krzyvwych.

Nie ciggnij lub nie pechaj materialu podezas szycia. Moze to spowodowac zlamanie sig igly.
Przy wykonywaniu jakichkolwiek czynnosci w obrebie ighy takich jak nawlekanie 1gly, wy-
miana 1ghy, nawijanie szpuleczki, wymiana stopki itp. Wylgez maszyneg przelacznikiem na OFF
(.O")

Zawsze wylgeza) maszyne 7 pradu podezas otwierania pokrywy, konserwacyi czy dokonywa-
nig czynnosci naprawcezych wymienionveh w mstrukeji obshugi,

Nigdy nie wkladaj zadnych przedmiotow do otwordw wentylacyinych.

Nie pracuj na maszynie, gdy w poblizu rozpylany byl aerozol lub tlen.

Nie pracuj na maszynie na wolnym powietrzu,

Aby wylaczy¢ maszyne, przelacez wszystkie kontrolki na pozycje OFF (.,0™). a nastgpnie wyj-
mij wivezke z gniazdka. Nigdy nie clagnij za sznur,

ZACHOWAJ TE INSTRUKCIJE
Ta maszyna przeznaczona jest wylacznie do uzytku domowego.
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Konserwacja maszyvny i rozpoznawanie problemdw
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Poszczegolne czesci maszyny:

l.Przycisk regulacj1 docisku stopki

2 Prowadnik nici

3.Podciagacz nici

4.Prowadnik nici nawijacza szpulki

5.Pokrywa frontowa
6.Pokretlo wyboru sciegu

7. Trzpien szpulki

8. Zatyczka nawijacza szpulki
9. Trzpien nawijacza szpulki
10.Kotlo reczne

I1.Pokretlo dlugosci sciegu

12 .Przycisk sciegu wstecznego

13.0slona napedu

14 Wylacznik swiatla

5. Pokretlo naprezenia nici
16. Trzonek obsady 1gly
17.0bsada 1gly 1 wkret mocujacy
18.Igla

19 Plytka sciegowa
20.Pokrywka begbenka

21. Transporter

22 Stopka

23 Wkret mocujacy stopke
24 . Trzonek stopki
25.Przedni prowadnik nici

26.Pokrywa frontowa



Podlaczanie maszyny do zasilania
1)Polacz maszyng ze sznurem

2)Wsadz wtyczke do gniazdka

UWAGA :Zanim  podlaczysz  maszyne do
zasilania upewni) sig, Ze napigcie silnika
odpowiada napieciu w siect.

.. .

Uzycie regulatora
Predkos¢ szyeia moze by¢ réznicowana poprzez
zmiang sily nacisku na regulator.
Im mocniejszy nacisk, tym szybsza praca
maszyny
o Jezeli calkowicie zlikwidujesz nacisk,
maszyna zalrzyma si¢ aulomatycznie.

e Zanim =zaczniesz uzywac¢ maszyne bez
nawlekania, sprawdz predkos¢ szycia za =
pomoca regulatora

(A) (B)

Zardwka
Zaréwka umieszcezona jest z tylu pokrywy frontowej.
Zarowka typu (A):*aby wyjac, wykreé¢ z oprawki
:*aby zalozy¢, wkre¢ w oprawke.
Zardowka typu (B):*aby wyjac, weidnij i przekreé¢ w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazowek zegarka
*aby zalozy¢, weisniy 1 przekred w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara.

Uwaga: Przed wymiang zarowki, wyymij wtyezke z gniazdka.

Ostrzezenie

Po zakonczone) pracy 1 przed dokonaniem wymian c¢zy czynnoscil
konserwacyjnych, zawsze nalezy wyymowac wiyczke z gniazdka. Nie kladz
nic na regulatorze, poniewaz moze to zakloci¢ prace maszyny lub
spowodowac spalenie silnika czy regulatora.



Zestawienie nici i igiel

TKANINA NIC ROZMIAR IGLY
LEKKA | Krepina,woal batyst, Cienka:jedwabana,bawelnia 9lub 11
organdyna, zorzeta,trykot | na,syntetyczna,poliestrowo-
bawelniana
SREDNIA Podszewka.bawelna serza. Jedwabna(50) 11 lubl4
dzianina.perkal bawelniana(50-80)

syntetyczna(50-60)
poliestrowo-bawelniana

CIE ZKA Denim,twed,gabardyna, Jedwabna(50) 14 lub 16

flausz,draperia, tapicerka | bawelniana(40-50)
syntetyczna( 40-50),
 poliestrowo -bawelniana

UWAGA:

Generalnie cienkie nici 1 igly stosowane sa doszycia lzejszych
tkanin,

a grubsze do cigezszych. Nalezy zawsze wykonywaé probe szycia na
fragmencie tkaniny, aby sprawdzié, czy zastosowana ni¢ 1 igla sa
wlasciwe

Uzywaj tej same) nict do 1gly 1 szpulk:

Podczas szycia streczu, tkanmin bardzo delikatnyeh 1 sztywnych
uzywaj igly

z niebieskim czubkiem, ktora zapobiega opuszeczaniu sciegow.

Podczas szycia bardzo delikatnych tkanin, przeszy) najpierw
kawalek papieru, aby zapobiec skregcaniu sig¢ nici.




Wymiana igly

1)Obracaj kolem recznym w swoja strong, az
1gla znajdzie sie w najwyzsze] pozyc)i

2)Poluzu; wkret mocujacy igle, przekrecajac
jego gorna krawedz w swoja strong.. Wyjmij igle
z obsady

3)Witoz nowa 1gle w obsade plaska strona do
tylu, tak glgboko, jak to mozliwe.

4)Mocno dokre¢ wkret mocujacy 1gle.

Wybor odpowiedniej igly

e Rozmiar igly jest oznaczony na trzonku. Im wyzszy numer tym
grubsza 1gla.

e Igla oznaczona na bialo jest dolaczona do maszyny

¢ Nie uzywaj igiel, ktore sa tepe lub zagiete

m—erte—— T T

T
Treonek

—— b

N

Igla zakonczona na niebiesko




Unoszenie i opuszezanie stopki

|V Podnoszenie 1 opuszezanie podnosnika stopki powoeduje odpowiednio je
UnOsFenle 1 opusFeFanie

2VPodezas szvoia cigzkich tkanmin stopka powinna byé umesiona jak
najwysej.

Przycisk docisku stopki

Aby rmniejszye docisk .nalezy nacisnac przyeisk (Alco powoduje
umesieme drazka regulatorem docisku do nagywyzsze) pozvejp, a tkanina
bedzie calkowicie wolna od ucisku.

Podczas szveia cienkich 1 lekkich tkanin, naledv delikatnie nacisnadé drakek
regulatora docisku (B),co spowoduje lekki ucisk na tkaning.

Podezas szycia grubyeh 1 ciezkich tkanin nalezy mocnie] docisnaé drarek
iB)aby zwigkszyé ucisk na tkamne.

plerseieti

SECENT prEvcisku

regulngi stopki g //




Ldejmowanie 1 zakladanie stopki

Ldejmowanie:

1y0broc¢ kolem recznym w swoja strong, az igla znajdzie sig w najwyizsze|
pozyeji. Unies stopke przy pomocy podnosnika stopki

& tvhu obsady stopki znajduje sig d#zwignia. Jej uniesienie spowoduje
wypadnigeie stopki.

Uwaga:

Nie wyimuy stopkn na sile.

Lakladanie:

1'Umies¢ stopke w obsadzie ( wypustka na stopece musi znaleze sig w
olworze na obsadzie)n unies diwignig, ktdra znajduje sig z tylu obsady.

2y Po podniesienin dZwigni docisku sprawdzisz, czv stopka zostala
Falozona prawidlowo

Lo



Zdejmowanie i zakladanie obsady stopki

Zdjecie obsady stopki jest konieczne podczas uzycia prowadnika sciegu
krytego lub oczyszezenia transportera.

Zdejmowanie obsady:

Unies igle do najwyzsze) pozyeji obracajac kolem rgeznym w swojg strong
1 podnies stopke .Zdeymi) stopke 1 poluzuj wkret mocujacy obsade stopki.
Zdejmij obsade.

Zakladanie obsady:

Unies igle do najwyzszej pozycji obracajac kolem recznym w swojg strong
1 podnies stopke. Zaloz obsade na trzonek 1 popchniy tak daleko, jak to
mozliwe 1 dokrg¢ wkret mocujgecy obsade.

I ] | lrm‘n::k
wkret mocujacy Whret mocujacy |
obsade stoplki obsade sl.nrpl:l } | |

e ! , f‘é ! \
| g Obsada stopki
‘ O773C papuce j
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Regulacja naprezenia nici

Naprezenia mier jest kontrolowane pokretlem naprezacza.

Naprezame nmicr szpulky jest wyregulowane fabryczmie 1 jakiekolwiek
Zzmiany nie s3 komeczne z wyjatkiem zastosowania specjalnych sciegow,
nici 1 tkanin. Naprezenie niel szpulki w bgbenku jest odpowiednie jeieli
mosna tatwo wyeciggac nic # bebenka, a nmié stawia lekki opor.

“Jak regulowad napredenie nici szpulki w bebenku

Aby zwigkszve napreienie, obro¢ wkret w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara
Aby rmmiejszyve naprezente obrod wkret w Kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdwek zegara

o Jest wiele powodow ,dla ktorveh nale#v regulowaé naprezenic mici.
Najlepsze ustawienie dla jedne) tkaniny moZe mie byé odpowiednie
dla innej.

Zalezy to od gruboder 1 sztywnodcr tkaniny, ilodci warstw, jak
rowniez od zastosowanego sciegu.

» [Dobrze jest sprawdzi¢ na probee tkaminy, czy naprgzenie jest
odpowiednie,

[~ Poprawees napresenie i ighy 1 srpulki powimy splain sig po drodion
it dla dciepn prosiego Tkaniny

skamuk

| | Eegalicjn naprezema maiki bebenkn

M gy jeu 2t lma —

Wit sepiilki- e sE mEprebanie il ply poprees

Ewickiranie napredenin

Arnmijsmnie napretenia

wi el deandiny Im]":'ul.ihm: kgl o niFsFy b
kil
Wi ighy jest dosrt -
PR
M ighvespad

|'='I='II'='I[' — Zwighsr nagrghemos moci ighy poproee
slaweene pokretln ma wWykory muner.

—1F—



Pokretlo dlugosci Sciegu, szycie wsteczne 1 usuwanie
transportera

W celu zmiany dlugoser sciegu nalezy postepowac nastepujaco:

Obroc pokretlem, aby wskaznik wskazywal na numer odpowiedni dla
sciegu, jak checemy zastosowac¢ Liczby na skali oznaczajg milimetry. Im
nizszy numer tym krotszy scieg.

Szycie wsteczne

Nacisni) przyecisk szycia wstecznego, znajdujacy si¢ po srodku pokretla
dlugosei sciegu Tkanina natychmiast bedzie przesuwana do tylu Zwolnij
przycisk, aby powrocic do szyecia zwyklego,

Szyecie wsteczne jest bardzo uzyteczne dla wykonczania <$ciegow bez
Zwilgzywania nici 1 wzmacniania SZwu.

Usuwanie transportera

Wyszywanie 1 cerownie s3g uzyskiwane najefektywniej bez uzycia
transportera.

pimkt ormaczeniowy

W celu usunigeia transportera, nalezy
ustawi¢ pokretlo dlugosei sciegu w
pozyejl *.co spowoduje opuszczenie
transportera 1 swobodne przesuwanie
tkaniny pod 1gla.

3 a

g 085 1 2
FE- ]
1
i
i
!
1
|
i
|

i |
dingose scie

I
|
|
I
|
|
I
I
zu

W celu przywrocenia transportera
nalezy ustawi¢ pokretlo dlugosel
sciegu w pozyceji “0” lub wyizej.




Wybor Sciegu
Scieg wybierany jest przy pomocy pokretla wyboru sciegow.
M Scieg prosty, srodkowe polozenie igly
0 Scieg prosty, lewe polozenie igly

1-5 Scieg zygzakowaty

A Scieg kryty odwrocony

B Scieg do dzianin

C Scieg kryty rozeiagliwy
Automatyczne obszywanie dziurki ) o
: : Jesli uzywasz podwadjnej
ighy, szerokosé seiegn
zygzakowego powinna by
ustawiona na od 0 do2

Wybor sciegu rozciagliwego

Ustaw pokretlo dlugosci sciegu w pozyeji "S.S”.

D Potrojny prosty scieg rozciagliwy, srodkowe
polozenie igly

E Potrojny zygzakowy Scieg rozeigghwy
F Scieg ozdobny rozeiaghwy

G Scieg trykotowy

H Scieg owerlokowy ukosny

14



Wyjmowanie szpulki bebenka

l.Unies stopke 1 obrdo¢ kolem recznym w swoja strone, az dzZzwignia
unoszenia nici

( podciagacz)znajdzie si¢ w najwyzszej pozyeji

2.0tworz pokryweg bebenka

3.0tworz  zatrzask na zawiasach 1 wyciagnij
bebenek z maszyny. Zwolnij zatrzask, a szpulka
wypadnie. Tak dlugo ,jak =zatrzask jest otwarty
,szpulka nie wypadnie

— 15—



Nawijanie nici na szpulke

L)

3)
4)

=}

Rozluzniy zacisk sprzegla kola recinego poprzez odkrecenie pokretia
zacisku w swojg stroneg.

Przeciggniy ni¢ ze szpulki przez talerzvki naprezenia nawijacza
szpulki, tak jak na obrazku

Przeciagni) koniec nici prees olwar w szpulee

Wsads szpulke w uchwyt nawijacza tak, aby komec micr znajdowal
s1g u o gory szpulki. Pehay wehwyt nawijacza w prawo do kKonca.
Trzymaj za koniec nici, rozpoczni] prace maszyny, a kiedy szpulka
zostanle czgsciowo nawinigta, utnij koniee niecl.

Po catkowitym nawinigciu szpulky, #deymiy ja. Obeinij nié.




Nawlekanie bebenka

1y.Trzymajae szpulke keiukiem 1 paleem wskazujacym prawe) reki
wyeigeni) okolo 15 ¢m nici

2) Przeciagniy mié przez szezehing w krawedz bebenka

3) Nastepme przeciggny) mié pod sprezynka naprezema przez oczko

W celu zaloienia szpulki i bebenka

Upewni) sig, ze okolo 15 em nict wystaje ze szpulki. Trzyma) bgbenck
paluszkiem do gory. Otwore zatrzask w bebenku, £atoz bebenek na glowny
trzpien 1+ weiskay, az paluszek wepdzie w oszezeline., Zwolniy zatrzask
weising] w dél.

17—



Nawlekanie Igly

Fatoi szpulke na trzpien, tak aby nié¢ wychodzila z tylu szpulki.

Przeciagnm) mic przez gorne prowadmbk. Trzymajace szpulke prawa reka,
przeciagnij ni¢ miedzy talerzykami napreracza tak, jak na rysunku
(3).Pociagni) koniec mnici lewa reka. Spowoduje to zmiang polokenia
sprezynkn (4).Previrzvmag mié pewnie lewa reka a, prawa wprowad? jg na
prowadnik w dol 1 do gory tak( 5) aby ni¢  zaczepila si¢ o
prowadmk(6).Lewa reka preeprowad? mié nad prowadmk, nastepmie
pociagni) nié¢ w dol 1 pod prowadniki7)

Porwal na powrot sprezvny do normalnego polozenia 1 kontvnuuj
zakladanie nic1 (8).Nawlecz iglg od przodu do tylu(%)

OC]

[



Wyciaganie nici bebenka
l.Przytrzymaj koniec nici igly lewa reka.

2.Powoli obroé kolem rgcznym w swoja strong tak, aby igla odpadia i
uniosta si¢. Przestan obraca¢ kolem rgcznym, gdy dzwignia podnoszenia
nici znajdzie si¢ W najwyzszej pozyeji.

Delikatnie wyciggnij ni¢ 1gly 1 uformuj petelke z nicig szpulki.

3.Wyciagnij okolo 15 ¢m obu nici pod stopka.

5 nic igly

mié

— 19—



Scieg prosty i zvgzakowy

Stopka. ...............&5ciegu 2varakowego

Wyhdr sciegu............... A(S2 ) lub ['d:'}{ dla dciegu prostego)
B-F(/Mas)( dla seiegu zygzakowgo)

Pokretlo diugoder dciegu................ 0,3-4

Rozpoczynajac szycie:
|. Upewnij sig, #e obie nici znajdujg sie pod stopka.

2. Trevmajac mici lewa reka obroc kolem recenyvm w swojg strong, aby 1gla
rnalazlia sig w thanimie w mmiejscu, gdzie cheesz rozpoczad szveie,

3.0pusé stopke, dehkatme nacisnng regulator 1 powoh rozpoczn) szveie.
e Preyszy) thkaning wstecz, aby wzmocnié szew

« Unies igle do najwyisze] pozyejr przed regulacja pokretla wyboru
sglegu 1 pokretla szerokosel sciegu.




LZmiana kierunku szvcia

| . Zatrzyma) masezyng 1 obro¢ kolem recenym w o swolg sirong tak, aby 1zl
znalazia sie w tkaninte. Unies stopke.

2 0brod thkamine pod stopksg w wymaganym kierunku.

3 Opusd stopke 1 kontynuuj szveie.

Wykanczanie Sciegu

. Do wykonczema szwu, weisny przvosk
seyein wstecznego t przeszv) tkanine.

2.W ecelun wypeetn thaniny, unies stopke i
poctagni) thanine od sicbie

i 0Obetnly nic na obcmmaku z tyvlu trzonka
ohaady stopki,

Pozostaw okole 15 em nier wystaggee) 2 1gly




Lastosowanie podwojnej igly

Kolorowy wzir( dwie réwnolegle hnie szwu) moina uzyskad uiywajgc
podwdine) igly 1 wielokolorowych nici.

Stopka... stopka sciegu zygzakowego
Wyhor dciegu.. . 0220 szerokosé pygraka mnie] nik ()
Pokretlo diugosct Sciegu. ..o s 0h.5-1

|.Ustaw pokretlo wyboru sciegu w pozye)i™", w przeciwnym wypadku
igla moze uderzyé w plyike sciegowg.

2.£alok podwojna 1gle w ten sam sposob jak pojedyncza.
J. Nawlecz nici igly tak, jak dla szvcia z jedna 1gla.

4. Rozdziel mier na prowadniku trzonka obsady me

prowdinik lirey

b e |



Scieg rozciagliwy potrajny

Jesh zamerzasz szve tkamine elastyvezna, jest to wlasarwy scieg, aby
zapobiec zerwaniu sig nici. Jest rdwmiez odpowiedni dla $ciegdéw o bardzo
duzej dlugosen.

Scieg potrdjny rozeiagliwy prosty

Stopka......oe stopka sciegu rvgrakowego
Wybor §Ciegu. ..o, Al 5
Pokretlo dlugodc dciegu.............. 5.5

S'pl:itg potrajoy rozciagliwy zygzakowy

Stopka........... stopka Sciegu zygzakowego
Wybdr Scregu.. ... B-F
Pokretlo diugosci sciegu......... 5.5

UWAGA:

Udywa) 1gly oznaczone) na bialo.

lgla oznaczona na mebhiesko zapobiega opuszezaniu sciegu

Trvkotowy Scieg zvgzakowy

Jest to scieg odpowiedm do cerowamia. Moze byé rdwniez stosowany do
wzmacniania elastycznyeh tkanin.

Stopka.. . .......stopka dciegu Fverak owego.
Wybdr sc1egu.....oo B
Pokretlo dlugosdcr seiegu......._......_.._..0.3 do 4.




Scieg do plis.

Umieszczajac tkaning tuz ponize) linii zebrania, przeszyj] ponad linia
zebrania. Uzyskasz wzdr w postaci malych rombow.

Stopka....... stopka dciegu zygzakowego
Wybor sclegu.. .o G
Pokretlo dlugosel sciegu................. S.S.

. ¥



Scieg obrzucajacy.
Ten scieg sluzy do obrzucania nie obrgbionych brzegow, szeczegolnie w
latwo strzepiacych sie tkaninach.

Stopka.......... stopka sciegu zygzakowego
Wybor sclegu......o H
Pokretlo dlugosci sciegu............. ... S.S.

Umies¢ tkaning pod stopka, tak aby uzyskac¢ Scieg na samym brzegu.

Opus¢ stopke 1 rozpocznij szycie. Delikatnie prowadz tkaning. Przeszy)
probny kawalek tkaniny, aby sprawdzi¢ ustawienia maszyny. Scieg jest
poprawnie uformowany, gdy igla szyje na prawo delikatnie opuszcza brzeg
tkaniny

UWAGA®* Uzywaj 1gly oznaczone) na bialo

Igla oznaczona na niebiesko zapobiega opuszczaniu sciegu.
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S'I:irg Laczacy

lest to dobry scicg do lgczenia 1 obszywania elastveznych tkanin 1
rozcigghiwych koronek. Ma zastosowanie zaréwno dekoracyjne jak 1
uEyteczne.

Stopka. stopka sciegu zygrakowego,
Wybor deiegu ... e S )
Pokretlo dlugosc dciegu......... Ido 2.5

Dekoracvjny Brzeg

Obro¢ nie obrgbiony brzeg po "2" 1 seisni). Umies¢ podwinigty brzeg pod
stopka, preyv cevm breeg powinien bye podwinigty do spodu, Uszyskasz
scieg na zagieciu, tui ponad mieobrebionym brzegiem po spodmie) strone
tkaniny

Podwdjny scieg obrzucajacy

Jest to uniwersalny scieg do latwego 1 rownego wszywanmia gumy. Prosto
naszy] gume w odpowiednim miejscu. Przvszywanie ulatwi podzielenie 1
Farnaczenie gumy w cxlerech migjscach, a nastepnie polgezenie tych
oznaczonych miejse ze Srodkowym sewem po wierzchnmiey 1 spodnie)
stronie.

Stopka.......... stopka sciegu zygzakowego
Wybér sciegu....................H
Pokretlo dlugosci dciegu 8.5,

—
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Obszywanie dziurek

Mechamizm obszywania dziurck., jaki zawiera ta maszyna, pozwala na
obszywanie dziurek w krotkim ezasie bez obracania tkaning.

Stopka............. stopka do dziurek
Wybor Sciegu.....oooo, -=-1-z
Pokretlo dlugosct scegu......... 05 do |

Unied stopke 1 1gle do najwyzsze) pozyen Wymien stopke na stopke do
dziurek.

Oznacz polozenie 1 wiclkosce dziurki na tkaninie.

UWAGA:

« W ocelu uwstawiema nagbardzie) odpowiedme) dlugoder sciegu, nalezy
najpierw wykonaé probne obszywanie dziurk: na probee thaniny.

« Podczas szveia bardzo delikatnyeh 1 sztucznyeh tkanin zwigksz docisk
stopki 1 wykona) szycie probne na kawalku papieru, aby uniknadé
asplatania

+  Podezas szycia bardzo delikatnyveh 1 sztueznych tkanin, zwieksz docisk
stopki 1 wykona) szycie probne na kawalku papieru, aby uniknad
splatania s1e nici

sirzallal roeposeni] huilagl

ol S

lozy slopka do dejurek

srerald dcieg dla cierkich tkanin ﬁ H sty scing dla bekkich tain

— 27—
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Obszywanie dziurek c.d

1yUstaw  pokretlo  wvyboru  sciegu na []*
“ Nastegpmie przewlecz ni¢ agly przez olwiar w
stopee do dziurek 1 przeciagmy mié agly 1 mé
szpulki w lewa strome. Obroé kolem recznym w
swoja strong tak, aby igla znalazla si¢ w punkcic
(1)

21 Opusc stopke 1 szy) powoli, arx uzyskasz
poradang diugosd 1 zatrzyma) maszyne

(2)

3 )Unies igle 1 ustaw Pokretlo wyboru fciegu w
pozveji “[[°.Nastgpnie rozpocznij fastrygowanie,
az osiggniesz punkt {3)

41Unies 1gle 1 ustaw pokretlo wyboru scicgu w
pozyveyi “[]7.Przeszy) taky samy diugosc dziurks
prawe) strony dziurki jak z lewe). Latrzyma)
maszyne, adv osiggmesz punkti4)

51 Unies igle 1 ustaw pokretlo wyboru fciegu w
pozve)il b * 1 rozpoczni) fastrvgowanie.
Zatrzyma) maszyne, gdv agla osiagmie punkl
(5).W celu zakonczenia sciegu, ustaw pokretio
wyboru sciegu w pozyeji "B 1 rozpocznij szveie,

1

|
L O
un.
i

61lUtni) mié przy dziurce uwazajae, aby nie zniszezyé fastrygi.

UWAGA:

Wocelu wzmoenienia obszyeia dziurki, powtorz caly procedurg.



Wszywanie zamkdow blyskawicznych

Stopka..........o stopka do zamkow blyskawicznych
Wybor seiegu............... M(CD
Pokretlo dlugoser sciegu............ .. ldo 4

Unies stopke 1 1gle do najwyzsze] pozycjr obracajac kolem recznym w
swoja strong. Wymien stopk¢ na stopke¢ do wszywania zamkow
blyskawicznych.

l.Umocuj zamek na tkaninie przy pomocy szpilek. a Nastepnie umiesc¢
tkaning pod stopka. Przymocu) zatrzask na stopce, tak aby 1gla znajdowata
si¢ Z jej lewej strony.

*Kiedy rozpoczynasz szycie ni¢ igly i szpulki powinny znajdowac si¢ pod
stopka.

2.Przeszy] prawa stroneg tak, aby 1gla uderzala jak najblize; zabkow zamka.
Zanim osiagniesz slizgacz na tasmie zamka, unies stopke 1 rozsun zamek.
Igla powinna pozosta¢ w tkaninie. Opus¢ stopke.

3.W celu przyszycia lewej strony zamka, zmien pozycje stopki tak, aby
znajdowala sie z lewej strony igly. Przyszyj prawa strong zamka.

Stopka do suwakdw

ez
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Obre¢bianie

Stopka ... stopka do obrebiania.
Wybor Selegu.....ooooeieninnn. MCD
Pokretlo dlugosci seiegu.......... ... | do 4.

Unies stopke 1 igle do najwyzsze) pozyeji 1 Zaloz stopke do obrebiania.
Zawin okoto 3 mm 2z brzegu tkaniny. Przeszy] tkaning w celu
zabezpieczenia. Wyjmij tkaning spod stopki 1 wciagnij brzeg w stopke
naciaggajac nici.

Opusc stopke 1 wykona) obrebienie.

Podczas szycia zaklada) tkanine lekko w lewg strone 1 pozwalay .aby
swobodnie przechodzita przez stopke.

Upewnij sig, ze tkanina pozostaje nieruchoma pod prawa polowa stopki.
Tkanina musi by¢ tak zlozona, aby podczas szyecia swobodnie przechodzila
pod stopka.

— 30—



Krvty scieg obrebiajacy

Stopka o stopka do obrebiania krytego
Wybor sciegu.. ..o, ) 'é
Pokretlo diugoder deiegu. ... Ido 3.

1.Zaloz tkaning na wymagang szerokosc 1 docisni) ( 1vs 1.)

2. W tkaninie poloZone] lews strona do gory podwingé obrgbiany brzeg tak,
aby gorna krawedz obrebienia wystawala okolo 4 mm z prawe) strony

Flozone) thamnvi rvs.2)

3. Umiesé brzeg materialu pod stopka, przy czym lagodne
materialu powinno opierajac sig o scianke prowadnika.

Dla lepsze; kontroli, szy) powoli sprawdzajac, czy lagodne
tkaniny jest dobree wsuniete w prowadniki rys3),

4 Rozlox tkaning. Uzvskany fé-uicg lo krviy dcieg obrebiajacy.

i ;é Flgly
wkrgt provwadimka

A

[Figlj

prowadmik

— |y
2lozosy brzeg

[T ]

. -

zagigcie

Zagigcie



Haftowanie

Adejmiy stopke
Wyhor scicgu....... Mi D
Pokretlo diugosci sciegu i

FLaloz tkaning na tamborek. Ustaw pokretlo dlugosci scicgu w pozveji #.

Opusé diwignie docisku stopki. Przvtrzyma) tamborek reka. Podezas szveia

powoli preemieszeza) tamborek.

«  Zmnie|sZ naprezente mict 1agly, tak aby mié szpulks mie bvia przeciggana
przez wierzchma strong tkaniny

« Faleca sig, aby poradany wzor zaznaczvé olowkiem na wierzehnie)
stronie thaniny

Laniilwmads do lnadhionasma
L]




Oliwienie

Czescl maszyny wymagajace oliwienia sa na rysunku wskazane strzatkami.
Przed naoliwieniem powinny zosta¢ oczyszczone z pylu. Zaaplikuj jedna
lub dwie krople plynu konserwujacego na kazdg czesc.

Jezell maszyna jest stale uzywana, nalezy jg oliwi¢ co dwa, trzy dni.

Jesli maszyna nie pracuje poprawnie po dlugim czasie nieuzytkowania,
naoliw jg 1 pracuj na szybkich obrotach parz minute nie zamykajgc pokryw.
Przed uzyciem maszyny naoliw ja takze w sposob tradyceyjny.

*Pamieta), aby przeszy¢ probny kawalek tkaniny, poniewaz nadmiar oleju moze wyciekac
1 zabrudzi¢ tkanine

33



Oczvszczanie transportera

W celu zapewnienia dobrej) pracy maszyvny zabki transportera muszg by
Zawsze czysle,

Usun 1gle 1 stopke.
COidkred wkrety mocujace 1 2deymay plvtke sSmiegowa.
Przy pomocy szczoteczki oczysé transporter z pylu 1 kurzu.

Crezyse takie plytke sciegowq.

14



Czyszczenie zespolu kosza.

Odlgez zasilame.

Wyjmowanie chwytacza

Unies 1gle do najywyzsze] pozvejt 1 wyimi] bebenek. Odwrdoé wszystkie
déwignie 1 wyjmi] picrscicn ustalajacy chwvtajac za srodkowy trzpien.

Mala szczoteczky ocryvse spodnia strong transportera, Usun pyvl 1 mier z
wazystkich czeser chwyitacza 1 prretrzy) je szmatka lekko nasaczona
olejem.

Lakladanie chwytacza

Trzymajae chwytacz za srodkowy trzpien wlofz go na miejsce tak, aby
ulworzvl kolo rze spresvng chwytacea, Zaldl: pierscien ustalajaey gladka
strona na zFewnalrz, upewmajge siie, 7e dolny trzpen jest poprawnie
umigjscowiony., Zablokuy prerscien ustalajacy przywracajge dzwigme do
poprzedme) pozyej. Laldx bebenek 1 szpulke.

|
spresvnn chayincm
divwagnia drwignia
chonrlmcy
’ arpulka
webenek pericie weralajacy
s |

A5



Lastosowanie wolnego ramienia.

Maszyna ta moze by¢ stosowana zardéwno jako maszyna plaska jak 1 wolno-
ramienna.

Wolne ramie ulatwia szyeie na rekawach 1 nogawkach.,
Przvkladowe zastosowanie wolnego ramienia:

| . Cerowanie na lokeiach 1 kolanach

2. S5zyeie na rgkawach

3. Aphkacje, hattowame czy obrebianie wokdl brzegdw mankietdw 1 nogawek

4. Szycie na linii tahi w spddnicach.

16



Eozpoznawanie problemow przyczyvny 1 zalecenia

Prevesyna Lalecenin
Lerwana nié igly
Fle nawleczona igla Nawlecz igle poprawnie
Fhyt duke napredenie nicl Fmnie)sz naprerenis
Cos deiepe sig 2 1gly Wymien gl
Mid jest za cigrka dla danej igly Fmien mad
Spredyvna jest zlamana Zaldz nowg sprerynke
Zle zalnzona igla Labar 1gle popravmie
Uszkodzony chwytacz, plyika Tub stopka Wiymien
Lerwana mid sepulki
Splgtonie nigl sepulk Mawin szpulks popravwnme
Mig szpulks mie jest pod spredvnka napredajpes w Mawlecr bebenek poprawnie
bebenku
Sciegi sy pomijane
[gla Zle zalodona w obsadzic Poprawmnie zaldd igle
Tepa lub wygicta igla Wymien
Zudvin igla Wiymien
Hlamann igly
Wygicta igla Wymied
Zle dopasowana gl Poprawnie zaldd igle
byt cigika thamina Uzvy ighy 0 inmym rosmiorze
Madmieme ciagnigeie thaniny N ciggni)

Na nicl powstaja shapy

Zle ustawione naprekenie

Zapoenag sig 2 instrubcjani odnosnie
naprEen nicl

Miewladeiwie mie nawleczona igla lub szpulka

Popraw nawleczenie

Rodzaj nici #le dobrany do thaminy

Fobacz “Roziiar ighy i nici”

Spredynka naprerenia nicl nie dziala edpowiednio

Wymies sprerynks

Kurczenie sig lub marszczenie sciegu

byt due napredeme

Zapornag sie F instrubcjani odnosnie
napTEEen

Zhyt dudy docwsk stopki

nici 1 regulacg docisku stopka

Nieregularny scieg

Zla jakosé me

Uiywa) niel dobre) jakoser

2l nawinista nié sepulki

Poprowmie nawin nis na sepulke
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Maszyna nie pracuje swobodnie i powoduje halas

Maszyna wymaga konserwacji Przestrzegaj zasad konserwacji
Kurz lub nic1 w chwytaczu Przestrzega) zasad oczyszezenia
maszyny
Uzyty ole) zapchal maszyne Oczys¢ maszyne: uzy) wysokie) jakoset
oleju
Pasek zbyt naprezony Zmniejsz naprezenie paska

WIECEJ PORAD I INFORMACJI NA TEMAT UZYTKOWANIA
MASZYNY DO SZYCIA
ORAZ REKLAMACI I NAPRAW GWARANCYINYCH
MOZECIE PANSTWO UZYSKAC
W DZIALE SPRZEDAZY I SERWISU
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DO RECYKLIGU! NIE WYRZUCAC!

E q

0 postepowanin #¢ uZyivm spregtem t*khl'n-mm m i elektronicenym

W orwiazku 7 obowmzkiem informacyinvm wynikagaeym 2 wprowadzema ustawy o
auzviym sprzecie elekiryeznym 1 elektromeznym mfomuojemy, ze:
|, Auryty spreet elekiryezny 1 elektroniczny me moze byd umieszezany 7 mnym
odpadami. Sprzet taks powinien by¢ zbieramy selektywnie o czym praypoming
zataczone ornakowanic (preekreslony, kolowy kontener na odpady)
Nieprresirgeganie ley sasady mode, prey meprawidiowsy uivlhizne) aueviego spregiu,
stanowid zagrozenie dla Srodowiska 1 2drowia ludei, wynikmace 7 obecnodo w
spregeie skindmkow miebezmecrnyeh (lakich jak np. okablowame elekirveene,
tworzywa sziuczne, batene, wylgezmki, plytka obwoddw drkowanyeh, p.). Aby
uniknad takiego zagrozenta, skladmki takie powinny zostad zebrane 1w odpowiedm
sposab przetworzone przez wyspecjalizowane frmy.
3. Dane o masie spregiu zawiera mbormacya o pozostabych podstawowych parametrach
urzadeemn (w zalaczeni),
Gospedarstwo domowe spelnia wamg role w pravezynianiu sig do ponownego nive |
adrveku, w tym recykhngu, zurvtepo spremn. Odbywa sie 1o w sperepiinoso popires
uczestmictwo w systenne Zbierana auevtyeh wzadzen.

L]

Informujemy, 2e zuzyty sprzgt morecie Panstwo oddaé bezplatnie w sklepie, w ktdrym
zostal on zakupiony. Samodziclne demontowante zuzytego sprzgtu jest niedopuszezalne.
Ze sklepu zuiyty spragt trahi nastepme do wyspeejahizowanej frmy zaymuygee sig
preemwarzaniem, odzyskiem (w tym recyklmgiem) 1 umesgkodliwieniem sk ladmkdw
meberprecanyveh.

ZYCZYMY SATYSFAKCH Z UZYTKOWANIA NINTEJSZEGO WYROQBLU,

Importer: ASPA ELEKTRO 5p, 7 0.0,
J1-162 Wroclaw, ul. Macieja Miechowiry |
SERWIN CENTRALNY 20000 Radom, ol Lubelska S%05
Tel. 0487 384-00-3 1, Fax 048/384-000-26

[mpmter deblame, @ sdh zesal wypradukimeany rpninie & Dyreina Niskmapigciows HH805WE a7 Dyrelrpwa o Kempeatdhilomic
Elsbtromaguetyoemes) 855 3 TEE
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Wykaz punktow serwisowych

Lp. Miasto Ko Ulica Telefon
. READOM =00 Lubelska 89/95 (48 384-(H)-3 ]
serwis centralny
2. Binla Podlaska 21-500 Francuska 2 OR3/343-69-28
3 Bydgoszcz "5-004 Cune-Sktodowskie) 38b |052/341-44-26
4. Chelm 22-100 Lwowska 13 O%2/562-11-11
3, Choraiw St Barotego 40 0327247-11-99
6. Elblgg ®2-300 Okalna 53 055/232-19-61
7. Cidynia Starowierska 50 O58620-17-98 w.337
B, Grudzigdz Sienkiewicza 17 056/462-07-41
Q. Kielee 25-041 Tagiellonska 59 041/366-23-45
10, |Kiclee 25-041 Pakosz | 04 1/3606-1 1-40
11. | Kluczbork 46200 Mickiewicza 12 0774181037
12, |Kastowice Crrota-Roweckiego 032 200-68 -0
13. |Koszalin T5-036 Kaszbska 13 094/342-69-01
14. | Krakdw 31-960 Tardowska 19 GO6-497-335
15. |Legnica 39-220 Galaktyezna 13 OT6/B56-25-15
16. |Lublin 20-838 Kiepury 5b O 1/7741-12-09
17. |Nowy Sacz Lamenhoffa 3 O18/443-77-36
18. | Olsztyn 10-537 Mrongowisza 10 OR9/527-31-67
19. | Pabianice Bracka 33hl.112 042721 5-04-Th
20, [Pila 64-020 Okrzel 16/2 067/212-54-74
21, | Plock 09-400 Obrofedw Westerplatie 024/ 264-44-51 w.147
719

22, [Ponan 6 ]-656 05, Powst. Warszawy 2 061/826-39-95
23, |Preemysl 3T-T700 Borelowskiego 9 016/678-58-37
24, [Rybmk P1. Wolnosci 032/422-13-44
25, |Shpsk Th=-2000 3-go Maja 27/3 059/843-24.58
26, |Sopol ®I-B0R 23 Marca 5/13 O58/551-30-11
27, |Sosnowicc 41-200 Dgbrowszezakow 10¢ 032/191-51.52
28, |Szezecin T0-331 Sw. Marcina 2 001/422-82-43
29, ﬂwi.nnujs'cic T2-600 Marnmnarzy 5 09 ]/322-48-40)
30.  |Tamobrzeg 34-400 Koscszki 24 015/823-53-67




3l. | Tamdw 33=101 04.25-lecia bl.1 014/621-25-90
32, | Torun 27-100 Blekina 46 056/652-03-41
33 |Warszawa 03-371 Wysockiego 20 022/614-33-03
3. [ Wroclaw Parkowa 25 071/348-89-99
35, |Wroclaw Stawowa 11 071/344-33.72
36, | Wroclaw 50-249 Rydygiera 32 071/329-96-11
3. | ZLabrze Sleczka 8 032/276-86-55
38, |Zpgierz Parzeczewska 21 042/716-40-97

4] —




5.

5'

GWARANCJA

Szanowny Kliencie, zapewniamy o sprawnym dziafaniu zakupionego
ugdzﬂmﬂ pod warunkiem uiytkowania go zgodnie z instrukcja
obsfugi.

Urzgdzenie objete jest 24-miesieczng gwarancjg od daty zakupu.

Gwarancja na sprzedany towar nie wylgcza, nie ogranicza i nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajgcych z niezgodnosci towaru z umowa.

Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do eksploatacji w warunkach
indywidualnego gospodarstwa domowego.

Wszelkie usterki urzgdzenia wynikle z wad materiatowych lub wadliwego
wykonania stwierdzone w okresie gwarancji bedg usuwane bezpiatnie
w terminie 14 dni od daty dostarczenia urzadzenia z kartg gwarancyjna do
punkiu serwisowego z zalgczonej listy przez wymiane wadliwych czesci
lub ewentualnie (jesli uznamy za stosowne) wymiane catego urzadzenia
na nowe., Okres gwarancji ulega przediuzeniu o czas naprawy. W razie
wymiany towaru na nowy termin gwarancji biegnie na nowo.

Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za
posrednictwem punklu serwisowego. Adresy punkiow serwisowych
zawiera zatgczony do niniejszej karty gwarancyjnej wykaz.

Jezeli naprawa lub wymiana urzgdzenia na nowe nie jest mozliwa,
kupujgcemu przystuguje prawo do zwrotu zaptacone] kwoty.

Usluga gwarancyjna jest swiadczona wylacznie po dostarczeniu
kompletnego urzgdzenia wraz z dowodem zakupu oraz wazna karla
gwarancyjng do punktu serwisowego w miarg mozliwosci w oryginalnym
opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed
uszkodzeniem. W razie braku kompletnego opakowania fabrycznego,
ryzyko uszkodzenia urzgdzenia podczas transportu do i z punkiu
serwisowego ponosi reklamujacy.

Maprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych
w Instrukcji obslugi, do wykonania ktorych zobowiazany jest kupujacy we
wiasnym zakresie, oraz wymiany/naprawy elementow zuzywajgcych sie.

Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady | uszko-
dzenia urzadzenia powstate na skutek:

® a) transportu | przetadunku,



® b) niewlasciwego uzytkowania, niedbalosci kupujgcego lub stosowania
urzadzenia niezgodnie z instrukcjg obsiugi albo przepisami
bezpieczenstwa,

® c) sity wyZsze] np.: pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych
klesk zywiolowych, nieprawidiowego napiecia zasilajgcego,
normalnego zuzycia w eksploatacji, czy tez innych czynnikdw
zewnegtrznych powodujacych np. korozje czy plamy,

» d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji
osob innych niz serwis (w tym rowniez Kupujacego)

10.Gwarancjg nie sa objete rdwniez urzadzenia, w ktdrych numery lub
kKarte Gwarancyjna w jakikolwiek sposéb zmieniono, zamazano,
usunieto lub zatarto,

11. Gwarancja nie ma zastosowania, |esli na Karcie Gwarancyjnej nie ma
daty sprzedazy, pieczatki punktu sprzedazy lub tez numer urzadzenia
nie odpowiada numerowi wpisanemu do Karty Gwarancyjne;.

12.Gwarancja jest wazna tylko z dowodem zakupu.
13. Gwarancja obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskig]

14. Jezeli w okolicy nie ma punktu serwisowego, wadliwe urzadzenie wraz
z Karta Gwarancyjna oraz dowodem zakupu nalezy wystac poczia na
koszt odbiorcy na nizej podany adres gwaranta.

W przypadku jakichkolwiek problemoéw
prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

MASZYNY DO SZYCIA

(]
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY:
Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyrobow.



MASZYNY DO SZYCIA

IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

E KUPON GWARANGYINY Fuczrit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

KARTA

GWARANCYJNA

DOMOWE
MASZYNY DO SZYCIA

Nr fabryczny: .o

Data produkeCji: ......ooeeeeeeeeiieeieeee

Data SPrzedazy:.....cocccoeveeeeveeeeieeeennen

Podpis i pieczatka sprzedawcy

D KUPON GWARANCYINY Fuczrit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

C KUPON GWARANCYINY Fucznik €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

B KuPON GWARANGYINY Fuczrik €D

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczagtka sprzedawcy

Zapoznatem sie i akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta

UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

A KUPON GWARANCYINY Fauczrit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczgtka sprzedawcy




Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL .o

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunkunr ...,
Wymieniono
CZeS8C/ZESPOL .o

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunkunr ...,
Wymieniono
CZESE/ZESPOL ..o

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatagcznik

dorachunkunr ...,
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..o

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL .o

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy
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