KARTA GWARANCYJNA
INSTRUKCJA OBSLUGI

5 lat gwaranciji!







GRATULACJE!

Gratulujemy zakupu nowej maszyny do szycia! JesteSmy przekonani, iz bedg Panstwo
zadowoleni z jej funkcji i precyzji szycia na wszystkich rodzajach materiatéw, od wielu
warstw jeansu do delikatnego jedwabiu. Maszyna jest wyjgtkowo prosta i wygodna w
obstudze. Dla bezpieczenstwa i petnego wykorzystania mozliwosci maszyny zalecamy
przestudiowanie zataczonej instrukcji obstugi.

Mito nam poinformowad, iz zakupiona przez Parnistwa maszyna posiada
5-letni okres gwarancji na wszystkie czesci i podzespoty!

Warunkiem uzyskania 5-letniej gwarancji jest wypetnienie Kuponu
umieszczonego na nastepnej stronie i przestanie go listem poleconym wraz
z kopiag dowodu zakupu, w ciggu 30 dni od daty nabycia sprzetu na adres:

Wiking Serwis Sp. z o.0.
Skrytka pocztowa nr 47,
31-520 Krakoéw Filia UP 69

Nie wydajemy potwierdzen otrzymania kupondéw. Prosimy o staranne i prawidiowe
wypetnienie kuponu (petny adres, telefon, akceptacja warunkéw gwarancji, podpis
Klienta).

Informujemy, iz przestanie kuponu bez kopii dowodu zakupu oraz bez podpisu
poswiadczajgcego akceptacje warunkéw gwarancji nie uprawnia do przediuzenia
gwarancji.

Regulamin 5-letniej gwarancji dostepny jest na stronie internetowej:
www.maszynydoszycia.net.pl




Kupon Przedtuzenia Gwarancji na 5 lat
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PieCzZEC SPrzedawCy : ........oooiiiiiiiiiii e

BARDZO PROSIMY O WYPELNIENIE PONIZSZEJ ANKIETY:

1. W jaki sposéb dowiedziata sie Pani o maszynach:
[] od znajomych [l z naszych folderow reklamowych
[] z reklamy prasowe;j [] od personelu sklepu

2. Co zadecydowato o wyborze maszyny?
[J wyglad produktu []jakosc¢
[1funkcje i mozliwosci maszyny [Jcena

3. Przedziat wiekowy, do ktérego Pani nalezy:
[]do 20 lat [121-35 lat [ 136-50 lat [ 1 powyzej 50 lat

Przestanie Kuponu przedtuzenia gwarancji jest jednoznaczne z akceptacjg warunkéw gwarancji i
wyrazeniem zgody na przetwarzanie danych osobowych w celach weryfikacji uprawnien do 5-
letniej gwarancji przez firme Wiking Serwis Sp. z 0.0., 31-115 Krakéw ul. Garncarska 8/11 zgodnie
z trescig ustawy z dn. 29.08.1997. (DZ.U.1997 nr 133, poz. 883). Wyrazenie zgody jest

dobrowolne. Przystuguje Panstwu prawo wgladu do swoich danych oraz do ich poprawiania.

Podpis Klienta



KARTA GWARANCYJNA
/ WAZNA Z DOWODEM ZAKUPU/

Nazwa sprzetu : Maszyna do szycia
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WARUNKI GWARANCJI

. Gwarant udzieli

. Gwarancji udziela sie na okres 24
miesiecy od daty sprzedazy produktu.
Ujawnione w tym okresie wady fizyczne (z
zastrzezeniem pkt.10 Warunkéw Gwaranciji)
bedgq usuwane bezptatnie przez
wymienione w Karcie Gwarancyjnej punkty
serwisowe, w terminach nie dluzszych niz:
-35 dni roboczych od daty dostarczenia
produktu do punktu serwisowego,
-60 dni roboczych w przypadku napraw
podzespotow elektronicznych.
dodatkowej - 36
miesiecznej gwarancji (liczac od daty
zakonczenia pierwszych 24 miesiecy od
zakupu produktu) na wszystkie czesci i
podzespoly maszyn, pod warunkiem
przestania prawidlowo wypetnionego
Kuponu Przedtuzenia Gwarancji (data
sprzedazy, piecze¢ sklepu, dane klienta)
wraz z kopig dowodu zakupu, na adres
Gwaranta, podany na Kuponie.
Dodatkowa 36 miesieczna gwarancja nie
obejmuje czesci wymienionych w p. 10.
oraz kosztu ustugi naprawy.
. Uprawnienia z tytulu gwarancji moga by¢
realizowane jedynie po przedstawieniu
przez uzytkownika waznej Karty
Gwarancyjnej wraz z dowodem zakupu.
Karta gwarancyjna bez numeru
fabrycznego sprzetu, daty sprzedazy,
podpisu i pieczeci Sprzedajagcego oraz
podpisu Kupujacego jest niewazna.
. Niniejsza Karta Gwarancyjna jest jedynym
dokumentem uprawniajacym do $wiadczen
gwarancyjnych. gwarancyjnych przypadku
jej utraty nie wydaje sie dokumentow
zastepczych.
. Kupujacy akceptuje warunki gwarancji
potwierdzajac to wtasnorecznym podpisem
na Karcie Gwarancyjne;j.
. Do wykonywania napraw gwarancyjnych
uprawnione sg wytgacznie punkty
serwisowe wymienione w karcie
gwarancyjnej. Wykonanie naprawy przez
osoby nieupowaznione oraz naruszenie
plomb urzadzenia powoduje uniewaznienie
gwarancji. Gwarant nie ponosi
odpowiedzialnosci za jako$é ustug
punktow serwisowych.
. Kupujacy zobowigzany jest do
samodzielnego (na witasny koszt)
dostarczenia i odbioru produktu z punktu
serwisowego. Produkt dostarczany do
naprawy musi posiada¢ oryginalne
opakowanie.
. Fakt oraz date naprawy punkt serwisowy

9.

10.

potwierdza wpisem w karcie gwarancyjnej.
Okres gwarancji przedtuza sie o czas
przebywania sprzetu w naprawie.
Samowolne zmiany wpisow w karcie
gwarancyjnej powodujg utrate praw
wynikajacych z gwaranciji.
Maszyna przeznaczona jest do uzywania
wytgcznie w warunkach indywidualnego
gospodarstwa domowego, zgodnie z
instrukcjg obstugi. W przypadku
stwierdzenia przez Gwaranta lub punkt
serwisowy eksploatacji maszyny niezgodnej
z jej przeznaczeniem, tj. wykorzystywania
urzgdzenia do celdw zawodowych,
przemystowych, chatupnictwa, rzemiosta,
gwarancja zostaje uniewazniona, a naprawa
moze by¢ wykonana wylacznie odptatnie na
koszt wiasciciela sprzetu.

Gwarancjg nie sg objete:

- czynnosci przewidziane w instrukcji obstugi,
do wykonania ktérych uzytkownik
zobowigzany jest we wtasnym zakresie tj.:
instalacja, konserwacja, czyszczenie,
wymiana zaréwek, ustawienie parametrow
Sciegu, itp.

-wszystkie czynnosci regulacyjne, w tym
réwniez regulacja i ustawienie chwytacza.
-czesci maszyn posiadajgce okreslong
zywotnos¢, naturalnie zuzywajgce sie
podczas eksploatacji sprzetu, tj.: igty,
zarowki, paski, chwytacze, ptytki Sciegowe,

zagbki transportera, stopki, bezpieczniki,
szczotki silnika, itp.
-wymiana w/w czesci uszkodzonych

mechanicznie lub naturalnie zuzywajacych
sie podczas uzytkowania.

-uszkodzenia mechaniczne, termiczne,
chemiczne i wszystkie inne spowodowane
dziataniem badz zaniedbaniem
uzytkownika albo dziataniem sity
zewnetrznej (zmiany napiecia sieci,
wyladowania atmosferyczne, itp.). W
przypadku maszyn elektronicznych zaleca
sie bezwzgledne stosowanie stabilizatorow
napiecia.

- uszkodzenia wynikte na skutek stosowania
nieoryginalnych akcesoriéw i czesci,
przerébek, zmian konstrukcyjnych i napraw
dokonywanych przez Kupujgacego lub
osoby trzecie, nieupowaznione do
wykonywania napraw.

- uszkodzenia wynikajace z niewtasciwej lub
niezgodnej z instrukcjg obstugi sprzetu lub
innych przyczyn lezacych po stronie
uzytkownika.




11. Sprzet zakupiony przez podmioty
gospodarcze objety jest wylgcznie 12
miesieczng gwarancjg i w tym zakresie
strony wylaczajg odpowiedzialno$¢ z tytutu
rekojmii.

12. Kupujacemu przystuguje prawo zadania
obnizenia ceny lub wymiany produktu na
nowy, wolny od wad, jezeli:

-w okresie gwarancji wykonano 6 napraw
tej samej, istotnej wady produktu, a
produkt nadal wykazuje wade. Za istotng
uznaje sie wade wtedy, gdy wartos¢ jej

naprawy przewyzsza 20% nowego
produktu.
-Gwarant stwierdzi na pismie, ze

usuniecie wady nie jest mozliwe.
Wymianie podlega tylko ta czesc¢
sktadowa produktu, w ktérej wystgpita
wada.

Sprzet zwracany po wymianie musi by¢
kompletny, bez uszkodzen
mechanicznych. Niespetnienie tych
warunkéow powoduje uniewaznienie
gwarancji.

Wymianie nie podlega sprzet uzytkowany
niezgodnie z przeznaczeniem (p.9
Warunkéw Gwarangiji).

13.Gwarant zastrzega sobie prawo
uzaleznienia ostatecznego uznania
reklamacji od jej pozytywnego rozpatrzenia
przez producenta sprzetu.

14. Odpowiedzialno$¢ Gwaranta ograniczona
jest trescig niniejszej gwarancji i obejmuje
tylko wady powstate z przyczyn tkwigcych
w sprzedanym produkcie.

15. Gwarancja obowigzuje na terytorium Polski.

16.Niniejsza gwarancja nie wytacza, nie
ogranicza ani nie zawiesza uprawnien
Kupujacego wynikajacych z niezgodnosci
towaru z umowa.

WYKAZ PUNKTOW
SERWISOWYCH

Serwis Centralny Krakéw ul. Wieniawskiego
62 tel. 012-4127369 w.23

* Bartoszyce ul. Ketrzynska 21 (0888-976954)

* Biata Podlaska ul. Francuska 2b
(083-3436928)

* Biatystok ul. Piastowska 11 (085-6753552)

* Bielsko Biata ul. 11 Listopada 34
(033-8118122)

* Brodnica ul. Grazyny 2 (056-4932425)

* Bydgoszcz ul. Sniadeckich 19 (052-3459239)

*

*
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Bytom ul. Moniuszki 12 (032-2810415)
Czestochowa ul. Kisielewskiego 95
(034-3253259)

Elblag ul. Ogdlna 53 (055-2321961)

Etk ul. Mickiewicza 91 (087-6106549)
Gdynia ul. Starowiejska 42 (058-6205093)
Gizycko ul. Mysliwska 17 (087-4291567)
Gorlice ul. Kopernika 10 (018-3525854)
Gorzkowice ul. Goscinna 11 (044-6818747)
Gorzow Wikp. ul. Hawelanska 5 (095-7356235)
Grudziadz ul. Sienkiewicza 17 (056-4620741)
Jarostaw Os. Witosa 9/16 (016-6271879)
Jarocin ul. Sniadeckich 7 (062-7476800)
Katowice ul. Wojciecha 1 (032-2561081)
Kielce ul. Jagielloriska 59 (041-3662463)
Kielce ul. Sienkiewicza 51a/1 (041-3455646)
Konin, Wilczogoéra 23 (0603-860465)
Koszalin ul. Kaszubska 13 (094-3426901)
Krakow ul. Wieniawskiego 62

Tel. (012-4127369

Krakéw Os$. Gorali 15 (012- 6437760)
Kutno ul. Sienkiewicza 38c (024-2540732)
Leszno ul. Sutkowskiego 46 (065-5205570)
Lublin ul. Kiepury 5b (081-7411209)

Lodz ul. Tatrzanska 26 (042-6767546)

L6dz ul. Pétnocna 1/3 (042-6331217)

Nowy Tomysl, ul. Kolejowa 26 (061-4429675)
Nowy Sacz ul. Zamenhoffa 3 (018-4437736)
Olsztyn ul. Mrongowiusza 10 (089-5273167)
Pita ul. Okrzei 16/2 (067-2125474)

Ptock ul. Obroncow Westerplatte 20/1
(024-2684422).

Poznan ul. Kolejowa 1/3 (061-8640268)
Poznan Os. Powst. Warszawy 2 (061-8263995)
Poznan O$. Piastowskie 31 (061-8791668)
Putawy ul. Roweckiego 12/11 (081-8870369)
Racibérz Pl. Wolnosci 11 (032-4152480)
Radom ul. Kosciuszki 12a (048-3632712)
Rybnik ul. Sktodowskiej 7 (032-4225297)
Stupsk ul. 3 Maja 27 (059-8432458)
Skierniewice ul. Kilinskiego 26 (602-648193)
Skoczoéw ul. Cieszynska 16 (033-8533515)
Szczecin Al. Piastéw 8 (091-4881606)
Tarnowskie Gory ul. Piastowska 6
(032-7689914)

Tarnéw O$. 25-Lecia 1 (014-6212590)
Tczew ul. Zwycigstwa 12 (058-5322218)
Torun ul. Biatostocka 6 (056-6483722)
Wadowice, Pl. Boh. Getta 1 (033-8233427)
Warszawa ul. Targowa 67 lok.10a
(022-6199477)

Wegréw ul. Rynkowa 5 (025-7923323)
Wroctaw ul. Stawowa 11 (071-3443372)
Zielona Géra ul. Francuska 2b (068-3268200)




ADNOTACJE O NAPRAWACH

Data

przyjecia
sprzetu

Data odbioru
sprzetu

Opis naprawy, wymienione czesci,
podpis i piecze¢ serwisu




Odcinek A
Model Maszyny @ ...

Data sprzedazy : .......ccccoeiiiiiiieeee e

Opis naprawy :

Odcinek B
Model Maszyny : ......ccoocvieiiieeiiiie e

Data sprzedazy @ ......cccccooeiiiiiiieeeee e

Opis naprawy :

Odcinek C
Model Maszyny : ......oooeeeeiiiiiii e

Data sprzedazy : ......cccocoveiiiiiiiiie e

Opis naprawy :







Odcinek D
Model Maszyny @ ...

Data sprzedazy : .......ccccoeiiiiiiieeee e

Opis naprawy :

Odcinek E
Model Maszyny : ......ccoocvieiiieeiiiie e

Data sprzedazy @ ......cccccooeiiiiiiieeeee e

Opis naprawy :

Odcinek F
Model Maszyny : ......oooeeeeiiiiiii e

Data sprzedazy : ......cccocoveiiiiiiiiie e

Opis naprawy :







WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Przy uzywaniu urzadzen elektrycznych
nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych
zasad bezpieczenstwa podanych ponizej:

Przed uzyciem maszyny prosze zapoznac
sie ze wszystkimi instrukcjami.

NIEBEZPIECZENSTWO

- Aby zredukowaé¢ ryzyko porazenia

pradem:

1.Nie pozostawia¢ urzgdzenia
podtaczonego do sieci bez nadzoru.

2.Po zakonczeniu szycia lub przed
czyszczeniem nalezy odtgczy¢ urzadzenie
od zrédta zasilania.

3. Odtgczy¢ zrédio zasilania przed wymiang
zarowki. Stosowacé zarowki tego samego
typu 10 Watt.

UWAGA - Aby zredukowa¢ ryzyko

poparzenia, pozaru, porazenia pradem lub

zranienia:

1.Nie uzywac¢ jako zabawki. Nalezy
zachowac¢ szczegolng ostroznos¢ uzywajac
maszyny w obecnosci dzieci.

2. Uzywac urzadzenia wylgcznie zgodnie z
jego przeznaczeniem, jako opisano w
instrukcji obstugi. Stosowa¢ wytgcznie
akcesoria zalecane przez producenta,
opisane w instrukcji obstugi.

3. Nie uzywac¢ urzadzenia z uszkodzonym
przewodem zasilajgcym, urzadzenia po
upadku lub uszkodzeniu, zamoczeniu w
wodzie lub wykazujacego usterki w pracy.
Nalezy wowczas skontaktowaé sie z
najblizszym punktem serwisowym w celu
sprawdzenia, naprawy lub regulacii.

4. Nie uzywac urzadzenia z zablokowanymi
otworami wentylacyjnymi. Utrzymywaé
otwory wentylacyjne maszyny i rozrusznika
w czystosci, wolne od kurzu,
zanieczyszczen.

5. Nie zbliza¢ palcow do ruchomych czesci
maszyny. Szczegdlna ostroznos¢ zalecana
jest w okolicach igly.

6. Zawsze uzywac prawidtowe] ptytki igtowej,
nieprawidtowa moze powodowa¢ tamanie
igly.

7. Nie uzywac zgietych igiet.

8. Nie ciagna¢ materialu podczas szycia.
Moze to spowodowaé ztamanie igly.

9. Przy wykonywaniu jakichkolwiek czynnosci
w okolicach igly, takich jak zaktadanie nitki,

wymiana igly, zaktadanie dolnej szpulki,
wymiana stopki, itp. nalezy wytaczyé
maszyne przetacznikiem gtéwnym do
pozycji OFF ("O").

10.Maszyne nalezy odtaczyé od zrodta
zasilania (wylaczajac wtyczke z gniazdka)
przed wykonywaniem czynnos$ci
serwisowych, regulacyjnych jak
zdejmowanie obudowy, smarowanie, itp.

11.Nie wktada¢ zadnych przedmiotéw do
otworéw wentylacyjnych maszyny.

12.Nie uzywaé na otwartej przestrzeni.

13.Nie uzywaé w pomieszczeniach,
pomieszczeniach ktérych rozpylane byty
aerozole lub tlen.

14.Aby wytaczy¢ urzadzenie z sieci nalezy
ustawi¢ wszystkie przetgczniki w pozycji
OFF ("O"), a nastgpnie wyja¢ wtyczke z
gniazda zasilajacego.

15.Nie wytgczac¢ z sieci ciggnac za przewdd
zasilajacy, nalezy chwyci¢ wtyczke i wyjac ja
z gniazdka.

16.Poziom hatasu wytwarzany przez maszyne
w standardowych warunkach uzytkowania
75 dB (A).

17.Jezeli maszyna nie dziata prawidtowo nalezy
wylaczy¢ jg przetacznikiem gtéwnym lub
wylaczy¢ wtyczke z gniazda zasilajacego.

18.Nie ustawia¢ zadnych przedmiotéw na
rozruszniku maszyny.

19.Jezeli uszkodzony jest kabel zasilajacy
potaczony z rozrusznikiem, musi on
koniecznie by¢ wymieniony przez
producenta, punkt serwisowy lub inng osobe
o odpowiednich kwalifikacjach, aby unikna¢
niebezpieczenstwa.

20.Urzadzenie to nie moze by¢ uzywane przez
osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
mozliwosciach fizycznych lub psychicznych,
lub o niewystarczajgcej wiedzy i
doswiadczeniu, chyba ze znajdujg sie pod
opiekg lub zostaty przeszkolone w zakresie
obstugi maszyny przez osobe
odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo.

21.Urzadzenie nie moze by¢ uzywane przez
dzieci do zabawy. Nie pozostawia¢
urzadzenia bez nadzoru w obecnosci dzieci.

ZACHOWAJ TE
INSTRUCJE

Maszyna przeznaczona jest wytgcznie do
uzytku domowego.







@ Spis tresci

BUOWE MASZYNY ...ttt ettt e et e e e e nneee s 2/3
AAKCESOIIA ...ttt ettt ettt ettt e et as 4
Zaktadanie StOIKA ............ccuiiiiiii e 5
Podtaczenie zrodta zasilania...............ooii i 6
WYMIANEA ZAIOWKI ...t e et e e 7
Dwie pozycje wysokos$ci stopki/Regulacja docisku StopKi..........cccovviiiiiiiiiniiiiiiiecce, 8
Mocowanie UChWYLU STOPKI ......coiiiiiiiiiiee et e e e 9
Napetnianie doINEj SZPUIKI.......cccueiiiiiiiiiie e 10
Zaktadanie doINEj SZPUIKI ........ueeiiiee e 11
Wymiana igly (System 130/705H) ......ooiiiiiieieeeeee e 12
Zaktadanie gornej NItKi ..........oocuiiiiiiii s 13
Automatyczny nawleKacz ighy (OPCJA) .....eeeeiueeeiiiiee et 14
NAPFEZENIE NITKI ..ottt ettt e e e 15
Wyciggani€ doINE) NItKi...........eeiiiiiiiiee e 16
Szycie wstecz / Wyjmowanie materiatu / Obcinanie nitki.............ccocceiiiiiiiniee 17
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Dobor igiet/materiatu/NICi..........coooiiiiiiiie et
Wybor Sciegu (dla modeli z 2-ma pokrettami)
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Przyszywanie guzikow (dla modeli z 2-ma pokrettami)..........ccccoieeeiiiiiieeiee e 28
Przyszywanie guzikow (dla modeli z 3-ma pokrettami)..........ccccoviiiiiiiiiiiiieceeee 29
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@ Budowa maszyny

SO®NOUEWN =

. Pokretto regulacji naprezenia nitki
. Regulator docisku stopki
. Dzwignia podnoszenia nitki

N6z do obcinania nitki
Stopka

. Ptytka igtowa

. Stolik i pojemnik na akcesoria

. Ogranicznik napetniania dolnej szpulki
. Pokretto dtugosci sciegu

. Pokretto szerokosci $ciegu

(dla modelu z 3-ma pokrettami)*

. Okienko wybranego $ciegu
. Dzwignia szycia wstecz

13. DZwignia opuszczania zgbkow
transportera

14. Dzwignia automatycznego obszywania
dziurek

15. Nawlekacz igly
(Wyposazenie dodatkowe)

* Uwaga:

Jezeli Twoja maszyna nie posiada
pokretta szerokosci $ciegu nalezy w
instrukcji odnosi¢ sie do uwag
przeznaczonych dla modelu z 2-ma
pokrettami.




@ Budowa maszyny

16. Raczka

17. Trzpien do napetniania dolnej szpulki
18. Trzpienh na szpulke nici

19. Koto reczne

20. Pokretto wyboru sciegu

21. Wylgcznik gtowny

22. Gniazdo zasilania

23. Prowadnik nitki

24. Prowadnik gornej nitki

25. Dzwignia podnoszenia stopki

26. Szczelina regulacji balansu dziurki
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@ Akcesoria

Akcesoria standardowe (1)

SQ ™o o 0 T o

. Stopka standardowa

. Stopka do zamkéw

. Stopka do przyszywania guzikow
. Stopka do obszywania dziurek

. Srubokret

Szpulki 3 szt.

. Prowadnik $ciegu
. Opakowanie igiet 3 szt.

Oliwiarka
Przecinak/szczoteczka

. Podktadka filcowa 2 szt.

Akcesoria dodatkowe (2)

(Te 10 akcesoriéw dostepnych jest
dodatkowo u lokalnego dealera).

|. Stopka do Sciegu satynowego
m.Stopka do $ciegu overlockowego
. Stopka do podwijania
. Stopka do $ciegu krytego
. Stopka do kordonka
. Stopka do pikowania

Stopka do cerowania / haftowania
. Stopka do marszczenia

Stopka kroczaca
. lgtg podwojna

c - n 5 O T O S
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@ Zakladanie stolika

Utozy¢ stolik w pozycji poziomej i wsuna¢ w kierunku
wskazanym strzatka (1).

[ \ Whnetrze stolika moze by¢ stosowane jako pojemnik
@ na akcesoria.

Aby otworzy¢ pojemnik nalezy podnies¢ klapke w
miejscu wskazanym strzatka (2).




@ Podtaczenie maszyny do zrodta zasilania

Uwaga:

Maszyna powinna byc¢ odfgczana od zrddta zasilania i wytagczona
przetgcznikiem gtownym (pozycja "O") gdy nie jest uzywana lub
przed montazem lub demontazem jej czeSci.

- Ta maszyna wyposazona jest w polaryzowang wtyczke i musi
by¢ stosowana z odpowiednim gniazdem sieciowym.

- Podtagczy¢ maszyne do zrodta zasilania jak pokazano na
rysunku (1/2).

- Wytgcznik gtéwny maszyny umieszczony jest nad gniazdem
zasilania. Aby witgczy¢ maszyne nalezy ustawi¢ wylgcznik
gtéwny w pozycji "I" (1).

- Oswietlenie wiacza sie automatycznie gdy wylgcznik gtéwny
jest w pozycji "I".

- Aby uruchomi¢ maszyne nalezy nacisng¢ rozrusznik (4).
Predkos¢ pracy regulowana jest sitg nacisku na rozrusznik.

Uwaga:

W przypadku watpliwosci zwigzanych z podtgczeniem maszyny
nalezy skontaktowa¢ sie z wykwalifikowanym elektrykiem.
Wytacza¢ maszyne z gniazda sieciowego gdy nie jest uzywana.
Maszyna musi by¢ uzywana razem z pedatem 4C-316B (sie¢ o
napiecia 110-220 V) / 4C-326G, 4C-326C (sie¢ o napieciu 220-240
V) wyprodukowanym przez Panasonic Co., Ltd.(TW) lub KD-1902
(sie¢ o napiecia 110-220 V) / KD-2902 (sie¢ o napieciu 220-240 V)
wyprodukowanym przez ZHEJIANG FOUNDER MOTOR
CORPORATION Ltd. (China)

WAZNA UWAGA
Urzadzenie posiada polaryzowang wtyczke (jeden bolec szerszy).
Aby zredukowac ryzyko porazenia pradem wtyczka ta moze
zosta¢ umieszczona w polaryzowanym gniazdku tylko w jednej
pozycji. Jezeli wtyczka nie wchodzi w petni do gniazdka nalezy
wiozy¢ ja w odwrotnej pozycji. Jezeli nadal nie pasuje nalezy
skontaktowa¢ sie z elektrykiem. Nie wolno w zaden sposob
modyfikowac¢ wtyczki (3).




@ Wymiana zaréwki

Uwaga:
Przed wymiang zaréwki nalezy wytgczy¢ wtyczke z
gniazda zasilajgcego.

- Poluzowac srube (A) jak na rysunku. (1)
- Zdja¢ ostone (B).
- Odkreci¢ zarowke i zatozy¢ nowg (C). (2)

- Zatozy¢ ostone i dokreci¢ srube.




@ 2 pozycje wysokosci stopki

Przy szyciu grubych materiatdw lub wielu warstw
materiatu stopka moze zostaé podniesiona do
drugiego poziomu wysokosci, dla fatwiejszego
utozenia materiatu. (A)

f \ Docisk stopki maszyny zostat fabrycznie ustawiony i
nie wymaga szczegolnej regulacji w zaleznosci od
rodzaju materiatu.

_ + Jezeli jednak potrzebujemy wyregulowaé docisk
h stopki nalezy obréci¢ srube regulacji docisku moneta.

1
A} Dla bardzo cienkich materiatéw nalezy zmniejszy¢

docisk stopki obracajac S$rube przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara. Dla materiatéw ciezkich nalezy
zwiekszy¢ docisk stopki, obracajac $rube zgodnie z

M ® ruchem wskazowek zegara.




@ Mocowanie uchwytu stopki

Uwaga:
Przed wykonaniem ponizszych operacji nhalezy wytgczyc
maszyne przetgcznikiem gtownym (pozycja "O").

Podnies¢ igte do jej najwyzszej pozycji, podnies¢
dzwignie podnoszenia stopki. Zatozy¢ uchwyt stopki (b)
na dragzek mocowania stopki (a). (1)

Mocowanie stopki:
Obnizy¢ uchwyt stopki (b), az naciecie uchwytu (c)
znajdzie sie doktadnie nad trzpieniem stopki (d). (2)

Opusci¢ uchwyt stopki (b), a stopka (f) zostanie
zamocowana automatycznie.

Zdejmowanie stopki:

Podnies¢ stopke.

Zwolni¢ stopke poprzez podniesienie dzwigni (b)
umieszczonej z tytu stopki. (3)

Mocowanie prowadnika:

Zamocowa¢ prowadnik (g) w szczelinie stopki jak
pokazano na rysunku. Wyregulowa¢ odlegtos¢ w
zaleznosci od potrzeb, dla podwinie¢, zaktadek, itp. (4)




@ Napetnianie dolnej szpulki

,) Uwaga:

a. Podktadka filcowa

Zalozy¢ pustg szpulke na
trzpien do napetniania
dolnej szpulki.

Przetozy¢ nitke ze szpulki
przez dysk naprezacza (1).

Owing¢ nitke recznie kilka
razy wokoét szpulki,
zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.
Przesung¢ szpulke i
trzpien w prawo, do
pozycji napetniania.

Delikatnie nacisng¢ rozrusznik. Napetnianie zakonczy sie
automatycznie gdy szpulka jest petna. Przesungc
O szpulke i trzpien w lewo do pozycji szycia i zdjg¢ szpulke.

‘ Gdy trzpien do napetniania dolnej szpulki ustawiony jest
w pozycji napetniania maszyna nie bedzie szyta, a koto

(. g reczne jest zablokowane. Aby rozpoczgC szycie nalezy

przesungc trzpien w lewo (do pozycji szycia).

10



@ Zakiadanie dolnej szpulki

Uwaga:
Przed wyjmowaniem Ilub zaktadaniem dolnej szpulki
wytgczy¢ maszyne przetgcznikiem gtéwnym (pozycja "O").

Przy zakfadaniu i wyjmowaniu szpulki z bebenka igtg musi
by¢ maksymalnie podniesiona.

- Otworzy¢ ostone. (1)

- Jedng reka przytrzymywaé bebenek. Zatozyé szpulke do
bebenka tak, aby nitka rozwijata sie zgodnie z ruchem
wskazowek zegara (kierunek wskazany strzatka). (2)

- Przeciagna¢ nitke przez szczeling, nastepnie w dot i w lewo,
az przejdzie przez oczko podajgce (prostokatny otwor) pod
sprezyna naprezajaca. (3)

- Przytrzymywac bebenek za zawiasowy zatrzask. (4)

- Wiozy¢ bebenek maksymalnie gteboko do kosza chwytacza
i zwolni¢ uchwyt. Metalowy palec bebenka powinien
znajdowac sie w wycieciu kosza chwytacza. (5)

L T
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@ Wymiana igly (System 130/705H)

Uwaga:

Przed wyjmowaniem lub zaktadaniem
igly nalezy ustawi¢ wytgcznik gtowny
w pozycji "O".

Przy pierwszych objawach
przepuszczania sciegow lub zrywania
nitki nalezy wymieni¢ igte. Dobraé
prawidtowy rodzaj oraz grubos¢ igty
do stosowanego materiatu. Obrdécic
kotem recznym do siebie, az igta
znajdzie sie w najwyzszej pozycji.
Poluzowa¢ S$rube uchwytu iglty (A) i
dokreci¢ jg ponownie po zatozeniu
nowej igty (1).

Igte nalezy zaktadaC ptaskg strong
trzonka do tytu (B).

Wsung¢ igte do uchwytu (C)
maksymalnie do gory (D).

Dokreci¢ srube uchwytu igty.

Dla prawidtowego rezultatu szycia igtg
musi zawsze by¢ prosta i ostra.
Nalezy wymieni¢ igte (2) jezeli jest
skrzywiona (A), stepiona (B) lub ma
uszkodzong koncowke (C).

12



@ Zakladanie gornej nitki

~\

Uwaga:
Przed zaktadaniem nitki wytgczyc
maszyne przetgcznikiem gtownym.

Podnies¢ igielnice do jej
najwyzszej pozycji. Zachowac
kolejnos¢ zaktadania nitki
pokazang ponizej na ilustracjach.
Jezeli pominiemy ktérys etap lub
nieprawidtowo zatozymy nitke w
ktorys prowadnik maszyna nie
bedzie szyta prawidtowo. (1-5)

Kontynuowaé¢ zaktadanie nitki w
dot i do prowadnika przy igle.
Zatozy¢ nitke do oczka igty od
przodu do tytu. Pozostawi¢ ok. 10
cm nitki poza igta.

13



@ Automatyczny nawlekacz igty (opcja)

- Podnies¢ igte do jej najwyzszej
pozycji.

- Opusci¢ w dot dzwignig (A).

-Nawlekacz automatycznie
przesunie sie do pozycji
nawlekania (B).

- Zatozy¢ nitke wokot haczyka
(C).

- Przetozy¢ nitke z przodu igty
wokot haczyka (D), od dotu do
gory.

- Zwolni¢ dzwignie (A).

- Przeciagna¢ nitke przez oczko
ighy.

Q

<>

Uwaga:
Ustawi¢ przetgcznik gtowny w
pozycji ("O")!

14



@ Naprezenie nitki

\. y,

Naprezenie gornej nitki
Standardowe ustawienie naprezenia to "4". (2)

Uwaga:

Naprezenie nitki zostato
ustawione fabrycznie i zwykle
nie wymaga zmian.

Naprezenie dolnej nitki

Aby sprawdzi¢ naprezenie dolnej
nitki nalezy wyja¢ z maszyny
bebenek i przytrzymac¢ bebenek
zawieszony na nitce. Potrzgsna¢
kilka razy. Jezeli naprezenie jest
prawidtowe nitka rozwinie sie na
dtugos¢ 2-5 cm. Jezeli
naprezenie jest zbyt silne nitka
nie rozwinie sie. Przy zbyt
stabym naprezeniu rozwinie sie
odcinek nitki wiekszy niz 5 cm.
Aby wyregulowa¢ naprezenie
nalezy obroéci¢ Srubg
umieszczong na bocznej stronie
bebenka. (1)

Aby zwiekszy¢ naprezenie nalezy ustawi¢ pokretto na wyzszg cyfre, aby obnizy¢

naprezenie przestawi¢ pokretto na nizszg cyfre.
A. Naprezenie standardowe

B. Zbyt niskie naprezenie gornej nitki

C. Zbyt silne naprezenie gornej nitki

4
4
’,
-
4
w | Q“.-—

-
o= sy
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@ Wyciaganie dolnej nitki

Przytrzymac¢ goérng nitke lewa reka.
Obracac¢ kotem recznym do siebie, az
igla zejdzie w dét i podniesie sie do
najwyzszej pozyciji (1).

- lekko przytrzymywana gorna nitka
formuje petelke z dolnej nitki.

- Pociaggna¢ goérng nitke do siebie,
dolna nitka zostanie wyciagnieta z
dolnej szpulki w postaci duzej petelki

).

Wyciagna¢ ok. 15 cm obu nitek i
utozy¢ je pod stopka.

16



@ Szycie wstecz

Szycie wstecz stosowane jest do mocowania nitki na koncu
Sciegu oraz w miejscach wymagajgcych wzmocnienia szwu.
Przy koncu szwu nalezy pociagna¢ w dot dzwignie szycia
wstecz i lekko nacisng¢ rozrusznik. Wykonac¢ kilka sciegow
do tytu. Zwolni¢ dzwignie, maszyna bedzie ponownie szyta
do przodu. (A)

Obrécic kotem recznym do siebie, tak aby podniesc
dzwignie podnoszenia nitki do jej najwyzszej pozycji.
Podnies¢ stopke i wyja¢ materiat.

Przytrzymaé nitki poza stopka. Poprowadzi¢ nitki do
szczeliny (B) na tylnej obudowie maszyny, pociagnaé nitki
w dot aby obcigé. Mozna réwniez uzy¢ noza
umieszczonego z boku maszyny.

17



@ Opuszczanie zabkéw transportera

Do standardowego szycia zgbki transportera powinny
by¢ podniesione.

Do recznego haftowania, przyszywania guzikéw,
cerowania nalezy opusci¢ zabki transportera.

Podnoszenie (a)
Opuszczanie (b)

18



@ Dobor igiet/materiatéw/nici

Tabela doboru igiet, materiatlow i nici

ROZMIAR IGLY MATERIAL

NITKA

9-11(65-75) Lekka, cienka bawetna, woal, jedwab,
muslin, cienkie dzianiny, trykoty, jersey,
krepa, poliester, tkaniny koszulowe.

Cienka nitka bawetniana,
nylonowa lub poliestrowa.

12(80) Sredniej grubosci bawetna, satyna,
ptétno Zzaglowe, podwdjne dzianiny,
cienka wetna.

14(90) Bawetna S$redniej grubosci, wetna,
ciezsze dzianiny, dniem, frotte.

16(100) Materiaty cigezkie ptétno, wetny, tkaniny
do pikowania, namiotowe, dniem,
materiaty obiciowe, zastonowe (lekkie
do $rednich).

Wigkszo$¢ dostepnych nici to
nici sredniej grubosci,
odpowiednie do tych materiatow
i igiet. Do tkanin syntetycznych
nalezy uzywacé nici poliestrowych,
do tkanin naturalnych nici
bawetnianych. Uzywac¢ tej samej
nitki jako gornej i dolne;j.

18(110) Ciezkie wetny, materiaty ptaszczowe,
obiciowe, skora i tworzywa sztuczne.

Mocna nié, ni¢ do dywandw.
(Stosowac duzy docisk stopki).

UWAGA: Rozmiar igty nalezy dobra¢ do grubosci nici i materiatu.

DOBOR IGIEL DO MATERIALU

IGLA WYJASNIENIE TYP MATERIALU
HAx1 Standardowa, ostra igta. Tkaniny naturalne, wetna, baweina,
15x1 Grubos$¢ od 9 (65) do 18 (110). jedwab, itp. Nie zalecane do
podwajnych dzianin.
15x1/705H Igta z potokragla koncowka, o Tkaniny naturalne i syntetyczne,
(SUK) grubosci 9 (65) do 18 (110). dzianiny poliestrowe, trykoty,
pojedyncze i podwdjne dzianiny. Moze
by¢ stosowana zamiast igly 15x1 do
szycia wszystkich materiatow.
15x1/705H Igta z okragta koncowka 9(65) Dzianiny swetrowi, lycra, materiat na
(SUK) do 18(110) kostiumy kapielowe, elastic.
130 PCL Igly do skory. 12 (80) do 18 Skéra, winyl, mat. Obiciowe.
(110). (Pozostawia mniejsze dziurki niz
standardowa, gruba igtq).
Uwaga:

1. Igty podwojne moga by¢ stosowane do prac dekoracyjnych.

2. Przy szyciu igtg podwojng pokretto szerokosci ciegu powinno by¢ ustawione na warto$¢ nizsza

niz"2,5"

3. Europejskie oznaczenia igiet to 65,70,80, itp., oznaczenia japonskie to 9,11,12, itp.
4. Nalezy czesto wymienia¢ igte (po uszyciu kazdej rzeczy) i przy pierwszych objawach zrywania

nitki lub przepuszczania sciegu.
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@ Wybor sciegu (dla modelu z 2-ma pokrettami)

-

\ Dla $ciegu prostego nalezy

wybra¢ wzér "1" pokrettem

1
wyboru $ciegu (3) Wyregulowaé
, 2 dtugosc¢ sciegu pokrettem (1).
l | Dla sciegu zygzakowego wybrac
wzér " $33 " pokrettem wyboru
3 sciegu (3). Wyregulowac
@\ dtugos¢ sciegu, dostosowujac ja
-

~—4 do rodzaju materiatu.

i

\ T ) Aby uzyskac¢ inne Sciegqi

pokazane na panelu maszyny

nalezy wybra¢ je pokrettem

[ \ wyboru $ciegu. Wyregulowac
dtugos¢ sciegu pokrettem.

- 6060 @ G © ‘D o 1. Pokretto regulacji dtugosci
I % § % S < 5 - % $ciegu
= =>g 7~ 2. Okienko wybranego $ciegu
OO DPOO®B O 3. Pokretto wyboru $ciegu
s 4. Dzwignia szycia wstecz
L EHE
2 i
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@ Wybor sciegu (dla modelu z 3-ma pokrettami, 21 $ciegow)

-

\ Dla $ciegu prostego nalezy

- 1 ; Nl wybra¢ wzér "1" pokrettem
wyboru $ciegu (4). Wyregulowaé
2 dlugos¢ sciegu pokrettem (1).
! Mozna wybra¢ dowolng pozycje
| — 3 igty obracajgc pokretiem

]7 regulacji szerokosci $ciegu (2).

‘ 4

@\ Dla sciegu zygzakowego wybrac

~—5 wzér " 3 " pokrettem wyboru
Sciegu (4). Wyregulowac¢ dtugosc
- - sciegu pokrettem (1) oraz
\ ) szerokos¢ Sciegu pokrettem (2),
dostosowujac je do rodzaju
materiatu.

i

Aby wuzyskac¢ inne Scieqi
pokazane na panelu maszyny
nalezy wybra¢ pokrettem wyboru
Sciegu litere podang ponad
symbolem sciegu. Wyregulowaé
dtugos¢ i szerokos¢ $ciegu
pokrettami, w zaleznosci od
oczekiwanego rezultatu szycia.

'©

\
\WAVAY)
v VY

N

-——©

~® VWO
77786 AAL®
We N\\@
RO VTV e
>0 VN0
MNQ o=
VN @ “oid @
==Q *XxxXO

KRR @

. y,

1.Pokretto regulacji dtugosci $ciegu

2. Pokretto regulacji szerokosci $ciegu
3. Okienko wybranego sciegu

4. Pokretto wyboru $ciegu

5. Dzwignia szycia wstecz
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@ Wybor sciegu (dla modelu z 3-ma pokrettami, 26 lub 32 sciegow)

-

i ——
Lﬁ@i

[

i

o)

[ B | \

SHISHERNS:

J
sy
Rl nus

Dla $ciegu prostego nalezy
wybraé wzoér "|" pokrettem
wyboru $ciegu (4). Wyregulowaé
dtugos¢ sSciegu pokrettem (1).
Mozna wybra¢ dowolng pozycje
igly obracajac pokrettem regulaciji
szerokosci Sciegu (2).

Dla sciegu zygzakowego wybra¢
wzor " § " pokrettem wyboru
Sciegu (4). Wyregulowaé diugos¢
sciegu pokrettem (1) oraz
szeroko$¢ Sciegu pokrettem (2),

dostosowujgc je do rodzaju
materiatu.
Aby wuzyskac¢ inne $cieqi

pokazane w gérnym rzedzie na
panelu maszyny nalezy wybrac
pokrettem wyboru $ciegu litere
podang ponad symbolem $ciegu.
Wyregulowac¢ dtugosc¢ |
szeroko$¢ sciegu pokrettami, w
zalezno$ci od oczekiwanego
rezultatu szycia.

Aby uzyskac¢ inne $ciegqi
pokazane w_drugim rzedzie na
panelu _maszyny nalezy obrdcic¢
pokretto dlugosci sciegu do
pozycji "S" i wybra¢ pokrettem
wyboru $ciegu zadany $cieg.
Wyregulowa¢ szeroko$¢ $Sciegu
pokrettem.

1. Pokretto regulacji dtugosci
Sciegu
2. Pokretto regulacji szerokosci

Sciegu

. Okienko wybranego $ciegu

. Pokretto wyboru $ciegu

. Dzwignia szycia wstecz

. Wybra¢ wzér (dla modelu z 26
Sciegow)

b. Wybra¢ wzér (dla modelu z 32

Sciegow)

O O~ W
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@ Scieg prosty i pozycja igly

y,

Obréci¢ pokrettem wyboru
§ciegu tak, aby okienko
wybranego $ciegu wskazywato
Scieg prosty.

Ogoblng zasadg jest, iz im
grubszy materiat, igta i nitka, tym
dtuzszy powinien by¢ Scieg.

Wybra¢ pozycje igty od
centralnej do lewostronnej,
zmieniajgc pozycje pokretta
regulacji szerokosci $ciegu (2)
od "0" do "5". (dotyczy modeli z
3-ma pokrettami).

1. Pokretto regulacji dtugosci sciegu
2. Pokretto regulacji szerokosci $ciegu
3. Okienko wybranego s$ciegu

4. Pokretto wyboru $ciegu

5. DZzwignia szycia wstecz
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@ Scieg zygzakowy (dla modeli z 2-ma pokrettami)

fo )
. J
(. )

Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu tak, aby okienko
wybranego $ciegu wskazywato $cieg zygzakowy " E "
Obrét pokretta wyboru $ciegu bedzie zwiekszat lub
zmniejszat szeroko$c¢ $ciegu zygzakowego. (1)

Funkcje pokretlta dlugosci sciegu przy szyciu
zygzakiem

Gestos¢ sciegu zygzakowego zwieksza sie wraz z
ustawieniem pokretta dlugosci $ciegu w okolicach "0".
tadny Scieg zygzakowy uzyskuje sie przy ustawieniu
diugosci w pozycji okoto "2,5" lub nizej. (2)

Scieg satynowy

Gdy dlugos¢ sciegu ustawiona jest w zakresie 0-1
Scieg jest bardzo gesty. Jest to $cieg satynowy
stosowany do obszywania dziurek lub elementéw
dekoracyjnych.
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@ Scieg zygzakowy (dla modeli z 3-ma pokrettami)

( 0 ) Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu w pozyciji " E

g § % § § Funkcje pokretta szerokosci sciegu
12

Maksymalna szerokos¢ sSciegu zygzakowego to "5",
ale moze ona zosta¢ zredukowana. Szerokos$¢ sciegu
[( H[]” ) D zwieksza sie przy obrocie pokretta zygzaka od "0" do

"5". Dla igty podwadjnej nie wolno ustawia¢ szerokosci
J wiekszej niz "2,5" (1).

|
|
|
I
©0

Funkcje pokretlta dlugosci sSciegu przy sciegu

zygzakowym
Gestos¢ sciegu zygzakowego zwieksza sie przy
ustawieniu pokretta dtugosci sciegu w okolicach "0".
tadny scieg zygzakowy uzyskuje sie zwykle przy
2 ustawieniu "2,5" lub nizszym (2).

|

Scieg satynowy

Gdy dtugos¢ sciegu ustawiona jest w zakresie "0"-"1"
$cieg jest bardzo gesty. Jest to S$cieg satynowy
stosowany do obszywania dziurek lub elementéw
dekoracyjnych.

N\ [/
e vwn®
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@ Scieg kryty
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3~5
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* Stopka do sciegu krytego nie jest standardowym wyposazeniem
maszyny, dostepna dodatkowo.

Stosowany do podwinie¢ zaston, spodni, spédnic, itp.

Abd Scieg kryty do materiatéw elastycznych. Pozycja "F" pokretta
wyboru $ciegu (dla modeli z 3-ma pokrettami, 26 Sciegow) i
pozycja "D" pokretta wyboru $ciegu (dla modeli z 3-ma
pokrettami, 32 Sciegow).

A.A. Scieg kryty / bielizniany do tkanin. Pozycja "C" pokretta wyboru
$ciegu (dla modeli z 3-ma pokrettami, 21 lub 32 Sciegéw) i
pozycja "E" pokretta wyboru $ciegu (dla modeli z 2-ma
pokrettami, 16 $ciegdw, lub modeli z 3-ma pokrettami 26
Sciegow).

Ustawi¢ maszyne jak pokazano na rysunku.

Uwaga:

Wykonanie Sciegu krytego wymaga duzej wprawy. Zawsze nalezy
najpierw wykonac probke szycia.

Ztozy¢ materiat jak pokazano na rysunku, lewg strong na wierzchu. (1)

Ulozy¢ materiat pod stopkg. Obraca¢ kolem recznym do siebie, az
igta przesunie sie maksymalnie w lewo. Igta powinna tylko lekko
"fapa¢" brzeg ztozenia materiatu. Jezeli tak nie jest nalezy
wyregulowac szerokos¢ Sciegu. (2)

Ustawi¢ prowadnik (3) obracajgc pokrettem (4), tak aby przylegat do
brzegu zlozenia materiatu. Szy¢é powoli, lekko naciskajac rozrusznik i
prowadzac materiat wzdtuz prowadnika stopki.

a. Dlugos¢ sciegu

b. Szeroko$¢ Sciegu (model z 3 pokrettami)
c. Stopka

d. Scieg
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@ Sciegi overlockowe

* Stopka do s$ciegdw overlockowych nie jest standardowym
wyposazeniem maszyny, dostepna dodatkowo.

Stosowane jako szwy, wykonczenie brzegu, ozdobne podwinigcia.

Ustawi¢ pokretto dtugosci sciegu w pozycji "4" (dla modeli z 2-ma
lub 3-ma pokrettami, 21 $ciegow)

Ustawi¢ pokretto diugosci sciegu w pozycji "S" (dla modeli z 3-ma
pokrettami, 26 lub 32 Sciegow)

Szerokos$¢ $ciegu powinna by¢ dostosowana do rodzaju materiatu.

Scieg overlockowy, standardowy: E (dla modeli z 2-ma lub 3-
ma pokrettami, 21 lub 32 $ciegow)
Stosowany do cienkich dzianin, jerseyu, wykonczen dekoltu (B).

Scieg overlockowy zamkniety: E
Do cienkich dzianin, taczenia materiatow (C).

Scieg overlockowy elastyczny: E (dla modeli z 3-ma pokrettami)
Do cienkich dzianin, Jersey, wykonczen dekoltu (A).

Wszystkie $ciegi overlockowe stuzg do szycia i wykonczenia
brzegéw w jednej operacji lub wykonywania ozdobnych podwiniec.
Przy obrzucaniu brzegéw materiatu igta powinna lekko wychodzi¢
poza brzeg materiatu.

Uwaga:
Nalezy uzywac nowych igiet, igiet z zaokrgglong korncowkg lub do
materiatow elastycznych.

V7 50 5 0
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@ Przyszywanie guzikéw (model z 2-ma pokrettami)

Przesung¢ dzwignie zabkow transportera w prawo, aby opuscic¢
zabki (1).

Wymieni¢ stopke na stopke do przyszywania guzikéw.

Utozy¢ materiat pod stopka. Ustawi¢ guzik w zadanej pozycji i
opusci¢ stopke. Ustawi¢ pokretto wybory sciegu na Scieg prosty
" 1" | wykona¢ kilka $ciegbw mocujacych. Wybra¢ $cieg
zygzakowy i wyregulowaé szeroko$¢ Sciegu dostosowujac jg do
odlegtosci pomiedzy dziurkami guzika. Obréci¢ kotem recznym
aby sprawdzi¢ czy igta wchodzi w prawg i lewa dziurke guzika.
Wolno wykona¢ ok. 10 sciegdw aby przyszy¢ guzik. Ustawic
pokretto wyboru $ciegu na $cieg prosty " | " i wykonaé kilka
$ciegow mocujgcych nitke.

Jezeli wymagana jest stopka, na guziku nalezy utozy¢ igte do
cerowania i wéwczas przyszy¢ guzik (3). Przy guzikach z 4-ma
dziurkami nalezy najpierw przeszy¢ przez przednie dziurki (2),
przesung¢ prace do tytu i przeszy¢ przez tylne dziurki (3).
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@ Przyszywanie guzikéw (model z 3-ma pokrettami)
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3~5
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Przesung¢ dzwignie zabkow transportera w prawo, aby opuscic¢
zabki (1).

Wymieni¢ stopke na stopke do przyszywania guzikéw.

Utozy¢ materiat pod stopka. Ustawi¢ guzik w zadanej pozycji i
opusci¢ stopke. Ustawi¢ pokretto wybory $ciegu na zygzak " 3 ".
Wyregulowac szeroko$¢ sciegu w zakresie "3"-"5", dostosowujac
ja do odlegtosci pomiedzy dziurkami guzika. Obréci¢ kotem
recznym aby sprawdzi¢ czy igta wchodzi w prawa i lewg dziurke
guzika. Ustawi¢ pokretto wyboru Sciegu na Scieg prosty " i "
wykona¢ kilka $ciegéw mocujacych nitke. Wybra¢ $cieg
zygzakowy " § " i powoli przyszy¢ guzik 10 ma sSciegami.
Ponownie wybra¢ $cieg prosty " i " i wykona¢ kilka $ciegow
mocujacych (2).

Jezeli wymagana jest stopka na guziku nalezy utozyC igte do
cerowania i wéwczas przyszy¢ guzik (3). Przy guzikach z 4-ma
dziurkami nalezy najpierw przeszyé przez przednie dziurki (2),
przesungg¢ prace do tytu i przeszy¢ przez tylne dziurki (3).
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@ Automatyczne obszywanie dziurek

|

Obszywanie dziurek jest prostym procesem, gwarantujgcym fadne
wykonczenie dziurki. Zaleca sie jednak wykonanie prébnej dziurki na
materiale, ktéry bedzie uzywany, wraz z usztywniaczem.

Wykonanie dziurki

1.
2.

0 ~NO® o w

Kredg krawieckg zaznaczy¢ pozycje dziurki na materiale.
Zatozy¢ stopke do obszywania dziurek i ustawi¢ pokretto wyboru
Sciegu w pozycji " i ". Ustawi¢ pokretto dtugosci sciegu w pozyciji

"wm ", Wyregulowac¢ szeroko$¢ sciegu.

. Opusci¢ stopke tak. Aby znak na stopce pokrywat sie ze znakiem na

materiale. (A) (Jako pierwszy zostanie wykonany przedni rygielek).

. Otworzy¢ ptytke stopki i wiozy¢ guzik (B).
. Obnizy¢ dzwignie obszywania dziurek i delikatnie popchna¢ jg do

tytu (C).

. Uruchomi¢ maszyne delikatnie przytrzymujac gorng nitke.
. Dziurka obszywana jest w kolejnosci pokazanej na rysunku (D).
. Po zakonczeniu dziurki zatrzymaé maszyne.

Wykonywanie dziurek na materiatach elastycznych (E)

Przy materiatach elastycznych nalezy podtozy¢ pod stopke grubg nitke
lub kordonek. Przy wykonywaniu dziurki kolumny dziurki pokryjg
kordonek.

. Kreda krawiecka zaznaczy¢ pozycje dziurki na materiale, zatozyé

stopke do obszywania dziurek i ustawi¢ pokretto wyboru Sciegu w

pozycji " £ ". Ustawi¢ pokretto dtugosci Sciegu w pozycji " w ",

. Zatozy¢ grubg ni¢ od tytu stopki, przetozy¢ koncéwki do przodu,

utozy¢ w rowkach stopki i tymczasowo zwigzac.

. Opusci¢ stopke i rozpoczaé szycie.

Wyregulowac szerokos¢ sciegu tak, aby pokryé grubo$é kordonka.

. Po zakonczeniu obszywania delikatnie pociagna¢ konce nitki

wzmacniajacej aby ja naprezy¢ i obcig¢ nadmiar nitki.
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@ Balans prawej i lewej kolumny dziurki

( _ _\ )
O - ]

Gestos¢ sciegu kolumn dziurki
moze byc¢ regulowana pokrettem
balansu dziurki.

Pokretto to powinno by¢ zwykle
ustawione w pozycji neutralnej (
pomiedzy "+"i"-").

Jezeli $cieg lewej kolumny
dziurki jest zbyt gesty nalezy
obréci¢ pokretto w lewo (+).

* Taki obrot pokretta rozrzedzi
Scieg lewej kolumny.

Jezeli scieg lewej kolumny jest
zbyt rzadki nalezy obréci¢

pokretto w prawo (-).
*Obrot pokretta w prawo
zagesci Scieg lewej kolumny.
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@ Wszywanie zamkow i sznurkéw

Ustawi¢ maszyne jak pokazano na rysunku. Pokretto wyboru
$ciegu w pozycji " | ". Ustawi¢ dtugos¢ $ciegu w zakresie "1"-"4" (w
zaleznosci od grubosci materiatu).

Stopka do wszywania zamkéw moze by¢ zatozona z prawej lub
lewej strony igly, w zaleznosci od tego, ktorg strong stopki chcemy
szy¢ (1).

Aby przeszyé po suwaku zamka nalezy wbi¢ igle w materiat,
podnies¢ stopke i przesung¢ suwak zamka poza stopke. Opusci¢
stopke i kontynuowac szycie.

W ten sposéb mozliwe jest rowniez obszywanie sznurka lamowka

@).
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@ Stopka do podwinigé

* Stopka do podwinie¢ nie jest standardowym wyposazeniem
maszyny, dostepna dodatkowo.

Stuzy do wykonywania podwinie¢ na materiatach lekkich Ilub
przezroczystych.

Ustawi¢ maszyne jak pokazano na rysunku. Pokretto wyboru

Sciegu w pozycji "

Wykonczy¢ brzeg materiatu. Na poczatku podwing¢ dwukrotnie
materiat na szerokos¢ ok. 3 mm i wykona¢ "4"-"5" Sciegow
mocujacych. Pociggna¢ nitke lekko do tytu. Wbi¢ igte w materiat,
podniesc¢ stopke i wprowadzi¢ brzeg zawinigcia w $limak stopki. (1)

Lekko pociagna¢ brzeg materialu do siebie i opusci¢ stopke.
Rozpocza¢ szycie prowadzgc materiat do $limaka stopki,
utrzymujac go do gory i lekko w lewo. (2)
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@ Scieg zygzakowy tréjstopniowy

Stosowany jest do przyszywania koronek i gumek, cerowania,
napraw i Sciegéw wzmocnionych.

Ustawi¢ maszyne jak pokazano na rysunku. Pokretto wyboru
$ciegu w pozycji " 3 "

Utozy¢ tate na materiale. Dlugos¢ sciegu moze by¢é znacznie
zmniejszona, aby uzyska¢ bardzo gesty Scieg (1).

Przy naprawie rozerwan zaleca sie stosowanie tkaniny
podktadowej, dla wzmocnienia uszkodzonego miejsca. Gestos¢
Sciegu mozna roznicowa¢ pokrettem dtugosci $Sciegu. Najpierw
nalezy przeszy¢ centralnie po rozerwaniu, a nastepnie po prawe;j i
lewej stronie uszkodzonego miejsca. Wykona¢ "3"-"5" rzedow
Sciegow w zaleznosci od rodzaju materiatu i uszkodzenia (2).
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@ Wybor sciegu
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Scieg prosty potrojny: (1/3)

Pokretto wyboru $ciegu w pozycji : " f
Przeznaczony do szwéw wzmocnionych.

Obréci¢ pokretto diugosci sciegu do pozycji "4"
(dla modeli z 2-ma pokrettami lub 3-ma
pokrettami i 21 Sciegami).

Obréci¢ pokretto dtugosci sciegu do pozycji "S"
(dla modeli z 3-ma pokrettami, 26 lub 32 Sciegdéw).
Maszyna bedzie wykonywata dwa $ciegi do
przodu i jeden $cieg do tytu, co daje potréjne
wzmocnienie szwu.

Zygzak trojstopniowy: (2/4)

Pokretto wyboru $ciegu w pozycji : " § "
Przeznaczony do szwow wzmocnionych,
podwinie¢ i elementoéw dekoracyjnych.

Obréci¢ pokretto diugosci sciegu do pozycji "4"
(dla modeli z 2-ma pokrettami lub 3-ma
pokrettami i 21 Sciegami).

Obréci¢ pokretto dtugosci sciegu do pozycji "S"
(dla modeli z 3-ma pokrettami, 26 lub 32 Sciegdw).
Ustawi¢ pokretto szerokosci sciegu w zakresie
"3"-"5" (dla modeli z 3-ma pokrettami).

Zygzak tréjstopniowy przeznaczony jest do
sztywnych materiatow jak denim, sztruks, itp.
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@ Scieg plaster miodu

Stosowany do faczenia materiatow, podwinie¢ w koszulkach,
bieliznie.

Ustawi¢ maszyne jak pokazano na rysunku.

Pokretto wyboru $ciegu w pozycji " § ".

Pokretto dtugosci sciegu w pozyciji 4. (dla modeli z 2-ma lub 3-ma
pokrettami, 21 $ciegow).

Pokretto dlugosci sciegu w pozycji "S". (dla modeli z 3-ma
pokrettami, 26 lub 32 Sciegow).

©®0123 45

4~5 Scieg moze by¢ stosowany do wszystkich rodzajéw dzianin oraz
tkanin (1).

————
Przeszy¢ w odlegto$ci ok. 1 cm od brzegu materiatu i obcigc
( \ materiat poza $ciegiem (2).
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@ Stopka do naszywania sznurka

*Stopka do naszywania sznurka nie jest standardowym
wyposazeniem maszyny, dostepna dodatkowo.

Stosowana do elementéw dekoracyjnych na poduszkach,
obrusach, itp.

Ustawi¢ maszyne jak pokazano na rysunku. Do naszywania
sznurka stuzy kilka Sciegow np. zygzak, zygzak tréjstopniowy,
Sciegi dekoracyjne.

Zatozy¢ sznurek pomiedzy sprezyne pokrywajaca rowki a stopke.
Sznurek powinien przesuwac sie w rowku stopki. Przy pomocy
stopki mozna naszywac jeden, dwa lub trzy sznurki jednoczesnie.
Szerokos¢ $ciegu powinna by¢é dostosowana do ilosci
naszywanych sznurkéw i wybranego Sciegu (1/2).
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@ Cerowanie z recznym prowadzeniem materiatu

maszyny, dostepna dodatkowo.

Ustawi¢ maszyne jak pokazano na

Zdja¢ uchwyt stopki (2).

(C)- ()

zabezpieczy¢ nitki materiatu. (4)

materiat 0 90 stopni i przeszy¢ ponownie.

| a=>b

rysunku.

Przeszy¢ najpierw wokoét uszkodzonego miejsca,

b v

* Stopka do cerowania nie stanowi standardowego wyposazenia

Zatozy¢ stopke do cerowania na drazek. Dzwignia (A) powinna
znajdowac¢ sie za s$rubg uchwytu igty (b). Docisng¢ stopke do
cerowania mocno od tytu palcem wskazujacym i dokreci¢ $rube

Pierwszy rzad: nalezy szy¢ od lewej do prawej strony. Obrécic

A AL e

| [ = Y

[ ]

b

Przesunag¢
przetacznik zabkéw transportera w prawo, aby opuscic¢ zabki (1).

aby



@ Praktyczne $ciegi
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Ustawi¢ maszyne jak pokazano na rysunku.
Ustawi¢ dtugos$¢ i szerokos¢ $ciegu odpowiednig dla
stosowanego materiatu.

Scieg muszelkowy (A)
Do dekoraciji brzegow.

Odpowiedni do przezroczystych, delikatnych i elastycznych
materiatéw. Wiekszy $cieg powinien lekko wychodzi¢ poza brzeg
materiatu, aby tworzy¢ efekt muszelki.

Scieg piérkowy (B) (dla modeli z 3-ma pokrettami, 21 lub 32
$ciegow)
Do dekoracyjnego taczenia materiatow.

Scieg zabkowy (C)
Do delikatnego wykonczenia brzegu materiatu.

Scieg trapezowy (D)

Do szwow ptaskich tgczacych, wszywania gumek, ozdobnych
podwiniec.

Scieg ten moze byé stosowany do sztywnych, grubszych
materiatow.

Q)
IS
IS
IS
IS
N
®
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@ Cerowanie
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- Ustawi¢ pokretto diugosci sciegu na zadang dtugosc¢.

- Pokretto wyboru $ciegu ustawione na $cieg prosty z centralng
pozycjq igty.

- Utozy¢ pod stopka tkanine, ktéra ma by¢ cerowana, wraz z
wzmacniajgcg tkaning podktadowa.

- Opusci¢ stopke i szy¢ do przodu i do tytu.

- Powtarza¢ te operacje az cata powierzchnia do cerowania
bedzie pokryta rzedami $ciegow.

Instrukcje dotyczace szycia wstecz podano na str. 17.
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@ Wszywanie koronek
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- Ustawi¢ pokretto dtugosci sciegu na zadang dtugosé.
- Pokretto wyboru sciegu $cieg prosty, centralna pozycja igty.
- Podwina¢ brzeg materiatu ok. 6 mm.

- Utozy¢ koronke pod podwinietym brzegiem, tak aby materiat
lekko zachodzit na koronke, odpowiedni do wzoru koronki.

- Przeszyc¢ po brzegu materiatu.
Dodatkowy efekt dekoracyjny uzyskamy naszywajgc koronke
Sciegiem satynowym.
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@ Aplikacje
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- Ustawi¢ pokretto diugosci sciegu na zadang dtugosc¢.
- Wybra¢ $cieg zygzakowy waski.

- Wycia¢ aplikacje i przyfastrygowac jg do materiatu.

- Przeszy¢ wolno po brzegach aplikacji.

- Wycig¢ nadmiar materiatu poza sciegiem. Nalezy uwaza¢, aby
nie uszkodzi¢ Sciegow.

- Usung¢ Scieg fastrygowy.

- Zwigza¢ gorng i dolng nitke pod aplikacja, aby zapobiec jej
wysnuwaniu.
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@ Igta podwojna

- Ustawi¢ pokrettem zgdang dtugos¢ sciegu.

- Pokretto wyboru $ciegu ustawione na $cieg prosty, z centralng
pozycjq igty, szerokosc¢ sciegu "0" (dla modeli z 3-ma pokrettami).

- Nitki stosowane do igty podwdjnej powinny mie¢ ta samag
grubos¢. Mozna zastosowac jeden lub dwa kolory nitki.

- Zatozy¢ igte podwojng w taki sam sposob jak pojedynczag
(ptaska strong trzonka igty do tytu).

- Przy zaktadaniu nitki do igty postepowa¢ zgodnie z instrukcjg dla
igiet pojedynczych. Nawlec kazda igte oddzielnie.

Uwaga:

Przy szyciu igtg podwdjng nalezy szyc¢ powoli dla zapewnienia
dobrej jakoSci Sciegow.

Przy wykonywaniu Sciequ zygzakowego igtg podwodjng nalezy
sprawdzi¢ czy pokretto szeroko$ci Sciegu ustawione jest w
zakresie "0"-"2,6". Przy ustawieniu powyzej "2,5" nie nalezy
stosowac igty podwajnej (dla modeli z 3-ma pokrettami).

i
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@ Monogramy i hafty na tamborku*
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- Ustawi¢ maszyne jak pokazano na rysunku.

- Zdja¢ stopke i uchwyt stopki.

- Opusci¢ zabki transportera przesuwajac dzwignie w prawo.

- Opusci¢ dzwignie podnoszenia stopki przed rozpoczeciem szycia.

- Wyregulowa¢ szeroko$¢ $ciegu stosownie do rozmiaru
monogramu lub wzoru.

Przygotowanie do wykonania monogramu lub haftu*

- Narysowac¢ monogram lub wzor na prawej stronie materiatu.

- Mocno napigé materiat na tamborku.

- Utozy¢ materiat pod igta. Drazek stopki powinien by¢ opuszczony
do najnizszej pozycji.

- Obrdci¢ kotem recznym do siebie, aby wyciagna¢ dolng nitke.
Wykonac kilka sciegdw mocujgcych nitke w poczatkowym punkcie
haftu.

- Przytrzymywa¢ tamborek kciukiem i palcem wskazujagcym
naciskajac na materiat kolejnymi dwoma palcami, a matym
palcem ostaniajgc obrecz tamborka.

* Tamborek nie jest zawarty w wyposazeniu maszyny.

S
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@ Pikowanie

* Stopka do pikowania nie jest standardowym wyposazeniem
maszyny, dostepna dodatkowo.

Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu jak na rysunku.
Do uchwytu stopki zatozy¢ prowadnik do pikowania i ustawic
zadang odlegtos¢ prowadnika.

Przesuwa¢ materiat wykonujac kolejne rzedy sciegoéw, prowadnik
powinien przesuwac¢ sie po poprzednio wykonanym rzedzie
Sciegow.

Uwaga:

Stopka do pikowania pokazana na rysunku nie nalezy do
standardowego wyposazenia maszyny. Mozna jg zastgpic stopkg
standardows.
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@ Marszczenie materiatu

* Stopka do marszczenia nie jest standardowym wyposazeniem
maszyny, dostepna dodatkowo.

Ustawi¢ maszyne jak pokazano na rysunku.
1. Zatozy¢ stopke do rﬂlarszczenia.
2. Wykona¢ jeden lub kilka rzedoéw $ciegu prostego.

3. Jezeli wymagane jest silne zmarszczenie materiatu nalezy
poluzowac¢ naprezenie gornej nitki ponizej 2, tak aby dolna
nitka byta luzno utozona na lewej stronie materiatu.

4. Pociggna¢ dolng nitke aby zmarszczy¢ materiat.

0 Uwaga:

Pokazana stopka do marszczenia nie nalezy do standardowego
\ ), wyposazenia maszyny. Mozna jgq zastgpi¢ stopkg standardowa.
Nalezy woéwczas obnizy¢ naprezenie goérnej nitki ponizej 2 |
~— __ \ zmarszczy¢ materiaf pociggajgc dolng nitke.
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@ Patchworki

©®0123 45

3~5
—
)

Sciegi te stosowane sa do taczenia brzegéw materiatéw, z
pozostawieniem pewnej odlegtosci pomigdzy ich brzegami.

1.

Podwing¢ brzegi dwoéch kawatkow materiatu i przyfastrygowac
ich brzegi do cienkiego papieru, pozostawiajgc niewielkg
odlegto$¢ pomiedzy materiatami.

. Ustawic¢ pokretto wyboru sciegu na " E "

Pokretto dtugosci sciegu w pozycji "4" (dla modeli z 2-ma lub 3-
ma pokrettami, 21 Sciegéw).

Pokretto dtugosci sciegu w pozycji "S" (dla modeli z 3-ma
pokrettami, 26 lub 32 Sciegdw).

. Szy¢ po brzegu materiatu lekko pociagajac obie nitki przy

rozpoczeciu szycia.
* Uzy¢ grubszej nitki.

. Po zakonczeniu szycia usung¢ fastryge i papier. Zawigzac nitki

na supetek na lewej stronie materiatu, na poczatku i na koncu
Sciegu.
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@ Stopka kroczaca

* Dostepna jako akcesoria dodatkowe.

Nalezy najpierw wykona¢ préobe szycia bez stopki
kroczacej. Powinna by¢ stosowana tylko gdy jest
konieczna dla prawidtowego efektu sciegu.

Uzywajac stopki standardowej tatwiej jest prowadzi¢
materiat, lepsza jest tez widocznos¢ wykonywanego
$ciegu. Maszyna oferuje doskonatg jakos¢ $ciegu na
wielu rodzajach materiatu, od delikatnego szyfonu do
wielu warstw seansu.

Stopka kroczaca wyroéwnuje podawanie gornej i
dolnej warstwy materiatu, poprawia dopasowanie
wzoréw, pasow. Zapobiega nierdbwnomiernemu
podawaniu trudnych miateria’rc')w.

1. Podnies¢ drazek stopki.

2. Zdja¢ uchwyt stopki odkrecajac srube mocujaca (3),
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara.

3. Zatozy¢ stopke kroczgcqg w nastepujacy sposob:

i) Widelcowe ramie stopki powinno obja¢ Srube
uchwytu igty (2).

i) Nasung¢ plastikowg gtowice stopki od lewej
strony do prawej na drgzek stopki.

i) Opusci¢ drazek stopki.

Iv)Wymieni¢ $rube i dokreci¢ jg w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

4. Sprawdzi¢ czy obie $ruby (mocujgca igte i
mocujgca stopke) sg dobrze dokrecone.

5. Wyciggng¢ dolng nitke i utozy¢é obie nitki pod
stopka, do tytu.

. Widelcowe ramie stopki
. Glowica stopki
. lgielnica
. Uchwyt igty ze $rubg mocujaca
. Drazek stopki
Sruba mocujaca stopke

SO0 T
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@ Konserwacja maszyny

Uwaga:

Maszyne nalezy wytgczy¢ z gniazda zasilajgcego
oraz przetgcznikiem gtéwnym do pozycji "O" przed
montowaniem lub wyjmowaniem jej czeSci lub przed
czyszczeniem.

Zdejmowanie ptytki iglowej:

Obroci¢ kotem recznym tak, aby igta zostata
maksymalnie podniesiona.

Otworzy¢ przednig pokrywe maszyny i odkreci¢ ptytke
iglowq biatym Srubokretem (1).

Czyszczenie zabkéw transportera:
Wyja¢ bebenek i wyczysci¢ zabki szczoteczkag
znajdujaca sie w akcesoriach maszyny (2).

Czyszczenie i smarowanie chwytacza:

Wyja¢ bebenek. Odsung¢é dwa wystajgce ramiona
ostony chwytacza (a) na zewnatrz .Zdjg¢ pierscien
chwytacza (b) i chwytacz (c), wyczysci¢ miekkag
Sciereczkg. Nasmarowa¢ w punktach (d),
wpuszczajgc 1-2 krople oliwy do maszyn. Obrécic
kotem recznym az naped chwytacza(e) znajdzie sie w
lewej pozycji. Zatozy¢ chwytacz (c), pierscien
chwytacza i zatrzasng¢ spowrotem dwa wystajgce
ramiona ostony chwytacza.

Ponownie zatozy¢é bebenek, dolng szpulke i plytke
iglowa.

< Uwaga: Pozostatosci materiatow i nici muszg by¢
regularnie usuwane z maszyny. Maszyna powinna
by¢ poddawana okresowym przeglagdom w
autoryzowanych punktach serwisowych.
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@ Usuwanie usterek

Usterka Przyczyna
Zrywanie gornej . Nieprawidtowo zatozona nitka
nitki . Zbyt silne naprezenie
. Zbyt gruba nitka do igty
. Nieprawidtowo zatozona igtg
. Nitka zablokowana na trzpieniu
. Uszkodzona igtg

OO WN =

Zrywanie dolnej
nitki

. Nieprawidtowo zatozony bebenek
. Nieprawidtowo zatozona dolna itka
. Zbyt silne naprezenie donlnej nitki

WN =

Przepuszczone
Sciegi

. Nieprawidtowo zatozona igtg.

. Uszkodzona igtg

. Nieprawidtowa grubos¢ igty

. Nieprawidtowo zatozona stopka

BWN -

tamanie igty . Uszkodzona igta
. Nieprawidtowo zatozona igtg
. Nieprawidtowa grubosé¢ igty

. Nieprawidtowo zatozona stopka

BAWN -

Luzny $cieg

-

. Nieprawidlowo zatoZzona nitka

2. Nieprawidtowo zatozony bebenek

3. Btedna kombinacja igty / materiatu /
nitki

4. Nieprawidtowe naprezenie

Sciagniete szwy . Zbyt gruba igta,
. Zle dobrana dtugos¢ sciegu

. Zbyt silne naprezenie nitki

WN =

N_ierg’)wny Scieg, 1. Niska jako$¢ nici
nierownomierne 2. Zle zatozona ni¢ w bebenku
podawanie 3. Materiat byt ciagniety podczas szycia
materiatu
Zbyt glodna 1. Maszyna wymaga smarowania.
praca 2.0liwa i zanieczyszczenia
nagromadzone na chwytaczu lub
igielnicy
3. Niska jakos$¢ stosowanej oliwy
4. Uszkodzona igtg,
Blokada Ni¢ zaplatana w chwytaczu
maszyny

A WN - w N [N} A WN =

A WN -~

=N

AWON -

Korekta

. Ponownie zatozy¢ nitke.

. Obnizy¢ naprezenie.

. Zatozy¢ grubszg igte.

. Ponownie zatozy¢ igte (ptaska strong do

tytu).

. Odblokowac ni¢ na trzpieniu.
. Wymienic¢ igte.

. Wyja¢ i ponownie zatozy¢ bebenek,

wyciagna¢ nitke. Powinna rozwija¢ sie
bez oporu.

. Sprawdzi¢ dolng szpulke i bebenek.
. Obnizy¢ naprezenie dolnej nitki.

. Ponownie zatozy¢ igte.

. Zatozy¢ nowa igte.

. Dobra¢ igte do nitki i materiatu.
. Sprawdzi¢ mocowanie stopki.

. Zatozy¢ nowa igte.

. Ponownie zatozy¢ igte

. Dobra¢ igte do nitki i materiatu.
. Sprawdzi¢ mocowanie stopki.

. Sprawdzi¢ zatozenie nitki
. Zatozy¢ dolng nitke jak pokazano w

instrukciji.

. Grubos$¢ iglty musi odpowiadaé grubosci

materiatu i nitki

. Wyregulowac naprezenie.

. Wybra¢ cienszg igte.
. Wyregulowaé dtugos¢ $ciegu
. Obnizy¢ naprezenie nitki

. Wybrac ni¢ wyzszej jakosci.
. Wyja¢ bebenek i prawidtowo zatozy¢

dolng nitke

. Nie ciagna¢ materiatu podczas szycia,

pozwoli¢ na samodzielne podawanie
maszyny

. Nasmarowa¢ maszyne

. Wyczysci¢ chwytacz i zabki transportera
. Uzywac oliwy wysokiej jakosci

. Wymieni¢ igte

Zdja¢ gorna nitke, wyja¢ bebenek. Obréci¢
kotem recznym do przodu i do tytu i usung¢
nitki. Nasmarowac¢ maszyne.
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. Zuzyty sprzet nie moze by¢ umieszczany razem z innymi odpadami.
. Zuzyty sprzet nalezy przekazac do punktu zbierania zuzytego sprzetu elektrycznego, lub

sprzedawcy przy zakupie nowego sprzetu tego samego rodzaju.

. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany procesowi

przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi oraz srodowiska.

. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go facznie z

innymi odpadami grozi kara grzywny (Ust. z dn. 29.07.2005. O zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym).
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