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Drogi uzytkowniku

Mozesz by¢ dumny ze swojej nowej maszyny do szycia znakomitego wyrobu na wiele lat.
Najwyzsza jako$¢ materiatdéw i funkcjonalna konstrukcja sg zastosowane w celu osiggniecia
i utrzymania niezawodnej obstugi na wiele lat.

Jezeli kiedykolwiek zachwycate$ sie pieknem i zawito$cig szycia zawodowych szwaczek
bedziesz zadziwiony i oczarowany doznaniem, ze teraz mozesz Ty sam to czyni¢ stosujgc tg
znakomitg maszyne do szycia.

Przed podjeciem proby szycia prosimy jednak zapoznac¢ sie doktadnie z tg instrukcjg
obstugi. Stosujgc sie do instrukcji oraz zachowujgc wiasciwy sposéb uzytkowania, maszyna moze
stuzy¢ bez zarzutu przez wiele lat.

Instrukcja ta obejmuje game réznorakich modeli maszyn do szycia réznigcych sie Sciegami.
Jakkolwiek z uwagi na znaczace réznice pomiedzy réznymi modelami, zalecamy doktadnie
zapoznac sie z opisanymi funkcjami przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny. W przypadku, gdy
maszyna nie bedzie funkcjonowac prawidtowo, nalezy przerwaé szycie i jeszcze raz przeczytac
instrukcje. Czas poswiecony na poznanie maszyny, dziatanie przyciskéw i regulacji w maszynie
Panstwa wyeliminuje btedy i przyczyni sie do petnej satysfakcji i zadowolenia z wprawy w szyciu na
Panstwa maszynie.

SYMBOLE W INSTRUKCJI

Podnies igle Podnies stopke Opus¢ stopke



WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczeciem pracy.

NIEBEZPIECZENSTWO

aby zminimalizowa¢ ryzyko porazenia pragdem:
1. Maszyna nigdy nie powinna by¢ pozostawiona bez dozoru, jezeli jest podtgczona do pradu.
2. Zawsze wytgczaj zasilanie przed konserwacjg i po skonczonej pracy.
3. Zawsze wytgczaj zasilanie przed wymiang zarowki.
4. Stosuj zaréwke tego samego typu o mocy 5W.

OSTRZEZENIE

aby zminimalizowaé ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia pragdem czy zranienia:
1. Nie pozwalaj, aby maszyna byta traktowana jako zabawka. Niezbedne jest zachowanie
szczegolnej ostroznosci, gdy maszyna jest uzywana w obecnosci dzieci. Uzywaj maszyny zgodnie
z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obstugi. Stosuj jedynie wyposazenie Zalecane przez
producenta w instrukcji obstugi.
2. Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli przewdd lub wtyczka sg uszkodzone, jesli maszyna nie pracuje
wiasciwie, jesli zostata upuszczona lub uszkodzona lub wpadta do wody. Oddaj maszyne do
autoryzowanego sprzedawcy lub zaktadu serwisowego w celu sprawdzenia, naprawy lub
mechanicznej regulacji.
. Nie pracuj namaszynie, jezeli jakikolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zakryty.
. Dbajoczystos¢ otwordw wentylacyjnych maszyny i regulatora obrotow.
. Chron przed kurzem, pytem, scinkami materiatu.
. Podczas szycia trzymaj palce z dala od ruchomych czesci maszyny.
. Bardzo ostroznie postepuj zigta.
. Zawsze stosuj wiasciwg ptytke Sciegowa. Nieodpowiednia ptytka moze spowodowac ztamanie
sieigty.
9. Nie stosujigiet krzywych.
10. Nie ciggnijlub nie pchaj materiatu podczas szycia. Moze to spowodowacé ztamanie sie igty.
11. Przy wykonywaniu jakichkolwiek czynnosci w obrebie igly takich jak nawlekanie igty, wymiana
igly, nawijanie szpuleczki, wymian stopki itp. Wylgcz maszyne przetgcznikiem na OFF.
("O")
12..Zawsze wytgczaj maszyne z prgdu podczas otwierania pokrywy, konserwacji czy
dokonywania czynnosci naprawczych wymienionych w instrukcji obstugi. 11. Nigdy nie wkiadaj
zadnych przedmiotéw do otworéw wentylacyjnych.
13. Nie pracuj na maszynie na wolnym powietrzu.
14. Nie pracuj na maszynie, gdy w poblizu rozpylany byt aerozol lub len.
15. Aby wytgczy¢ maszyne, przetgcz wszystkie kontrolki na pozycje OFF, a nastepnie ("O") wyjmij
wtyczke z gniazdka.
16. Nie wyjmuj wtyczki z gniazdka ciggngc za sznur, uchwy¢ wtyczke nie sznur.
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ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE

Ta maszyna przeznaczona jest wytacznie do uzytku domowego.
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POSZCZEGOLNE CZESCI MASZYNY

1. Tarcza naprezacza nici

2.
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11. Automatyczny nawlekacz igty
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13.
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. Prowadnik nici gérnej

. Podciggacz nici

. Tabliczka frontowa

. Przycisk podnoszenia stopki
. Przycisk automatycznego

. Obcinacz nici
. Przycisk szycia wstecznego
. Dzwignia do obszywania

Prowadnik nici
(przy nawijaniu na

szpuleczke bebenka) 15

16

zakanczania szwu 17

dziurek
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Plytka sciegowa
Wysieg i pojemnik
na akcesoria
Dzwignia regulaciji
transportera
Nawijacz szpulki
Wyswietlacz LCD
Przyciski funkcji
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Docisk stopki

Koto zamachowe

Wigcznik gtéwny

Wtyk regulatora obrotéw

Wtyk sznura przytgczeniowego
Wtyk na dodatkowy trzpien szpulki
Raczka

Trzpienh szpulki 19

20
21
22




WYBOR SCIEGU

Niebieskie odcinki $ciegu zaznaczone na rysunku oznaczajg
pojedynczy element, z ktérego sktada sie $cieg.

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16
OO0 OO E

BN RN PR EL'S

17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32

> ¢)

33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48

os}ngzééééﬁﬁﬁﬁ

50 51 52 53 54 55 56 57 58

M s8¢ 80 bk



AKCESORIA

Wyposazenie standardowe:

1. Stopka ogolnego zastosowania (T)
2. Stopka do suwakow (1) g 2 4
3. Stopka do dziurek (D) A5 : e
4. Stopka do $ciegu overlokowego (E) %@? %?% -
5. Stopka do $ciegu krytego (F) v - E o E__
6. Stopka do $ciegow satynowych (A) MR e 2 2t %ﬁq > S, DRECTONY
7. Stopka do przyszywania guzikow "<-‘+__=,-::?
8. Pedzelek/nozyk do dziurek 58 [A(F 6 T 8
9. Trzymak szpulki (duzy) ,,»-%Jlﬂf e s P
10. Trzymak szpulki (maty) g ek lg 3
11. Prowadnik % GH% = s O
12. SZpUleCZki (3SZt) RLEHEE (] G T2 LG B Lt L TR ] FEdvad
13. Komplet wkretakow
14. Igty 10 11 12 13
15. Podktadka pod szpulke z ni¢mi Py, T e -
16. Trzpien szpulki 4 » “a%h t@j 1 —
Wyposaienie dOdatkowe: T 220 n2Enianm QOECEAC0R LOe 2
17. Stopka do wszywania sznurka
18. Stopka do obrzucania 14 15 16 -
19. Stopka do pikowania A
20. Stopka do cerowania — =) i
21. Stopka do marszczenia 'L’ ) - 7
22. Podwéjna igfa o
23 Stopka z pOdWéjnym transportem THER1S 10 U e | LM W
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PODLACZENIE MASZYNY DO ZRODLA ZASILANIA

Podtaczenie maszyny

Przed podtaczeniem maszyny do Zrddta zasilania sprawdz czy jest ono zgodne
z danymi znamionowymi maszyny.

Postaw maszyne do szycia na stabilnym podtozu.

1. W6z wtyczke przewodu zasilania do gniazda w maszynie.

2. Podigcz maszyne do zasilania elektrycznego.

3. Wigcz wigcznik gtéwny zasilania w maszynie (pozycja ON).

4. Jesli maszyna jest podtgczona prawidtowo zapali sie zaréwka w maszynie.



PODLACZENIE MASZYNY DO ZRODLA ZASILANIA

Regulator obrotéow

Kiedy maszyna jest wytgczona
z zasilania w6z konhcdwke
przewodu regulatora obrotéw do
maszyny.

Wigcz zasilanie maszyny,
przycisnij powoli regulator,
maszyna zacznie szyc.

Nie dociskaj regulatora, kiedy
chcesz zakohczyé szycie.

Uwaga! Ustawienie fabryczne regulatora obrotéw limituje maksymalng predkosé
szyciamaszyny.

Uwaga! W razie jakichkolwiek probleméw z zasilaniem skontaktuj sie¢ z elektrykiem.
Kiedy nie uzywasz maszyny odtgcz jg od zrodta zasilania. Uzywaj tylko dotgczonego
do maszyny regulatora.

Uwaga! Jezeli podczas szycia zaplagcze sie nitka i igla zostanie w dolnej pozycji
(w chwytaczu) maszyna przestanie szyC i wylgczy sie zupetnie, mimo przyciskania
regulatora obrotéw. Nalezy wtedy wytaczy¢ przycisk gtéwny maszyny (pozycja OFF)
i wigczy¢€ go ponownie (ON).



PRZYCISKI FUNKCJI

Przycisk podnoszenia stopki

Przycisk automatycznego
zakanczania szwu

Przycisk szycia wstecznego
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Przycisk szycia wstecznego:

W maszynie dostepne jest szycie wsteczne dla $ciegdéw
01-16 i 30-60. Po wcisnieciu tego przycisku maszyna
bedzie szyta do tytu, kiedy przycisk bedzie zwolniony
maszyna bedzie szyta normalnie.

Przycisk automatycznego zakanczania szwu:

Przy przycisnieciu tego przycisku maszyna sama
zakonczy szew, wykonujgc kilka Sciegdw konczgcych
a nastepnie automatycznie sie zatrzyma. W przypadku
Sciegébw dekoracyjnych zatrzyma sie po dokonczeniu
pojedynczego elementu sktadowego wzoru.

Przycisk podnoszenia stopki:

Za pomocg tego przycisku ustawia sie pozycje igty
w momencie konczenia szwu ( na goérze bgdz w mate-
riale).



WYMIANA STOPKI

Zaktadanie uchwytu stopki (1)
Zakfadanie stopki (2)
Zdejmowanie stopki dociskowe;j (3)
Mocowanie prowadnika szwéw (4)

Podnie$ drgzek stopki do goéry (a). Przykreé
uchwyt stopki jak pokazano na rysunku
(b).Opusci¢ uchwyt stopki ustawiajgc stopke tak,
aby trzpien (d) znalazt sie doktadnie pod wyjeciem
(c). Podnies¢ dzwignie (e). Opusci¢ drgzek stopki
(a) z uchwytem, a wtedy stopka (f) zamocuje sie
automatycznie. Podnies¢ stopke dociskows.
Podnies¢ dzwigienke (e), a wtedy stopka odtgczy
sie od uchwytu. Zamocowac¢ prowadnik szwow (g)
w wyjeciu uchwytu jak na rysunku. Ustawic
stosownie do potrzeb.

UWAGA! Przy przeprowadzaniu kto-
rejkolwiek z powyzszych czynno$ci
nalezy przetgcznik mocy ustawi¢ na

"O" (wytaczone).
Ttet

Zmien igte szczegdlnie wtedy, gdy wykazuje
ona oznaki zniszczenia i powoduje problemy
(nitka sie zrywa, przepuszczajg Sciegi)

UWAGA! Przetgcznik mocy ustawic¢ na
("O") (wytgczony).

Dobra¢ odpowiedni rodzaj i rozmiar igty
w zaleznosci od szytego materiatu.

Przekreci¢ koto reczne do siebie tak, aby igta
znalazta sie w najwyzszym potozeniu.

A. Poluzowa¢ wkret uchwytu igty, a po
zamontowaniu igly dokreci¢ go. Wiozy¢ igte
w uchwyt strong sptaszczona "od siebie".

B. Wiozy¢ igte w uchwyt maksymalnie do oporu.
Igty muszg byé zawsze w nienagannym stanie.
Nalezy wymienic igte w przypadkach:
A.Igtakrzywa

B. Igta stepiona

C. Uszkodzone czubki igiet.



NAWIJANIE SZPULECZKI
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1.Zamocuj szpulke z
ni¢mi na trzpieniu.

W przypadku matych
szpulek zastosuj trzy-
mak szpulki.

2.Przeciggnij nici
przez prowadnik.

3.Nawin nitke na szpu-
leczke zgodnie ze
wskazéwkamizegara.

4. Nat6z szpuleczke na
trzpien nawijacza.

5. Przesun trzpieh w
prawo.
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6.Po przesunieciu trzpie-
nia w lewo na wyswie-
tlaczu pojawi sie “SP”

7.Przytrzymaj koniec nici
w szpuleczce.

8. Nacisnij regulator
obrotéow, aby zaczac
nawijanie.

9. Po nawinieciu kilku
zwoi nici, odetnij trzy-
many koniec nitki. Kon-
tynuuj nawijanie. Kiedy
szpulka zostanie nawi-
nieta do konca maszyna
automatycznie wytaczy
nawijanie.

10. Przesun trzpien na-
wijacza w lewo.

Uwaga! Podczas nawijania szpulki maszyna nie bedzie szy¢, koto zamachowe nie
bedzie sie obracac.




WKLADANIE SZPULECZKI DO BEBENKA ‘ f1 :

Przy wktadaniu lub wyjmowaniu szpuleczki z
bebenka igta musi by¢ ustawiona w najwyzszym
potozeniu.

1. Wiozy¢ szpuleczke do bebenka w taki sposob,
aby nitka odwijata sie, a szpuleczka obracata
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara jak
pokazuje strzatka.

2. Wsungc nitke w szczeline (A).

3. Przeciggna¢ nitke w lewo miedzy sprezynkami
do szczeliny (B).

Upewnij sie czy nitka nie wysuneta sie ze
szczeliny (A).

4. Wyciggnij okoto 15 cm nici. Zasun zasuwke (C).

! UWAGA! Przelacznik mocy ustawié
® na "O" (wytaczone).




WKLADANIE SZPULECZKI DO BEBENKA E t
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Ustaw igte w gornej pozycji. Podnie$ stopke do gory, aby poluznié
talerzyki naprezacza.

1. Natéz szpulke z niémi na trzpien, mate szpulki zabezpiecz
zakfadajgc trzymak.

2. Przeciagnij nitke przez gérny prowadnik nici.

3. Poprowadz nitke przez drugi prowadnik, miedzy prowadnikiem a
blaszka regulujacg naprezenie (patrz rysunek).

4. Wprowadz ni¢ w szczeline w obudowie maszyny, tak by nic¢
znalazta sie miedzy talerzykami naprezacza.

5. Nastepnie przeciggnij ni¢ w dotiw gére pod plastikowg ostonka.

6. Przeciggnij ni¢ przez oczko podciggacza nici wystajgcego z
pokrywy. Nastepnie poprowadz ni¢ z powrotem w doét.

7. Przet6z ni¢ przez dolny prowadnik.

8. Nastepnie poprowadz ni¢ przez oczko nad uchwytem igly i
nawlecz igte od przodu do tytu.

9. Wyciagnij okoto 10 cm nici zaigte.

10



AUTOMATYCZNY NAWLEKACZ IGLY

1

Wytgczy¢ maszyne, ustawic igte w najwyzszym
potozeniu i opusci¢ stopke, gdy uzywany jest
nawlekaczigty.

1. Przeciggna¢ nitke od wewnatrz cypla prowa-
dnika nitki (rys. 1).

2. Opusci¢ dzwignie nawlekacza do samego
dotu tak, aby nawlekacz przeszedt przez oczko

igly (rys. 2).

3. Upewnic sig, ze nitka przechodzi przez na-
wlekacz (rys. 3).

4. Trzymajac nitke delikatnie zwalnia¢ dzwignie
nawlekacza az powrdci on do gérnego poto-
zenia. Wowczas przeciggna¢ nitke przez oczko
igly (rys. 4).

UWAGA! Nie poruszaé¢ kotem re-
cznym gdy uzywany jest nawle-
kacz igty.Nie dotyka¢ nawlekacza
podczas szycia, gdyz moze on
ulec uszkodzeniu.

1"



NAPREZENIE NICI
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Wiegksze b’

- Podstawowe naprezenie jest w
pozycji "4".

- Aby zwiekszy¢ naprezenie nici
nalezy ustawi¢ pokretto na wyzszy
numer. Aby zmniejszy¢ naprezenie
nici nalezy wybrac¢ nizszy numer.

- Odpowiednie naprezenie nici jest
podstawg uzyskania prawidtowego
Sciegu.

- Nie ma jednego uniwersalnego
naprezenia nici do wszystkich rodza-
jow materiatow.

- W 90% przypadkéw naprezenie
ustawiane jest miedzy "3" a "5". ("4"
ustawienie podstawowe)

1. Prawidtowe ustawienie napreze-
nia dla $ciegu prostego.

2. Naprezenie jest zbyt mate nitka
zewnetrzna jest przeciggana na we-
wnetrzng strone materiatu. Nalezy
zwiekszyC naprezenie.

3. Naprezenie jest zbyt duze nitka
wewnetrzna jest widoczna po
zewnetrznej stronie materiatu.
Nalezy zmniejszy¢ naprezenie.

4. Prawidtowe naprezenie nici dla
sciegu zyg-zag i Sciegdbw dekora-
cyjnych.




WYCIAGANIE DOLNEJ NITKI

1. Przytrzymaj lewa reka nitke przeciggnieta
przez igte. Przekre¢ kolo zamachowe do
siebie, do momentu, az igta ponownie ustawi
sie w gérnym potozeniu.

2. Delikatnie pociagnij koniec gornej nitki, aby
wyciagnac¢ dolng nitke z bebenka przez oczko
w plytce Sciegowe;.

3. Przeciggnij obie nitki do tylu maszyny, za
stopke.

Podnies$ stopke do gory. Wysun materiat spod
stopki. Odetnij nitki przecinakiem, znajdujgcym
sie z lewej strony pokrywy przednie;.

Po obcieciu przecinakiem nitki maja
odpowiednig dtugos¢, aby zaczag¢ nowy szew.

13



1. Dzwignia podnoszenia i opuszczania stopki.

2. Przy szyciu grubych tkanin lub wielu warstw
materiatu, stopka dociskowa moze byé
podniesiona na drugi poziom dla utatwienia
szycia.

PODNOSZENIE | OPUSZCZANIE
TRANSPORTERA

Po wysunieciu przedtuzki z maszyny, z tytu
wysiegu bedzie widoczny przetgcznik
transportera.

Przesuwajagc przetgcznik do pozycji (b),
transporter bedzie obnizony, np. Do
przyszywania guzikéw. Aby powréci¢ do
normalnego szycia nalezy przetgcznik ustawié
w pozycji (a).

Transporter nie powrdci do normalnego
potozenia (nawet jesli przetgcznik jest
odpowiednio ustawiony) dopoki nie wykonasz
jednego petnego obrotu kotem zamachowym.

14



ZALECANY DOBOR IGIEL | NICI
DO SZYTYCH MATERIALOW

ROZMIAR RODZAJ | GRUBOSC NICI
MATERIALY IGLY Z widkna naturalnego | Z wtokna syntetycznego
np. Bawetna np. Poliester
DELIKATNE: 90 kulkowa | 12tex x3 (Nm 83/3) 120 dtex x 2 (Nm83/2)
cienki jedwab, len, organza,
tiul, zorzeta, koronki, szyfon.
LEKKIE: 100/120 15tex x 3 (Nm 67/3) 150dtex x 2(Nm67/2)
batyst, woal, cienkie ptétna, 100dtex x 2(Nm100/3)
tafta.
SREDNIE: 100 20 tex x 3 (Nm 50/3) 130 dtex x 3 (Nm77/3)
cienkie tkaniny bawetniane i
wetniane, jedwabie, popelina,
satyna, bistor, aksamit,
cienki sztruks, len, muslin.
SREDNIO CIEZKIE: 90 25 tex x 3 (Nm 40/3) 150 dtex x 3 (Nm67/3)
tkaniny ubraniowe,
dekoracyjne, gabardyna.
CIEZKIE: 80 30 tex x4 (Nm 33/4) 330 dtex x 4 (Nm67/3)
tkaniny ptaszczowe, dzins, 240 dtex x 4 (Nm42/4)
drelich, ptétno, sztruks,
tweed.
DZIANINY: dzersej, trykot. 60/70

UWAGA: Zawsze uzywaj tych samych nici na szpulce dolnej i gérnej.

Uwaga dla igly podwéjnej

1. Igta podwdjna moze by¢ uzywana w celu wzmocnienia szwu i dekoraciji.

2. Kiedy szyjemy igta podwdjng szerokos$¢ sciegu nie moze by¢ ustawiona powyzej "3.5".

3. Igte podwdjng nalezy czesto wymieniaé i sprawdzac po kazdym zerwaniu nici lub przepuszcze-
niu Sciegu.
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TABELA SCIEGOW | USTAWIEN

SCIEG SZEEF:HDSL":Inrr-] DEUGDEE (mm :DDC-[EKi FUMKCJE
Mo | Indyiduaine | sun | Irdywidualne | STOPKI Weteceny| Ato-Stop| Lustizany il podwiim. Pamist
| 016-—-35|00-7.0 |25/ 00~45| T | » | » | & x| e
sciggi | 920---- 0.0 0.0-7.0 25| 0o0~45, T * * * * *
PROSTE | 03 [j==== 35 | 0.0-7.0 25| 1.0-3.0 T * * ” "
| 040~ 35| 1.0-60 |25 1.0-30 T | v | « . . | =
| 05 f-=-= 35 0.0~7.0 | 25 1980 | T * * * *
06 AN 50| 00-7.0 | 20| 0.3-45 T * * * m *
o7 AAA 50 20-70 [1.0] 03-45] T A . * *
08 MMM 50| 25-7.0 25| 10-30| T * o * * +
|09 AN (50 35-70 |25/ 1030 E | % | * | T * *
— I /502 j_:_e__ﬁg 1030 T & | & P " n
ELASTY- | 11 ~v—v" |35 20| 0.5-45| F | » T * -
CINE | 4o wpopr 35 10| 0545 F | * T * *
ml:-iﬂ'l'l'ITI-3-5 4 25; 1-..5;36 .T * d * W * *
"1 AT 50| 25-70 |25 1030 T * * * - * |
15 22| 7.0 55| 1.0-30 A ¥ w . * N
16 <l | 5.0 25| 1.0-3.0| & “« | e " * *
17 Bitsawenl | 5.0 0.5| 0.3~1.0 v}
18 Ll | 5.5 | 3.0~70 05| 0310 D :
BT el e :
: 05| 0.3-1.0| D
opszy. | 21 BHED 5.0 |05| 03-10] D .
WANIE | 22 €y | 5.0 05 03~10 D j
DZIUREK [ 23 tameet [ 7.0 u's';“bﬁa'qu o ‘
24 s | 7.0 05 03-10 D |
| 25 Gy [ 7.0 05| 0310 D
26 B 6.0 10[ 1020 D .
i |15 10-a0| D | [
(28 £ 7.0|706050 | | | A
CERGWANIE| 29 35EE: | 7.0 | 3570 20| 1.0-20| D :
' Eﬂ“'?.n 26-7.0 'z_ui n_aq.n' A T * & *
| 31 @@ 70| 25-70 05 03-10 A v | " . .
| 32 AN |70 2570 |05 03~10] A |+ | * 2 2|
334 7.0 25-7.0 05 03-10 A - - * - *
dcEq |34 FH 70| 25-70 05 03-10 A * * * ® *
SATY- | 35 MM, 70 25-7.0 05| 0.3-1.0 A * * * * *
NOWE | 26 wMw® 7.0 25-70 (050310 A |+ | « ¢ [ o]
| 37 NANA 7.0 40-7.0 05 05-10 A o ow " . -
38 NN 7.0 | 25-7.0 | 05| 0.5~10| A x| * * *
39 BB 7.0 | 40-7.0 05| 0510 A * 1= s i il
402000¢ (50| 25-7.0 25 1.0-30| A v | » . . :

* Ustawienie $ciegu moze by¢ zmienione
I ——
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TABELA SCIEGOW | USTAWIEN

SCIEG SZERCKOSE (mm) | DEUGOSC Imml [pocisk | FUNKLC.JE
Aul  Indywiduaine | Auts indpekduaine | BTOPK| Wetecrny fooSton) Lissirzany g potwima| Pamige

scEG |4 BE¥ 60 | 50-70 1.0 10-30 0 A * » | . ) -
KE%L?’- | 42 Dl 6.0 |3.0-7.0. 1.0 1.0-3.0 A * * * * *
| 43 ededc 60 | 3.0-70 [1.0] 1.0-30 A * * * - =
44 [TTTIT] 5.0 | 25-7.0 |25/ 1.5-30 | T * % R * %
| 45 4P 50 2570 (251530 T | % | . « | »
| 48 90F%5 7.0 | 3.0-70 [20[10-80 T | » | » . =S
| 47 %% 50 | 3.0~7.0 2.5! 1545 | A * " . * .
a8 %% 7.0 | 25-70 |20 10-30 | T " . A . .
49 BEE 50 | 25-7.0 |25 1.5-3.0 | T v | = S, = 3
SCIEGI | 50 # 7.0 | 25-7.0 |15 1.0~30 | A w | * . ¥ | A
REE?.?@E | 51 PEEE% 60 | 35-70 1.5 1530 A * * * N -
?E' rf_r'-h"ﬁ ?I:I ; ?j?v?'ﬂ T._ql 11 ﬂ_‘*-l.ﬁ T * * * * *
53 ¥k 5.0 | 45-70 (1.0 10-30 | A * * * * *
54 28070 [30-70 (30(2030 A | + | & N % | &
55k 7.0 | 3570 (251580 T | « | » . w | =

56 W 7.0 | 25-7.0 3.11! 1.5-3.0 | A " " *
20| 20-30] A v | = " & | =
. T20| 1530 T . * «T |
i 59]&&*?0_& 4.0-70 | 3.0 | 2030 T * % /T *
| 60 OO |50 | 25-70 [20[10-30| T v | » P -
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RODZAJE STOPEK

(Uzycie igty podwdjnej przy wybranych $ciegach pozwala uzyska¢ dodatkowe efekty dekoracyjne

lub uzytkowe.)

STOPKA

Ogdinego
Zastosowania

Do dziurek

Do sciegu
owerlokowego

Do obrzucania

| ZASTOSOWANIE | IGLA

Do podstawowego
szycia,
patchworkaw,
Sciegow
dekoracyjnych,

i

suwakow H

Do wszywania

Do obszywania

1
1
I

dziurek El

ALl
wens

e
L LEL]

I
L
L

Do wszywania
szurkow H

234

Do wykanczania
brzegdw tkaniny H

2EH

Do podszywania

é g |

Do preeszywania
brzegdw tkaniny
EP H

STOPKA

2

Do sciegu
satynowegode
koracyjnych,

NS

Do pikowania

Do cerowania

=

Doy marszczenia

. =

Do guzikaw

transportem

| ZASTOSOWANIE |

Do sciegow
satynowych

b4388):

Do pikowania
tkanin
{ |

Do cerowania,
WYSZywania,
monogranow

o]

[)

|

)

Do marszczenia
tkanin

(=]
I

Do przyszywania
guzikdw

:

Da szycia tkanin
delikatnych, ktdre
trudno
przesuwajs sig
pod stopk

IGLA

i

UWAGA! Podczas szycia igtg podwdjng szerokosé sciegu musi by¢ ustawiona ponizej "3.5".
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WYBOR SCIEGOW TT | Eil,

Przycisk
wyboru
funkciji

___ Przyciski
wyboru
numeru,
szerokosci

i dlugosci
$ciegu

- e, ' Przycisk wyboru funkcji :
Wigczajgc maszyne automa-
tycznie zaswieci sie kontrolka

% == wyboru $ciegu.

A O ' ' Przyciskajac ten przycisk mo-

e (D) ! , Zna wybrag:

- rodzaj $ciegu:
prosty badz dekoracyjny
- szerokos¢ sciegu
— —+ - diugo$é $ciegu
' \V A\

19




WYBOR SCIEGOW TT Ei_l,

Wyboér numeru sciegu
Przy wtaczeniu maszyny zawsze zaswieci sie kontrolka wy-
boru $ciegu.

Aby wybrac $cieg nalezy:
- dlawyboru dziesigtek od 0 do 6 uzy¢ przycisku (-),
- dlawyboru jednosciod 0 do 9 uzy¢ przycisku (+).

Jest 60 $ciegdéw do wyboru. Jezeli wybrany numer $ciegu
nie istnieje wyswietlacz bedzie migat a maszyna nie
rozpocznie pracy.

Wybor szerokosci sciegu
Przy wyborze konkretnego $ciegu, a po zmianie funkcji na

B O r wybor szeroko$ci, pojawi sie sugerowana jego szeroko$c.
SR -' ‘ Szerokos$¢ tg mozna dowolnie zmienia¢ przyciskajgc (+) dla
" - zwiekszenia szerokosci lub (-) dla jej zmniejszenia.
T Przy wyborze $ciegu prostego ustawienie pozycji igly jest
@ AV regulowane przyciskami regulacji szerokosci sciegu. Aby
potozenie igty byto z lewej strony nalezy wcisngc przycisk (-)
(zmniejszajgcy szerokos¢ sciegu). Aby igta byta z prawej
strony nalezy uzy¢ przycisku (+) (zwiekszajacego
szerokos¢ Sciegu). Na wyswietlaczu pojawi sie nr
odpowiadajgcy odchyleniu igty od normalnej pozycji 0.0
maksymalnie w lewo 7.0 do maksymalnie w prawo.

Ustawienie centralne jest w pozycji 3.5

—A
B @

Wybér diugosci sciegu
B O Skrocenia $ciegu dokonuje sie za pomocg lewego
—AA O -'t\ przycisku (-) wydiuzenia natomiast za pomoca
mmme prawego przycisku (+). Dtugo$¢ sciegu moze by¢ regulo-
wana w zakresie od 0.0 do 4.5. Niektére $ciegi majg
ograniczong dtugos$¢.

20



UZYTECZNE PORADY

Obszywanie rogow tkaniny

1. Zatrzymaj maszyne, kiedy
zblizysz sie do rogu tkaniny.

2. Zostaw igte w materiale.
3. Podnies stopke.

4. Uzyj igly jako osi obrotu,
obrd¢ tkanine.

5. Opus¢ stopke, kontynuuj
szycie.

Szycie wsteczne zabezpiecza
scieg na poczgtku i koncu
szycia. Nacisnij przycisk szycia
wstecznego, przeszyj kilka
Sciegow. Kiedy przestaniesz
naciska¢ przycisk maszyna
zacznie szy¢ w normalnym kie-
runku.

UWAGA!
' Szycie wsteczne
jest dostepne tylko
dla sciegéw 1-6.

Wolne ramie w maszynie utatwia obszywanie rekawéw, nogawek spodni, itp. Aby uzyska¢ wolne
ramie nalezy wysungc¢ przedtuzke z maszyny.

21



UZYTECZNE PORADY

Szycie grubych tkanin

Czarny przycisk z prawej
strony uchwytu stopki umo-
zliwia podniesienie stopki, tak
aby mozliwe byto szycie
grubych materiatow.

Przycisk ten nalezy wcisngé
przed opuszczeniem stopki.

Kiedy osiagniesz najgrubszy
punkt materiatu podnies
stopke do gory, zostawiajgc
igte w materiale.

Przycisnij czarny przycisk w
uchwycie stopki. Opus¢ stop-
ke, powoli zacznij szy¢.

Czarny przycisk automaty-
cznie sie wylgczy po przeszy-
Podktadka lub | o kilky gciegow.

gruby material

Mozesz takze podtozyé ma-
/ teriat o tej samej grubosci pod
)b N tyt stopki, aby jg podnie$é do
wysokosci zgrubienia szyte-
go materiatu.

C

| Mozesz tez podtrzymacé reka
""i{i:ﬂ stopke w czasie szycia

i _‘: wigkszej ilosci warstw mate-
|' \ Il riatu.

22



SCIEGI PROSTE | POZYCJA IGLY

Zmiana pozycjiigty

Ustawienia te dotyczg tylko $ciegéw 01-05. Maszyna
w tych Sciegach bedzie szy¢ 3 Sciegi konczace szew
automatycznie.

0_.__..._
8____

Podstawowym ustawieniem igty jest pozycja centralna
00 20 35 50 70 w punkcie szeroko$ci sciegu "3.5". Ustawiajgc szeroko$¢
Sciegu ponizej "3.5" igta odchyli sie w lewo, a powyzej "3.5"
w prawo. Pozycje skrajne i ich ustawienia pokazano na
ilustracji.

| Zmiana dtugosci $ciegu
Aby zmniejszy¢ dtugos¢ Sciegu nalezy wcisngé przycisk
| ”-" aby zwiekszy¢ przycisk “+”.

05 10 20 3.0 45

ZYG-ZAG

2 &

Zmiana szerokosci sciegu

Maksymalna szeroko$¢ sciegu wynosi "7.0". Moze by¢
zredukowana w kazdym momencie szycia. Aby zwiekszy¢
szerokosc nalezy uzy¢ przycisku “+”. Szeroko$¢ moze by¢
wybrana z zakresu "0.0"-"7.0”

00 10 3.0 50 70 /\ UWAGA! Jesli szyjesz iglg podwdjng szerokosé
° tego sciegu nie moze by¢ wieksza niz "3.5”

Zmiana dtugosci sciegu
Zmiana dlugosci sciegu zyg-zag jest mozliwa od "0.2"
do"4.5".
Zazwyczaj stosowany jest ten $cieg o dtugosci od "1.0"
do"2.5".

05 1.0 90 30 45 Bardzo gesty Scieg zyg-zag jest nazywany S$ciegiem
satynowym.
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SCIEGI ELASTYCZNE

Sciegi elastyczne przeznaczone sg do tkanin
rozciggliwych oraz do wzmacniania szwu. Nie
niszcza tkaniny i mogg by¢ stosowane np. do
szycia dzinsu. Mogg byc¢ takze wykorzystane
do jako Sciegi dekoracyjne.

Potréjny scieg prosty jest idealnym rozwig-
zaniem do szycia streczu i wzmocnienia szwu.

Potréjny zyg-zag jest odpowiedni do szycia
ciezkich tkanin jak dzins, popelina, drelich.

24



SCIEGI OWERLOKOWE

Stopka do sciegu owerlokowego

AN | e
50-7.0 2.0-3.0

AAAAAANS

1. Zat6z stopke do Sciegu owerlokowego.
2. Szyj materiat tak, aby koniec tkaniny dotykat prowadnika w stopce.

UWAGA! Stopka do sciegu owerlokowego powinna byé uzywana tylko dla sciegu

numer Si 8, sciegi te nie moga by¢ szersze niz “5.0” igta moze zahaczac¢ o stopke i mo-
ze sie ztamac podczas szycia innym $ciegiem i przy wiekszej szerokosci.

Stopka ogdélnego zastosowania

-'\#\,NI\ —_————
2.5-4.5 2.0-3.0

e
=
o

ROA A

1.: L“
> ks
“~ i""\-.
< ~
< ke
<& k)
4:: E"‘*-.
= k.

1. Zatéz stopke ogodlnego zastosowania.
2. Szyj materiat tak, aby prawa strona stopki zahaczata o tkanine.

_______________________________________________________________________________________|
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SCIEGI KRYTE / BIELIZNIANE

1.0-2.0

-V-M

i g
) : 2.5-4.0

‘T |r| TH

Spod  scieg owerlokowy Spod

11. Scieg kryty / bielizniany
12. Scieg kryty elastyczny

Przed rozpoczeciem szycia tymi $ciegami
wyprobuj szycie na skrawku materiatu.

1. Zawin materiat tak jak pokazano na rysunku.
Lewg strong do gory.

2. Wt6z materiat pod stopke. Przekreé kotem
zamachowym, aby igta wbita sie w materiat z
lewej strony. Powinna tylko lekko zahaczy¢ o
zgiecie materiatu. Jesli nie zahacza, dostosu;j
szeroko$c¢ $ciegu.

3. Dokre¢ odpowiednio stopke do $ciegu

krytego tak, aby zagiecie materiatu opierato sie
na prowadniku stopki.

4. Zacznij powoli szy¢, prowadzgc materiat
rowno wzdtuz prowadnika.

5. Po zakonczeniu szycia, odwrdé materiat.

26



PRZYSZYWANIE GUZIKOW

Zatoz stopke do przyszywania guzikow.

1. Ustaw transporter w dolnej pozyciji.
(Uwaga! Nie jest mozliwe ustawienie dtugosci
sciegu recznie)

2. Podtéz guzik pod stopke. Opusc stopke.

3. Wybierz $cieg zyg-zag. Ustaw szerokosé
Sciegu w zaleznosci od rozstawu dziurek.

4. Przekre¢ kotem zamachowym, aby
sprawdzi¢ czy szerokos¢ jest odpowiednia do
rozstawu dziurek.

5. Przed rozpoczeciem szycia witgcz
AUTOSTOP, aby wzmocni¢ szew na poczatku i
na koncu szycia. Jesli potrzebny jest odstep
miedzy guzikiem a materiatem wtdz igte miedzy
dziurki guzika i zacznij szycie.

6. Guziki z 4 dziurkami musisz szy¢ dwukrotnie,
najpierw dwie dziurki réwnolegte lub po
przekatnej, a nastepnie dwie pozostate.
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DZIURKI DO GUZIKOW

17.Dziurki w materiatach delikatnych

= o bl i $rednich
Es 25-7.0 0.3-1.0 18.Dziurki w bluzkach i koszulach
= 0 R z cienkich i $rednich materiatow
18 - AN g 19.Dziurki w materiatach delikatnych
T . s i $rednich
3.0-7.0 0.3-1.0 20.Dziurki w bluzkach i koszulach
= z cienkich i srednich materiatow
o o a7 Tl e 21.Dziurki w grubych materiatach
£ &3 i 22 .Dziurki w materiatach delikatnych
U U u 25-55 0.3-1.0 i Srednich

; 23.Dziurki w zakietach i ptaszczach
- o x T (— 24.Dziurki w grubych ptaszczach
£ if 25.Dziurki w jeansach lub spodniach
¥ W 1 55-7.0 0.3-1.0 26.Dziurki w jeansach lub w tkaninach
L elastycznych
T i | s 27 .Dziurki w tkaninach elastycznych
g 3.0-70 1.0-20
aF
@ V.Y, p——
B 3.0-7.0 1.0-3.0

UWAGA! Przed rozpoczeciem szycia wyprébuj obszycie na
—— prébce materiatu.

1. Zaznacz miejsce obszycia dziurki na materiale.
Maksymalna dtugos¢ dziurkito 3 cm, razem z rygielkiem.

2. Witb6z guzik do stopki. Obszycie dziurki bedzie
automatycznie dostosowane do wielkosci guzika. Wybierz
Scieg do obszywania dziurki. Ustaw szerokos¢ i dtugosé
Sciegu. Nitka gérna powinna by¢ przeprowadzona przez otwor
w stopce i podtozona pod nia.

3. Ustaw stopke z guzikiem tak, aby rozpoczg¢ szycie w
miejscu pokazanym na rysunku.
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DZIURKI DO GUZIKOW

4. Opusc stopke i opus¢ ogranicznik szycia
dziurki jak pokazano na rysunku.

UWAGA! Jesli wybierzesz Scieg do
dziurek, na ekranie pojawi sie ozna-
czenie PUSH, co oznacza, ze mu-
sisz opusci¢ ogranicznik.

5. Przytrzymujgc delikatnie obie nitki zacznij
Szyé.

UWAGA! Delikatnie przytrzymuj materiat
podczas szycia. Przed zakohczenie obszywania
maszyna automatycznie wykona kilka sciegéw
konczacych.

6. UWAGA! Jezeli podczas szycia wysuniesz
material przed zakonczeniem obszywania
dziurki, musisz wybraé inny Scieg i powtodrnie
ustawi¢ obszycie dziurki. Maszyna zacznie
obszywac dziurke od poczatku, musisz ustawic
materiat w miejscu gdzie chcesz rozpoczagé
obszycie dziurki.

LEE
1L
i -1-[-1-]
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DZIURKI DO GUZIKOW

7. Po zakonhczeniu szycia podnies stopke i obet-
nij nitki.

8. Przetnij delikatnie Srodek dziurki nozykiem,
aby nie uszkodzi¢ $ciegu. Uzyj szpilki jako
ogranicznika.

W tkaninach elastycznych dziurki obszywa sie
z dodatkowym wzmocnieniem grubg nitkg lub
kordonkiem.

1.Wt6z guzik do stopki i zatéz na stopke
wzmacniajgcg nitke lub kordonek (patrz
rysunek). Zawigz nitke z przodu stopki. Opusé
stopke i zacznij obszywanie dziurki. Wybierz
szerokos¢ sciegu dodatkowo uwzgledniajgc
wzmochienie nitkg.

2.Po zakonczeniu obszycia przeciggnij
wzmacniajgca nitke do korica, aby nie wystawata
i obetnij jej konce.




CEROWANIE

6
Slop
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(N Jirag i
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Rys.1) Wybierz scieg 29. Natéz stopke do dziurek. Podtdz pod rozerwany materiat fatke. Wybierz
potozenie igty. Opusé stopke centralnie nad rozerwaniem.

Rys.2) Pociggnij za ogranicznik guzika w stopce tak, aby ustawi¢ stopke na dtugos$¢ rozerwania.
Rys.3) Kazdy cykl cerowania moze by¢ inny. Maksymalna dtugos¢ takiego cyklu wynosi 2.6 cm,
maksymalna szeroko$¢ wynosi 7 mm. a) dtugos¢ szwu; b) szeroko$¢ szwu

Rys.4) Umies¢ materiat tak, aby igta znalazta sie 2 mm z przodu przed rozdarciem. Nastepnie opusc¢
stopke. UWAGA! Opuszczajac stopke nie przesun materialu ani ogranicznika guzika w
stopce.

Rys.5) Poprowadz gorng nitke przez otwor w stopce. Opus¢ dzwignie automatu do dziurek i pchnij
“od siebie”. Trzymajdelikatnie lewa reka koniec gérnej nitki i rozpocznij szycie.

Rys.6) Kolejne sekwencje $ciegéw do cerowania sg wykonywane od przodu stopki do tytu, jak
pokazano narysunku.

Rys.7) Jesli cerowane rozerwanie jest zbyt duze, nalezy je przeszy¢ kilkakrotnie lub krzyzujgc
przeszycia, aby wzmocni¢ cerowane miejsce.

_______________________________________________________________________________________|
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LACZENIE MATERIALOW

NN 1. Ut6z taczone materiaty w odlegtosci okoto
4mm i podtdz pod nie pasek papieru.
Cienki papier
Fastryga
i 2. Podtoz tak przygotowane materialy cen-
tralnie pod stopke. Zacznij szy¢.
3. Po zakonczeniu szycia usun papier.
3

1. Zt6éz dwa kawatki zszywanych materiatow
prawg strong do wewnatrz i zszyj je $ciegiem
prostym.

2. Roztéz zszyte materiaty na ptask.

3. Podtoz zszyte materiaty pod stopka tak, aby
zszycie potozone byto centralnie pod stopka.
Wybierz scieg, ktéry chcesz uzyé i przeszyj
wzdtuz ztgczenia materiatéw.
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WSZYWANIE SUWAKOW

a1

s ~A
2|

|
o

1.5-3.0

Suwaki wszywane centralnie

UWAGA! Stopka do suwakéw
moze by¢ uzywana tylko do
szycia sciegiem prostym, gdy
igta jest ustawiona w pozycji
centralnej. Igta podczas szycia
moze zahaczy¢ o stopke i zta-
mac sie.

1. Przyt6z suwak do materiatu.

2. Utéz suwak centralnie wzdtuz rozciecia w
materiale, zgbkami do dotu. Przyfastryguj
suwak.

3. Zal6z stopke do suwakow z prawej strony
uchwytu stopki tak, aby szy¢ z lewej strony
suwaka.

4. Zatéz nastepnie stopke po lewej stronie
uchwytu, aby szyé z prawej strony.

5. Przeszyj suwak z lewej strony do géry do
dotu.

6. Przeszyj koniec suwaka, a nastepnie
prawa strone.
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WSZYWANIE SUWAKOW

Suwaki przeszywane z boku

1. Przyt6z suwak do materiatu.

2. Utz suwak pod materiat tak, aby
zgbki suwaka byty w odlegtosci 3mm od
brzegu materiatu.

TEmm

3. Zatoz stopke do suwakdéw z prawej
strony uchwytu stopki, aby szy¢ z lewej
strony suwaka. Aby szyé z prawej
strony, zatéz stopke z lewej strony
uchwytu.

4. Przeszyj suwak z lewej strony od
gory do dotu.

5. Odwré¢ materiat na prawg strone,
przeszyj poprzecznie zakonczenie
i : suwaka i prawa jego strone.

rozsun suwak do konhca, aby nie
zahaczy¢ o uchwyt suwaka. Zakoncz

% : 6. Zatrzymaj szycie 5 cm od konca,
SZEW.




OBREBIANIE BRZEGOW

1. Zawin brzeg materiatu na szero-
ko$¢ okoto 3mm (dwukrotnie) i diu-
gosc¢ okoto 5 cm.

2. Poditéz materiat pod stopke do
obrzucania, wbij igle w materiat
obracajg kotem zamachowym. Opusé
stopke. Przeszyj kilka $ciegow.
Podtéz zawiniety materiat pod w spi-
ralny uchwyt w stopce. Przesuh
materiat do tylu i do przodu az za-
winiecie zahaczy o spiralke.

3. Opusc¢ stopke i szyj powoli pro-
wadzgc materiat i zawijajac go przed
stopka.
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WSZYWANIE SZNURKA

Wszyty sznurek moze stuzy¢ jako element ozdobny zakietéw, koszulek lub tez moze stuzyé jako
wzmochienie brzegdéw. Wszywanie sznurkdw mozna stosowaé do réznych rodzajow tkanin: dzianin,

jedwabiu, wetny lub bawetny.

Sznurek pojedynczy

06

:
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Narysuj wzér na tkaninie. Przetéz sznurek
przez rowek w stopce do sznurkow,
poprowadz go z prawej strony. Wyciggnij
sznurek z tylu stopki okoto 5 cm. Rowek
pod stopkg bedzie przytrzymywat sznurek
tak, aby wszyty byt w odpowiednim
miejscu. Wybierz Scieg i dostosuj jego
szerokosc tak, aby szew przykryt sznurek.
Opus¢é stopke i zacznij powoli szyé
prowadzgc sznurek zgodnie zwzorem.

Przetéz nitke z lewej strony. Podtéz trzy
ztgczone sznurki pod stopke. Wyciggnij
sznurki za stopkg okoto 5¢cm (2"). Wybierz
odpowiedni $cieg, dostosuj jego szerokos¢
do szerokosci sznurkéw tak, aby Scieg
zakryt je catkowicie. Opus¢ stopke, szyj
powoli prowadzac sznurki zgodnie z wzo-
rem.



SCIEGI SATYNOWE

2231 1511 11 e

Zaloz stopke do sciegu satynowego. Stopka ta
utatwia przesuwanie sie materiatu ze zgru-
bieniami, ktére powstajg ze Sciegow
satynowych (bardzo gesty zyg-zag).

Szyjac Sciegiem satynowym lub dekoracyjnym
nalezy ustawi¢ jego dlugos¢ i szerokosc.
Przed szyciem wtasciwym nalezy je wypro-
bowac na prébce tkaniny.

Szycie delikatnych materiatow

Podczas szycia cienkich, delikatnych tkanin
powinno sie podiozy¢ flizeline.



PIKOWANIE
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Wt6z prowadnik do pikowania
w uchwyt stopki (patrz rysu-
nek), ustaw go na takg dtugosé
jak majg by¢ odstepy prze-
szycC.

Zréb jedno przeszycie, prze-
suh materiat tak, aby koniec
prowadnika znajdowat sie nad
wykonanym uprzednio
szwem.



MARSZCZENIE

1. Zdejmij uchwyt stopki z drgzka stopki.
Zamocuj bezposrednio do drgzka stopke do
marszczenia.

2. Przeszyjjeden Scieg prosty lub kilka.

3. Jezeli chcesz bardziej zmarszczy¢ materiat
ustaw naprezenie gornej nici ponizej 2.

4 Wyciaggnij dolng nitke ze szwu, aby
zmarszczy¢ materiat i zawigz jg przy brzegu
materiatu.

5. Przyprasuj zelazkiem marszczenie.

UWAGA! Do marszczenia mozesz uzy¢ tez
,stopki ogdlnego zastosowania marszczac
materiat podczas szycia, wyciggajgc dolng
nitke, naprezenie nici nalezy ustawic ponizej 2.

* stopka do marszczenia nie znajduje sie w wyposazeniu standardowym

39



MARSZCZENIE DEKORACYJNE

1. Zatéz stopke do marszczenia i przeszyj
tkanine Sciegiem prostym. Zachowaj odstep
okoto 1 cm miedzy Sciegami.

* opis marszczenia na stronie 39.

2. Zawigz nitki z jednej strony, z drugiej zas
wyciggnij dolng nitke, aby zmarszczy¢ materiat.

3. Zatéz stopke ogdlnego zastosowania i prze-
szyj zmarszczony materiat miedzy Sciegami
prostymi.

4. Wyciggnij nitki $ciegu prostego.
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CEROWANIE, WYSZYWANIE, MONOGRAMY
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3.5~5.0
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Przesun dzwignie transportera, aby
ustawi¢ go w dolnej pozycji. Zdejmij
uchwyt stopki i zatéz bezposrednio na
drazek stopke do cerowania.

Dzwigienka (a) stopki powinna znaj-
dowac sie za wkretem uchwytu igty (b).
Przykrec¢ stopke do drgzka wkretem (c).

Cerowanie

Najpierw obszyj rozdarcie materiatu, aby
zabezpieczy¢ i wzmocni¢ brzeg. Zacznij
od lewej strony. Przesuwajac sie w pra-
WO, przeszyj rozdarcie $ciegiem
prostym, robigc przeszycia jedno obok
drugiego, aby nie byto wida¢ odstepow.
Odwrd¢ materiat o 1/4 i powtdrz
przeszycia. Nalezy szy¢ wolno i prze-
suwac do przodu i do tylu materiat, aby
jedno uderzenie igly byto po jednej
stronie rozdarcia, a drugie po przeciwnej
stronie.

UWAGA! W tym sposobie cerowania
wylgczony jest transporter materiatu.
Osoba szyjgca musi sama przesuwac
materiat, musi dostosowac¢ predkosé
szycia do szybkosci przesuwania
materiatu.



CEROWANIE, WYSZYWANIE, MONOGRAMY

Wyszywanie

O 1

* Tamborek nie jest w wyposazeniu maszyny.
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Wybierz $cieg zyg-zag. Ustaw jego
szerokos¢. Prowadz $cieg zgodnie z nary-
sowanym wzorem przesuwajgc tamborkiem.
Dostosuj predkos¢ szycia. Wypetniaj wzoér od
linii brzegowej do S$rodka. Prowadz $Sciegi
blisko siebie. Krétsze $ciegi osiagniesz
przesuwajac tamborkiem wolniej, dtuzsze
przesuwajgc tamborkiem szybciej.

Przed zakonczeniem szycia witgcz przycisk
AUTO-STOP.

Wybierz $cieg zyg-zag. Ustaw odpowiednig
szerokos¢ sciegu. Szyj ze stalg predkoscig
przesuwajac tamborkiem zgodnie z wyry-
sowanym wzorem.

Kiedy zakonczysz litere wigcz AUTO-STOP.



WYKANCZANIE BRZEGOW SCIEGIEM OZDOBNYM

Scieg muszelkowy do obrebiania

1. Obszyj materiat wzdtuz brzegu.
2. Obetnij materiat blisko szwu tak, aby nie przeciagé nitki obszycia.
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IGLA PODWOJNA

UWAGA! Uzywajgc igly podwdjnej do $ciegu zyg-zag,
"V\/\/\ szerokos¢ Sciegu musi by¢ ustawiona miedzy "1" a "3.5". Nie
uzywaj igty podwajnej przy szerokosci powyzej “3.5".

Dla igly podwdjnej zatdéz stopke ogolnego
zastosowania, niezaleznie od rodzaju
Sciegu.

1. Wiéz igte podwdijna.
*Igla podwojna nie znajduje sie w wypo-
sazeniu standardowym.

2. Przeciggnij pierwszg nitke goérng tak jak do
normalnejigty.

3. Przeciagnij nitke przezlewg igte.

UWAGA! Obie gorne nitki powinny by¢ tego
samego rodzaju.

4. Zatéz dodatkowy trzymak szpulki w otwor
na gorze maszyny. Przeciggnij nitke w ten
sam sposo6b jak pierwszg nitke.

5. Przeciagnij nitke przez prawg igte. Do
szycia niciag podwdjng mozna uzywac
$ciegéw 01-16 oraz 30-60.

UWAGA! Obie gorne nitki powinny by¢ tego
samego rodzaju. Przed szyciem ustaw
szerokos¢ sciegu. Przekreé kotem zama-
chowym, aby sprawdzi¢ czy igta podwdjna
nie uderza w ptytke Sciegows.

Przy szyciu iglg podwojng nalezy zre-
dukowac predkos¢ szycia.

A A S e A g
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STOPKA Z GORNYM TRANSPORTEM

Zawsze sprobuj szy¢é materiat stopka normalna.
Uzywaj stopki z gornym transportem tylko, gdy
jestonaniezbedna.

Prowadzenie materiatu jest tatwiejsze, gdy uzywa
sie normalnej stopki. Maszyna moze szy¢ rézne
rodzaje materiatow od szyfonéw po dzins.

Stopka z gérnym transportem utatwia przesuwanie
materiatu zaréwno gérnej i dolnej warstwy.
Poprawia tgczenie sciegow.

1. Podnies stopke do gory.

2. Zdejmij uchwyt stopki odkrecajgc srubke tgczgcag
uchwyt z drgzkiem stopki.

3. Zatdz stopke z goérnym transportem:

- ramie (a) powinno znajdowac sie za wkretem
uchwytu igty (b)

- uchwyt stopki powinien znajdowaé sie z lewej
strony drgzka stopki.

- Opusc stopke.

- Dokre¢ $rubke taczacg stopke z drgzkiem stopki.

- Upewnij sie, ze stopka jest dobrze przymocowa-
na.

4. Wyciaggnij dolng nitke i przetéz obie nitki za
stopka.
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CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

UWAGA! Odtgczy¢ maszyne od zrodta zasilania wyjmujgc wtyczke z gniazdka siecio-
wego. Czyszczac maszyne nalezy jg zawsze odtgczy¢ od zrodta zasilania.

Czyszczenie chwytacza

Podczas szycia w chwytaczu gromadzg sie pyiki z nici i materiatu co powoduje, ze maszyna moze
gorzejszy¢. Nalezy regularnie sprawdzac i czysci¢ wszystkie mechanizmy szyjagce w maszynie.

A-1 e

A. Bebenek
1. Wyjmij ptytke zakrywajgca bebenek i wyjmij szpuleczke.
2. Szczoteczkag wyczysc bebenek.

B. Chwytaczitransporter

1. Wyjmij igte, zdejmij stopke i uchwyt stopki. Wyjmij ptytke zakrywajgca bebenek i szpuleczke.
Odkre¢ wkrety mocujgce ptytke Sciegowa.

2. Zdejmij ptytke $ciegowg. Podwaz bebenek i wyjmij go.

3. Wyczys¢ szczoteczkg chwytacz i transporter. Wytrzyj je suchg, miekka Sciereczka.

4. Wt6z bebenek tak, aby korncéwka (a) dotykata punktu (b), zatéz ptytke Sciegowa.
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CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

A UWAGA!
Przed czyszczeniem i konserwacjg maszyny zawsze odtgcz jg od zrodia zasilania.

Czyszczenie ekranu

Gdy ekran bedzie zabrudzony nalezy go
przetrze¢ suchg, miekka sciereczka.

Czyszczenie maszyny

Plastikowe czesci maszyny nalezy je czysci¢ lekko wilgotng $ciereczka, uzywajgc delikatnych
detergentow. Nastepnie wytrze¢ maszyng suchg $ciereczka.

Wymiana zaréwki

UWAGA!
Odtagczy¢é maszyne od zrodia zasilania wyjmujgc wtyczke z gniazda sieciowego.

‘i

1. Odkreci¢ wkret (a) jak na (rys. 1) i zdjaé
pokrywe (b).

1
2. Wykreci¢ zarowke i zamontowaé nowg
jak na(rys. 2) i zamocowacé pokrywe i do-
krecic¢ wkret.

2
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PORADY DOTYCZACE USUWANIA PROBLEMOW

Przed oddaniem maszyny do serwisu sprawdz w podanej tabeli sposéb samodzielnego usuniecia
podstawowych usterek podczas szycia. Jezeli pomimo zastosowania sie do podanych zalecen

problem nadal istnieje, skontaktuj sie z serwisem.

PROBLEM PRZYCZYNA ZALECENIE
Ni¢ gérna 1. maszyna nie szyje prawidtowo 1. nawlec wtasciwie nitke w maszynie
zrywa sig 2. naprezenie jest zbyt duze 2. zmniejszy¢ naprezenie nici
3. ni¢ jest zbyt gruba w stosunku do igty | 3. dobra¢ grubszg igte
4. Zle zatozona igta 4. zamocowac¢ wiasciwie igte
5. nitka zawineta sie wokdt trzpienia (sptaszczeniem od siebie)
6. igta jest zniszczona 5. odwing¢ nitke
6. wymienic igte
Ni¢ dolna 1. nieprawidtowo zamontowany 1. wyjg¢ i zamontowac bebenek ponownie
zrywa sie bebenek sprawdzi¢ wysnuwanie sie nitki z bebenka
2. Zle nawleczona nitka w bgbenku 2. sprawdzi¢ naprezenie nitki
3. zbyt duze naprezenie nitki dolnej 3. zmniejszy¢ naprezenie nitki
Przepuszczanie | 1. Zle zamontowana igta 1. zamocowac wiasciwie igte
$ciegéw 2. uszkodzona igta (sptaszczeniem od siebie)
3. niewtasciwy rozmiar igty 2. wymienic igte
4. Zle zamontowana stopka 3. dobrac igte do nici i materiatu
4. dobra¢ wiasciwg stopke
Igta tamie sig 1. uszkodzona igta 1. wymienic igte
2. niewtasciwie zamontowana igta 2. zamocowacé witasciwie igte
3. niewtasciwy rozmiar igty do materiatu (sptaszczeniem od siebie)
4. niewtasciwa stopka 3. dobra¢ igte do nici i materiatu
4. dobra¢ wiasciwg stopke
Luzne $ciegi 1. nieprawidtowo nawleczona nitka w 1. sprawdzi¢ nawleczenie nitki
maszynie 2. nawlec nitke bebenka zgodnie z instrukcjg
2. nieprawidtowo nawleczona nitka w 3. dobrac¢ rozmiar igty do nitki
mebenku 4. wyregulowaé naprezenie nici
3. nieprawidtowy dobdr: igta/ material/
nici
4. niewtasciwe naprezenie nici
Zwijanie lub 1. igta za gruba do materiatu 1. dobrac cienszg igte
marszczenie 2. niewfasciwa dtugos$c¢ sciegu 2. dobrac¢ diugos¢ sciegu
materiatu 3. zbyt duze naprezenie nici 3. zmniejszy¢ naprezenie nici

Nieregularnos¢
Sciegu

. staba jako$¢ nici
. nieprawidtowo nawleczona nitka w

bebenku

. pocigganie materiatu podczas szycia

. dobrac¢ nici lepszej jakosci
. wyjaé bebenek, nawlec nitke bebenka
. hie pocigga¢ materiatu podczas szycia,

pozwoli¢ maszynie podawac¢ materiat

Maszyna 1. nieoliwiona maszyna 1. naoliwi¢ maszyne wg instrukgc;ji
pracuje 2. nagromadzony pyt z materiatu na 2. oczysci¢ chwytacz i transporter
hatasliwie chwytaczu lub igielnicy wg instrukciji
3. zastosowano niewfasciwy olej 3. stosowac olej zalecany przez producenta
4. uszkodzona igta 4. wymieni¢ igte
Maszyna zaplgtana nitka na chwytaczu materiatu | wyciagna¢ dolg i gérna nitke z prowadnikéw
pracuje na chwytaczu maszyny, obraca¢ kotem recznym do siebie
z oporami i od siebie i usungé resztki nici. naoliwi¢ wg

instrukcji
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WYKAZ PUNKTOW SERWISOWYCH

Lp. Miasto Kod Ulica Telefon
1. RADOM 0 48/384-00-31
serwis centralny | 26-600 | Lubelska 89/95 0 48/384-00-26
2. | Biata Podlaska | 21-500 | Francuska 2 0 83/ 343-69-28
3. | Bielsko-Biata 43-300 | Mickiewicza 25 0 33/ 812-43-46
4. | Bydgoszcz 85-094 | Curie Sktodowskiej 38 B 0 52/ 341-44-26
5. | Chetm 22-100 | Lwowska 13 0 82/ 562-11-11
6. | Elblag 82-300 | Ogodlna 53 0 55/ 232-19-61
7. | Kielce 25-041 | Pakosz 1 041/ 366-11-40
8. | Kluczbork 46-200 | Mickiewicza 12 077/ 418-10-37
9. [ Koszalin 75-036 | Kaszubska 13 0 94/ 342-69-01
10. | Krakow 31-960 [ Juliusza Lea 37 0 12/ 636-98-40
11. | Legnica 59-220 | Galaktyczna 13 0 76/ 856-25-15
12. | Lublin 20-838 | J. Kiepury 5B 081/741-12-09
13. | L6dz 90-329 | J. Pitsudskiego 55 042/ 674-91-99
14. | Nowy Sacz 33-300 | Zamenhoffa 3 0 18/ 443-77-36
15.| Olsztyn 10-537 | Mrongowiusza 10 0 89/ 527-31-67
16. | Pita 64-920 | Okrzei 16/2 067/ 212-54-74
17. | Ptock 09-400 | Jachowicza 49 0 24/ 262-44-51 w. 147
18. | Poznah 61-656 | Os. Powstancow Warszawy 2| 0 61/ 826-39-95
19. | Przemysl 37-700 | Rynek 26 0 16/ 678-58-37
20. | Stupsk 76-200 | 3-go Maja 27/3 0 59/ 843-24-58
21. | Sopot 81-808 | 25 Marca 5/13 0 58/ 551-30-11
22.| Sosnowiec 41-200 | Dgbrowszczakéw 10 ¢ 0 32/ 291-51-52
23. | Suwatki 16-400 | Sejnenska 21 0 87/ 566-44-84
24.| Szczecin 70-331 | Sw. Marcina 2 0 91/ 422-82-43
25. | Swinoujécie 72-600 | Marynarzy 5 0 91/ 322-48-40
26. | Tarnobrzeg 34-400 | Kosciuszki 24 0 15/ 823-53-67
27.| Tarnéw 33-101 | Krolowej Jadwigi 65 0 14/ 621-25-90
28. | Tarnéw 33-101 | OS. 25- lecia blok 1 0 14/ 621-25-90
29. | Toruhn 87-100 | Btekitna 46 0 56/ 652-27-70
30. | Watbrzych 58-302 | 11 Listopada 32 0 74/ 842-62-50
31. | Warszawa 03-371 | Wysockiego 20 0 22/ 614-33-03
32. | Wroctaw 50-249 | Rydygiera 32 0 71/ 329-96-11
33.| Zielona Goéra 65-562 | Sucharskiego 10 0 68/ 323-83-14
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W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznymi i elektronicznym informujemy, ze:

1.Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet
taki powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony,
kotowy kontener na odpady).

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowié
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi, wynikajace z obecnosci w sprzecie skfadnikow
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
ptytki obwoddw drukowanych, itp.). Aby unikngc¢ takiego zagrozenia, skfadniki takie powinny zostaé
zebrane i w odpowiedni sposoéb przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3.Dane o masie sprzetu zawiera informacja o pozostatych podstawowych parametrach urzgdzenia
(w zatgczeniu). Gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego
uzycia iodzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlnosci poprzez
uczestnictwo w systemie zbierania zuzytych urzadzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo oddac bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujgcej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikéw niebezpiecznych.

Importer: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
51-162 Wroctaw, ul. Macieja Miechowity 3
SERWIS CENTRALNY:

26-600 Radom, ul. Lubelska 89/95
Tel. 048/ 384-00-31, Fax 048/384-00-26

Importer deklaruje, ze wyrdb zostat wyprodukowany
zgodnie z Dyrektywg Niskonapieciowg 73/23/EEC wraz ze zmianami zawartymi w
Dyrektywie 93/68/EEC oraz z Dyrektywg o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 89/336/EEC
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10.

1.

GWARANCJA

Szanowny Kliencie, zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupionego urzgdzenia pod
warunkiem uzytkowania go zgodnie z_instrukcjg obstugi.

Urzadzenie objete jest 24-miesieczng gwarancjg od daty zakupu.

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza uprawnien kupujgcego
wynikajgcych z niezgodnoséci towaru z umowa.

Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego
gospodarstwa domowego.

Wszelkie usterki urzgdzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji bedg usuwane bezptatnie w terminie 14 dni od daty dostarczenia
urzadzenia z kartg gwarancyjng do punktu serwisowego z zatgczonej listy przez wymiane
wadliwych czesci lub ewentualnie (jesli uznamy za stosowne) wymiane catego urzadzenia na
nowe. Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas naprawy. W razie wymiany towaru na nowy
termin gwarancji biegnie na nowo.

Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za posrednictwem punktu
serwisowego. Adresy punktdw serwisowych zawiera zatgczony do niniejszej karty gwarancyjnej
wykaz.

Jezeli naprawa lub wymiana urzgdzenia na nowe nie jest mozliwa, kupujgcemu przystuguje
prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

Ustuga gwarancyjna jest Swiadczona wytgcznie po dostarczeniu kompletnego urzgdzenia wraz z
dowodem zakupu oraz wazng kartg gwarancyjng do punktu serwisowego w miare mozliwosci w
oryginalnym opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem. W
razie braku kompletnego opakowania fabrycznego, ryzyko uszkodzenia urzadzenia podczas
transportu do i z punktu serwisowego ponosi reklamujgcy.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do
wykonania ktorych zobowigzany jest kupujgcy we wtasnym zakresie, oraz wymiany/naprawy
elementéw zuzywajgcych sie.

Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszko-dzenia urzgdzenia
powstate na skutek:

a) transportuiprzetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci kupujgcego lub stosowania urzgdzenia niezgodnie z
instrukcja obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) sity wyzszej np.: pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych,
nieprawidtowego napiecia zasilajgcego, normalnego zuzycia w eksploatacji, czy tez innych
czynnikéw zewnetrznych powodujgcych np. korozje czy plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji oséb innych niz serwis (w
tym réwniez Kupujgcego)

Gwarancjg nie sg objete réwniez urzgdzenia, w ktérych numery lub Karte Gwarancyjna w
jakikolwiek sposéb zmieniono, zamazano, usunieto lub zatarto.

Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy, pieczatki
punktu sprzedazy lub tez numer urzadzenia nie odpowiada numerowi wpisanemu do Karty
Gwarancyjnej.



12. Gwarancja jest wazna tylko zdowodem zakupu.
13. Gwarancja obowigzuje naterenie Rzeczypospolitej Polskiej

14. Jezeli w okolicy nie ma punktu serwisowego, wadliwe urzadzenie wraz z Kartg Gwarancyjng
oraz dowodem zakupu nalezy wystac pocztg na koszt odbiorcy na nizej podany adres gwaranta.

W przypadku jakichkolwiek problemoéw
prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

MASZYNY DO SZYCIA

¢
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY:
Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyrobow.,



MASZYNY DO SZYCIA

IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

E KUPON GWARANGYINY Fuczrit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

KARTA

GWARANCYJNA

DOMOWE
MASZYNY DO SZYCIA

Nr fabryczny: .o

Data produkeCji: ......ooeeeeeeeeiieeieeee

Data SPrzedazy:.....cocccoeveeeeveeeeieeeennen

Podpis i pieczatka sprzedawcy

D KUPON GWARANCYINY Fuczrit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

C KUPON GWARANCYINY Fucznik €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

B KuPON GWARANGYINY Fuczrik €D

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczagtka sprzedawcy

Zapoznatem sie i akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta

UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

A KUPON GWARANCYINY Fauczrit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczgtka sprzedawcy




Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL .o

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunkunr ...,
Wymieniono
CZeS8C/ZESPOL .o

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunkunr ...,
Wymieniono
CZESE/ZESPOL ..o

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatagcznik

dorachunkunr ...,
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..o

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL .o

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

©
=
=)
’
N
[$]
2
Q.
0
Q.
©
o
o

Opis naprawy Opis zgtoszenia

Data naprawy

>
2
g
o
)




