
MASZYNA DO SZYCIA

INSTRUKCJA OBS£UGI



Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczêciem pracy.

1. Maszyna nigdy nie powinna byæ pozostawiona bez dozoru, je¿eli
jest pod³¹czona do pr¹du.

2. Zawsze wy³¹czaj zasilanie przed konserwacj¹ i po skoñczonej
pracy.

3. Zawsze wy³¹czaj zasilanie przed wymian¹ ¿arówki. Stosuj
¿arówkê tego samego typu o mocy 5 W.

1. Nie pozwalaj, aby maszyna by³a traktowana jako zabawka.
Niezbêdne jest zachowanie szczególnej ostro¿noœci, gdy maszyna
jest u¿ywana w obecnoœci dzieci.

2. U¿ywaj maszyny zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w
instrukcji obs³ugi. Stosuj jedynie wyposa¿enie zalecane przez
producenta w instrukcji obs³ugi.

3. Nigdy nie u¿ywaj maszyny, jeœli przewód lub wtyczka s¹
uszkodzone, jeœli maszyna nie pracuje w³aœciwie, jeœli zosta³a
upuszczona lub uszkodzona lub wpad³a do wody. Oddaj maszynê
do autoryzowanego sprzedawcy lub zak³adu serwisowego w celu
sprawdzenia, naprawy lub mechanicznej regulacji.

4. Nie pracuj na maszynie, je¿eli jakikolwiek z otworów
wentylacyjnych jest zakryty. Dbaj o czystoœæ otworów
wentylacyjnych maszyny i regulatora obrotów. Chroñ przed
kurzem, py³em, œcinkami materia³u.

5. Podczas szycia trzymaj palce z dala od ruchomych czêœci
maszyny. Bardzo ostro¿nie postêpuj z ig³¹.

6. Zawsze stosuj w³aœciw¹ p³ytkê œciegow¹. Nieodpowiednia p³ytka
mo¿e spowodowaæ z³amanie siê ig³y.

7. Nie stosuj igie³ krzywych.

8. Nie ci¹gnij lub nie pchaj materia³u podczas szycia. Mo¿e to
spowodowaæ z³amanie siê ig³y.

9. Przy wykonywaniu jakichkolwiek czynnoœci w obrêbie ig³y takich
jak nawlekanie ig³y, wymiana ig³y, nawijanie szpuleczki, wymian
stopki itp. wy³¹cz maszynê prze³¹cznikiem na OFF (" ").

10.Zawsze wy³¹czaj maszynê z pr¹du podczas otwierania pokrywy,
konserwacji czy dokonywania czynnoœci naprawczych
wymienionych w instrukcji obs³ugi.

11. Nigdy nie wk³adaj ¿adnych przedmiotów do otworów
wentylacyjnych.

12.Nie pracuj na maszynie na wolnym powietrzu.
13.Nie pracuj na maszynie, gdy w pobli¿u rozpylany by³ aerozol lub

len.
14.Aby wy³¹czyæ maszynê, prze³¹cz wszystkie kontrolki na pozycjê

OFF (" "), a nastêpnie wyjmij wtyczkê z gniazdka.
15.Nie wyjmuj wtyczki z gniazdka ci¹gn¹c za sznur, uchwyæ wtyczkê

nie sznur.

Ta maszyna przeznaczona jest wy³¹cznie do u¿ytku domowego.

NIEBEZPIECZEÑSTWO

OSTRZE¯ENIE

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE

- aby zminimalizowaæ ryzyko
pora¿enia pr¹dem:

- aby zminimalizowaæ ryzyko poparzenia,
po¿aru, pora¿enia pr¹dem czy zranienia:

O

O

16.G³oœnoœæ urz¹dzenia przy normalnej pracy wynosi 75dB(A).
17.Jeœli maszyna nie dzia³a poprawnie, wy³¹cz j¹ i od³¹cz od pr¹du.
18. Nigdy nie k³adŸ ¿adnego przedmiotu na sterownik no¿ny.
19.W przypadku, gdy kabel pod³¹czony do sterownika no¿nego jest

uszkodzony, aby unikn¹æ wypadku, musi on zostaæ wymieniony
przez producenta, autoryzowany serwis lub wykwalifikowan¹
osobê.

20.Urz¹dzenie nie mo¿e byæ obs³ugiwane przez dzieci oraz osoby z
ograniczonymi zdolnoœciami fizycznymi, dotykowymi oraz
psychicznymi, oraz przez osoby pozostaj¹ce poza nadzorem, a
nie posiadaj¹ce doœwiadczenia lub wymaganej wiedzy.

21.Dzieci powinny pozostaæ pod nadzorem, aby nie bawi³y siê
urz¹dzeniem.

INFORMACJE DOTYCZ¥CE BEZPIECZEÑSTWA



Drogi u¿ytkowniku

Mo¿esz byæ dumny ze swojej nowej maszyny do szycia znakomitego wyrobu na wiele lat.

Najwy¿sza jakoœæ materia³ów i funkcjonalna konstrukcja s¹ zastosowane w celu osi¹gniêcia i utrzymania
niezawodnej obs³ugi na wiele lat.

Je¿eli kiedykolwiek zachwyca³eœ siê piêknem i zawi³oœci¹ szycia zawodowych szwaczek bêdziesz zadziwiony i
oczarowany doznaniem, ¿e teraz mo¿esz Ty sam to czyniæ stosuj¹c t¹ znakomit¹ maszynê do szycia.

Przed podjêciem próby szycia prosimy jednak zapoznaæ siê dok³adnie z t¹ instrukcj¹ obs³ugi. Stosuj¹c siê do
instrukcji oraz zachowuj¹c w³aœciwy sposób u¿ytkowania, maszyna mo¿e s³u¿yæ bez zarzutu przez wiele lat.

Instrukcja ta obejmuje gamê ró¿norakich modeli maszyn do szycia ró¿ni¹cych siê œciegami.

Jakkolwiek z uwagi na znacz¹ce ró¿nice pomiêdzy ró¿nymi modelami, zalecamy dok³adnie zapoznaæ siê z
opisanymi funkcjami przed rozpoczêciem u¿ytkowania maszyny.

W przypadku, gdy maszyna nie bêdzie funkcjonowaæ prawid³owo, nale¿y przerwaæ szycie i jeszcze raz przeczytaæ
instrukcjê. Czas poœwiêcony na poznanie maszyny, dzia³anie przycisków i regulacji w maszynie Pañstwa
wyeliminuje b³êdy i przyczyni siê do pe³nej satysfakcji i zadowolenia z wprawy w szyciu na Pañstwa maszynie.
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Spis tre ciœ



1. Tarcza szerokoœci œciegu

2. Tarcza naprê¿acza nici

3. Regulator docisku stopki

4. Podci¹gacz nici

5. Obcinacz nitki

6. Stopka dociskowa

7. P³ytka œciegowa

8. Przed³u¿ka wysiêgu (pude³ko na akcesoria)

9. Ogranicznik nawijacza

10. Tarcza d³ugoœci œciegu

11. Wyœwietlacz œciegów

12. DŸwignia szycia wstecznego
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Poszczególne czêœci maszyny



13. R¹czka

14. Nawijacz szpulki

15. Trzpieñ szpulki

16. Ko³o rêczne

17. Tarcza wyboru œciegu

18. Wy³¹cznik mocy

19. Gniazdo wtykowe

20. Prowadnik nici (przy nawijaniu na szpuleczkê bêbenka)

21. Prowadnik nici górnej

22. Podnoœnik stopki
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Poszczególne czêœci maszyny
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� WYPOSA¯ENIE STANDARDOWE


 WYPOSA¯ENIE DODATKOWE

�

WYPOSA¯ENIE STANDARDOWE (1)

WYPOSA¯ENIE DODATKOWE (2)

a. Stopka ogólnego zastosowania
b. Stopka do suwaków
c. Stopka do dziurek
d. Stopka do przyszywania guzików
e. Wkrêtak L
f. No¿yk do dziurek / szczoteczka
g. Oliwiarka
h. Trzpieñ szpulki (2x)
i. Pude³ko z ig³ami (3x)
j. Szpuleczka (3x)
k. Prowadnik do pikowania
l. P³ytka do cerowania

m.Przybornik do szycia

Stopka do œciegu satynowego
Stopka do œciegu owerlokowego
Stopka do œciegu krytego
Stopka do cerowania / haftów
Stopka do obrêbiania
Stopka do wszywania sznurka

t. Stopka z górnym transportem
u. Podwójna ig³a
v. Stopka do pikowania
w. Stopka do marszczenia

n.
o.
p.
q.
r.
s.

Akcesoria
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Zachowuj¹c po³o¿enie poziome przed³u¿ki, zamocuj j¹ w
maszynie dosuwaj¹c zgodnie z kierunkiem strza³ki (rys. 1).

Wnêtrze przed³u¿ki mo¿e byæ zastosowane jako pude³ko na
wyposa¿enie.

Aby otworzyæ, nale¿y podnieœæ wieczko w punkcie
oznaczonym strza³k¹ (rys. 2).
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Zamocowanie przed³u¿ki wysiêgu



Kiedy maszyna do szycia nie jest u¿ywana, powinna byæ na
ni¹ za³o¿ona obudowa, która zabezpiecza urz¹dzenie przez
brudem.

Mocowanie obudowy zabezpieczaj¹cej

�

Do niektórych rodzajów szycia, np. cerowania lub haftowania
nale¿y u¿yæ p³ytki do cerowania.

Zamocuj p³ytkê tak, jak zosta³o pokazane na ilustracji.

Do normalnego szycia zdejmij p³ytkê.

P³ytka do cerowania



W³¹czyæ wtyczkê do gniazda w maszynie.
Pod³¹czyæ maszynê do Ÿród³a jak przedstawiono na (rys. 1).
Wtyczka maszyny musi odpowiadaæ koñcówkami do gniazda
wtykowego (rys. 2).

Wy³¹czyæ wtyczkê maszyny z gniazda wtykowego, je¿eli
nie korzystamy z maszyny lub gdy wymieniamy ig³ê,
stopkê i in. Zawsze upewniæ siê, ¿e prze³¹cznik ustawiony
jest w pozycji "O".

W przypadku w¹tpliwoœci dotycz¹cych pod³¹czenia
maszyny do Ÿród³a pr¹du zasiêgn¹æ porady u
wykwalifikowanego elektryka. W ¿aden sposób nie
modyfikowaæ wtyczki.

Prze³¹cznik (A) w³¹cza/wy³¹cza dop³yw pr¹du oraz oœwietlenie
maszyny.
- W³¹czanie (ustaw prze³¹cznik na "I")
- Wy³¹czanie (ustaw prze³¹cznik na "O")

Aby rozpocz¹æ pracê, naciœnij na regulator (3). Prêdkoœæ
szycia zale¿y od stopnia nacisku (im mocniej naciskasz tym
maszyna szybciej szyje).

UWAGA!

UWAGA!

OŒWIETLENIE W MASZYNIE

REGULATOR OBROTÓW
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Pod³¹czenie maszyny do Ÿród³a zasilania



�

W przypadku wyst¹pienia jakichkolwiek problemów
poprosiæ o pomoc najbli¿szego sprzedawcê.

Od³¹czyæ maszynê od Ÿród³a zasilania wyjmuj¹c wtyczkê z
gniazda sieciowego.

- Odkrêciæ wkrêt (A) jak na (rys. 1).
- Zdj¹æ pokrywê (B).
- Wykrêciæ ¿arówkê i zamontowaæ now¹ (C) jak na (rys. 2).
- Zamocowaæ pokrywê i dokrêciæ wkrêt.
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Wymiana ¿arówki



Przy szyciu grubych tkanin lub wielu warstw materia³u, stopka
dociskowa mo¿e byæ podniesiona na drugi poziom dla
u³atwienia szycia (A).

	

Docisk stopki w maszynie zosta³ ustawiony fabrycznie
odpowiednio do wiêkszoœci rodzajów materia³ów.
Je¿eli jednak uznasz, ¿e szyty materia³ wymaga regulacji
docisku stopki, przekrêæ wkrêt (regulator docisku stopki):

- Zgodnie z ruchem wskazówek zegara (poluzowaæ wkrêt)
dla materia³ów bardzo cienkich

- Przeciwnie do ruchu wskazówek zegara (dokrêciæ wkrêt)
dla materia³ów bardzo grubych.
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Regulacja docisku stopki

Dwustopniowa dŸwignia docisku stopki

Poluzowaæ

Dokrêciæ wkrêt
regulacji docisku stopki



Podnieœæ dr¹¿ek stopki (a) (rys. 1).
Zamocowaæ uchwyt stopki (b) jak pokazano na rysunku.

Opuœciæ uchwyt stopki ustawiaj¹c stopkê tak, aby trzpieñ (d)
znalaz³ siê dok³adnie pod wyjêciem (c) (rys. 2).
Podnieœæ dŸwigniê (e). Opuœciæ dr¹¿ek stopki (a) z uchwytem,
a wtedy stopka (f) zamocuje siê automatycznie.

Podnieœæ stopkê dociskow¹ (rys. 3).
Podnieœæ dŸwigienkê (e), a wtedy stopka od³¹czy siê od
uchwytu.

Zamocowaæ prowadnik szwów (g) w wyjêciu uchwytu jak na
rysunku. Ustawiæ stosownie do potrzeb (rys. 4).

Przy przeprowadzaniu którejkolwiek z powy¿szych
czynnoœci nale¿y prze³¹cznik mocy ustawiæ na "OFF"
(wy³¹czone).

Mocowanie stopki dociskowej

Zdejmowanie stopki dociskowej

Mocowanie prowadnika szwów

UWAGA!
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Mocowanie uchwytu stopki







Na³ó¿ pust¹ szpulê na nawijacz szpuli.

Przeci¹gnij niæ ze szpuli przez ko³o naprê¿enia (rys. 1).

Rêcznie owiñ niæ kilka razy na oko³o pustej szpuli w prawo.
Przesuñ szpulê w prawo, w kierunku ko³a zwijaj¹cego (rys. 2).
Naciœnij powoli sterownik no¿ny. Szpula przestanie siê nawijaæ
kiedy bêdzie pe³na. Przesuñ szpulê w lewo, do pozycji szycia i
wyjmij j¹.

Kiedy szpula znajduje siê w pozycji do nawijania, maszyna nie
bêdzie szy³a, ko³o rêczne nie obróci siê. Aby rozpocz¹æ szycie
przesuñ szpulê w lewo (pozycja szycia).

a.

Uwaga:

Trzpieñ szpulki
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Nawijanie szpuleczki
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UWAGA!
Prze³¹cznik mocy ustawiæ na "O" (wy³¹czony).

Przy wk³adaniu lub wyjmowaniu szpuleczki z bêbenka ig³a
musi byæ ustawiona w najwy¿szym po³o¿eniu.

Otworzyæ os³onkê chwytacza (rys. 1).

Uchwyciæ szpuleczkê jedn¹ rêk¹.

W³o¿yæ szpuleczkê do bêbenka w taki sposób, aby nitka
odwija³a siê, a szpuleczka obraca³a zgodnie z ruchem
wskazówek zegara jak pokazuje strza³ka (rys. 2).

Wsun¹æ nitkê w szczelinê w dó³ i w lewo tak, aby wesz³a do
oczka pod sprê¿ynk¹ naprê¿aj¹c¹ (rys. 3).

Uchwyciæ bêbenek za klapkê (rys. 4), a nastêpnie umieœciæ na
trzpieniu chwytacza (rys. 5).

Upewniæ siê, ¿e metalowy "uchwyt" bêbenka pasuje do
wyciêcia w górnej czêœci obejmy chwytacza.

Zamkn¹æ os³onkê chwytacza.

� 


� �

 

Wk³adanie szpuleczki do bêbenka
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Zmieñ ig³ê szczególnie wtedy, gdy wykazuje ona oznaki
zniszczenia i powoduje problemy (nitka siê zrywa,
przepuszczaj¹ œciegi)

Prze³¹cznik mocy ustawiæ na "OFF" (wy³¹czony).

Dobraæ odpowiedni rodzaj i rozmiar ig³y w zale¿noœci od
szytego materia³u.
Przekrêciæ ko³o rêczne do siebie tak, aby ig³a znalaz³a siê w
najwy¿szym po³o¿eniu.
Poluzowaæ wkrêt uchwytu ig³y, a po zamontowaniu ig³y
dokrêciæ go (rys. 1).
W³o¿yæ ig³ê w uchwyt stron¹ sp³aszczona "od siebie".
W³o¿yæ ig³ê w uchwyt maksymalnie do oporu.

Ig³y musz¹ byæ zawsze w nienagannym stanie (rys. 2).
Nale¿y wymieniæ ig³ê w przypadkach:
A. Ig³a krzywa
B. Ig³a stêpiona
C.Uszkodzone czubki igie³

UWAGA!
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Mocowanie ig³y
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UWAGA!
Prze³¹cznik mocy ustawiæ na "OFF" (wy³¹czony).

Igielnicê ustawiæ w najwy¿szym po³o¿eniu.
Œciœle przestrzegaæ kolejnoœci i sposobu nawlekania nitki
górnej (rys. 1-5).
W przypadku pominiêcia lub niew³aœciwego nawlekania
któregokolwiek z prowadników nici, mog¹ pojawiæ siê
problemy w szyciu.
Kontynuowaæ nawlekanie nitki od do³u przeprowadzaj¹c j¹
przez prowadnik igielnicy.
Przeprowadziæ nitkê przez oczko ig³y prowadz¹c nitkê od
siebie do ty³u. Pozostawiæ poza ig³¹ oko³o 10 cm nitki (rys. 6).

Trzpieñ szpulkia.

Obcinacz
nitki

Nawlekanie nitki górnej
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Regulacja naprê¿enia nitki dolnej

Regulacja naprê¿enie nitki górnej

UWAGA!

Dla sprawdzenia naprê¿enia nitki w bêbenku, nale¿y wyj¹æ
szpuleczkê z bêbenka i trzymaj¹c za nitkê, potrz¹sn¹æ raz lub
dwa razy.
W przypadku w³aœciwego naprê¿enia nitki, odwinie siê ona
pod ciê¿arem bêbenka oko³o 2,5-5 cm.
W przypadku zbyt du¿ego naprê¿enia, nitka nie odwinie siê.
Natomiast gdy naprê¿enie bêdzie za s³abe, nitka odwinie siê
za du¿o. Dla regulacji naprê¿enia, odkrêciæ lub dokrêciæ wkrêt
regulacji bêbenka za pomoc¹ ma³ego wkrêtaka (rys. 1).

Standardowe ustawienie naprê¿acza nitki górnej: "4". (rys. 2)
Dla zwiêkszenia naprê¿enia nitki, obróciæ tarczê naprê¿acza
na wiêkszy numer. W celu zmniejszenia naprê¿enia nitki
górnej obróciæ tarczê naprê¿acza na numer mniejszy.

A. naprê¿enie nitki górnej w³aœciwe,
B. naprê¿enie nitki górnej za ma³e,
C. naprê¿enie nitki górnej za du¿e.

Naprê¿enie bêbenka ustawione fabrycznie zazwyczaj nie
wymaga regulacji.
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Naprê¿enie nici
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Przytrzymaæ górn¹ nitkê palcami lewej rêki.
Obracaæ ko³em rêcznym do siebie, a¿ ig³a z nitk¹ znajdzie siê
w górnym po³o¿eniu (rys. 1).

Poci¹gaj¹c górn¹ nitk¹ do siebie, wyci¹gn¹æ doln¹ nitkê przez
otwór w p³ytce œciegowej.
Przeci¹gn¹æ ok. 15 cm obu nitek do ty³u pod stopkê (rys. 2).
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Wyci¹ganie dolnej nitki



Zakoñczenie szycia

Szycie wsteczne
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Aby zakoñczyæ lub wzmocniæ szew, nacisn¹æ dŸwigniê œciegu
wstecznego do do³u. Przeszyæ kilka œciegów. Zwolniæ
dŸwigniê i maszyna znów bêdzie szy³a do przodu (rys. A/1).

Obróciæ ko³em rêcznym do siebie, aby podci¹gacz nici znalaz³
siê w najwy¿szym po³o¿eniu, podnieœæ stopkê i dwie nitki
wyci¹gn¹æ pod stopkê do ty³u (rys. 3).

Przytrzymuj¹c nitki obiema rêkoma, wprowadziæ je w
szczelinê (B), a nastêpnie poci¹gn¹æ je do do³u (rys. 4).

1. Zatrzymaj maszynê w miejscu, w którym chcesz zmieniæ
kierunek szycia; ig³a nadal powinna znajdowaæ siê w
materiale.

2. Podnieœ stopkê i obróæ materia³ w odpowiednim kierunku,
u¿ywaj¹c ig³y jako punkt obrotu (2).

3. Opuœæ stopkê i rozpocznij szycie w nowym kierunku.

Zmiana kierunku szycia

�
Ucinanie nitki
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ZALECANY DOBÓR IGIE£ I NICI DO SZYTYCH MATERIA£ÓW

UWAGA:

UWAGI DLA IG£Y PODWÓJNEJ

Zawsze u¿ywaj tych samych nici na szpulce dolnej i górnej.
Ig³ê nale¿y czêsto wymieniaæ i sprawdzaæ po ka¿dym zerwaniu nici lub przepuszczeniu œciegu.

1. Ig³a podwójna mo¿e byæ u¿ywana w celu wzmocnienia szwu i dekoracji.
2. Kiedy szyjemy ig³¹ podwójn¹ szerokoœæ œciegu nie mo¿e byæ ustawiona powy¿ej "3".

Dobór ig³y / materia³u / nici




	

Aby szyæ œciegiem prostym nale¿y wybraæ wzór A pokrêt³em
wyboru œciegu (d). Nale¿y dostosowaæ d³ugoœæ œciegu
pokrêt³em d³ugoœci œciegu (b). Mo¿na wybraæ dowoln¹ pozycjê
ig³y przekrêcaj¹c pokrêt³o szerokoœci œciegu (a).

Aby uzyskaæ dowolny ,
nale¿y wybraæ pokrêt³em wyboru œciegu (d) literê
odpowiadaj¹c¹ wybranemu wzorowi, nastêpnie dostosowaæ
d³ugoœæ i szerokoœæ œciegu tak, aby uzyskaæ oczekiwany
rezultat.

Aby uzyskaæ dowolny
, nale¿y ustawiæ pokrêt³o d³ugoœci

œciegu na , nastêpnie wybraæ pokrêt³em wyboru œciegu (d)
literê odpowiadaj¹c¹ wybranemu wzorowi oraz dostosowaæ
szerokoœæ œciegu (a) tak, aby uzyskaæ oczekiwany rezultat.

Aby uzyskaæ dowolny
nale¿y ustawiæ pokrêt³o d³ugoœci œciegu na ,

nastêpnie wybraæ pokrêt³em wyboru œciegu (d) literê
odpowiadaj¹c¹ wybranemu wzorowi oraz dostosowaæ
szerokoœæ œciegu (a) tak, aby uzyskaæ oczekiwany rezultat.

œcieg od "A" do "K" (szereg od lewej)

œcieg z kolejnej sekwencji od A do K
(ze œrodkowego rzêdu)

"S1"

œcieg od "A" do "K" (szereg od
prawej) "S2"

Tarcza szerokoœci œciegu Tarcza d³ugoœci œciegu

Jak wybraæ œcieg

Tarcza
wyboru œciegu (d)

DŸwignia szycia
wstecznego (e)

Tarcza szerokoœci œciegu (a) Tarcza d³ugoœci œciegu (b)

S1 S2
A B C D E F G H I J K A B C D E F G H I J K A B C D E F G H I J K
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Okienko
wyœwietlacza œciegu (c)
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Pokrêt³em wyboru œciegu wybraæ literê "A".

Wybieraj¹c d³ugoœæ œciegu (2) nale¿y pamiêtaæ, ¿e im grubszy
materia³, nitka i ig³a, tym d³u¿szy powinien byæ œcieg.

Mo¿esz wybraæ pozycjê ig³y od œrodkowego do lewego
zmieniaj¹c szerokoœæ œciegu (1) od "0" (po³o¿enie skrajne lewe)
poprzez "2,5" (po³o¿enie œrodkowe) do "5" (po³o¿enie skrajne
prawe).

#�

Œcieg prosty i po³o¿enie ig³y

1 2

Tarcza szerokoœci œciegu Tarcza d³ugoœci œciegu
Œcieg prosty

Tarcza
wyboru œciegu

DŸwignia szycia
wstecznego

Tarcza szerokoœci œciegu Tarcza d³ugoœci œciegu

Okienko
wyœwietlacza œciegu
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Wybraæ pokrêt³em wyboru œciegu literê "B".

Maksymalna szerokoœæ œciegu zygzakowego wynosi "5",
jakkolwiek szerokoœæ mo¿e byæ zmniejszona na ka¿dym wzorze.
Szerokoœæ zygzaka zwiêksza siê, je¿eli obracamy tarczê od
"0" do "5". Przy szyciu za pomoc¹ ig³y podwójnej, szerokoœæ
œciegu mo¿e byæ max ustawiona na "3" (rys. 1).

Gêstoœæ œciegu zygzakowatego zwiêksza siê, je¿eli d³ugoœæ
œciegu ustawiona bêdzie w okolicy "0".
W³aœciwe œciegi zygzakowe osi¹gane s¹ przy ustawieniu
tarczy d³ugoœci œciegu na "2,5" lub poni¿ej (rys. 2).

Jest otrzymywany przy ustawieniu d³ugoœci œciegu
zygzakowego pomiêdzy "0" I "1". Wykorzystuje siê go do
obrêbiania dziurek na guziki i w szyciu dekoracyjnym.

Podczas szycia materia³ów delikatnych zaleca siê umieœciæ
kawa³ek papieru pod materia³em (co u³atwi jego przesuwanie
podczas szycia). Po zakoñczeniu szwu papier mo¿na podrzeæ
i wtedy ³atwo usun¹æ.

Dzia³anie tarczy szerokoœci zygzaka

Dzia³anie tarczy d³ugoœci œciegu podczas szycia œciegiem
zygzakowatym.

Œcieg satynowy

Delikatne materia³y

�




Szycie œciegiem zygzakowym

Tarcza szerokoœci œciegu

Tarcza d³ugoœci œciegu
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* Stopka do œciegu krytego nie znajduje siê standardowym
wyposa¿eniu maszyny.

Stosowane do obrêbiania, zas³on, spodni, spódnic itp.

Œcieg oznaczony liter¹ "D" œcieg obrêbiaj¹cy kryty dla
materia³ów rozci¹gliwych.

Œcieg oznaczony liter¹ "E" œcieg obrêbiaj¹cy kryty /
bieliŸniany dla materia³ów zwiêz³ych (sztywniejszych).

Ustawiæ pokrêt³o jak na rysunku.

Do korzystania ze œciegu obrêbiaj¹cego krytego niezbêdna
jest wprawa w szyciu. Na pocz¹tku dokonaæ próby szycia.

Wykonanie œciegu krytego u³atwia specjalna stopka (patrz:
Akcesoria)
Z³o¿yæ materia³ jak pokazano na rysunku lew¹ stron¹ do góry
(rys. 1). Umieœciæ materia³ pod stopk¹. Obróciæ ko³em rêcznym
do siebie, a¿ ig³a znajdzie siê najdalej w lewym po³o¿eniu. Ig³a
powinna przek³uæ brzeg z³o¿onego materia³u. Je¿eli tak nie jest,
wyregulowaæ szerokoœæ œciegu na w³aœciw¹ (rys. 2).
Ustawiæ wysuniêcie prowadnika (3) obracaj¹c pokrêt³em (4)
tak, aby jêzyk prowadnika dotyka³ zwiniêtego brzegu materia³u.
Szyæ powoli prowadz¹c ostro¿nie brzeg materia³u przy jêzyku
prowadnika. Stosowaæ minimalne obroty maszyny.

UWAGA!

�




�
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Szycie œciegiem obrêbjaj¹cym krytym / bieliŸnianym

Tarcza szerokoœci œciegu Tarcza d³ugoœci œciegu



* Stopka do œciegu owerlokowego nie znajduje siê
standardowym wyposa¿eniu maszyny.

Dla szwów wykañczaj¹cych, widocznych obrêbieñ.
Obróciæ tarczê d³ugoœci œciegu na "S1" lub "S2", natomiast
szerokoœæ œciegu mo¿emy dobraæ do gatunku materia³u.
Zaleca siê stosowanie specjalnej stopki do obrzucania (patrz:
Akcesoria).

Do szycia dzianin lekkich, d¿erseju, wykañczania ko³nierzyków itp.

Do szycia dzianin lekkich, d¿erseju, wykañczania szwów.

Do szycia dzianin lekkich, d¿erseju, wykañczania szwów,
wykañczania ko³nierzyków itp.
Wszystkie œciegi owerlokowe s¹ odpowiednie do szycia i
wykañczania brzegów. Podczas starannego wykañczania
brzegów nale¿y pamiêtaæ, aby ig³a pracowa³a blisko materia³u.

Stosuj ig³y nowe lub ig³y z czubkiem kulkowym (do streczu).

Œcieg obrzucaj¹cy ukoœny (1)

Œcieg owerlokowy standardowy (2)

Œcieg owerlokowy podwójnie zamkniêty (3)

UWAGA!

��

� 
 �

Œciegi owerlokowe

Tarcza szerokoœci œciegu Tarcza d³ugoœci œciegu
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Zamocowaæ p³ytkê do cerowania (rys. 1).

Usytuowaæ materia³ (gdzie ma byæ przyszyty guzik) pod stopk¹.
U³o¿yæ guzik na oznaczonym miejscu materia³u, opuœciæ stopkê,
szerokoœæ œciegu ustawiæ na "0" i wykonaæ kilka wzmacniaj¹cych
szwów. Ustawiæ szerokoœæ œciegu stosownie do rozstawu dziurek
w guziku.
Obróciæ ko³em rêcznym dla upewnienia siê, ¿e ig³a trafia w
œrodek lewej dziurki guzika, a nastêpnie przyszyæ guzik. Ustawiæ
szerokoœæ zygzaka na "0" i wykonaæ kilka wzmacniaj¹cych
szwów.

Je¿eli wymagany jest uchwyt, umieœciæ ig³ê do cerowania na
wierzchu guzika i przyszyæ guzik (rys. 3). Przyszywaj¹c guzik z
czterema dziurkami, najpierw wykonaæ szycie na dziurkach od
frontu (rys. 2), a nastêpnie na znajduj¹cych siê z ty³u jak na rys. 3.


 �
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Przyszywanie guzików

Tarcza szerokoœci œciegu Tarcza d³ugoœci œciegu
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1. Wymontowaæ stopkê do zygzaka i za³o¿yæ stopkê do dziurek.

2. Zmierzyæ œrednicê i gruboœæ guzika i dodaæ 0,3 cm d³ugoœci na
rygielki (je¿eli materia³ jest bardzo gruby, nale¿y dodaæ nieco
wiêcej do œrednicy), a nastêpnie zaznaczyæ rozmiar dziurki na
materiale.

3. Umieœciæ materia³ pod stopk¹ w taki sposób, aby znacznik na
stopce pokrywa³ siê z zaznaczonym punktem rozpoczêcia szycia
dziurki na materiale. Opuœciæ stopkê i sprawdziæ czy œrodkowa
linia dziurki na materiale pokrywa siê z otworem stopki.
Ustawiæ tarczê d³ugoœci œciegu na "0,5" - "1", gêstoœæ œciegu
zale¿na od rodzaju materia³u, zaleca siê przeprowadzaæ próbê
szycia dziurki.

4. Ustawiæ szycie dziurki na pozycjê jak na rys. a. Szyæ na œredniej
prêdkoœci do momentu, gdzie zaznaczony jest koniec dziurki.

5. Ustawiæ szycie dziurki jak na rys. b, przeszyæ 5-6 szwów na
rygielku.

6. Ustawiæ szycie dziurki na pozycjê jak na rys. c. Szyæ na œredniej
prêdkoœci lew¹ stronê dziurki do momentu, gdzie zaznaczony
jest koniec dziurki najdalej oddalony.

7. Ustawiæ szycie dziurki na pozycjê jak na rys. d., przeszyæ kilka
szwów na rygielku.
Zwróciæ uwagê, aby nie wykonywaæ zbyt du¿o szwów na
nastawach 2 lub 4 (szycie rygielków). Pos³uguj¹c siê no¿ykiem
rozci¹æ obszyt¹ dziurkê od obu krañcowych rygielków do œrodka.

- Nieznacznie zmniejszyæ naprê¿enie nitki górnej,

-

- Dla materia³ów rozci¹gliwych lub dzianin zalecane jest stosowanie
kordonka, œcieg zygzakowy powinien obszyæ kordonek.

Praktyczne wskazówki:

W przypadku materia³ów delikatnych i rozci¹gliwych mo¿na
stosowaæ flizelinê.

� 
 � �
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Obszywanie dziurek

Tarcza szerokoœci œciegu Tarcza d³ugoœci œciegu
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Ustawiæ maszynê jak przedstawiono na rysunku. Wybraæ
œcieg oznaczony liter¹ "A".

Stopka mo¿e byæ regulowana na lewo lub prawo zale¿nie od
tego, z której strony stopki chcemy wykonaæ szew (rys. 1).
Nale¿y u³o¿yæ suwak na materiale, zag³êbiæ ig³ê w materia³,
podnieœæ stopkê, przesun¹æ suwak za stopkê, opuœciæ stopkê
i kontynuowaæ wszywanie suwaka.

U¿ywaj¹c stopki do suwaka mo¿na równie¿ szyæ wzd³u¿
sznurka (formu³uj¹c w ten sposób lamówkê). Tarczê d³ugoœci
œciegu ustawiæ pomiêdzy "1" - "4" (zale¿nie od gruboœci
materia³u (rys. 2).

� 


Suwaki i oblamowania

Tarcza szerokoœci œciegu Tarcza d³ugoœci œciegu
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* Stopka do obrêbiania nie znajduje siê standardowym
wyposa¿eniu maszyny.

Stosuje siê do szycia delikatnych tkanin.

Ustawiæ maszynê jak przedstawia rysunku 1.

Wybraæ œcieg oznaczony liter¹ "A".
Stopka do obrêbiania u³atwia tworzenie równego brzegu
materia³u.

Na pocz¹tku szwu z³o¿yæ dwukrotnie brzeg materia³u na
szerokoœæ oko³o 3mm i wykonaæ 4-5 œciegów dla wzmocnienia.
Poci¹gn¹æ delikatnie nitkê do ty³u za stopkê. Zag³êbiæ ig³ê w
materia³, podnieœæ stopkê i umieœciæ z³o¿ony brzeg materia³u
w spiralce stopki (rys. 2).

Delikatnie poci¹gn¹æ brzeg materia³u do siebie i opuœciæ
stopkê. Rozpocz¹æ szycie, utrzymuj¹c brzeg materia³u w
spiralce stopki poprzez delikatne poci¹ganie materia³u do góry
i w lewo (rys. 3).


 �

Szycie ze stopk¹ do obrêbiania

�

Tarcza szerokoœci œciegu Tarcza d³ugoœci œciegu
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Stosowany jest do szycia takich materia³ów jak elastiki oraz
koronka, do cerowania, haftowania oraz wzmacniania
brzegów.

Ustawiæ maszynê ja przedstawia rysunek 1.

Umieœæ ³atê na materiale. D³ugoœæ œciegu mo¿e byæ
zmniejszona, aby utworzyæ bardzo zagêszczone œciegi (rys. A).
Przy cerowaniu rozdaræ, zaleca siê podk³adaæ kawa³ek
materia³u od spodu dla wzmocnienia. Gêstoœæ œciegu mo¿na
ustawiaæ reguluj¹c d³ugoœæ œciegu. Najpierw przeszyæ œrodek
rozdarcia, a nastêpnie brzegi.
Zale¿nie od gatunku materia³u i wielkoœci uszkodzenia
wykonaæ 3 do 5 szwów (rys. B).

1. Umieœciæ taœmê elastyczn¹ na materiale.
2. W trakcie szycia rozci¹gaæ taœmê elastyczn¹ zarówno

przed jak i za stopk¹ (rys. C).

1. Z³¹czone brzegi dwóch materia³ów umieœæ centralnie po
stopk¹.

2. Szyj¹c uwa¿aj aby brzegi materia³ów pozostawa³y z³¹czone
Zastosowanie tej funkcji jest szczególnie efektywne w
przypadku dzianin. U¿ywaj¹c nici nylonowych uzyskasz
efekt niewidocznego œciegu (rys. D).

Przyszywanie taœm elastycznych :

£¹czenie materia³ów

� !

� �

Wieloœciegowy œcieg zygzakowy

�

Tarcza szerokoœci œciegu Tarcza d³ugoœci œciegu
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Œcieg potrójny rozci¹gliwy (rys. 1)- dŸwignia d³ugoœci
œciegu na "S1" lub "S2", wzór "A".

Potrójny zygzak (rys. 2)- dŸwignia d³ugoœci œciegu na
"S1" lub "S2", wzór "B".

Dla szwów wzmocnionych.
Maszyna wykonuje dwa œciegi do przodu i jeden œcieg do ty³u.
Daje to potrójne wzmocnienie.

Dla szwów wzmocnionych, obrêbieñ i szwów dekoracyjnych.
Ustawiæ tarczê szerokoœci œciegu pomiêdzy "3" a "5".
Zygzak potrójny jest odpowiedni do szycia materia³ów œrednio
ciê¿kich takich jak drelich, sztruks itp.

�




Œciegi potrójne

Tarcza
szerokoœci œciegu

Tarcza
d³ugoœci œciegu

Tarcza
szerokoœci œciegu

Tarcza
d³ugoœci œciegu
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Do obrêbiania T-shirt'ów, bielizny itp.

Ustawiæ maszynê zgodnie z rysunkiem 1, d³ugoœæ œciegu na
"S1", wzór "C".

Œcieg ten mo¿e byæ stosowany dla wszystkich rodzajów
d¿erseju.

Przeszyæ oko³o 1 cm od brzegu materia³u, a nastêpnie odci¹æ
nadmiar materia³u (rys. 3).


 �

Œcieg trykotowy

�

Tarcza szerokoœci œciegu Tarcza d³ugoœci œciegu



* Stopka do wszywania sznurka nie znajduje siê
standardowym wyposa¿eniu maszyny.

Pozwala uzyskiwaæ efekty dekoracyjne; do obszywania
poduszek, obrusów itp.

Ustawiæ maszynê zgodnie z rysunkiem 1.
Mo¿na zastosowaæ ró¿ne rodzaje œciegów np. zygzak, zygzak
potrójny, œciegi dekoracyjne.

Umieœciæ sznurek pomiêdzy sprê¿ynkê stopki (rys. 2).
Sznurek powinien przesuwaæ siê w rowku. Mo¿na wszywaæ
jeden, dwa lub trzy sznurki. Szerokoœæ œciegu ustawia siê
stosownie do iloœci wszywanych sznurków.

Szycie z zastosowaniem stopki do sznurka


 �
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Tarcza szerokoœci œciegu Tarcza d³ugoœci œciegu
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* Stopka do cerowania/haftów nie znajduje siê standardowym
wyposa¿eniu maszyny.

Ustawiæ maszynê zgodnie z rysunkiem 1.

Zamontowaæ p³ytkê do cerowania (rys. 2).

Wymontowaæ uchwyt stopki (rys. 3).

Zamontowaæ na dr¹¿ku stopkê do cerowania (rys. 4).
DŸwigienka (A) od tej stopki powinna znajdowaæ siê z ty³u
uchwytu ig³y (B).
Nacisn¹æ uchwyt stopki lekko od ty³u pos³uguj¹c siê palcem
wskazuj¹cym i dokrêciæ wkrêt (C) (rys. 4).

Na pocz¹tku obrzuciæ brzeg dziury (rys. 5).
Nastêpnie szyæ rzêdami od lewej strony do prawej. Nastêpnie
odwróciæ o 90° i szyæ powtórnie.
Dla u³atwienia szycia i uzyskania lepszych efektów zalecany
jest tamborek do cerowania.

�

�

�

 

� �

� 


Cerowanie

Tarcza szerokoœci œciegu Tarcza d³ugoœci œciegu
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Ustawiæ maszynê zgodnie z rysunkiem.
Obróciæ tarczê szerokoœci œciegu oraz d³ugoœci œciegu na ten
sam kod koloru i ustawiæ odpowiednio do rodzaju materia³u.

Tworzenie œciegu obrêbiaj¹cego, (1).
Dla uzyskania dekoracyjnych brzegów na materia³ach cienkich
oraz rozci¹gliwych. Zwiêkszenie œciegu powinno przyczyniæ
siê do tworzenia muszelek na brzegu materia³u.

Tworzenie œciegu (2).
Przydatny do szycia tkanin elastycznych i obrêbiania. Mo¿e
byæ równie¿ stosowany do materia³ów œrednio ciê¿kich i
grubszych.

Tworzenie œciegu (3).
Szczególnie przydatny do obrzucania obrusów, wszywania
sznurka lub elastycznych tkanin.

Dla uzyskania dekoracyjnych brzegów na materia³ach cienkich
oraz rozci¹gliwych. Zwiêkszenie œciegu powinno przyczyniæ
siê do tworzenia muszelek na brzegu materia³u.

muszelkowego

basztowego

mostkowego

� 
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Inne œciegi u¿ytkowe

Tarcza szerokoœci œciegu Tarcza d³ugoœci œciegu
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* Stopka do pikowania nie znajduje siê standardowym
wyposa¿eniu maszyny.

Wybraæ œcieg "A".

Umieœciæ prowadnik do pikowania w uchwycie stopki i ustawiæ
go zgodnie z wymaganym wzorem pikowania. Za³o¿yæ
specjaln¹ stopkê do pikowania (patrz Akcesoria).

Poruszaj materia³em przeszywaj¹c kolejne rzêdy œciegów,
utrzymuj¹c prowadnik wzd³u¿ poprzednio uszytego œciegu.

Pikowanie

Tarcza szerokoœci œciegu Tarcza d³ugoœci œciegu
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* Stopka do marszczenia nie znajduje siê standardowym
wyposa¿eniu maszyny.

Wybraæ wzór "A".

1. Zainstalowaæ specjaln¹ stopkê do marszczenia (patrz
Akcesoria).

2. Przeszyæ jeden lub kilka rzêdów œciegiem prostym.

3. Je¿eli marszczenie ma byæ intensywniejsze, nale¿y
zmniejszyæ naprê¿enie nitki górnej poni¿ej 2, tak aby dolna
nitka le¿a³a luŸno po spodniej czêœci materia³u.

4. Poci¹gn¹æ doln¹ nitkê, aby zmarszczyæ materia³.

Marszczenie

Tarcza szerokoœci œciegu Tarcza d³ugoœci œciegu
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Powstaj¹ z ³¹czenia ró¿norodnych skrawków materia³u.

1. Podwin¹æ brzegi dwóch kawa³ków materia³u i u³o¿yæ je na
cienkiej kartce papieru i przyfastrygowaæ, zostawiaj¹c
przerwê miêdzy nimi.

2. Wybraæ wzór "G".

3. Ustawiæ d³ugoœæ œciegu na "S1".

4. Przeszyæ wzd³u¿ brzegu, poci¹gaj¹c lekko obie nitki przy
rozpoczynaniu szycia.

5. U¿ywaæ grubszych nici ni¿ podczas normalnego szycia.
Po zakoñczeniu usun¹æ fastrygi oraz papier. Zawi¹zaæ nitki
na pocz¹tku i koñcu szwu.

Patchworki

Tarcza szerokoœci œciegu Tarcza d³ugoœci œciegu



��

Wybraæ œcieg zygzakowy o ma³ej szerokoœci i dowolnej
d³ugoœci.

Wyci¹æ wzór wybranej aplikacji, umieœciæ j¹ i przyfastrygowaæ
w odpowiednim miejscu na materiale.

Szyæ powoli wokó³ brzegów aplikacji.

Obci¹æ nadmiar materia³u pozosta³y poza przeszytymi
œciegami, uwa¿aj¹c by nie przeci¹æ ¿adnego ze szwów.
Usun¹æ fastrygê.

Zwi¹zaæ górn¹ i doln¹ nitkê, aby zapobiec odpruwaniu siê
aplikacji.

Aplikacje

Tarcza szerokoœci œciegu Tarcza d³ugoœci œciegu



Przede wszystkim przy szyciu dekoracyjnym.

Wybraæ œcieg prosty o dowolnej d³ugoœci, oraz lewe po³o¿enie
ig³y.

Za³o¿yæ dodatkowy trzpieñ na drug¹ nitkê (je¿eli wczeœniej nie
zosta³ zamontowany).

Zawsze stosowaæ nitki tej samej gruboœci. Mo¿na u¿ywaæ nitki
ró¿nych kolorów.

Zamontowaæ ig³ê podwójn¹ w ten sam sposób jak ig³ê
pojedyncz¹ (stron¹ sp³aszczon¹ „od siebie”).

Nawlekaj¹c nici stosowaæ siê do instrukcji nawlekania ig³y
pojedynczej. Nale¿y zwróciæ uwagê, by nici nie krzy¿owa³y siê.
Ka¿d¹ ig³ê nawlec osobno.

U¿ywaj¹c podwójnej ig³y szyæ powoli. Najpierw zawsze
sprawdziæ czy ig³a obydwoma ostrzami swobodnie
przechodzi przez otwór w p³ytce œciegowej.
Szyj¹c zygzakiem, upewniæ siê, ¿e szerokoœæ œciegu
ustawiona jest pomiêdzy "0" i "3".

UWAGA:

��

Zastosowanie ig³y podwójnej (opcja)

Tarcza
szerokoœci œciegu

Tarcza
d³ugoœci œciegu
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PRZYGOTOWANIE:

1. Za³o¿yæ p³ytkê zakrywaj¹c¹ transporter na p³ytkê œciegow¹.
(1)

2. Zdj¹æ stopkê i uchwyt stopki.

3. Wybraæ œcieg zygzakowy i ustaw odpowiedni¹ dla wzoru
szerokoœæ œciegu.

4. Naszkicowaæ litery (dla monogramów) lub wzór (dla haftu)
na materiale.

5. Naci¹gn¹æ materia³ na tamborek tak mocno jak to mo¿liwe.

6. Umieœciæ materia³ z tamborkiem pod ig³¹ i opuœæ dr¹¿ek
stopki (stopka musi byæ usuniêta).

7. Obracaj¹c ko³em rêcznym wyci¹gn¹æ doln¹ nitkê przez
materia³ w miejscu rozpoczêcia pracy, jednoczeœnie
wykonuj¹c kilka pierwszych œciegów.

8. Trzymaæ tamborek kciukami i palcami wskazuj¹cymi obu r¹k
jednoczeœnie naciskaj¹c œrodek materia³u palcami
œrodkowymi i podtrzymuj¹c zewnêtrzn¹ obrêcz tamborka
ma³ymi palcami.

Monogramy i hafty

Tarcza szerokoœci œciegu Tarcza d³ugoœci œciegu
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MONOGRAMY

HAFTOWANIE

1. Przesuwaæ powoli tamborek wzd³u¿ zaprojektowanego napisu,
utrzymuj¹c sta³¹ prêdkoœæ szycia.

2. Po zakoñczeniu wype³niania ostatniej litery wzmocniæ œcieg,
przeszywaj¹c kilka razy œciegiem prostym.

1. Obszyæ kontur zaprojektowanego wzoru, przesuwaj¹c
tamborkiem wzd³u¿ linii konturu.

2. Wype³niaæ wzór szyj¹c œcieg przy œciegu, na przemian
przesuwaj¹c tamborek od linii konturu do wnêtrza i od wnêtrza
do brzegów wzoru.

D³ugi œcieg uzyskasz przesuwaj¹c tamborek bardziej
gwa³townie, krótszy zaœ przesuwaj¹c tamborek wolniej.

3. Po ca³kowitym zape³nieniu zaprojektowanego wzoru wzmocniæ
œcieg kilka razy przeszywaj¹c œciegiem prostym.

UWAGA:




� �

Monogramy i hafty

�
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* Stopka z górnym transportem nie znajduje siê
standardowym wyposa¿eniu maszyny.

Prowadzenie materia³u jest ³atwiejsze i lepiej widaæ szyty
œcieg, gdy u¿ywa siê normalnej stopki. Maszyna mo¿e szyæ
ró¿ne rodzaje materia³ów od szyfonów po jeans.

Stopka z górnym transportem u³atwia równomierne
przesuwanie kilku warstw materia³u (dolnej i górnej), a tak¿e
materia³ów trudno przesuwaj¹cych siê. U³atwia te¿ precyzyjne
³¹czenie brzegów materia³ów w kratkê, paski czy inne desenie.

1. Podnieœ stopkê do góry.

2. Zdejmij uchwyt stopki odkrêcaj¹c œrubkê (przeciwnie do
ruchu wskazówek zegara) ³¹cz¹c¹ uchwyt z dr¹¿kiem stopki.

3. Za³ó¿ stopkê z górnym transportem postêpuj¹c w
nastêpuj¹cy sposób:
- Ramiê powinno zazêbiæ siê z wkrêtem uchwytu ig³y
- Uchwyt stopki nale¿y za³o¿yæ z lewej strony dr¹¿ka stopki.
- Opuœæ stopkê.
- Dokrêæ œrubkê (zgodnie z ruchem wskazówek zegara) w

miejscu gdzie uchwyt stopki pokrywa siê z dr¹¿kiem
stopki.

- Upewnij siê, ¿e stopka jest dobrze przymocowana.

4. Wyci¹gnij doln¹ nitkê i prze³ó¿ obie nitki za stopk¹.

Uwaga! Zawsze próbuj szyæ materia³ stosuj¹c stopkê
normaln¹. U¿ywaj stopki z górnym transportem tylko, gdy
jest ona niezbêdna.

� 


�

Stopka z górnym transportem

ramiê

mocowanie

ramiê

igielnica

wkrêt
uchwytu ig³y ig³a

wkrêt mocuj¹cy dr¹¿ka stopki

dr¹¿ek stopki
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Uwaga!!

Zdejmowanie p³ytki œciegowej:

Czyszczenie z¹bków transportera:

Czyszczenie i smarowania chwytacza:

Wa¿na uwaga:

Od³¹czyæ maszynê od Ÿród³a zasilania wyjmuj¹c wtyczkê z
gniazdka sieciowego. Czyszcz¹c maszynê nale¿y j¹
zawsze od³¹czyæ od Ÿród³a zasilania.

Obróciæ ko³em rêcznym, a¿ ig³a znajdzie siê w najwy¿szym
po³o¿eniu. Otworzyæ klapkê os³ony chwytacza i odkrêciæ dwa
wkrêty mocuj¹ce p³ytkê œciegow¹ (rys. 1).

Wyj¹æ bêbenek i pos³uguj¹c siê szczoteczk¹, która jest na
wyposa¿eniu maszyny, oczyœciæ ca³¹ przestrzeñ wokó³
z¹bków (rys. 2).

Wyj¹æ bêbenek. Odchyliæ dociski (a) pierœcienia dociskowego.
Wyj¹æ pierœcieñ dociskowy (b) oraz chwytacz (c) i oczyœciæ
miêkk¹ szmatk¹. Obróciæ w punkcie (d) puszczaj¹c 1-2 kropel
oliwy do maszyny. Obróciæ ko³em rêcznym do momentu, a¿
zabierak chwytacza (e) znajdzie siê w lewym po³o¿eniu. Wyj¹æ
chwytacz (c). Po oczyszczeniu montowaæ kolejno chwytacz,
pierœcieñ dociskowy dosuwaj¹c dociski, bêbenek chwytacza i
p³ytkê œciegow¹.

Py³ z tkaniny i resztki nitki musz¹ byæ usuwane regularnie.
Przegl¹du maszyny nale¿y dokonywaæ systematycznie w
jednym z wyspecjalizowanych punktów us³ugowych.

�

�

�

�

�
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Czyszczenie i konserwacja



PROBLEM PRZYCZYNA ZALECENIE

Niæ górna zrywa siê

Niæ dolna zrywa siê

Przepuszczanie
œciegów

Ig³a ³amie siê

LuŸne œciegi

Zwijanie lub
marszczenie materia³u

Nieregularnoœæ œciegu

Maszyna pracuje
ha³aœliwie

Maszyna pracuje z
oporami

1. Nieprawid³owo nawleczona nitka w maszynie
2. Zbyt du¿e naprê¿enie nici
3. Za gruba nitka do ig³y
4. �le zamocowana ig³a
5. Nitka owinê³a siê na trzpieniu szpulki
6. Uszkodzona ig³a

1. Nieprawid³owo zamontowany bêbenek
2. �le nawleczona nitka w bêbenku
3. Zbyt du¿e naprê¿enie nitki dolnej

1. �le zamontowana ig³a
2. Uszkodzona ig³a
3. Niew³aœciwy rozmiar ig³y
4. �le zamontowana stopka

1. Uszkodzona ig³a
2. Niew³aœciwie zamontowana ig³a
3. Niew³aœciwy rozmiar ig³y do materia³u
4. Niew³aœciwa stopka

1. Nieprawid³owo nawleczona nitka w maszynie
2. Nieprawid³owo nawleczona nitka w bêbenku
3. Nieprawid³owy dobór: ig³a/ materia³/ nici
4. Niew³aœciwe naprê¿enie nici

1. Ig³a za gruba do materia³u
2. Niew³aœciwa d³ugoœæ œciegu
3. Zbyt du¿e naprê¿enie nici

1. S³aba jakoœæ nici
2. Nieprawid³owo nawleczona nitka w bêbenku
3. Poci¹ganie materia³u podczas szycia

1. Nieoliwiona maszyna
2. Nagromadzony py³ z materia³u na chwytaczu lub igielnicy
3. Zastosowano niew³aœciwy olej
4. Uszkodzona ig³a

Zapl¹tana nitka na chwytaczu

1. Nawlec w³aœciwie nitkê w maszynie
2. Zmniejszyæ naprê¿enie nici
3. Dobraæ grubsz¹ ig³ê
4. Zamocowaæ w³aœciwie ig³ê (sp³aszczeniem od siebie)
5. Odwin¹æ nitkê
6. Wymieniæ ig³ê

1. Wyj¹æ i zamontowaæ bêbenek ponownieSprawdziæ wysnuwanie
siê nitki z bêbenka

2. Sprawdziæ naprê¿enie nitki
3. Zmniejszyæ naprê¿enie nitki

1. Zamocowaæ w³aœciwie ig³ê (sp³aszczeniem od siebie)
2. Wymieniæ ig³ê
3. Dobraæ ig³ê do nici i materia³u
4. Dobraæ w³aœciw¹ stopkê

1. Wymieniæ ig³ê
2. Zamocowaæ w³aœciwie ig³ê (sp³aszczeniem od siebie)
3. Dobraæ ig³ê do nici i materia³u
4. Dobraæ w³aœciw¹ stopkê

1. Sprawdziæ nawleczenie nitki
2. Nawlec nitkê bêbenka zgodnie z instrukcj¹
3. Dobraæ rozmiar ig³y do nitki
4. Wyregulowaæ naprê¿enie nici

1. Dobraæ cieñsz¹ ig³ê
2. Dobraæ d³ugoœæ œciegu
3. Zmniejszyæ naprê¿enie nici

1. Dobraæ nici lepszej jakoœci
2. Wyj¹æ bêbenek, nawlec nitkê bêbenka
3. Nie poci¹gaæ materia³u podczas szycia, pozwoliæ maszynie

podawaæ materia³

1. Naoliwiæ maszynê wg instrukcji
2. Oczyœciæ chwytacz i transporter wg instrukcji
3. Stosowaæ olej zalecany przez producenta
4. Wymieniæ ig³ê

Wyci¹gn¹æ dol¹ i górn¹ nitkê z prowadników maszyny, obracaæ
ko³em rêcznym do siebie i od siebie i usun¹æ resztki nici. Naoliwiæ
wg instrukcji

��

Porady dotycz¹ce usuwania problemów
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Podpis i piecz¹tka
serwisu

Data naprawy Opis naprawy Opis zg³oszenia
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