MASZYNA DO SZYCIA

2005 Amelia Il




INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczeciem pracy.

N|EBEZP|ECZENSTWO - aby zminimalizowaé¢ ryzyko

porazenia pradem:

1. Maszyna nigdy nie powinna by¢ pozostawiona bez dozoru, jezeli
jest poditaczona do pradu.

2. Zawsze wytaczaj zasilanie przed konserwacjg i po skonczonej
pracy.

3. Zawsze wytaczaj zasilanie przed wymiang zaréwki. Stosuj
zarowke tego samego typu o mocy 5 W.

OSTRZEZENIE - aby zminimalizowa¢ ryzyko poparzenia,

pozaru, porazenia pragdem czy zranienia:

1. Nie pozwalaj, aby maszyna byta traktowana jako zabawka.
Niezbedne jest zachowanie szczegodlnej ostroznosci, gdy maszyna
jest uzywana w obecnosci dzieci.

2. Uzywaj maszyny zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w
instrukcji obstugi. Stosuj jedynie wyposazenie zalecane przez
producenta w instrukcji obstugi.

3. Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli przewod lub wtyczka sg
uszkodzone, jesli maszyna nie pracuje wiasciwie, jesli zostata
upuszczona lub uszkodzona lub wpadta do wody. Oddaj maszyneg
do autoryzowanego sprzedawcy lub zaktadu serwisowego w celu
sprawdzenia, naprawy lub mechanicznej regulacji.

4. Nie pracuj na maszynie, jezeli jakikolwiek z otworéw
wentylacyjnych jest zakryty. Dbaj o czysto$¢ otworéw
wentylacyjnych maszyny i regulatora obrotéw. Chron przed
kurzem, pytem, scinkami materiatu.

5. Podczas szycia trzymaj palce z dala od ruchomych czesci
maszyny. Bardzo ostroznie postepuj z igta.

6. Zawsze stosuj wtasciwg ptytke Sciegowa. Nieodpowiednia ptytka
moze spowodowac ztamanie sie igty.

7. Nie stosuj igiet krzywych.

8. Nie ciagnij lub nie pchaj materiatu podczas szycia. Moze to
spowodowacé ztamanie sie igty.

9. Przy wykonywaniu jakichkolwiek czynnosci w obrebie igty takich
jak nawlekanie igty, wymiana igty, nawijanie szpuleczki, wymian
stopki itp. wytgcz maszyne przetgcznikiem na OFF ("O").

10.Zawsze wytgczaj maszyne z pradu podczas otwierania pokrywy,
konserwacji czy dokonywania czynnos$ci naprawczych
wymienionych w instrukcji obstugi.

11.Nigdy nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otworéw
wentylacyjnych.

12.Nie pracuj na maszynie na wolnym powietrzu.

13.Nie pracuj na maszynie, gdy w poblizu rozpylany byt aerozol lub
len.

14.Aby wytgczyé maszyne, przetgcz wszystkie kontrolki na pozycje
OFF ("O"), a nastepnie wyjmij wtyczke z gniazdka.

15. Nie wyjmuj wtyczki z gniazdka ciggnac za sznur, uchwy¢ wtyczke
nie sznur.

16. Gtosnosc¢ urzadzenia przy normalnej pracy wynosi 75dB(A).

17.Jesli maszyna nie dziata poprawnie, wytacz jg i odtgcz od pradu.

18. Nigdy nie ktadz zadnego przedmiotu na sterownik nozny.

19.W przypadku, gdy kabel podtaczony do sterownika noznego jest
uszkodzony, aby unikng¢ wypadku, musi on zosta¢ wymieniony
przez producenta, autoryzowany serwis lub wykwalifikowang
osobe.

20.Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez dzieci oraz osoby z
ograniczonymi zdolnos$ciami fizycznymi, dotykowymi oraz
psychicznymi, oraz przez osoby pozostajgce poza nadzorem, a
nie posiadajgce doswiadczenia lub wymaganej wiedzy.

21.Dzieci powinny pozosta¢ pod nadzorem, aby nie bawity sie
urzagdzeniem.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE

Ta maszyna przeznaczona jest wytacznie do uzytku domowego.



Drogi uzytkowniku

Mozesz by¢ dumny ze swojej nowej maszyny do szycia znakomitego wyrobu na wiele lat.

Najwyzsza jako$¢ materiatbw | funkcjonalna konstrukcja sg zastosowane w celu osiggniecia i utrzymania
niezawodnej obstugi na wiele lat.

Jezeli kiedykolwiek zachwycate$ sie pieknem i zawito$ciq szycia zawodowych szwaczek bedziesz zadziwiony i
oczarowany doznaniem, ze teraz mozesz Ty sam to czynic stosujgc tg znakomitq maszyne do szycia.

Przed podjeciem proby szycia prosimy jednak zapoznac sie dokiadnie z tg instrukcjg obstugi. Stosujgc sie do
instrukcji oraz zachowujgc wtasciwy sposob uzytkowania, maszyna moze stuzy¢ bez zarzutu przez wiele lat.
Instrukcja ta obejmuje game roznorakich modeli maszyn do szycia réznigcych sie Sciegami.

Jakkolwiek z uwagi na znaczgce réznice pomiedzy réznymi modelami, zalecamy dokfadnie zapoznac sie z
opisanymi funkcjami przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny.

W przypadku, gdy maszyna nie bedzie funkcjonowac prawidtowo, nalezy przerwac szycie i jeszcze raz przeczytac¢
instrukcje. Czas poSwiecony na poznanie maszyny, dziatanie przyciskow i regulacji w maszynie Panstwa
wyeliminuje btedy i przyczyni sie do petnej satysfakcji i zadowolenia z wprawy w szyciu na Panstwa maszynie.
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4 Poszczegolne czesci maszyny

. Tarcza szerokos$ci $ciegu
. Tarcza naprezacza nici

. Regulator docisku stopki

. Podciggacz nici
. Obcinacz nitki

. Stopka dociskowa

. Ptytka Sciegowa
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. Przedtuzka wysiegu (pudetko na akcesoria)
9. Ogranicznik nawijacza

10. Tarcza dtugosci sciegu

11. Wyswietlacz sciegow

12. Dzwignia szycia wstecznego




4 Poszczegolne czesci maszyny

13.Raczka

14. Nawijacz szpulki

15. Trzpien szpulki

16. Koto reczne

17. Tarcza wyboru $ciegu

18. Wytgcznik mocy

19. Gniazdo wtykowe

20. Prowadnik nici (przy nawijaniu na szpuleczke bebenka)
21. Prowadnik nici gornej

22.Podnosnik stopki
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4 Akcesoria

WYPOSAZENIE STANDARDOWE (1)
. Stopka ogdlnego zastosowania

. Stopka do suwakow

. Stopka do dziurek

. Stopka do przyszywania guzikow
. Wkretak L

. Nozyk do dziurek / szczoteczka

. Oliwiarka

. Trzpien szpulki (2x)

. Pudetko z igtami (3x)

. Szpuleczka (3x)

. Prowadnik do pikowania

. Ptytka do cerowania
m.Przybornik do szycia
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WYPOSAZENIE DODATKOWE (2)

. Stopka do $ciegu satynowego

. Stopka do $ciegu owerlokowego

. Stopka do s$ciegu krytego

. Stopka do cerowania / haftéw
Stopka do obrebiania

. Stopka do wszywania sznurka
Stopka z gérnym transportem

. Podwojna igta

. Stopka do pikowania

w. Stopka do marszczenia
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4 Zamocowanie przedtuzki wysiegu

Zachowujgc potozenie poziome przedtuzki, zamocuj jg w
maszynie dosuwajac zgodnie z kierunkiem strzatki (rys. 1).

Whnetrze przedtuzki moze by¢ zastosowane jako pudetko na
wyposazenie.

Aby otworzy¢, nalezy podnie$¢ wieczko w punkcie
oznaczonym strzatka (rys. 2).

[¢;]



4 Mocowanie obudowy zabezpieczajacej

Kiedy maszyna do szycia nie jest uzywana, powinna by¢ na
nig zatozona obudowa, kitdra zabezpiecza urzadzenie przez
brudem.

4 Plytka do cerowania

Do niektérych rodzajow szycia, np. cerowania lub haftowania
nalezy uzy¢ ptytki do cerowania.

Zamocuj ptytke tak, jak zostato pokazane na ilustracji.

Do normalnego szycia zdejmij ptytke.




4 Podtaczenie maszyny do zrédta zasilania

Wiaczy¢ wtyczke do gniazda w maszynie.

Podtaczy¢ maszyne do zrédta jak przedstawiono na (rys. 1).
Wtyczka maszyny musi odpowiada¢ koncéwkami do gniazda
wtykowego (rys. 2).

UWAGA!

Wytgczy¢ wtyczke maszyny z gniazda wtykowego, jezeli
nie korzystamy z maszyny lub gdy wymieniamy igte,
stopke i in. Zawsze upewni¢ sie, Zze przetgcznik ustawiony
jest w pozyciji "O".

UWAGA!

W przypadku watpliwosci dotyczgcych podtaczenia
maszyny do zrédta pradu zasiegnaé porady u
wykwalifikowanego elektryka. W Zaden sposob nie
modyfikowac¢ wtyczki.

OSWIETLENIE W MASZYNIE

Przetacznik (A) wigcza/wytgcza doptyw pradu oraz oswietlenie
maszyny.

- Wigczanie (ustaw przetgcznik na "I")

- Wytgczanie (ustaw przetgcznik na "O")

REGULATOR OBROTOW

Aby rozpocza¢ prace, naci$nij na regulator (3). Predkosc¢
szycia zalezy od stopnia nacisku (im mocniej naciskasz tym
maszyna szybciej szyje).
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4 Wymiana zarowki

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek problemow
poprosi¢ o pomoc najblizszego sprzedawce.

Odtaczy¢ maszyne od zrodta zasilania wyjmujac wtyczke z
gniazda sieciowego.

- Odkreci¢ wkret (A) jak na (rys. 1).

- Zdja¢ pokrywe (B).

- Wykreci¢ zaréwke i zamontowaé¢ nowg (C) jak na (rys. 2).
- Zamocowac pokrywe i dokreci¢ wkret.

(¢}



4 Dwustopniowa dzwignia docisku stopki

Przy szyciu grubych tkanin lub wielu warstw materiatu, stopka
dociskowa moze by¢ podniesiona na drugi poziom dla
utatwienia szycia (A).

4 Regulacja docisku stopki

Docisk stopki w maszynie zostat ustawiony fabrycznie
odpowiednio do wiekszosci rodzajow materiatow.

Jezeli jednak uznasz, ze szyty materiat wymaga regulacji
docisku stopki, przekre¢ wkret (regulator docisku stopki):

- Zgodnie z ruchem wskazowek zegara (poluzowaé wkret)
dla materiatéw bardzo cienkich

- Przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara (dokreci¢ wkret)
dla materiatéw bardzo grubych.

Dokreci¢ wkret
regulacji docisku stopki

Poluzowa¢

©




4 Mocowanie uchwytu stopki

Podnies¢ drazek stopki (a) (rys. 1).
Zamocowacé uchwyt stopki (b) jak pokazano na rysunku.

Mocowanie stopki dociskowej

Opusci¢ uchwyt stopki ustawiajac stopke tak, aby trzpien (d)
znalazt sie doktadnie pod wyjeciem (c) (rys. 2).

Podnies¢ dzwignie (e). Opusci¢ drazek stopki (a) z uchwytem,
a wtedy stopka (f) zamocuje sie automatycznie.

Zdejmowanie stopki dociskowej

Podnies¢ stopke dociskowg (rys. 3).

Podnies¢ dzwigienke (e), a wtedy stopka odtaczy sie od
uchwytu.

Mocowanie prowadnika szwow

Zamocowac¢ prowadnik szwéw (g) w wyjeciu uchwytu jak na
rysunku. Ustawi¢ stosownie do potrzeb (rys. 4).

a——
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UWAGA!

Przy przeprowadzaniu ktérejkolwiek z powyzszych
czynnosci nalezy przetacznik mocy ustawi¢c na "OFF"
(wytaczone).




4 Nawijanie szpuleczki

Natéz pustg szpule na nawijacz szpuli.

Przeciagnij ni¢ ze szpuli przez koto naprezenia (rys. 1).

Recznie owin ni¢ kilka razy na okoto pustej szpuli w prawo.
Przesun szpule w prawo, w kierunku kotfa zwijajacego (rys. 2).
Nacisnij powoli sterownik nozny. Szpula przestanie sie nawijac¢
kiedy bedzie petna. Przesun szpule w lewo, do pozycji szycia i
wyjmij ja.

Uwaga:

Kiedy szpula znajduje sie¢ w pozycji do nawijania, maszyna nie
bedzie szyta, koto reczne nie obrdci sie. Aby rozpoczg¢ szycie
przesun szpule w lewo (pozycja szycia).

a. Trzpieh szpulki




4 Wktadanie szpuleczki do bebenka

UWAGA!
Przetacznik mocy ustawi¢ na "O" (wytaczony).

Przy wktadaniu lub wyjmowaniu szpuleczki z bebenka igta
musi by¢ ustawiona w najwyzszym potozeniu.

Otworzy¢ ostonke chwytacza (rys. 1).
Uchwyci¢ szpuleczke jedng reka.

Wiozy¢ szpuleczke do bebenka w taki sposéb, aby nitka
odwijata sie, a szpuleczka obracata zgodnie z ruchem
wskazowek zegara jak pokazuje strzatka (rys. 2).

Wsuna¢ nitke w szczeling w dét i w lewo tak, aby weszta do
oczka pod sprezynkg naprezajaca (rys. 3).

Uchwyci¢ bebenek za klapke (rys. 4), a nastepnie umiesci¢ na
trzpieniu chwytacza (rys. 5).

Upewni¢ sie, ze metalowy "uchwyt" bebenka pasuje do
wyciecia w gornej czesci obejmy chwytacza.

Zamkna¢ ostonke chwytacza.
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4 Mocowanie igly

Zmien igte szczegdlnie wtedy, gdy wykazuje ona oznaki
zniszczenia i powoduje problemy (nitka sie zrywa,
przepuszczajg sciegi)

UWAGA!
Przetacznik mocy ustawi¢ na "OFF" (wytgczony).

Dobra¢ odpowiedni rodzaj i rozmiar igty w zaleznosci od
szytego materiatu.

Przekreci¢ koto reczne do siebie tak, aby igta znalazta sie w
najwyzszym potozeniu.

Poluzowa¢ wkret uchwytu igty, a po zamontowaniu igty
dokreci¢ go (rys. 1).

Wiozy¢ igte w uchwyt strong sptaszczona "od siebie".
Wiozy¢ igte w uchwyt maksymalnie do oporu.

Igty musza by¢ zawsze w nienagannym stanie (rys. 2).
Nalezy wymieni¢ igte w przypadkach:

A.lgta krzywa B A c
B. Igta stepiona
C.Uszkodzone czubki igiet A




4 Nawlekanie nitki gornej

UWAGA!
Przetacznik mocy ustawic¢ na "OFF" (wytaczony).

Igielnice ustawi¢ w najwyzszym potozeniu.

Scisle przestrzega¢ kolejnosci i sposobu nawlekania nitki
gornej (rys. 1-5).

W przypadku pominigcia lub niewtasciwego nawlekania
ktéregokolwiek z prowadnikéw nici, moga pojawi¢ sie
problemy w szyciu.

Kontynuowaé nawlekanie nitki od dotu przeprowadzajac ja
przez prowadnik igielnicy.

Przeprowadzi¢ nitke przez oczko igly prowadzgc nitke od
siebie do tylu. Pozostawi¢ poza igtg okoto 10 cm nitki (rys. 6).

a. Trzpien szpulki

Obcinacz
nitki 0




4 Naprezenie nici

Regulacja naprezenia nitki dolnej
Dla sprawdzenia naprezenia nitki w bebenku, nalezy wyjaé
szpuleczke z bebenka i trzymajac za nitke, potrzasna¢ raz lub

N

dwa razy.

W przypadku wiasciwego naprezenia nitki, odwinie sie ona
pod ciezarem bebenka okoto 2,5-5 cm.

W przypadku zbyt duzego naprezenia, nitka nie odwinie sie.

Natomiast gdy naprezenie bedzie za stabe, nitka odwinie sie
za duzo. Dla regulacji naprezenia, odkreci¢ lub dokreci¢ wkret
regulacji bebenka za pomocg matego wkretaka (rys. 1).

Regulacja naprezenie nitki gornej

Standardowe ustawienie naprezacza nitki gornej: "4". (rys. 2)
Dla zwiekszenia naprezenia nitki, obréci¢ tarcze naprezacza
na wiekszy numer. W celu zmniejszenia naprezenia nitki

gornej obréci¢ tarcze naprezacza na numer mniejszy.

A. naprezenie nitki gornej wiasciwe,
B. naprezenie nitki goérnej za mate,
C. naprezenie nitki gérnej za duze.

UWAGA!
Naprezenie bebenka ustawione fabrycznie zazwyczaj nie
wymaga regulacji.

A
SRR
£ QLA L

AR,
R
St

2R OO0 o

15



4 Wyciaganie dolnej nitki

Przytrzymac goérna nitke palcami lewej reki.
Obracac¢ kotem recznym do siebie, az igta z nitkg znajdzie sie
w gérnym potozeniu (rys. 1).

Pociagajac gorng nitkg do siebie, wyciagna¢ dolng nitke przez
otwor w plytce Sciegowej.
Przeciagna¢ ok. 15 cm obu nitek do tytu pod stopke (rys. 2).




4 Szycie wsteczne

Aby zakonczy¢ lub wzmocni¢ szew, nacisng¢ dzwignie Sciegu
wstecznego do dotu. Przeszy¢ kilka $ciegow. Zwolnic
dzwignie i maszyna zndéw bedzie szyta do przodu (rys. A/1).

4 Zmiana kierunku szycia

1. Zatrzymaj maszyne w miejscu, w ktorym chcesz zmienic

kierunek szycia; iglta nadal powinna znajdowac sie w
materiale.

2. Podnies stopke i obré¢ materiat w odpowiednim kierunku,
uzywajac igty jako punkt obrotu (2).
3. Opus¢ stopke i rozpocznij szycie w nowym kierunku.

4 Zakonczenie szycia

Obroci¢ kotem recznym do siebie, aby podciggacz nici znalazt
sie w najwyzszym potozeniu, podnies¢ stopke i dwie nitki
wyciggnac¢ pod stopke do tytu (rys. 3).

A4 Ucinanie nitki

Przytrzymujac nitki obiema rekoma, wprowadzi¢ je w
szczeline (B), a nastepnie pociagna¢ je do dotu (rys. 4).
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A4 Dobor igty | materiatu / nici

ZALECANY DOBOR IGIEL | NICI DO SZYTYCH MATERIALOW

RODZAJ | GRUBOSC NICI

MATERIALY ROZMIAR IGLY . .
Z widkna naturalnego np. | Z widkna syntetycznego np.
bawetna poliester
DELIKATNE: cienki jedwab, len, organza, tiul, 60/70 12texx3  (Nm 83/3) 120 dtex x 2 (Nm83/2)
zorzeta, koronki, szyfon
LEKKIE: batyst, woal, cienkie ptétna, tafta 150dtex x 2(Nm67/2)
80 15texx 3 (Nm 67/3) 100dtex x 2(Nm100/3)

SREDNIE: cienkie tkaniny bawelniane i
welniane, jedwabie, popelina, satyna, bistor, 90 20 tex x 3 (Nm 50/3) 130 dtex x 3 (Nm77/3)
aksamit, cienki sztruks, len, muslin

SREDNIO CIEZKIE: tkaniny ubraniowe,

dekoracyjne, gabardyna 100 25 tex x 3 (Nm 40/3) 150 dtex x 3 (Nm67/3)

CIEiKIE: tkaniny ptaszczowe, dzins, drelich,
ptotno, sztruks, tweed

330 dtex x 4 (Nm67/3)

100/120 30 tex x 4 (Nm 33/4) 240 dtex x 4 (Nm42/4)

DZIANINY: dzersej, trykot 90 kulkowa

UWAGA:
Zawsze uzywaj tych samych nici na szpulce dolnej i gorne;j.
Igte nalezy czesto wymienia¢ i sprawdzac po kazdym zerwaniu nici lub przepuszczeniu Sciegu.

UWAGI DLA IGLY PODWOJNEJ
1. Igta podwdjna moze by¢ uzywana w celu wzmocnienia szwu i dekoraciji.
2. Kiedy szyjemy igtg podwojng szerokos$¢ sciegu nie moze by¢ ustawiona powyzej "3".
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4 Jak wybrac¢ scieg

Aby szy¢ Sciegiem prostym nalezy wybra¢ wzoér A pokrettem o o
wyboru $ciegu (d). Nalezy dostosowaé dlugosé $ciegu Tarcza szerokosci $ciegu (a) Tarcza dtugosci sciegu (b)

pokrettem dtugosci sciegu (b). Mozna wybra¢ dowolng pozycje L

igty przekrecajac pokretto szerokosci Sciegu (a).

Okienko
Aby uzyskac dowolny $cieg od "A" do "K" (szereg od lewej), T wyswietlacza $ciegu (c)
nalezy wybra¢ pokrettem wyboru $ciegu (d) litere ! G ]

odpowiadajgcg wybranemu wzorowi, nastepnie dostosowacé

dlugo$¢ i szerokos¢ $Sciegu tak, aby uzyskaC oczekiwany = Tarcza
rezultat. wyboru $ciegu (d)
Aby uzyska¢ dowolny $cieg z kolejnej sekwencji od A do K @\

(ze srodkowego rzedu), nalezy ustawi¢ pokretto diugosci Dzwignia szycia
$ciegu na "S1", nastepnie wybraé pokrettem wyboru $ciegu (d) wstecznego (e)
litere odpowiadajacg wybranemu wzorowi oraz dostosowac 7 ,r

szeroko$c¢ Sciegu (a) tak, aby uzyska¢ oczekiwany rezultat.

Aby uzyska¢ dowolny $cieg od "A" do "K" (szereg od
prawej) nalezy ustawi¢ pokretto dtugosci Sciegu na "S2",
nastepnie  wybra¢ pokrettem wyboru $ciegu (d) litere
odpowiadajgca wybranemu wzorowi oraz dostosowac
szerokosc¢ Sciegu (a) tak, aby uzyska¢ oczekiwany rezultat.

Tarcza szerokosci Sciegu Tarcza dtugosci $ciegu

, s2 :
ABCDEFGHI JKABC BCDEFGHI JK
1 I S>> <~ . I S s Y /NN WV v
1S5 ::*{?§}m<§ %\‘?fg\f'\"%éis
:||||:l |§>§<>C n = >‘\"2\.'|"'\1'/| (XX




4 Scieg prosty i potozenie igty

Pokrettem wyboru $ciegu wybrac litere "A".

Wybierajgc dtugos¢ sciegu (2) nalezy pamietac, ze im grubszy
materiat, nitka i igta, tym dtuzszy powinien by¢ Scieg.

Mozesz wybra¢ pozycje igty od $rodkowego do lewego
zmieniajac szerokos$¢ sciegu (1) od "0" (potozenie skrajne lewe)
poprzez "2,5" (potozenie srodkowe) do "5" (potozenie skrajne
prawe).

s1
I Il
I Il
I Il

Scieg prosty

Tarcza szerokosci sciegu

1

Tarcza dtugosci $ciegu

-
|

© ]

Okienko
T wysSwietlacza $ciegu

Tarcza
wyboru $ciegu

.

Dzwignia szycia
wstecznego

4

,r

Tarcza szerokosci Sciegu

| | |

| | |

| | |

| | |
(@) («») (]
5 2. 0

o

Tarcza dtugosci Sciegu

I
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I
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4 Szycie sciegiem zygzakowym

Wybra¢ pokrettem wyboru $ciegu litere "B".

Dziatanie tarczy szerokosci zygzaka

Maksymalna szerokos$¢ $ciegu zygzakowego wynosi "5",
jakkolwiek szerokos¢ moze by¢ zmniejszona na kazdym wzorze.

Szeroko$¢ zygzaka zwieksza sie, jezeli obracamy tarcze od
"0" do "5". Przy szyciu za pomoca iglty podwojnej, szerokosc
Sciegu moze by¢ max ustawiona na "3" (rys. 1).

Dziatanie tarczy dlugosci sciegu podczas szycia $ciegiem
zygzakowatym.

Gestos¢ sciegu zygzakowatego zwieksza sie, jezeli dtugosc
Sciegu ustawiona bedzie w okolicy "0".

Wiasciwe $ciegi zygzakowe osiggane sg przy ustawieniu
tarczy dtugosci $ciegu na "2,5" lub ponizej (rys. 2).

Scieg satynowy

Jest otrzymywany przy ustawieniu diugosci $ciegu
zygzakowego pomiedzy "0" | "1". Wykorzystuje sie go do
obrebiania dziurek na guziki i w szyciu dekoracyjnym.

Delikatne materiaty
Podczas szycia materiatéw delikatnych zaleca sie umiesci¢
kawatek papieru pod materiatem (co utatwi jego przesuwanie
podczas szycia). Po zakonczeniu szwu papier mozna podrze¢
i wtedy tatwo usungg¢.

Tarcza szeroko$ci sciegu

[ R —
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4 Szycie sciegiem obrebjajacym krytym / bieliznianym

* Stopka do sciegu krytego nie znajduje si¢ standardowym Tarcza szerokosci $ciegu Tarcza diugosci $ciegu
wyposazeniu maszyny.

Stosowane do obrebiania, zaston, spodni, spodnic itp.

W\ Scieg oznaczony litera "D" $écieg obrebiajacy kryty dia
materiatow rozciggliwych.

A_.A Scieg oznaczony litera "E" $cieg obrebiajacy kryty /
bielizniany dla materiatow zwigztych (sztywniejszych).

Ustawi¢ pokretto jak na rysunku.

UWAGA!
Do korzystania ze $ciegu obrebiajgcego krytego niezbedna
jest wprawa w szyciu. Na poczatku dokonac préby szycia.

Wykonanie $ciegu krytego ufatwia specjalna stopka (patrz:
Akcesoria) 1 e~
Ztozy¢ materiat jak pokazano na rysunku lewg strong do goéry

oy
’,/

. ‘
(rys. 1). Umiesci¢ materiat pod stopka. Obroci¢ kotem recznym s ] e ,“ 2
do siebie, az igta znajdzie sie najdalej w lewym potozeniu. Igta Kessseesd SR g&:‘g, s
powinna przekiué brzeg zlozonego materiatu. Jezeli tak nie jest, e S E‘"(Q R
wyregulowaé szerokosé ciegu na wiasciwa (rys. 2). i §§§§§§§§§§ §§§§§§ gg??
Ustawi¢ wysunigcie prowadnika (3) obracajac pokrettem (4) KRR SRR

25
55

S

tak, aby jezyk prowadnika dotykat zwinietego brzegu materiatu.
Szy¢ powoli prowadzac ostroznie brzeg materiatu przy jezyku
prowadnika. Stosowa¢ minimalne obroty maszyny.
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4 Sciegi owerlokowe

* Stopka do $ciegu owerlokowego nie znajduje sie
standardowym wyposazeniu maszyny.

Dla szwéw wykanczajacych, widocznych obrebien.

Obrdci¢ tarcze diugosci sciegu na "S1" lub "S2", natomiast
szeroko$¢ sciegu mozemy dobraé do gatunku materiatu.
Zaleca sie stosowanie specjalnej stopki do obrzucania (patrz:
Akcesoria).

Scieg obrzucajacy ukosny (1) H
Do szycia dzianin lekkich, dzerseju, wykanczania kotnierzykow itp.

Scieg owerlokowy standardowy (2) i@
Do szycia dzianin lekkich, dzerseju, wykanczania szwéw.

Scieg owerlokowy podwoéjnie zamkniety (3) E

Do szycia dzianin lekkich, dzerseju, wykanczania szwow,
wykanczania kotnierzykow itp.

Wszystkie sciegi owerlokowe sg odpowiednie do szycia i
wykanczania brzegéw. Podczas starannego wykanczania
brzegdéw nalezy pamietac, aby igta pracowata blisko materiatu.

Tarcza szerokosci $ciegu

Tarcza diugosci sciegu

N
Il\
[N

UWAGA!
Stosuj igty nowe lub igty z czubkiem kulkowym (do streczu).
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Sci Sciegu

Tarcza diugo

Sci Sciegu

Tarcza szeroko
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Zamocowac ptytke do cerowania (rys. 1).
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A4 Obszywanie dziurek

1. Wymontowac¢ stopke do zygzaka i zatozy¢ stopke do dziurek. Tarcza szeroko$ci $ciegu

2. Zmierzy¢ $rednice i grubo$¢ guzika i doda¢ 0,3 cm dtugosci na
rygielki (jezeli materiat jest bardzo gruby, nalezy dodaé nieco
wiecej do $rednicy), a nastgpnie zaznaczy¢ rozmiar dziurki na
materiale.

3. Umiesci¢ materiat pod stopkg w taki sposéb, aby znacznik na
stopce pokrywat sie z zaznaczonym punktem rozpoczecia szycia
dziurki na materiale. Opusci¢ stopke i sprawdzi¢ czy srodkowa
linia dziurki na materiale pokrywa sie z otworem stopki.

Ustawi¢ tarcze dtugosci sciegu na "0,5" - "1", gestos¢ Sciegu
zalezna od rodzaju materiatu, zaleca sie przeprowadzac probe
szycia dziurki.

4. Ustawi¢ szycie dziurki na pozycje jak na rys. a. Szy¢ na Sredniej
predkosci do momentu, gdzie zaznaczony jest koniec dziurki.

5. Ustawi¢ szycie dziurki jak na rys. b, przeszy¢ 5-6 szwéw na
rygielku.

Tarcza diugosci sciegu

6. Ustawi¢ szycie dziurki na pozycje jak na rys. c. Szy¢ na $redniej
predkosci lewg strone dziurki do momentu, gdzie zaznaczony
jest koniec dziurki najdalej oddalony.

7. Ustawi¢ szycie dziurki na pozycje jak na rys. d., przeszy¢ kilka
szwow na rygielku.
Zwrdci¢é uwage, aby nie wykonywaé zbyt duzo szwéw na
nastawach 2 lub 4 (szycie rygielkdw). Postugujac sie nozykiem
rozcig¢ obszytg dziurke od obu kranicowych rygielkow do srodka.

Praktyczne wskazéwki:

- Nieznacznie zmniejszy¢ naprezenie nitki gornej,

- W przypadku materiatdbw delikatnych i rozciggliwych mozna
stosowac flizeline.

- Dla materiatéw rozciagliwych lub dzianin zalecane jest stosowanie
kordonka, Scieg zygzakowy powinien obszy¢ kordonek.
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4 Suwaki i oblamowania

Ustawi¢ maszyng jak przedstawiono na rysunku. Wybra¢ Tarcza szeroko$ci $ciegu Tarcza ditugosci $ciegu
$cieg oznaczony literg "A".

Stopka moze by¢ regulowana na lewo lub prawo zaleznie od
tego, z ktorej strony stopki chcemy wykona¢ szew (rys. 1).
Nalezy utozy¢ suwak na materiale, zagtebi¢ igte w materiat,
podnies¢ stopke, przesuna¢ suwak za stopke, opusci¢ stopke
i kontynuowa¢ wszywanie suwaka.

Uzywajgc stopki do suwaka mozna réwniez szy¢ wzdiuz
sznurka (formutujgc w ten sposéb lamoéwke). Tarcze dtugosci
Sciegu ustawi¢ pomigdzy "1" - "4" (zaleznie od grubosci
materiatu (rys. 2).
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4 Szycie ze stopka do obrebiania

* Stopka do obrebiania nie znajduje si¢ standardowym Tarcza szerokosci $ciegu Tarcza diugosci $ciegu
wyposazeniu maszyny.

Stosuje sie do szycia delikatnych tkanin.
Ustawi¢ maszyne jak przedstawia rysunku 1.

Wybrac¢ $cieg oznaczony literg "A".

Stopka do obrebiania utatwia tworzenie réwnego brzegu
materiatu.

Na poczatku szwu ztozy¢ dwukrotnie brzeg materiatu na
szeroko$¢ okoto 3mm i wykonac 4-5 Sciegéw dla wzmocnienia. h
Pociagna¢ delikatnie nitke do tytu za stopke. Zagtebi¢ igte w

materiat, podnie$¢ stopke i umiesci¢ ztozony brzeg materiatu

w spiralce stopki (rys. 2).

Delikatnie pociagna¢ brzeg materiatu do siebie i opusci¢
stopke. Rozpocza¢ szycie, utrzymujgc brzeg materiatu w
spiralce stopki poprzez delikatne pocigganie materiatu do gory
i wlewo (rys. 3).
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4 Wielosciegowy scieg zygzakowy

Stosowany jest do szycia takich materiatéw jak elastiki oraz
koronka, do cerowania, haftowania oraz wzmacniania
brzegdw.

Ustawi¢ maszyne ja przedstawia rysunek 1.

Umies¢ tate na materiale. Diugos¢ s$ciegu moze byé
zmniejszona, aby utworzy¢ bardzo zageszczone sciegi (rys. A).
Przy cerowaniu rozdar¢, zaleca sie podktada¢ kawatek
materiatu od spodu dla wzmocnienia. Gesto$¢ $ciegu mozna
ustawia¢ regulujgc dtugos¢ sciegu. Najpierw przeszy¢ srodek
rozdarcia, a nastepnie brzegi.
Zaleznie od gatunku materiatu i
wykonac¢ 3 do 5 szwow (rys. B).

wielkosci uszkodzenia

Przyszywanie tasm elastycznych :
1. Umiesci¢ tasme elastyczng na materiale.

2. W ftrakcie szycia rozcigga¢ tasme elastyczng zaréwno
przed jak i za stopka (rys. C).

taczenie materiatéw

1. Ztaczone brzegi dwoch materiatdw umies¢ centralnie po
stopka.

2. Szyjac uwazaj aby brzegi materiatow pozostawaty ztgczone

Zastosowanie tej funkcji jest szczegolnie efektywne w
przypadku dzianin. Uzywajgc nici nylonowych uzyskasz
efekt niewidocznego $ciegu (rys. D).

Tarcza szerokosci $ciegu

Tarcza diugosci sciegu

- Al L e i
25 ¥ R Rt T St tetete)
% e e e e e e e e e Y 4
o
ey v R W S
o SO D O O O e e 4
o o e o e 0 Pt o o A
2
P O B o S R S o] Hh
e 4 ol
v o
GRS LR C el % AR SRS Kl o
/) o 3
. =
e A R e A
7 3
RS A Sl S I A A S R S 0 Y Hh
S i 2]
M 3
e N S A R Y 5
o
e T LR O Y e
EEEEEL B A Y i, P A
A 5
GEREES SO S S ey, Lt g Hh
i A ¥
A
4 P R R K 3 B R %
} o3,
N S S C e TS
E et Rttt Sttt Tt el Pl ettt
RS SRS S S L EE e EE e
bavis LRI %
S o L
(EE PSS s e

Lo
TS

K
et
o5
o
ety
25
St
o
S

X
)

25X

55
eyt

P
i
I

S
e e

e

"VJZ \
< %
o5
%

52
58
e
oot
%,
&

e
0
o
2
oY

5
€
%
b
ols!
55
55
%

28




4 Sciegi potréjne

Scieg potréjny rozciagliwy (rys. 1)- dzwignia dtugosci
$ciegu na "S1" lub "S2", wzér "A".

Dla szwéw wzmocnionych.

Maszyna wykonuje dwa $ciegi do przodu i jeden $cieg do tytu.
Daje to potrojne wzmocnienie.

Potrojny zygzak (rys. 2)- dzwignia dilugosci sciegu na
"S1" lub "S2", wzér "B".

Dla szwéw wzmocnionych, obrebien i szwéw dekoracyjnych.
Ustawi¢ tarcze szerokosci $ciegu pomiedzy "3" a "5".

Zygzak potrojny jest odpowiedni do szycia materiatéw Srednio
ciezkich takich jak drelich, sztruks itp.

Tarcza
szerokosci sciegu

o, 0
@
h

Tarcza
dtugosci $ciegu

Tarcza
szerokosci sciegu

Tarcza
dtugosci $ciegu




4 Scieg trykotowy

Do obrebiania T-shirt'éw, bielizny itp.

Ustawi¢ maszyne zgodnie z rysunkiem 1, dtugos¢ sciegu na
"S1", wzor "C".

Scieg ten moze byé stosowany dla wszystkich rodzajéw
dzerseju.

Przeszy¢ okoto 1 cm od brzegu materiatu, a nastepnie odciaé
nadmiar materiatu (rys. 3).

Tarcza szerokosci $ciegu

Tarcza diugosci sciegu
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4 Szycie z zastosowaniem stopki do sznurka

* Stopka do wszywania sznurka nie znajduje sie
standardowym wyposazeniu maszyny.

Pozwala uzyskiwa¢ efekty dekoracyjne; do obszywania
poduszek, obrusow itp.

Ustawi¢ maszyne zgodnie z rysunkiem 1.
Mozna zastosowac rézne rodzaje sciegow np. zygzak, zygzak
potrojny, Sciegi dekoracyjne.

Umiesci¢ sznurek pomigdzy sprezynke stopki (rys. 2).

Sznurek powinien przesuwac sie w rowku. Mozna wszywaé
jeden, dwa lub trzy sznurki. Szerokos¢ Sciegu ustawia sie
stosownie do ilosci wszywanych sznurkow.

Tarcza szerokosci $ciegu

Tarcza diugosci sciegu
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4 Cerowanie

* Stopka do cerowania/haftéw nie znajduje sie standardowym
wyposazeniu maszyny.

Ustawi¢ maszyne zgodnie z rysunkiem 1.
Zamontowac ptytke do cerowania (rys. 2).
Wymontowac uchwyt stopki (rys. 3).

Zamontowa¢ na drazku stopke do cerowania (rys. 4).
Dzwigienka (A) od tej stopki powinna znajdowac sie z tylu
uchwytu igty (B).

Nacisng¢ uchwyt stopki lekko od tytu postugujac sie palcem
wskazujacym i dokreci¢ wkret (C) (rys. 4).

Na poczatku obrzuci¢ brzeg dziury (rys. 5).

Nastepnie szy¢ rzedami od lewej strony do prawej. Nastepnie
odwrdci¢ 0 90° i szy¢ powtdrnie.

Dla utatwienia szycia i uzyskania lepszych efektow zalecany
jest tamborek do cerowania.

Tarcza szerokosci $ciegu

Tarcza diugosci sciegu




4 Inne $ciegi uzytkowe

Ustawi¢ maszyne zgodnie z rysunkiem.

Obrdci¢ tarcze szerokosci $ciegu oraz diugosci $ciegu na ten
sam kod koloru i ustawi¢ odpowiednio do rodzaju materiatu.

Tworzenie $ciegu obrebiajgcego, muszelkowego (1).

Dla uzyskania dekoracyjnych brzegéw na materiatach cienkich
oraz rozciggliwych. Zwiekszenie $ciegu powinno przyczynic¢
sie do tworzenia muszelek na brzegu materiatu.

Tworzenie $ciegu basztowego (2).

Przydatny do szycia tkanin elastycznych i obrebiania. Moze
by¢ réwniez stosowany do materiatébw Srednio ciezkich i
grubszych.

Tworzenie $ciegu mostkowego (3).

Szczegolnie przydatny do obrzucania obruséw, wszywania
sznurka lub elastycznych tkanin.

Dla uzyskania dekoracyjnych brzegéw na materiatach cienkich
oraz rozciggliwych. Zwigkszenie $ciegu powinno przyczynié¢
sie do tworzenia muszelek na brzegu materiatu.

Tarcza szerokosci $ciegu

Tarcza diugosci sciegu
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4 Pikowanie

* Stopka do pikowania nie znajduje sie standardowym

B Tarcza szerokosci $ciegu Tarcza diugosci sciegu
wyposazeniu maszyny.

Wybrac $cieg "A".

Umiesci¢ prowadnik do pikowania w uchwycie stopki i ustawi¢
go zgodnie z wymaganym wzorem pikowania. Zatozy¢
specjalng stopke do pikowania (patrz Akcesoria).

Poruszaj materiatem przeszywajac kolejne rzedy sSciegow,
utrzymujgc prowadnik wzdtuz poprzednio uszytego Sciegu.
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4 Marszczenie

* Stopka do marszczenia nie znajduje sie standardowym
wyposazeniu maszyny.

Tarcza szerokosci $ciegu Tarcza diugosci sciegu
Wybra¢ wzér "A".

1. Zainstalowa¢ specjalng stopke do marszczenia (patrz
Akcesoria).

2. Przeszy¢ jeden lub kilka rzedéw Sciegiem prostym.

3. Jezeli marszczenie ma by¢ intensywniejsze, nalezy
zmniejszy¢ naprezenie nitki gornej ponizej 2, tak aby dolna
nitka lezata luzno po spodniej czesci materiatu.

4. Pociggna¢ dolng nitke, aby zmarszczy¢ materiat.
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4 Aplikacje

Wybra¢ $cieg zygzakowy o matej szerokosci i dowolnej
dtugosci.

Wycig¢ wzér wybranej aplikacji, umiesci¢ jg i przyfastrygowaé
w odpowiednim miejscu na materiale.

Szy¢ powoli wokot brzegdéw aplikacii.

Obcig¢ nadmiar materiatu pozostaty poza przeszytymi
Sciegami, uwazajac by nie przecig¢é zadnego ze szwodw.
Usung¢ fastryge.

Zwigza¢ goérng i dolng nitke, aby zapobiec odpruwaniu sie
aplikaciji.

Tarcza szerokosci $ciegu

Tarcza diugosci sciegu
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4 Zastosowanie igly podwaéjnej (opcja)

Przede wszystkim przy szyciu dekoracyjnym. Tarcza Tarcza
szeroko$ci sciegu dtugosci $ciegu

Wybraé $cieg prosty o dowolnej dtugosci, oraz lewe potozenie
igty.

Zatozy¢ dodatkowy trzpien na druga nitke (jezeli wczesniej nie
zostat zamontowany).

Zawsze stosowac nitki tej samej grubosci. Mozna uzywac nitki
réznych koloréw.

Zamontowa¢ igte podwdjng w ten sam sposéb jak igte
pojedyncza (strong sptaszczona ,od siebie”).

Nawlekajgc nici stosowac sie do instrukcji nawlekania igty

pojedynczej. Nalezy zwrdci¢ uwage, by nici nie krzyzowalty sieg.
Kazdg igte nawlec osobno.

UWAGA:

Uzywajac podwajnej igly szy¢ powoli. Najpierw zawsze
sprawdzi¢ czy igta obydwoma ostrzami swobodnie
przechodzi przez otwor w plytce Sciegowe;.

Szyjac zygzakiem, upewni¢ sie, ze szeroko$¢ Sciegu
ustawiona jest pomiedzy "0" i "3".
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4 Monogramy i hafty

PRZYGOTOWANIE:

1.

Zatozy¢ ptytke zakrywajacq transporter na ptytke Sciegowa.
(1

. Zdja¢ stopke i uchwyt stopki.

. Wybra¢ s$cieg zygzakowy i ustaw odpowiednig dla wzoru

szerokos¢ Sciegu.

. Naszkicowac litery (dla monogramoéw) lub wzér (dla haftu)

na materiale.

. Naciggna¢ materiat na tamborek tak mocno jak to mozliwe.

. Umiesci¢ materiat z tamborkiem pod igtg i opus¢ drgzek

stopki (stopka musi by¢ usunigta).

. Obracajac kotem recznym wyciggna¢ dolng nitke przez

materiat w miejscu rozpoczecia pracy, jednoczesnie
wykonujgc kilka pierwszych $ciegow.

. Trzymac¢ tamborek kciukami i palcami wskazujgcymi obu rak

jednoczesnie naciskajac s$rodek materiatu palcami
srodkowymi i podtrzymujac zewnetrzng obrecz tamborka
matymi palcami.

Tarcza szerokosci $ciegu

Tarcza diugosci sciegu
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4 Monogramy i hafty

MONOGRAMY

1. Przesuwaé¢ powoli tamborek wzdtuz zaprojektowanego napisu,
utrzymuijac statg predkos¢ szycia.

2. Po zakonczeniu wypetniania ostatniej litery wzmocni¢ $cieg,
przeszywajac kilka razy Sciegiem prostym.

HAFTOWANIE

1. Obszy¢ kontur zaprojektowanego wzoru, przesuwajac
tamborkiem wzdtuz linii konturu.

2. Wypetnia¢é wzor szyjac $cieg przy sciegu, na przemian
przesuwajgc tamborek od linii konturu do wnetrza i od wnetrza
do brzegéw wzoru.

UWAGA: Diugi scieg uzyskasz przesuwajac tamborek bardziej
gwalttownie, krotszy zas przesuwajgac tamborek wolnie;.

3. Po catkowitym zapetnieniu zaprojektowanego wzoru wzmocnic¢
Scieg kilka razy przeszywajac sciegiem prostym.




4 Stopka z gérnym transportem

* Stopka z gornym transportem nie znajduje sie
standardowym wyposazeniu maszyny.

Uwaga! Zawsze probuj szy¢ material stosujac stopke
normalng. Uzywaj stopki z gérnym transportem tylko, gdy
jest ona niezbedna.

Prowadzenie materiatu jest fatwiejsze i lepiej wida¢ szyty
Scieg, gdy uzywa sie normalnej stopki. Maszyna moze szyc¢
rézne rodzaje materiatéw od szyfonow po jeans.

wkret

uchwytu igt
Stopka z goérnym transportem utatwia rownomierne yluigly

przesuwanie kilku warstw materiatu (dolnej i gornej), a takze
materiatéw trudno przesuwajacych sie. Utatwia tez precyzyjne
taczenie brzegéw materiatdow w kratke, paski czy inne desenie.

mocowanie

h 2N

1. Podnie$ stopke do gory.

2. Zdejmij uchwyt stopki odkrecajac $rubke (przeciwnie do
ruchu wskazowek zegara) taczaca uchwyt z drazkiem stopki.

3. Zat6z stopke z goérnym transportem postepujac w
nastepujacy sposob:

- Ramie powinno zazgbi¢ sie z wkretem uchwytu igty

- Uchwyt stopki nalezy zatozy¢ z lewej strony drazka stopki.

- Opusc¢ stopke.

- Dokre¢ srubke (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara) w
miejscu gdzie uchwyt stopki pokrywa sie z drazkiem
stopki.

- Upewnij sie, ze stopka jest dobrze przymocowana.

drgzek stopki

_—

)N

A
A&

\

4. Wyciagnij dolng nitke i przetdz obie nitki za stopka.

! wkret mocujacy drazka stopki




4 Czyszczenie i konserwacja

Uwaga!!

Odtaczy¢ maszyne od zrédta zasilania wyjmujac wtyczke z
gniazdka sieciowego. Czyszczac maszyne nalezy ja
zawsze odigczy¢ od zrodfa zasilania.

Zdejmowanie ptytki Sciegowej:

Obréci¢ kotem recznym, az igta znajdzie sie w najwyzszym
potozeniu. Otworzy¢ klapke ostony chwytacza i odkreci¢ dwa
wkrety mocujace ptytke Sciegowa (rys. 1).

Czyszczenie zabkéw transportera:

Wyja¢ bebenek i postugujac sie szczoteczka, ktéra jest na
wyposazeniu maszyny, oczysci¢ catg przestrzen wokot
zabkow (rys. 2).

Czyszczenie i smarowania chwytacza:

Wyja¢ bebenek. Odchyli¢ dociski (a) pierscienia dociskowego.
Wyjac¢ pierscien dociskowy (b) oraz chwytacz (c) i oczysci¢
miekka szmatka. Obroci¢ w punkcie (d) puszczajgc 1-2 kropel
oliwy do maszyny. Obréci¢ kotem recznym do momentu, az
zabierak chwytacza (e) znajdzie sie w lewym potozeniu. Wyjac
chwytacz (c). Po oczyszczeniu montowaé kolejno chwytacz,
pierscien dociskowy dosuwajac dociski, bebenek chwytacza i
ptytke sciegowa.

Wazna uwaga:

Pyt z tkaniny i resztki nitki muszg by¢ usuwane regularnie.
Przegladu maszyny nalezy dokonywac¢ systematycznie w
jednym z wyspecjalizowanych punktéw ustugowych.
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4 Porady dotyczace usuwania problemoéw

PROBLEM

Ni¢ gérna zrywa sie

Ni¢ dolna zrywa sie

Przepuszczanie
$ciegow

Igta tamie sie

Luzne $ciegi

Zwijanie lub

marszczenie materiatu

Nieregularno$¢ $ciegu

Maszyna pracuje
hatasliwie

Maszyna pracuje z
oporami

PRZYCZYNA

. Nieprawidtowo nawleczona nitka w maszynie
. Zbyt duze naprezenie nici

. Za gruba nitka do igty

. Zle zamocowana igta

. Nitka owineta sie na trzpieniu szpulki

. Uszkodzona igta

OB WN =

. Nieprawidtowo zamontowany bebenek
. Zle nawleczona nitka w bebenku
. Zbyt duze naprezenie nitki dolnej

WN =

. Zle zamontowana igta

. Uszkodzona igta

. Niewtasciwy rozmiar igty
. Zle zamontowana stopka

APWON -

. Uszkodzona igta

. Niewtasciwie zamontowana igta

. Niewtasciwy rozmiar iglty do materiatu
. Niewtasciwa stopka

PON-

. Nieprawidtowo nawleczona nitka w maszynie
. Nieprawidtowo nawleczona nitka w bebenku
. Nieprawidtowy dobdr: igta/ material/ nici

. Niewtasciwe naprezenie nici

AWON =

. Igta za gruba do materiatu
. Niewtasciwa dlugosc¢ sciegu
. Zbyt duze naprezenie nici

WN =

. Staba jako$¢ nici
. Nieprawidtowo nawleczona nitka w bebenku
. Pocigganie materiatu podczas szycia

WN =

. Nieoliwiona maszyna

. Zastosowano niewtasciwy olej
. Uszkodzona igta

AWN -~

Zaplatana nitka na chwytaczu

. Nagromadzony pyt z materiatu na chwytaczu lub igielnicy

ZALECENIE

. Nawlec wiasciwie nitke w maszynie

. Zmniejszy¢ naprezenie nici

. Dobra¢ grubsza igte

. Zamocowac¢ witasciwie igte (sptaszczeniem od siebie)
. Odwingg¢ nitke

. Wymieni¢ igte

DU WN =

-

. Wyja¢ i zamontowa¢ bebenek ponownieSprawdzi¢ wysnuwanie
sie nitki z bebenka

. Sprawdzi¢ naprezenie nitki

. Zmniejszy¢ naprezenie nitki

wWN

. Zamocowac¢ witasciwie igte (sptaszczeniem od siebie)
. Wymieni¢ igte

. Dobra¢ igte do nici i materiatu

. Dobra¢ wtasciwa stopke

BON -

. Wymieni¢ igte

. Zamocowac wiasciwie igte (sptaszczeniem od siebie)
. Dobra¢ igte do nici i materiatu

. Dobra¢ wtasciwa stopke

AOWON -

. Sprawdzi¢ nawleczenie nitki

. Nawlec nitke bebenka zgodnie z instrukcjg
. Dobra¢ rozmiar igty do nitki

. Wyregulowac naprezenie nici

BON -

. Dobrac¢ ciensza igte
. Dobra¢ dlugosc¢ sciegu
. Zmniejszy¢ naprezenie nici

WN =

. Dobraé¢ nici lepszej jakosci

. Wyja¢ bebenek, nawlec nitke bebenka

. Nie pocigga¢ materiatu podczas szycia, pozwoli¢ maszynie
podawaé materiat

WN =

1. Naoliwi¢ maszyne wg instrukcji

2. Oczysci¢ chwytacz i transporter wg instrukgcji
3. Stosowac olej zalecany przez producenta

4. Wymieni¢ igte

Wyciagna¢ dolg i goérng nitke z prowadnikéw maszyny, obracaé
kotem recznym do siebie i od siebie i usung¢ resztki nici. Naoliwi¢
wg instrukgji




4
INFORMACJA

o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajacym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym informujemy,
ze:

1.Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki powinien by¢ zbierany selektywnie o czym
przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy kontener na odpady).

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowi¢ zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi,
wynikajgce z obecnosci w sprzecie sktadnikow niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
ptytki obwodéw drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zosta¢ zebrane i w odpowiedni sposéb
przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3.Dane o masie sprzetu zawiera informacja o pozostatych podstawowych parametrach urzgdzenia (w zatgczeniu). Gospodarstwo domowe
spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i odzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlnosci
poprzez uczestnictwo w systemie zbierania zuzytych urzgdzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo oddaé bezpftatnie w sklepie, w ktérym zostat on zakupiony. Samodzielne demontowanie

zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujacej sie przetwarzaniem,
odzyskiem (w tym recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikdw niebezpiecznych.

ZYCZYMY SATYSFAKCJI Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.
Importer: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0. 51-162 Wroctaw, ul. Macieja Miechowity 3
SERWIS CENTRALNY: 26-600 Radom, ul. Lubelska 89/95, Tel. 048/ 384-00-31, Fax 048/384-00-26

Importer deklaruje, ze wyrdb zostat wyprodukowany zgodnie z Dyrektywg Niskonapieciowg 73/23/EEC
wraz ze zmianami zawartymi w Dyrektywie 93/68/EEC oraz z Dyrektywg o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 89/336/EEC




WYKAZ PUNKTOW SERWISOWYCH

Lp. Miasto Kod Ulica Telefon Lp. Miasto Kod Ulica Telefon
. |RADOM 048/384-00-31 | [ 17.] Plock 09-400 | Jachowicza 49 0 24/ 262-44-51 w, 147
serwis centrainy | 26-600 | Lubelska 89/95 0 48/384-00-26 18.| Poznan 61-656 | Os. Powstancéw Warszawy2| 0 61/ 826-39-95
2. | Biata Podlaska | 21-500 | Francuska 2 0 83/ 343-69-28 19. | Przemys 37-700 | Rynek 26 016/ 678-58-37
3. | Bielsko-Biala | 43-300 | Mickiewicza 25 033/ 8124346 | [0 Tomek 76200 | 390 Maa 2773 050 8452458
4. | Bydgoszcz 85-094 | Curie Sktodowskiej 38 B 0 52/ 341-44-26 21.| Sopot 81-808 | 25 Marca 5/13 058/ 551-30-11
5| Cheim 22-100 | Lwowska 13 082/562-11-11 | %55 [ Sosnowiec 41-200 | Daprowszczakow 10 ¢ 0 32/ 291-51-52
6. | Elblag 82-300 | Ogéina 53 0552321961 | 55 Suwalki 16-400 | Sejnenska 21 0 87/ 566-44-84
7._| Kielce 25-041 | Pakosz 1 041/366-11-40 | 4 [ Szczecin 70-331 | Sw. Marcina 2 091/ 422-82-43
8. | Kluczbork 46-200 | Mickiewicza 12 077/ 418-10-37 25. | Swinoujscie 72-600 | Marynarzy 5 091/ 322-48-40
9. | Koszalin 75-036 | Kaszubska 13 094/ 342-:69-01 | %6 | Tarnobrzeg 34400 | Kosciuszki 24 015/ 823-53-67
10. | Krakow 31-960 | Jullusza Lea 37 012/636-98-40 | ™7 TTamow 33-101 | Krolowej Jadwigi 65 0 14/ 621-25-90
1] Legnica 59-220 | Galaktyczna 13 076/856-2515 | "8 [ Tarnow 33-101 | Os. 25- lecia blok 1 0 14/ 621-25-90
12| Lublin 20-838 | J Kiepury S B 081/741-12-09 | M9 [ Torun 87-100 | Blekitna 46 056/ 652-27-70
13, Lodz 90-329 | J. Pilsudskiego 55 042/674-91-99 | 735 T Wafbrzych 58-302 | 11 Listopada 32 0 74/ 842-62-50
14.] Nowy Sacz 33-300 | Zamenhoffa 3 018/443-77-36 | 737 [ Warszawa 03-371 | Wysockiego 20 022/ 614-33-03
15.| Olsztyn 10-537 | Mrongowiusza 10 089/ 527-31-67 32 | Wroclaw 50-249 | Rydygiera 32 071/ 329-96-11
16.] Pita 64-920 | Okrzei 16/2 067/212:54-74 | "33 [ Zielona Gora | 65-562 | Sucharskiego 10 068/ 323-83-14




4

GWARANCJA

Szanowny Kliencie, zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupioneqo urzadzenia pod warunkiem uzytkowania go zqodnie z_instrukcjg obstugi.

1. Urzgdzenie objete jest 24-miesieczng gwarancjg od daty zakupu.

2. Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych z niezgodnos$ci towaru zumowa.

3. Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego gospodarstwa domowego.

4. Wszelkie usterki urzadzenia wynikfe z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone w okresie gwarancji bedg usuwane bezptatnie w terminie 14
dni od daty dostarczenia urzadzenia z kartg gwarancyjng do punktu serwisowego z zatgczone;j listy przez wymiane wadliwych czesci lub ewentualnie (jesli
uznamy za stosowne) wymiane catego urzadzenia na nowe. Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas naprawy. W razie wymiany towaru na nowy termin
gwarancji biegnie na nowo.

5. Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za posrednictwem punktu serwisowego. Adresy punktow serwisowych zawiera zatgczony do
niniejszej karty gwarancyjnej wykaz.

6. Jezelinaprawa lub wymiana urzadzenia na nowe nie jest mozliwa, kupujacemu przystuguje prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

7. Ustuga gwarancyjna jest Swiadczona wytgcznie po dostarczeniu kompletnego urzadzenia wraz z dowodem zakupu oraz wazng kartg gwarancyjng do punktu
serwisowego w miare mozliwosci w oryginalnym opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem. W razie braku kompletnego
opakowania fabrycznego, ryzyko uszkodzenia urzgdzenia podczas transportu do i z punktu serwisowego ponosi reklamujacy.

8. Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do wykonania ktérych zobowigzany jest kupujacy we wtasnym zakresie,
oraz wymiany/naprawy elementow zuzywajgcych sie.

9. Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszko-dzenia urzgdzenia powstate na skutek:

a) transportuiprzetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci kupujgcego lub stosowania urzgdzenia niezgodnie z instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) sity wyzszej np.: pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych, nieprawidlowego napiecia zasilajgcego, normalnego zuzycia
w eksploataciji, czy tez innych czynnikéw zewnetrznych powodujgcych np. korozje czy plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innejingerencji oséb innych niz serwis (w tym réwniez Kupujgcego)

10. Gwarancjg nie sg objete réwniez urzgdzenia, w ktérych numery lub Karte Gwarancyjna w jakikolwiek sposéb zmieniono, zamazano, usunigto lub zatarto.

11. Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy, pieczatki punktu sprzedazy lub tez numer urzadzenia nie odpowiada
numerowi wpisanemu do Karty Gwarancyjne;j.

12. Gwarancja jest wazna tylko zdowodem zakupu.

13. Gwarancja obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

14. Jezeli w okolicy nie ma punktu serwisowego, wadliwe urzadzenie wraz z Kartg Gwarancyjng oraz dowodem zakupu nalezy wysta¢ poczta na koszt odbiorcy
na nizej podany adres gwaranta.

W przypadku jakichkolwiek problemow prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

Importer: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0. 51-162 Wroclaw, ul. Macieja Miechowity 3
SERWIS CENTRALNY: 26-600 Radom, ul. Lubelska 89/95, Tel. 048/ 384-00-31, Fax 048/384-00-26

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyrobow.
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