. Przycisk zwalniajgcy
- przediuzke wysiegu
. Przedtuzka wysiegu
. Oswietlenie
Zasuwka
5. Plytka sciegowa
. Transporter
. Stopka dociskowa
. Uchwyt igly
. Prowadnik nici
. Podnosnik stopki
. Podciggacz nici
. Tarcza docisku stopki
. Talerzyki naprezacza nici
. Naprezacz nici nawijacza
. Prowadnik nici
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. Tarcza naprezacza nici gérnej

. Szybko nawlekajacy prowadnik
" nici

.- Trzymak szpuli

. Tarcza sciegu elastycznego

. Nawijacz nici

- Tarcza potozenia igly

. Tarcza szerokosci $ciegu

. Tarcza dtugosci sciegu

i dziurek na guziki

. Przycisk szycia wstecz
. Tarcza wzoru $ciequ

. Kotko reczne

. Tarcza kotka recznego
. Wylacznik zasiiania

i oswietlenia

. Wylacznik oswietlenia




3d wyposazenia
oste w zastoso-

Zestaw ogolnego zastosowania

W maszynie umieszczona jest stopka doci-
skowa ogolnego zastosowania oraz odpo-
wiadajaca jej ptytka sciegowa. Zestaw ten
stosuje sie do szycia Sciegiem prostym

lub dowolnym rodzajem Sciegu zygzako-

wego.

Zestaw do szycia sciegiem prostym
Stopki dociskowej sciegu prostego wraz
z odpowiadajaea jej phytka sciegowa uzywa
sig tylko przy szerokosci Sciegu ustawionej
w p:)viozemu : |M§gﬁ ustawionym
na /
Zestawu Mm do:
e Doktadnego
krawedz,
krawedzi _
e Zszywania delikatnych tkanin.

Mhofkowego,

Plytka a

transporter i

Piytke : 1
pozwalajaca na sy ruch tkaniny
stosuje sie prz' , haftowaniu
i przyszywaniu Zakrywa ona
transporter tak, ze Mnn przesuwac
tkaniny. : *'vz
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Stopka specjalnego zastosowania

Stopka specja!nego zastosowania przezna-
czona jest do szycia Sciegiem zygzakowym,
do obrzucania dziurek na guzﬂcl i do apli-
kacji.

Kanat w spodzie stopki pozwala na réwne
przyleganie $ciegu zygzakowego do trans-
portera.

Stopka do dziurek na guziki

Stopke te stosuje sie do 4-etapowego ob-
rzucania dziurek. Kanaty w spodzie stopki
pozwalaja na swobodne przyleganie sciegu
zygzakowego do transportera i umozli-
wiaja nawet podwadjne obrzucanie dziurek
na guziki, gdy wymagana jest wigksza wy-
trzymatosc. Linie wskazujace na stopce uta-
twiaja umieszczenie pod stopka dziurki
i wymierzenie jej dtugosci.

Stopka do wszywania zamkéw
btyskawicznych

Stopka ta utatwia tworzenle szwu blisko
uniesionej krawedzi zszywanych czesci,
d!atego tez jest ona przydatna do wszywa-
nia sznurkow, a takze do wszywania zam-
kow btyskawicznych (str. 47). Stopka, ma-
jaca odchylne zamocowanie, ziatwoscsa
przesuwa sig nad szpilkami, grubymi wars-
twami tkanin lub szwami.

Proﬁadnik do obrebiania $ciegiem

~ krytym

Prowadnik do obrebiania $ciegiem kry-
tym, uzywany wraz ze stopkg ogélnego
zastosowania, utatwia podwijanie
brzegu materiatu przed igtg. W celu
zamocowania go nalezy zluzowaé
wkret dociskajgcy stopke i wsungé
prowadnik pomledzy wkret a uchwyt
stopki. Prowadnik jest w ten sposob |
ustawiony nad lewym noskiem stopki.
Instrukcja obrebiania $ciegiem krytym po-
dana jest na str. 44.




WYPOSAZENIE (cigg dalszy)

Igly
Igty normalne do wszystkich rodzajow szy-
cia (System 705 H, rozmiar 80, 90 i 100).
Igta podwoéjna do szycia dekoracyjnego
(System 705 H, rozmiar 90).

Igta z kulkowym ostrzem (z z6itg obwodka)
do szycia materiatéw dzianych i rozciagli-
wych (system 705 HS, rozmiar 90).

Szpuleczki na nici

Przezroczysta szpuleczka umozliwia oceng
ilosci nawiniete] nici. Jedna szpuleczka
umieszczona jest w maszynie. Pozostate
szpuleczki znajduja sie w wyposazeniu.

. 4
Trzymaki szpulek .
Trzymaki szpulek utrzymuija szpulki o roz-
nej wielkosci w polozeniu poziomym na
trzpieniu. Poniewaz szpulka nie obraca sig,
ni¢ odwija sie bez szarpniec i wywlekania.

: ¥ e 5 5

Zdejmowany trzpien na szpulke

Dodatkowy zdejmowany trzpien na szpulke
jest uzywany przy szyciu igta podwojna.
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Wymiana plytki sciegowej

I
2

8

Zaktadanie ptytki
zakrywajacej transporter

1

2
3.
4,

b:
w

. Oprzeé palce na krawedzi zasuwki, jak

. Wprowadzi¢ kciuk pod ptytke sciegowg |

- Wsuna¢ nowa plytke sciegowa pod |

Podniesé¢ stopke dociskowa.
Obrécié¢ kotko reczne do siebie, az igta
znajdzie sig ponad stopkg dociskowa.
Odsunaé zasuwke, jak pokazano na ry-

sunku, az bebenek bedzie catkowicie od- N
stonigty.

pokazano na rysunku inaciskajac na |
krawedz w dét spowodowac wysuniecie
w gore kotka blokujacego.

i w celu jej wyjecia przesunaé w prawo, |

*kotek blokujacy i umiescié na kotku usta-
lajacym. Zasunaé catkowicie zasuwke,
aby przez opuszczenie kotka blokuja-
cego zabezpieczy¢ mocne osadzenie i
plytki $ciegowe;.

Podniesé stopke.

Podniesé igielnice najwyzej.
Odsung¢ zasuwke.

Ustawi¢ piytke nad plytkg sciegows |
i umiesci¢ ja kotkami ustalajacymi |
W otworach ptytki Sciegowej. ;
Zasunac¢ zasuwke.
ymiana igty

Uchwyt igty skonstruowano w ten sposéb, |

ze

tylko ptaska strona trzonka zZwrocong
do tytu.

- Obroéci¢ kotko reczne do siebie, az igta

. Zluzowac wkret dociskajacy igfte i wyjaé |

. Wiozy¢ nowa igle do uchwytu, przy

. Dokrecic wkret dociskajacy igfe.

igta moze by¢ do niego wprowadzona

znajdzie sig w najwyzszym potozeniu.
igte.
czym pfaska strona trzonka igty powinna

by¢ zwrécona do tytu. Wsunaé igte do
gory tak daleko jak to jest mozliwe.




| WYPOSAZENIE (ciag dalszy)

Wymiana stopki dociskowej

1. Unies¢ stopke dociskowa i upewnic sie,
czy igta jest w najwyzszym potozeniu.

2. Umieszczajac kciuk pod stopka, a palec
wskazujacy zty{ru, odchyli¢ od s:eb|e
stopke i wyjac ja.

3. Umiesci¢ nowa stopke pod uchwytem
i przytrzymac ja w tym potozeniu.
4. Obnizy¢ drazek stopki tak, aby przednie
- wycigcie uchwytu zostato nasuniete
na kotek stopki.

5. Naciskaé¢ w dot na Wkret dociskajacy, az
stopka wsunie sie we wiasciwe miejsce.




Obstuga maszyny do szycia

Przed podiaczeniem maszyny nalezy
upewnic sie czy napiecie iczestotliwogé
podane na tabliczce znamionowej, znajdu-
jacej sie pod kotkiem recznym, sg zgodne
Z parametrami zasilania.

OSTRZEZENIE. Ze wzgledu na ruch igly
w gore i w dof nalezy uruchamia¢ ma-
szyne ostroZnie | obserwowac operacje
szycia podczas pracy maszyny.

Zaleca sle wytaczac zasilanie i oswietle-
nie przed wymiang igiel, stopek doci-
skowych ipfytek $ciegowych oraz w
czasie pozostawiania maszyny bez ob-
stugi. Eliminuje to mozliwosé urucho-
mienia maszyny przez przypadkowe na-
cisnigcie regulatora predkosci, .

PODEACZANIE | URUCHAMIANIE

MASZYNY *

e Podnies¢ stopke dociskowa (najwyzsze
uniesienie umozliwia umieszczenie pod
stopka grubszych materiatow).

e Umiescié materiat pod stopka i opuscié
stopke dociskowa.

e Wiozy¢ wtyczke do gniazda wtyczko-

wego znajdujgcego sie w prawym koncu
maszyny i podigczy¢ maszyne do sieci
elektrycznej (zasilania). Wiaczyé zasila-
nie i oswietlenie.
Wiaczy¢ maszyne, naciskajac na regula-
tor predkosci. Predkos¢ maszyny regu-
lowana jest przez wielkosé naclsku na re-
gulator predkosci.

e Wyprébowaé dziatanie maszyny (bez
nici} az do opanowania prowadzenia ma-
teriatu iregulowania predkosci maszy-
ny.

UWAGA. Nie uruchamiaé maszyny bez
umieszczenia tkaniny pod stop-
ka, gdyz moze to spowodowaé
uszkodzenie transporterai stopki
dociskowej.

* Podtaczenie elektryczne i uruchamianie maszyn

‘864 i 884 znajduje sie na koncu instrukcji.
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TABLICA MATERIALOW, NICI, IGIEL | DEUGOSCI SCIEGU
SZYCIE SCIEGIEM PROSTYM

Tablica jest praktycznym przewodnikiem doboru igty i nici wzalezno".scl od

szytego materiatu.

Tablica podaje ogdlne wytyczne. Ze wzgledu na staty rozwo]j widkien syntaty-
cznych nie obejmuje ona wszystkich materiatéw. Zaleca sie — jako regu-.
te— uzywac nici z wiokien syntetycznych do szycia materiaiow z wiokien syn-
tetycznych oraz nici z wid kien naturalnych do szycia materiatow z wickien na-
turalnych, Naiezy sig jednoczesnie upewnic, czy uzyta nic jest tego samego
rodzaju zarowno w bebenku, jak i wigle. :

ROZMIAR

NASTAWIENIE

MATERIALY RODZAJ | NUMER NICI IGLY DLUG. $CIEGU
DELIKATNE- tiul, szyfon, Delikatna cienka bawefniana 70 ~15Eh
koronka, jedwab naturalny, merceryzowana,
organdyna. delikatna syntetyczna
LEKKIE— batyst, organdyna, 50-bawetniana merceryzowana, 80 1,62
woal, tafta, jedwab naturalny, ' jedwabna naturalna, (253 -
krepa, aksamit szyfonowy, folia.  delikatna syntetyczna dla folii
plastykowa. : : plastykowej)
DZIANINY | MATERIALY 50-bawetniana merceryzowana, 90 S 152
ROZCIAGLIWE-tkanina jedwabna naturalna, {705 HS) :
poliestrowa podwojnie dziana, delikatna syntetyczna
nylonowy trykot, jersey,
aksamit, trykot.
SREDNIE- kratkowane, 50-bawetniana merceryzowana, 90 22,5
pasiaste, materiaty wetniane, jedwabna naturalna,
bawetniane, z farbowanej delikatna syntetvt:zna,
przedzy, perkal, pika, len, 60-bawetniana
satyna, delikatny sztruks,
aksamit, materiaty ubraniowe,
materialy rozciggliwe. 7
S$REDNIO CIEZKIE— Grubsza bawetniana 100 225
gabardyna, tweed, pi6tno merceryzowana,
zaglowe, drelich, materiaty 40-60 bawetniana,
ubraniowe, materialy tekstyl- syntetyczna
ne, materiaty z diugim +
wihosem.
CIEZKIE— materiaty Grubsza bawetniana 110 253
wierzchnie ubraniowe, drelich, merceryzowana,
materiaty obiciowe, ptétno. 24-40 bawetniana
WSZYSTKIE RODZAJE- Kordonek do obrzucania 110 2-4
szycie dekoracyjne na dziurek na guziki*
powierzchni materiatu. ;
SKORY - zamsz, skbra 50-baweiniana merceryzowana 80, 90, 2-4
jelonkowa, skora jagnigca. lub syntetyczna 100
- * Stosowaé z niémi zbawetny merceryzowanej nr 50 lub z n|ém| zdelrkatnsgo jedwablu naturainego
w bebenku.
7 :
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NIC BEBENKA

FARRE IR TR
Nawlekanie nici

TRZYMAK SZPULKI

1. Zdjac trzymak z trzpienia, pocnqgajac go
w lewa strone.

2. Umiescic szpulke z niémi poz:omo na
trzpieniu. Jezeli szpulka ma szczelme na
podtrzymanie nici, nalezy ja oprze¢ o
prawa poduszke strong ze szczeling..

3. Wybrac wiasciwy trzymak do szpulki &
zgodnie z jej typem i $rednica. Srednica
trzymaka powinna zawsze byé¢ wigksza
od srednicy szpulki.

4. Mocno docisnaé trzymak do szpulki.

Nawijanie nici na szpuleczke
bebenka

Ni¢ na szpuleczke bebenka nalezy nawijaé
zawsze przed nawleczeniem igfx.

1. Unies¢ stopke dociskowa.

2. Obracac¢ kétko reczne w kierunku do sie-
bie, az igfa znajdzie sie ponad stopkg.

3. Wytaczy¢ kotko reczne przez naciéniecie
tarczy kotka recznego w miejscu ozna- |
czonym symbolem & .

4. Odsunac zasuwke, naciskajac na nig

palcami, jak pokazano na rysunku.

. Wyjac szpuleczke.

6, Zasunac¢ catkowicie zasuwke, upewnia-
jac sie czy ptytka sciegowa jest wiasci-
wie osadzona.

o




NAWLEKANIE NICI (ciag dalszy)

-

L

WEACZENIE 7. Zatozyé szpulke nici na trzpien. Prze-

NAWIJACZA SZPULECZKI ‘ciggnaé ni¢ przez szybko nawlekajacy

prowadnik, nastgpnie poprowadzi¢ ni¢
przez naprezacz nici nawijacza, jak po-
kazano na rysunku wyzej. :

8. Przeciggna¢ nic od wewnatrz przez
otwor w szpuleczee i umiescic szpule-
czke na trzpieniu nawijacza.

9. Popchnacszpuleczke wrazz trzpieniem
nawijacza w prawo, wigczajac nawi-
jacz. Przytrzymaé koniec nici, jak przed-
stawiono na rysunku i uruchomic kotfo
reczne maszyny.

10. Odcia¢ koniec nici po nawinieciu kilku

) o zZwojow na szpuleczke.

dla witaczenia
kotka recznego 11, Po nawinieciu wymaganej ilosci nici
- (nawijanie wytaczy sie samoczynnie,
gdy szpuleczka bedzie petna), zatrzy-
mac koto reczne maszyny i odcigé nic.
- 12. Popchnaé szpuleczke wrazz trzpieniem
nawijacza wlewo, wylgczajac nawi-

jacz. Zdjac¢ szpuleczke z trzpienia.
13. Wiaczy¢ kotko reczne przez nacisnigcie




3.
. Trzymajac szpuleczke tak, aby ni¢ odwi-

‘Nawlekanie bebenka
18
5

Podniesé stopke dociskowa.

Obracac kétko reczne do siebie, az igta
znajdzie sie ponad stopka.

Odsunac zasuwke.

jata sie we wskazanym kierunku, wtozyé
ja do bebenka.

. Wprowadzi¢ ni¢ w wyciecie bebenka

i przeciaggna¢ pod sprezyna dociskowa

do szczeliny.

. Wyciagnac okoto 10 cm nici ukosnie

w poprzek bebenka.

Zasungc catkowicie zasuwke, przy czym |

ni¢ winna sie znajdowaé¢ w szczelinie
pomiedzy zasuwkg a ptytka sciegowa.
Upewni¢ sig, czy ptytka éciegowa jest
wiasciwie osadzona.




ZALOZENIE NICI GORNEJ
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Nawlekanie igty

1. Uniesc stopke dociskowa w celu zwol-
nienia docisku talerzykéw naprezacza
i obraca¢ kétko reczne tak, aby uniedé
R igte w najwyzsze potozenie.
Sian T qigslme | 2. Umiesci¢ szpulke nici na trzpieniu
: S i przeprowadzi¢ ni¢ przez pokazane na
L okl et rysunku punkty, zwracajac uwage, aby:
‘ Pl s e Przeprowadzi¢ ni¢ przez naprezacz,
‘ jak pokazano na rysunkach.
P i e -'Nprowadzi¢ ni¢ do oczka podciaga-
@ =y S cza od tylu przez szczeling i przecia-
gnac jg w dot do oczka igty.
Nawlec igte od przodu do tytu, prze-
ciagajac okoto 10 cm nici przez oczko

igty.




WYCIAGANIE NICI BEBENKA

Obecnie po nawinigciu szpuleczki bebenka
i zatozeniu nici gornej nalezy wyciagnac nic

" bebenka przez otwér na igte w plytce Scie-
gowej. :

1. Przytrzymaé lekko lewa reka nié¢ igly
i obracac kétko reczne powoli do siebie
tak, aby wprowadzic igte w otwor ptytki
sciegowej. :

2. Obraca¢ dalej kotko reczne i mocno
trzymac nic igty, az igta uniesie sig i wy-
ciagnie petle nici bebenka nad ptytke |
$ciegowa. '

3. Palcami chwyci¢ wyciégnieta petle.

4. Umiescic .obydwie nici—igty i bebenka
pod stopka i odciggnac je do tytu ma-
szyny. :

. i mozna obecnie przystapi¢ do szycia |

1R ot
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Tarcza sciegu elastycznego: O
Tarcza wzoru Sciegu: dowolne ustawienie
Potozenie igty: l
Szerokosé Sciegu: f
Dtugosc sciegu: odpowiednia do materiatu
Docisk stopki: odpowiedni do materiatu
(patrz str. 19)
Napregzenie nici: odpowiednie do materiatu
(patrz str. 18)
Stopka ogoinego przeznaczenia
lub do sSciegu prostego
Ptytka sciegowa ogdlnego przeznaczenia
lub do sciegu prostego

NASTAWIENIE POLOZENIA IGLY

Przed nastawieniem maszyny na dowolny

rodzaj Sciegu obracac kotko reczne w kie-

runku do siebie, az igta znajdzie sie ponad

ptytka sciegowa.

Skontrolowac, czy:

e Tarcza sciegu elastycznego jest nasta-
wiona na O.

e Tarcza dtugoscisciegu (dziurek na guziki)
nie jest nastawiona w jednym z czterech
potozen obrzucania dziurek na guziki.

ZESTAWY PLYTEK SCIEGOWYCH :
| STOPEK

Najlepsze wyniki szycia uzyskuje sie przy
uzyciu stopki i ptytki do Sciegu prostego,
(patrz str. 4), tym niemniej mozna rowniez
zastosowac stopke i ptytke sciegowa ogol-
nego przeznaczenia.

'WYREGULOWANIE MASZYNY

W ZALEZNOSCI OD RODZAJOW
SZYTYCH MATERIALOW

Po nabyciu odpowiedniej wprawy w uzyt-
kowaniu maszyny mozna z powodzeniem
wyzyskac jej wszechstronnosé. Korzystajac
z roznych rozmiarow igieti z trzech fatwych
w uzyciu regulatoréw: dtugosci Sciegow,
docisku stopki inaprezenia nici gornej,
mozna tak wyregulowac¢ maszyne, aby do-
skonale szyta materiaty o duzej roznorod-
nosci. Tablica podana na str. 10 pozwala na
wiasciwy dobor nici, igty i dtugosci sciegu
w zaleznosci od rodzaju szytych materia-
tow.




Nastawienie diugosci sciegu

Tarcza z podziatka ditugosci $ciegu, regulu- SEEEES

jaca dtugoscé sciegu, jest wyskalowana od 0
do 4: im wyzszy numer, tym dituzszy scieg.
Mowiac ogolnie, éciegi krotkie s3 najwias-
ciwsze przy szyciu tkanin lekkich, Sciegi
dtuzsze — przy szyciu tkanin ciezkich. Za-
kresu pomiedzy 0 i 1 uzywa sie wylgcznie
przy szyciu sciegiem zygzakowym satyno-
wym.

~

Nastawienie tarczy diugosci $ciegu

e Obracac tarcze tak, aby wymagana dtu-
gos¢ sciegu znalazta sie pod grotem
strzatki ¥ na ptycie przedniej maszyny.

@ W celuzmniejszenia dtugoséci $ciegu ob-
racac tarcze w prawo.

e W celu zwiekszenia dtugosci sciegu ob-
racac tarcze w lewo.

W celu szycia wstecz nalezy weisnaé przy-
cisk tak daleko, jak to jest mozliwe i przy-
trzymac (przycisk mozna weiskaé podczas
szycia). Dla ponownego szycia do przodu
nacisk na przycisk szycia wstecz nalezy
zwolnié. .

(Szczegotowe informacje dotyczace regu-
lacji dfugosci sciegu przy szyciu Sciegiem
zygzakowym satynowym znajduja sie na
stronie 23).

1,
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i SZYCIE SCIEGIEM PROSTYM (cigg dalszy)

REGULACJA NAPREZENIA NIC
GORNEJ

Poprawne naprezenie nici gornej j'est bar-

powoduje ostabienie szwu lub Scigganie
sie tkaniny. Wskazane jest dokonanie
probnego szycia przy uzyciu probki tkaniny
i nici, ktére stosowane maja by¢ do plano-
wanego szycia. Scieg doskonaty charakte-
ryzuje sie tym, ze wigzanie nici gornej i nici
bebenka znajduje sie w srodku zszywanej
warstwy tkanin, bez petli na gorze lub na
dole i bez zmarszczek. Y

Naprezacz nici gornej

Tarcza naprezenia nici gornej reguluje sto-
pien jej naprezenia. Ustawic jg nalezy
zgodnie zrodzajem uzytej tkaniny i nici.
_Cyfry pozwalaja na powtorne ustawienie
tarczy w potozenie odpowiadajace temu
samemu naprezeniu.

Jezeli sciegi probne sa zbyt luzne, nalezy
zwiekszy¢ naprezenie nici gornej.

Jezeli tkanina marszczy sie, zmniejszy¢ na-
prezenie.

=

e W celu zwigkszenia naprezenia przekre-
cié¢ tarcze na wigkszy numer.

awm

o

e W celuzmniejszenia naprezenia przekre-
ci¢ tarcze na nizszy numer.

dzo wazne, gdyz zbyt mate lub zbyt duze




Nastawienie docisku stbpki

Tarcza docisku stopki reguluje nacisk, jaki stopka wywiera na szyte tkaniny.
Wiasciwy docisk jest wazny, gdyz umozliwia gtadki i rowny przesuw tkaniny
bez jej zmarszczania. Nastawienie NORM (normalne) jest nastawieniem ogol-

nego zastosowaniai moze by¢ uzywane dla szerokiego za kresu szycia tkanin i
o roznorodnej ich grubosci. Mozliwe sa réwniez nastawienia posrednie, po-
wyze] i ponizej nastawienia NORM. Kiedy wymagana jest dalsza regulacja do-
cisku, nalezy regulowac docisk stopki na vwekszy lub mniejszy, dostosowujac
go do szytego materiatu.

Przy cerowaniu bez tamborka do haftowania nastawic tarcze na nagmmejszy
nacisk #t (patrz str. 60).

Przed regulacjg docisku stopki, nalezy stopke opuscic.

e W celu zwigkszenia docisku obrocic tarcze z nastawmma NORM w kie-
runku MAX {maksimum).

o W celu zmniejszenia docisku obrdcic tarcze z nastawienia NOFIM w kie-
runku # .

e Przy cerowaniu nastawic tarcze na 3 .
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Siycie sciegiem zygzakowym

Wbudowany do maszyny mechanizm sciegow zygzakowych zawiera wZory
sc1egow podstawowych zygzakowych i wzory $ciegow elastycznych: Wzory
sc1egow podstawowych zygzakowych iich nastawienie sa przedstawmne
nizej.

Informacije dotyczace wzorow $ciegow elastycznych zaczynaja sie na str. 24.
Instrukcje na temat praktycznych i dekoracyjnych zastosowan znajdujg sie
w rozdziale ,Prace. krawieckie’ rozpoczynajgcym sie na str. 29.

- WZORY S$CIEGOW ZYGZAKOWYCH

. SZYCIE WZOREM SCIEGU
ZYGZAKOWEGO

K Przekrecm tarcze Sciegu etastycznego
na O.

" e Nastawié tarcze wzoru $ciegu na zadany
wzor Sciegu.

e Dopasowac diugosé sciegu, po{ozenle
$ciegu oraz naprezenie nici gérnej zgod-
nie z instrukcja na nastgpnych stronach.

~ Przed nastawieniem tarczy wzoru $ciegu

nastawic tarcze szerokosci sciegu na i

NASTAWIENIE TARCZY WZORU {
- SCIEGU

Dla sciegu zygzakowego zwykiego
e Przesunac tarcze wzoru $ciegu na 3§

Dla sciegu krytego _
e Przesunaé tarcze wzoru Sciegu na ja

Dla sciegu zygzakowego
wielosciegowego
e Przesungc tarcze wzoru Sciegu na 2:




NASTAWIENIE SZEROKOSCI
SCIEGU 5

Przed nastawieniem tarczy szerokosci
Sciegu nalezy sie upewnic, czy tarcza diu-
gosci Sciegu nie jest nastawiona w jednym
z czterech pofozeri obrzucania dziurek na
guziki i czy igla znajduje sig nad materia-
fem.

SCIeg zygzakowy uzyskuje sie przez prze-
stawienie w prawo tarczy szerokosci $ciegu
z potozenia Sciegu prostego w dowolne
potozenie $ciegu zygzakowego. Szerokosé
$ciegu zwieksza sie wraz z przesunigciem
tarczy w prawo.

NASTAWIENIE POLOZENIA IGLY

Przed nastawieniem tarczy pofozenia igfy
nalezy upewnic sie, czy tarcza dfugosci
sciegu nie znajdufe sie w jednym z czterech
pofozen obrzucania dziurek na guziki i czy
igfa znajduje sie nad materiatem.
Wiekszo$¢ wzoréw sciegu zygzakowego
wykonywana jest w srodkowym pofozeniu
igly | . Potozenialewe L, iprawe
stosowane sg dla specjalnych potozen
$ciegu, jak np. przyszywanie guzikow.

NASTAWIENIE NAPREZENIA NICI
GORNEJ

Szycie sciegiem zygzakowym wymaga
mniejszego naprezenia nici niz szycie $cie-
giem prostym Nalezy dobra¢ wtasciwe na-
prezenie na probce z tego samego materia-
tu. Sciegi powinny przylegaé ptasko do ma-
teriatu bez nadmiernego naciagu i nie po-
winny powodowac marszczenia. Jezeli
Sciegi nie sg ptaskie i materiat jest pomar-:
szczony, nalezy zmniejszy¢ naprezenie nici
gornej przez przekrecenie tarczy napreza-
cza na nizszy numer.
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SZYCIE SCIEGIEM ZYGZAKOWYM (ciag dalszy)

NASTAWIENIE DtUGOSCI $CIEGU ;
Jakiekolwiek ustawienie dtugosci‘sciegu
od 1 do 4 mm daje Scieg zygzakowy rzadki

o wzorze jaki zostat wybrany. Im wigksza
“cyfra, tym wieksza rzadkosc lub wieksza od-
legtosé sciegow.

Przedziat pomiedzy 0 a 1 mm daje scieg
zygzakowy gesty zwany Sciegiem satyno-
wym, opisany na stronie 23.
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SZYCIE $CIEGIEM SATYNOWYM

Satynowy Scieg jest to zageszczony Scieg
zygzakowy, ktory tworzy gltadka satynowsa
powierzchnig. Uzywany jest zaréwno do
celow praktycznych, jak i dekoracyjnych.
Przed planowanym szyciem tym $ciegiem,
np. aplikacji lub ryglowania dziurek, zaleca
sie¢ dokonanie probnego szycia celem po-
prawnego wyregulowania diugosci Sciegu
i naprezenia nici. ]

Miegkka tkanina wymagac¢ moze stosowania
podktadu w celu zapewnienia mocnego
sciegu satynowego. Jako podktadu mozna
uzy¢ organdyny lub batystu.

WYPOSAZENIE | NASTAWIENIE
TARCZ

Tarcza $ciegu elastycznego: O

i
!

)
&
s
;:
i

Tarcza wzoru $ciegu: 3§

Potozenie igly: l

Szerokos¢ Sciegu: } do E (maksimum)
Dtugosé sciegu: 0-1

Docisk stopki: NORM

Naprezenie: odpowiednie do materiatu
Stopka specjalnego zastosowania

Ptytka sciegowa ogolnego zastosowania

i

-

Nastawienie diugosci Sciegu

1. Przekreci¢ tarcze dtugosci $ciegu na 1.
2. Uruchomi¢ maszyne przy matej pred-
kosci. ¢
3. Przekreca¢ powoli tarcze diugosci
~ sciegu w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara, az Sciegi uloza sig
blisko siebie, tworzac gtadkg powierz-
chnig. g
Nastawienie naprezenia nici

Szycie sciegiem satynowym wymaga
mniejszego naprezenia nici niz szycie Scie-
giem prostym lub sciegiem zygzakowym
rzadkim. Ponadto im szerszy jest Scieg, tym
mniejsze musi by¢ naprezenie nici. Nalezy
Zwrocié uwage na $cieg na probce materia-
tu. Jezeli tkanina marszczy sie, nalezy na-
prezenie nici gornej zmniejszyc, przekreca-
jac tarcze naprezacza na nizszy numer.

¥ : , =
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Wzory $ciegow elastycznych

Mészyna umozliwia uzyskanie czterech rodzajow éci-egéw e[astyczhych.
. Informacje na temat praktycznych i dekoracyjnych zastosowan tych wzorow
zna;du;a sie na dafszych stronach instrukcji.

WZORY SCIEGOW ELASTYCZNYCH

| Do szycia wzorem Sciegu
elastycznego nalezy uzywac
' nastawien tarcz

na czerwone kreski

~ e Tarcze Sciegu elastycznego nalezy na-
stawic¢ na czerwonag kreske i .

e Tarcze wzoru Sciegu nastawic na zadany
wzor. :

" @ Tarcze dfugosci sciegu nastawi¢ na
czerwong kreske msm.

e Potfozenie igly, szerokosc sciegu, napre-
zenie nici i wyréwnanie sciegu nalezy
nastawi¢ wedtug informacji podanych

~ na stronach’'nastepnych.
e Szyé ze srednig predkoscia.

- Nastawienie tarczy wzoru Sciegu

Przed nastawieniem tarczy wzoru $ciegu
- tarcze szerokosci sciegu nalezy nastawic
7 na. 2

Dla Sciegu zygzakowego potréjnego
e Przesunaé tarcze wzoru sciegu na 33

: y Dla $ciegu obrebiajacego leos'nego 3
- ® Przesunac tarcze wzoru $ciegu na zﬂ
Dla sciegu gatazkowego

e Przesunaé tarcze wzoru $ciegu tna%ﬁj&.
Dla sciegu prostego rozciagliwego

- e Tarcza wzoru $ciegu moze znajdowac sie
w dowolnym potozeniu przy ustawieniu
tarczy szerokosci sciegu na .




Nastawienie szerokosci Sciegu
Dla $ciegu elastycznego nalezy tarcze sze-

rokosci Sciegu przesunaé z potozenia i
na potozenie od § do z :
Szerokosé Sciegu zwieksza sie wraz z prze-
suwaniem tarczy w prawo. Przy potozeniu
na ! maszyna szyje émegiem prostym roz-

cqullwym

Nastawienie potozenia igly

Wzory sciegow elastycznych mozna wyko-
nywaé przy L. (lewym), X ($rodko-
wym) lub _§ (prawym) potozeniu igty. Za-
leca sie jednak stosowanie po{rozenla l
(srodkowego).

Nastawienie naprezenia nici gornej
Niektore sciegi elastyczne wymagaja wie-

kszego naprezenia. Doboru wiasciwego
- naprezenia dla wybranego sciegu nalezy

dokonac na probce tego samego materiatu

przy uzyciu tych samych nici i stopki.
Postugujac sie probka, nastawic tarcze na-

prezacza na 3 lub 4 i obserwowac Sciegi. .

Jezeli tkanina marszczy sie, zmniejszyc na-

prezenie przez obrocenie tarczy na mniej- -

szy numer. :
Szy¢ ze srednig predkoscia.
n
Przed ustawieniem tarcz pofoz‘énia igly
i szerokosci sciegu nalezy sie upewnic, czy

igta jest nad materiatem, a tarcza dfugosci -

Sciegu nie znajduje sie w jednym z czte-
rech pofozeri abrzucania dziurek na guziki.

B
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| WZORY $CIEGOW ELASTYCZNYCH (ciag dalszy)

S

NASTAWIENIE TARCZY DEUGOSCI
$CIEGU

Kiedy uzywa sie wzoru Sciegu elastyczne-
go, dtugos¢ sciegu ustawiona jest za po-
moca jednego potozenia tarczy diugosci
Sciegu.

Czerwona kreska mm na tarczy powinna
znajdowac sie pod grotem strzatki W na ta-
bliczce kontrolnej. =

UWAGA. Nie mozna szy¢ wstecz, gdy tar-
cza sciegu elastycznego jest na-
stawiona na czerwona kreske.

REGULACJA WYROWNANIA
SCIEGOW

W celu osiagniecia poprawnego wygladu
wzoru Sciegu mozna wykonac regulacje ta-
rczg sciegu elastycznego. Przed przekre-
ceniem tarczy Sciegu elastycznego z poto-
zenia normalnego (czerwona kreska Jj pod
grotem strzatki W ) nalezy wykonac probe
szycia. Jezeli wymagana jest regulacja, na-
lezy jej dokonac przez obrot tarczy podczas
powolnego szycia.

e W celu doprowadzenia do pokrycia sie
Sciegéw przez zmniejszenie odlegtosci
sciegow wzoru nalezy obrocié tarcze -
W-prawo. '

e W celu doprowadzenia do pokrycia sie
sciegow przez zwigkszenie odlegfosci
Sciegow’ wzoru nalezy obrocié tarcze
w lewo.

NASTAWIENIE DOCISKU STOPKI
| DOBOR WYPOSAZENIA

Informacje na temat regulacji docisku
stopki sa na str. 19.

Informacje dotyczace doboru wyposazenia
przy szyciu wzorami $ciegow elastycznych
znajduja sie w rozdziale ,,Prace krawieckie”
rozpoczynajgcym sie na str. 29. '




Szycie igla podwadjna | S

Stosujgc igte podwdjna mozna otrzymac

rownoczesnie dwie rownolegte linie szwu

umieszczone obok siebie o charakterze de-

koracyjnym. Mozna uzy¢ nici tego samego

koloru lub o réznych kolorach, mozna wy-.
brac $cieg prosty, zwykty zygzakowy, kryty

lub zygzakowy wielosciegowy.

el
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NASTAWIENIE MASZYNY

Szycie sciegiem prostym : : "’i—’
‘Tarcza $ciegu elastycznego: O “"“““m 3
Tarcza wzoru $ciegu: Ustawienie dowolne
Potozenie igty: Tylko l
Szeroko$é ciegu: i
Dtugosc sciegu: Do\n:rolna \
Ptytka sciegowa ogolnego przeznaczenia

Stopka dociskowa ogolnego przeznaczenia : “ml |
e LU (e

Szycie Sciegiem zygzakowym

Tarcza $ciegu elastycznego: O =

Tarcza wzoru sciegu: §_ lubj Iub

Potozenie igty: Tylko l

Szerokosc sciegu: Patrz rysunek na prawo

Dtugosc sciegu: Dowolna

Ptytka sciegowa ogolnego przeznaczenia

Stopka dociskowa ogdélnego przeznaczenia

- (szycie sciegiem rzadkim)

Stopka dociskowa specjalnego przeznaczenia
(szycie sciegiem satynowym)

.|IWIEE
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SZYCIE IGLA PODWOJN_A. (ciag dalszy)

- Uzywac igty podwaéijnej systemu 705 H 90.
| ZAKLADANIE IGLY PODWOJNEJ

Przed zatozeniem igty podwaojnej upewnic
sig, czy w maszynie jest ptytka Sciegowa
ogolnego przeznaczenia i czy tarcza poto-
zenia igly ustawiona jest na { , a tarcza sze-
rokosci sciegu ustawiona, jak podano
na str. 27. _ :

W celu zatozenia igty podwojnej nalezy
unies¢ igielnice w najwyzsze potozenie
i zluzowac wkret uchwytu igty. Wyjac¢ igte
pojedyncza iwtozy¢ na jej miejsce igie
~  podwoijna.

Dokreci¢ wkret uchwytu igty.

- Nawlekanie igty podwojnej

Dla uzyskania najlepszych rezultatow nalezy uzywac nici merceryzowan\}ch nr

50 lub syntetycznych. Zatozyc¢ nic¢ jak do szycia igtg pojedynczg z tym, ze nicze

~szpulki powinna by¢ przeprowadzona miedzy srodkowym i tylnym talerzy-
kiem naprezacza i przez oczko prawej igly. Zatozy¢ dodatkowy trzpien na

szpulke w pokrywie gérnej. Przewlec ni¢ z drugiej szpulki przez prowadnik nici

i wiozy¢ miedzy srodkowy a przedni talerzyk naprezacza jak pokazano na ry-
sunku. g

Zatozy¢ ni¢ na pozostate prowadniki, omijajac ' ostatni prowadnik przed
oczkiem igly i przewlec ni¢ przez oczko lewej igty.
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Prace krawieckie

SZYCIE SZWU

Fastrygowanie szpilkami

Fastrygowanie szpilkami zaoszczedza czas
imoze by¢ stosowane zamiast fastrygo-
wania recznego lub maszynowego przy
szyciu prostych szwow na materiatach ta-
twych do manipulowania. Nalezy stosowaé |
_cienkie szpilki i umieszczac je tak, aby:
® Byty one pod katem prostym do stopki
i sczepiaty materiat wzdtuz linii szycia.
e Nie wystawaly z obydwu stron stohki.
~ Nigdy nie umieszczaé szpilek w spodzie
“tkaniny, aby nie stykaty me one z zabkami
transportera.

Rozpoczecie szycia szwu

Tarcza Sciegu elastycznego: O

“Tarcza wzoru $ciegu: Ustawienie dowolne
Potozenie igty: l

Szerokosc sciegu: :r

Diugosé sciegu: Odpowiednia do materlaiu
Docisk stopki: Odpowiedni do materiatu
Naprezenie nici: Odpowiednie do materiatu

Stopka dociskowa ogotnego zastosowania lub
stopka do szycia sciegiem prostym

Plytka $ciegowa ogdlnego zastosowania lub
do szycia Sciegiem prostym

1. Spiac¢brzegiszpilkamii przyfastrygowac
w miare potrzeby.
2. Nastawi¢ dtugosc sciegu.
3. Przy podniesionej stopce utozyc brzegi
- materiatu wzdtuz linii prowadzgcej na
plytce sciegowej (jak opisano na naste-
pnej stronie). Umiescic igle w tkaninie ||
ok. 1T cm od tylnego brzegu. ;
4. Opuscic stopke, nacisnac przycisk szycia
wstecz i przytrzymac go w tym potoze-. ¢
niu dla szycia wstecznego.
5. Szy¢ wstecz az do krawedzi materiatu
w celu wzmocnienia szwu. v
6. Zwolnié przycisk szycia wstecz i szvc do
przodu.
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PRACE KRAWIECKIE (ciag dalszy)

| an

Utrzymywanie szwu w linii prostej
Podczas szycia nalezy postuzy¢ sie jedng

z ponumerowanych linii na ptytce sciego-
~ wej jako prowadnicg utrzymujaca szew
w linii prostej. Jezeli wymagany jest np.

szew w odlegtosci 1.5 cm od brzegu, zrow-
naé¢ brzeg materiatu z prawa lub lewa linig
oznaczong numerem 5. Linie te sg przediu-
zone na zasuwke dia wygody szyjacego.

Prowadzenie i pthrzyrﬁywanie
szytego materiafu

 Wiekszo$éé materiatow wymaga prowadze-

nia tylko z przodu stopki, jak pokazano na

rysunku. Niektore materiaty wymagaja

jednak podtrzymywania podczas szycia:
e Tkaniny cienkie, przejrzyste nalezy pod-

trzymywac lekko z przodu i z tytu stopki.
e Materialy rozciagliwe—patrz str. 33.

. e it . 5




Przekrecanie szytych materiatlow

na narozach

W celu przekrecenia o 90° materiatu na na-

rozu, w odlegtosci 1.5 cm od brzegu mate-

riatu, nie potrzeba wymierza¢ lub oznaczac
szwu. Nalezy po prostu uzyé linii krzyzuja-
cych na zasuwce.

e Zrowna¢ brzeg materiatu z prawa lub
lewa liniag prowadzgca 5 na ptytce Scie-
gowej. Szy¢, zmniejszajac predkosé przy
zblizaniu sig do naroza.

e Zatrzymac maszyne z igta w dowolnym
potoZeniu, gdy dolny brzeg materiatu
osigga skrzyzowanie linii na zasuwce.

e Podniescé stopke i obrocié materiat wokot
igty tak, aby brzeg zszywanego materiatu
pokrywat sig z linig prowadzacg 5.

e Opuscic stopke i szyé w nowym kierunku.

Zakanczanie szwu

1. Szy¢ do brzegu materiatu. Weisnaé cat-
kowicie przycisk szycia wstecz i przy-
trzymac; przeszy¢ wtyt 1 cm dla
wzmocnienia konca szwu.

Zwolnié przycisk.

2. Obroci¢ kotko reczne do siebie tak, aby
unies¢ igte do najwyzszego potozenia.

3. Podnies¢ stopke dociskowa i usunaé
materiat przez pociagniecie go w lewo
do tytu.

4. Odcig¢ nici na obcinaczu nici znajduja-
cym sie z tytu drazka stopki.

31
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 PRACE KRAWIECKIE (ciag dalszy)

SZYCIE DZIANIN | MATERIALOW ROZCIAGLIWYCH

Podczas szycia materiatéw rozciagliwych: dzianin, trykotéw i jerseju nalezy

stosowac jeden:ze wzordw Sciegow, nadajgcych rozciggliwosé szwom. Ma-
szyna zapewnia szeroki wybor cdpowiednich wzorow sciegow ze wzgledu na

- rodzaj tkaniny i charakter szycia.

Tabela ponizej utatwia prawidiowy wybor. .

Do szycia materiatow dzianych i rozciagliwych oraz do przyszywania tasiemek

- gumowych nalezy pamietac¢ o uzyciu igty zkulkowym ostrzem (z 26tta obwod-

ka), system 705 HS 90.

TABELA SCIEGOW ROZCIAGLIWYCH ;




S‘zwy Sciegiem
prostym rozciggliwym

Tarcza $ciegu elastycznego: Czerwona
kreska [

Tarcza wzoru $ciegu: Nastawienie
dowolne

Potozenie igty: §

Szerokosé sciegu: :

Dtugoscé sciegu: Czerwona kreska mm

Piytka sciegowa ogdlnego zastosowania

Stopka ogolnego zastosowania

Predkos¢ szycia: Srednia

W czasie szycia dzianin, tkanin elastycz-
nych i rozciggliwych za pomoca $ciegu roz-
ciggliwego prostego, otrzymany szew cha-
rakteryzuje sie duza rozciagliwoscia i wy-
trzymatoscia. Ze wzgledu na to, ze jest on
uzyteczny zaréwno przy szwach zamknie-
tych, jaki otwartych, i ze ni¢ szwu nie zrywa
sig nawet przy pewnym naprezeniu, scieg
ten jest rowniez odpowiedni dla szwow,
ktore s poddawane naprezeniom podczas
uzywania odziezy. Na przyktad: szwy kro-
kowe, wszywanie rekawow oraz szwy
w ubranié\ch sportowych i kapielowych.

\

Sposob postepowania

1. Wykanaé probke szycia w celu spraw-

dzenia naprezenia nici i wyrownania |

szygiu szwow zwykltym sciegiem pros-
tym, pozwalajac maszynie na wykony-
wanie Sciegow w kierunku naprzod

i prowadzi¢ materiat tak, jak przy :

Prowadzenie
i podtrzymywanie materiatu

Podczas szycia Sciegami rozciagli-

wymi wigkszo$¢ tkanin rozciagli-
wych i dzianin wymaga prowadzenia
tylko z przodu stopki dociskowej. Na-
lezy wtedy po prostu zwiekszyé do-
cisk stopki i pozwolié maszynie prze-
suwac tkanine tak, aby $ciegi dawaty
szew rozciggliwy, Jednak niektdre
tkaniny powinny byé podtrzymy-
wane w czasie szycia.

e Trykot nylonowy, pétiedwabny
welwet i podobne dzianiny synte-
tyczne wymagaja podczas szycia
zastosowania delikatnego naciagu

przez podtrzymywanie ich

Z przodu i z tytu stopki.

i wstecz, co w rezultacie daje rozciagli- =

wosc, szwu. Jezeli tkanina charaktery- ;
zuje sig duza elastycznoscig, nalezy IE]
szy¢ pr ewnym naciagu, zgodnie

zinstrukcja w rozdziale ,Prowadzenie
i podtrzymywanie materiatu’’.

3. Docisk stopki jak przy szyciu zwyklym
Sciegiem prostym.
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PRACE KRAWIECKIE (ciag dalszy)

ax*

'3

WYkar'lw.ar_lie szZwWow

-~ Po zszyciu i rozlozeniu szwow mozna ob-

rzuci¢ brzegi materiatu, szczegdlnie wtedy,
gdy materiat .strzepi sie. Istnieje szereg
metod obrzucania, z ktorych niektore po-
dane s3 na tej i na nastepnych stronach.

Tarcza $ciegu elastycznego: O

Tarcza wzoru $ciegu: gi

Potfozenie igty: §

Szerokost éciegu: 3 2 Z (maksimum)
Dlugos$é sciegu: Krotsza niz2
Docisk stopki: Odpowiedni do materiatu

" Naprezenie nici: Odpowiednie do materiatu

Stopka ogéinego zastosowania

| Ptytka sciegowa ogdlnego zastosowania

~ 1. Wykona¢ probke szycia w celu okresle-

nia, ktéra metoda jest najwtasciwsza dla
danego materiatu. Wyregulowaé réw-
“niez, w zaleznosci od materiatu, dtugosé
i szerokos¢ sciegu. Wybraé nastawienie,
ktore da najbardziej ,otwarty” scieg
i zabezpieczy brzegi materiatu bez nie-
potrzebnego usztywniania krawedzi.
Obcigé rowno brzegi szwu.
3. Naszy¢ wybrany rodzaj sciegu na obrzu-
canym brzegu, jak pokazano na rysun-
kach.

N

!
Metoda 1
Metoda ta jest odpowiednia dla materiatow
srednich i ciezkich. Scieg dochodzi do kra-

| wedzi materiatu, jak pokazuje rysunek.



Metoda 2

Metoda ta nadaje sie dla Izejszych materia-
tow, ktore maja sktonnosci do marszczenia
lub strzepienia sig. Nastawi¢ diugosé i sze-
rokosé $ciegu w zaleznosci od rodzaju ma-
teriatu i umiescic obrzucany brzeg pod
stopka, przy czym krawedz brzegu pokrywa
sie z bokiem stopki, jak pokazano na rysun-
ku. Wyréwnac tkanine do linii szycia.

)
i

Metoda 3 (stosowaé wzor sciegu zygzako- b
wego wielosciegowego). ;
Metode 1 mozna stosowac do wigkszosci :
materiatow; daje ona bardzo ptaskie wy- {
. konczenie obrzucanego brzegu. ‘ S S It
Scieg dochodz do krawedzi brzegu mate- & o B e : daE g
riatu, jak pokazuje rysunek. : et ” :

&

:
3

v
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Metoda 4

Tarcza $ciegu elastycznego (o}

Tarcza wzoru $ciegu: lub

Potozenie igty: g 43
Szerokos¢ sciegu: Odpowiednia do materiatu
Dlugosc sciegu: Odpowiednia do materiatu
Docisk stopki: Odpowiedni do materiatu
Naprezenie nici: Odpowiednie do materiatu
Stopka dociskowa ogolnego zastosowania
Plytka sciegowa ogdlnego zastosowania

Obrzucanie brzegow wzmachia szwy fa-

czace odziez i powinno by¢ stosowane do

materiatow, ktdre moga strzepic sie.

1. Wykonac¢ probke szycia w celu okresle-

- nia, czy dla danego materiaiu odpo-
wiedniejszy jest scieg zygzakowy czy
kryty. Wyregulowac rowniez diugosc
i szerokos¢ sciegu, zaleznie od materia-
tu. Wybrac nastameme, ktore da najba-
rdziej ,,otwarty’’ $cieg, zabezpieczajgcy
brzeg materiatu, unika¢ zbyt sztywnego
obrzucania.

2. Obciaé réwno brzegi szwu.

3. Szy¢ wzdituz brzegu lub nieco przekro-
czy¢é krawedz? (jak pokazano na rysunku).

Szwy bielizniane

Tarcza $ciegu elastycznc-:ggo (0]

Tarcza wzoru sciegu

Potozenie ;giy

Szerokos¢ éciegu: Waska do sredniej

Ditugosé ciegu: Krotsza niz 2

Docisk stopki: Odpowiedni do materiatu

Naprezenie nici: Odpowiednie do materiatu
- Stopka dociskowa ogolnego zastosowania

Pivtka sciegowa ogoélnego zastosowania

W celu uzyskania szwu bieliznianego, trwa-

tego i elastycznego, stosowac zwykty Scieg
zygzakowy.

Ten rodzaj sciegu nadaje sie szczegolnie do

szycia szwow ukosnych.

1. Wykonaé¢ szew taczacy sciegiem pros-
tym na lewej stronie tkaniny.

2. Podwinaé¢ oba naddatki szwu w tym
samym kierunku.

3. Naprawejstronie tkaniny wykonac szew
powierzchniowy $ciegiem zygzakowym
o waskiej szerokosci do sredniej, pozwa-
lajac igle na przemian wchodzi¢ w linie

- 36 == szwu i w grubosc szwu.




Szwy rozciagliwe .

Tarcza sciegu elastycznego: Czerwona
kreska J

Tarcza wzoru $ciegu: jg

Potozenie igty:

Szerokos¢ sciegu: § (maksimum)

Tarcza dtugosci sciegu: Czerwona kreska ==

Docisk stopki: Odpowiedni do materiatu

Napreé\enie nici: gdpowiednie do materiatu

Stopka dociskowa ogoélnego zastosowania

Ptytka sciegowa ogoinego zastosowania

Predkosé szycia: Srednia ;

Ta metoda szytia rozciagliwego jest ide-
alna w przypadku, gdy szycie pozwala na
stosowanie obrzeza o petnej szerokosci
rownej 1.5 cm. Metoda ta nadaje sie szcze-
gdlnie dla grubych dzianin, cienkich tryko-

tow i tkanin, ktére fatwo marszczg sie lub

strzepia.

2l

Wykonaé¢ probke szycia przed wiasci-
wym szyciem w celu okreslenia nasta-
wien maszyny. 3

. Obcig¢ i dopasowac materiat tak, aby

uzyskac obrzeze 1.5 cm. Zafastrygowac
linie szwu.

. Umiesci¢ materéa’f pod stopka z prawej

strony igly, stosujac linie prowadzgcg 5
z lewej strony igly jako prowadnice.

. Nadmiar obrzeza mozna odcigc.

n pour
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KLINY

Kliny wykonuje sie na maszynie w zwykty
sposob. Szycie nalezy rozpoczynacé przy
szerszym koncu klina, dokonujac w razie
potrzeby nawrotu przy koncu szwu. Po do-
szyciu do konca nalezy albo szy¢ wstecz na
odlegtos¢ 9 mm, albo zwigzac¢ konce nici,

w zaleznosci od grubosm warstw materia-

fu. —

Tarcza $ciegu elastycznago (0}
Potozenie igty: l
Szerokosc Sciegu: |

Dtugosé sciegu: Odpowiednia do materiatu
Docisk stopki: Odpowiedni do materiatu _

Naprezenie nici: Odpowiednie do materiatu

Stopka dociskowa ogolnego zastosowania lub
do szycia sciegiem prostym

Ptytka $ciegowa ogolnego zastosowania lub
do szycia Sciegiem prostym :

ZSZYWANIE WYCIEC

. KLINOWYCH NA STYK

‘Tarcza sciegu elastycznego: O .

Tarcza wzoru $ciegu: 33 lub %
Potozenie igty: §, g

' Szerokosé ciegu: 3 = E

Dtugos¢ sciegu: Odpowiednia do materiatu
Docisk stopki: Odpowiedni do mater!a{u
Stopka dociskowa ogoélnego zastosowania
P!y'tka $ciegowa ogodlnego zastosowania

Zszywania wycigec klmowych mozna doko-
nac sciegiem zygzakowym bez podwijania
materiatu.

Zaleca sie dokonania proby szycia dla okre-
slenia, czy bardziej odpowuednl jest scieg
zygzakowy zwykty, czy scieg zygzakowy
wielosciegowy.

1. Wyciaé klin wzdtuz linii szycia.

2. Spiac brzegi wyciecia szpilkami lub za-

fastrygowac, postugujac sie podktadka
muslinowa.

3. Zszyc¢, wzmacniajgc z obu stron konlec
szZwu émeglem wstecznym.

i
!
i
I
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Przyszywanie tasm
gumowych

Tag’ma gumowa pozostaje rozciagliwa, je-
zeli jest przyszyta Sciegiem zygzakowym
wielosciegowym. Elastyczne polaczenie
wykonane za pomocg tego Sciegu pozwala,
aby tasma gumowa mogta byé przyszyta
pod, nad lub miedzy warstwami materiatu,
co jest szczegolnie uzyteczne przy szyciu
- bielizny i kostiuméw kapielowych.

Tarcza Sciegu elastycznego: O

Tarcza wzoru $ciegu: :;i-g’

Potozenie igty: ;
Szerokosé éciegu:} lub 2 (maksimum)
Diugosé $ciegu: Krotsza niz. 2 .
Ptytka Sciegowa ogdlnego zastosowania
Stopka dociskowa ogélnego zastosowania

Szwy drabinkowe

Szew drabinkowy wykonany sciegiem kry-
tym jest jednoczesnie dekoracyjny i funk-
cjonalny. Nadaje sie szczegolnie do dzianin
i materiatow rozciagliwych. Scieg kryty po-
zwala na tworzenie rozciagliwych, dekora-
cyjnych szwow i stosuje sie go do wykon-
czenia- brzegéw kotnierzykow i kieszeni
w ubraniach sportowych i kapielowych.

Tarcza $ciegu elastycznego: O

Tarcza wzoru $ciegu: j§

Potozenie igty: §,

Szerokos$¢ Sciegu: E (maksimum)
Diugosc sciegu: 2

Naprezenie nici: Lekkie

Stopka dociskowa ogolnego zastosowania
Ptytka sciegowa ogodlnego zastosowania

Po zszyciu odstoni¢ szew przez rozchylenie
zszytych materiatow w celu uzyskania wy-
gladu szwu w postaci drabinki.

Podwingé naddatki szwu na jedng strone.
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Dziurki na guziki
Potozenie dziurki na guzik

Doktadne wytyczenie linii prowadzacych
umozliwia otrzymanie dziurek w jednako-
wejodlegtosci od krawedzi wykroju, rowno
. rozmieszczonych i usytuowanych na wiok-
nie materiatu.
Dla érodkowego zapiecia okreslic potozenie
linii prowadzacych w nastepujacy sposob:
1. Oznaczy¢ srodkowa linie zapiecia na
wykroju, jak p/okazano na wzorze. Linia
ta moze byc¢ recznie zafastrygowana.
2. Oznaczyc¢ liniami potozenie kazdej dziur-
ki.

e Poziome dziurki na gu;lkl um:eszcza_
sie tak, aby wystepowaty one 3 mm_
poza srodkowa linie zapiecia. Po-
ziome linie prowadzgce powinny po-
krywac sie z poprzecznym kierunkiem
wiokien materiatu ijezeli sa fastry-
gowane, powinny byc¢ dtuzsze niz
sama dziurka. Nalezy okreslic dtugosc
kazdej dziurki (w sposob opisany po-
nizej) i oznaczy¢ liniami pionowymi
jej konce.

e Pionowe dziurki na guziki umiesz-
czone sg tak, ze srodkowa linia zapie-
cia lezy w srodku dziurki. Okreslic
dtugosc kazdej dziurki ioznaczyc‘: jej
konce liniami pozmmyml w poprzek
srodkowej linii zapiecia. Podczas szy-
cia uzywac srodkowej linii zapiecia
jako linii prowadzacej dla dziurki.

Dtugosé dziurki na guzik

Po pierwsze nalezy zdecydowag, jak dtugie
musi by¢ przecigcie na guzik, nastepnie
dodaé 2 mm na wykonanie $ciegow ryglo-
.wych {sciegow zageszczonych dla kazdego
konca dziurki). :

W celu okreslenia dtugosci przecigcia na
guzik nalezy na odpadku materiatu wyko-
nac przeciecie na wymiar guzika. Dtugosc
przeciecia na guzik powigkszy¢ nieco dia
swobodnego przejscia guzika.




Cztarostopnio;my' mechanizm
obrzuca-nia dziurek

Tarcza $ciegu elastycznego: O

Tarcza wzoru $ciegu: g;

Wekaznik wyréwnania gestosci Sciegu:
Potozenie srodkowe (str. 42)

Docisk stopki: Odpowiedni do materiatu
Naprezenie nici: Odpowigdnie do materiatu
Stopka do obrzucania dziurek na guziki
Ptytka sciegowa ogdlnego zastosowania

Na tarczy diugosci Sciegu umieszczono
cztery nastawienia do obrzucania dziurek
na guziki. . :
Przed obrdéceniem tarczy diugosci Sciegu
na ustawienie do obrzucania dziurek nalezy
igfe uniesc¢ ponad materiaf.

W czasie przekrecania tarczy, na kazdym
nastawieniu  maszyna automatycznie
ustala prawidtowe potozenie igly, szero-
kosc Sciegu, dtugosc sciegu i kierunek szy-
cia. Podczas obrzucania dziurki materiatu
nie wolno przekrecad.

Zaleca sig wykonaé probe obrzucania
dziurki na kawatku materiatu, upewniajac
sig przy tym, czy materiaf probki jest taki
sam jak materiat wiasciwy. Jezeli obie
strony dziurki maja na probce rézng ges-
oS¢ sciegu, nalezy wyréwnacé je jak opi-
$ano na stronie 42,

Sposdb postepowania

Umiesci¢ materiat pod stopka do obrzuca-
nia dziurek na guziki, wyréwnaé oznaczenie
linii prowadzacej ze $rodkows linia na
stopce iwyrownaé¢ oznaczenie konca
dziurki z poziomg linig na stopce. Nie opu-
szczac igty.

Zabieg 1. Obrzucanie pierwszego boku

., dziurki s B
Przekrecic tarcze z nastawieniem zabiegow

_w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara na zabieg 1 (tak, aby oznaczenie na
tarczy pokryto sie z grotem strzatki nad tar-
cza). Umiescic igte w materiale w punkcie
A. Opuscic stopke iprzeszy¢ do konca
dziurki (punkt B). Oznaczenie korica dziurki

powinno pokrywac sie z pozioma kreska na.

stopce. : :

Zabieg 2. Wykonanie rygielka ;
Uniesc igle ponad materiatem, przekreca-
jac kotko reczne w kierunku do siebie. Prze-
krecic tarcze znastawieniem zabiegow
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazo-
wek zedgara na zabiea 2. Wvkonac 4 de £

A4
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A

Zabieg 3. Obrzucanie drugiego boku

dziurki - :
Uniesc igte nad materiatem. Przekrecic tar-
cze z nastawieniem zabiegow w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
na zabieg 3. Szy¢ na odlegtos¢ kilku scie-
gow przed koricem dziurki (punkt D).
Zabieg 4. Wykonanie rygielka

Unies¢ igte nad materiatem. Przekrecic tar-
czg z nastawieniem zabiegow w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara
na zabieg4. Wykonaé 4 do 6 $ciegow (punkt
E). Niektore materiaty wymagajg wzmoc-
nionych dziurek. W tym przypadku nalezy
w podobny sposob powtérnie dokonac ob-
rzucania catej dziurki. Przy szyciu- po raz
drugi nie zachodzi potrzeba ponownego
ustalenia potozenia materiatu.

Wyjaé materiat, odciac nici, wyciagna¢ nici
do spodu, zwigza¢ i przycia¢. Umiescic
szpilki w poprzek dziurki, w kazdym jej
koncu, w celu zabezpieczenia sciegow ry-
glowych. Nastepnie, uzywajgc matych os-
trych nozyczek wykonac¢ przeciecie na
guzik. Wtym celu wprowadzié¢ ostrze
w srodek dziurki icia¢ od tego miejsca
w jednym i w drugim kierunku.

WYROWNANIE GESTOSCI SCIEGOW
BOKOW DZIURKI
Na réznych rodzajach materiatow moga
wystgpi¢ rozne gestosci sciegow na pra-
wym i lewym boku dziurki. W fatwy sposob
mozna regulowaé wyréwnanie gestosci-
$ciegow przez przekrecenie przycisku. Juz
bardzo niewielkie przekrgcenie powoduje
zauwazalne zmiany.

e Rozpoczaé szycie przy wskazniku ges-
tosci $ciegu na przycisku w potozeniu
srodkowym (wskaznik pokrywa sie z gro-
tem strzatki nad tarcza dtugosci sciegu).

e Przekrecié¢ przycisk w lewo, w celu zwig- -
kszenia gestosci sciegow lewego boku
dziurki i zmniejszenia gestosci Sciegow
prawego boku dziurki.

e Przekrecié przycisk w lewo, w celu zwie-
kszenia gestosci sciegow prawego boku
dziurki i zmniejszenia gestosci s¢iegow

- -lewego boku dziurki.

Po zakonczeniu operacji obrzucania dziurek

na guziki nalezy przekreci¢ przycisk regu-

lanll ractnar! érnianmi da lano éraodkowedn




Guziki

Tarcza sciegu elastycznego: O

Tarcza wzoru $ciegu: gg

Potozenie igty: §_

Szerokos¢ sciegu: patrz rysunki na prawo
Ptytka zakrywajaca transporter

Stopka dociskowa ogdlinego zastosowania

Ptaskie guziki mozna przyszywaé szybko

i fatwo, stosujac zwykly Scieg zygzakowy.

Odstep miedzy dziurkami w guziku okresla

sig nastawieniem szerokosci sciegu. Do gu-

zikow ze standardowym rozstawieniem
dziurek nalezy uzywaé ustawien 0k

jak pokazano obok.- Guziki znie znormali-
zowanym rozstawieniem dziurek nalezy
przyszywac, stosujac ustawienie i i zwie-
kszone lub zmniejszone od ustawienia ( E )

w miare potrzeby.

Zatozyé ptytke zakrywajaca transporter

(patrz str. 7) i nastawié tarcze Sciegu elasty-

cznego na 0. :

1. Nastawic szerokosé sciegu na | i poto-
zenie igly na J (lewo). Umiesci¢ guzik
pod stopka i opuscic igte w srodek lewej
dziurki przez przekrecenie kotka recz-
nego w kierunku do siebie. Opuscié
stopke. Przekreci¢ kotko reczne do sie-
bie, azigta wyjdzie z guzika i znajdzie sie
nad stopks. :

2. Nastawi¢ tarcze szerokosci $ciegu na
srednie ustawienie szerokosci ( 3 ).
Sprawdzi¢ szeroko$¢ $ciegu przez po-
wolne obracanie kotka recznego do sie-
bie; igta powinna wchodzi¢ swobodnie
w srodek prawej dziurki guzika. Wyko-
nac szes¢ lub wiecej sciegéw zygzako-
wych, przyszywajac guzik. Przyszywanie
rklaaleiy zakonczy¢ w lewej dziurce guzi-

3. Dla‘wzmocnienia przyszycia przestawié
tarcze szerokosci sciegu na i i wyko-
nac trzy lub cztery Sciegi. ’

Po zakonczonej operacji zdjaé ptytke zakry-

wajaca transporter.

T
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‘Scianka

Lewa strona

ika S

- Obrebianie sciegiem krytym

Tarcza Sciegu elastycznego: 0

Tarcza wzoru Sciegu: ja

Potozenie igty: § lub §

Szerokoéé sciegu: Odpowiednia do materiatu
Diugosé sciegu: 1,5 do 2,5

Docisk stopki: Odpowiedni do materiatu
Naprezenie nici: Odpowiednie do materiatu
Stopka ogoinego zastosowania

Ptytka sciegowa ogéinego zastosowania

Prowadnik do obrebiania Sciegiem krytym

Scieg kryty daje trwate wykonczenie brze-
gow i moze by¢ stosowany do réznych lek-
kich i érednio cigzkich materiatow. Nadaje
sie najlepiej do obrebien prostych.

Brzegi obrzucone zatozone, obszyte tasma
lub nie wykonczone, mozna zrowng fa-
twoscia szy¢ $ciegiem krytym.

Szycie éciegiem krytym wymaga pewnej
wprawy, dlatego najlepiej dokonywaé
proby szycia.,

T

2.

Zamocowaé prowadnik do obrgbiania
sciegiem krytym jak podano na str. 5.
Oznaczyé, zawinac i docisng¢ obrebiany
brzeg materialu. Mozna zafastrygowac
podwiniety brzeg dla utrzymania go
w takim stanie. Fastryge umiescic przy-
najmniej 1.2 cm od krawedzi brzegu.
W materiale potozonym lewa strong do
gory podwinaé obrebiany brzeg, two-
rzac tagodne zagigcie ok. 6 mm od kra-
wedzi brzegu. Lekko docisnac.

. Umiejscowi¢ brzeg materiatu pod stop-

ka, przy czym tagodne zagigcie mate-
riatu winno-sie opierac o scianke pro-
wadnika. Upewnic sig, czy tagodne za-
giecie materialu jest dobrze wsunigte
‘w prowadnik.

. Opuscié stopke i tak szy¢, aby sciegi

proste uktadaty sie na obrebianym
brzegqu materiatu, a $ciegi skierowane
w bok przyszywaty fagodne zagiecie.
Podczas szycia prowadzi¢ brzeg mate-
riatu w linii prostej, dosuwajac fagodne
zagiecie réwno do Scianki prowadnika.




OBREBIANIE

Wyr'obom ptociennym i poscielowym do-
daje sie estetyki, gdy brzegi sa wykonczone
obrebiajacym sciegiem ukosnym.
Ten rodzaj obrebiania jest szczegdinie efek-
- towny, gdy stosuje sie go do tkanin moc-
nych, o prostym splocie, takich jak batyst
lub organdyna albo do materiatow, z kto-
rych tatwo mozna wqugnac nici, jak np.
~ ptotno.

T DU R (L

Obrebianie $ciegiem ukosnym

Tarcza $ciegu elastycznego: Czerwona
kreska fi

Tarcza wzoru $ciegu: :

Potozenie ighy: l

Szerokosé Sciegu: ; $ (waska do sredniej)
Tarcza diugosci $ciegu: Czerwona kreska mm
Docisk s_topki: Lekki

Naprezenie nici: Odpowiednie do materiatu

Stopka dociskowa ogdlnego zastosowania
lub specjalna

Ptytka sciegowa ogolnego zastosowanla
Predkos¢ szycia: Srednia—

Sposéb postepowania: 3

1. Zatozyc¢ igte systemu 705H 1101 nawlec
dekoracyjna nié bawelniana, jedwabna
lub syntetyczna.

2. Zawina¢ brzeg materiatu dwukrotnie,
uzyskujac wymagang szerokos¢ obrebu.
Ztozyci docuané zawmlety brzeg wzdtuz
lub w poprzek nici materiatu.. Zafastry-

~ gowac.

5
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3. Wyciagnac¢ 2 do 4 nici tuz przy
Liczba wyciagnietych nici
struktury materiatu, przewidy el
rokosci wyciagnigcia nici (jezell
przewiduje sig wyciagniecia nici,
czy¢ lub zafastrygowac linig prow
z prawej strony materiatu).

4. Umiescic pod stopka materiat p
stronag do gory, przy czym obrebia
brzeg znajduje sig z lewej strony.

5. Opuscié stopke i szy¢, prowadzac brzeg ‘
materiatu pod igta tak, aby sciegi proste
uktadaty sie wzdtuz linii wyciagniecia
nici (lub wzdtuz obrebu, ale na pojedyn-
czym materiale), a éciegi ~boczne
w podwinigtym brzegu obrebu.

——'——-_-__—
" 3

Szycie na narozach
Brzegi ptocien uzytku domowego s3 za-
zwyczaj tfaczone na narozach ukosnie
i moga by¢ rowniez zafozone W podwojna
zaktadke oraz szyte od krawedzi do krawe-
dzi.

Jezeli naroza sa szyte ukosnie, materiat
powinien by¢ przekrgcony na igle w punk-
cie wewnetrznym skosu. Przy przekrgceniu
pozostawi¢ igte w rogu materiatu, upew-
niajac sie, czy ostatni scieg jest Sciegiem
prostym przed kolejnym sciegiem zygza-
kowym (lub bocznym).

LRV TP Y p-.-: | ']
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ZAMKI BLYSKAWICZNE
| WZMOCNIENIA SZNURKOWE

Zamki btyskawiczne >
Istnieje wiele roznych odmian zamkow bty-

skawicznych. Opakowanie zamka btyska- °

wicznego powinno miec tatwo zrozumiata
instrukcje postgpowania. Stosujac stopke
do zamkow btyskawicznych, w tatwy spo-
sob mozna uzyskac prosta linie szycia bli-
ska obu brzegow zamka.

Tarcza Sciegu elastycznego: O
Potozenie igly:  §,
Szerokosé ciegu: !
Dlugosé éciegu: Odpowiednia do materiatu
Docisk stopki: Odpowiedni do materiatu
Naprezenie nici: Odpowiednie do materiatu
Stopka do zamkow btyskawicznych

- Ptytka sciegowa pgolnego zastosowania lub
do szycia éciegiem prostym -

Kiedy zamek b’ryskawm;ny znajduje sie
z prawej strony igty:

1. Przed zamocowaniem stopki do zam-
kow btyskawicznych przesunac wktadke
regulacyjng stopki w lewo.

2. Zamocowac stopke do zamkow blyska-
wicznych, patrz strona 8.

3. Skontrolowacé potozenie stopki przez
obnizenie igty w boezne wyciecie stopki,
upewniajac sig, czy nie zawadza ona
o stopke.

Kiedy zamek btyskawiczny sznajduje sie

z lewej strony igly, wyregulowaé stopke

W prawo wzgledem igty w ten sam sposob.

Wzmocnienie sznurkowe

Stopka do zamkéw btyskawicznych moze

by¢ stosowana do wykonania wzmocnien
sznurkowych w pokrowcach itp. Nalezy na-
tozy¢ na sznurek kawalek materiatu i szyé w
sposob pokazany na rysunku.
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Wykonczenia

MUSZELKOWY BRZEG

Tarcza sciegu elastycznego: O
Tarcza wzoru Sciegu: 23
_ Potozenie igty: l
Szerokos¢ Sciegu: ; do
Dtugosé sciegu: 1 do 2
fP’rytka éciegowa‘ogélnego zastosowania
Stopka og6lnego zastosowania

Na miekkich delikatnych tkaninach, takich
jak trykot, woal i krepa muszelkowy brzeg
tworzy atrakeyjne wykonczenie dla waskich
obrebien lub ukosnych fatd na bluzkach,

kapieléwkach i halkach.

WIAZANIE
Tarcza $ciegu elastycznego: Czerwona ‘
kreska
Tarcza wzoru $ciegu: g\

Pofozenie igly: §

Szerokosc Sciegu: E (maksimum)

Tarcza dtugosci $ciegu: Czerwona kreska ==
- Piytka sciegowa ogélnego zastosowania

Stopka og6lnego zastosowania

Predkos¢ szycia: Srednia

Wiazaniem nazywamy sposob zrecznego
potaczenia dwoch kawatkow materiafu
rzadkim koronkowym sciegiem dekoracyj-
nym. Takie dekoracyjne pofaczenie mozna
uzyskaé za pomoca $ciegu gatazkowego.
Stosuje sig je do wykonania dekoracyjnych
szwow rozciagliwych w ubiorach kapielo- -
wych lub do potaczenia waskich pasow ma-
teriatu, aby utworzy¢ caty wykroj.

PIKOWANIE SEGMENTOWE

Zszywanie tatek, np. na kotdry, ktére daw-
niej odbywato sie za pomoca szycia recz-
nego, moze by¢ szybko wykonane sciegiem
gatazkowym, ktory daje jednoczesnie wy-
stroj dekoracyjny.

Potaczenia sg zarowno elastyczne, jak i
trwate, kiedy jeden z wzorow Sciegow
elastycznych jest uzyty.




APLIKACJE

Aplikacje zdobig ubrania i rézne Iniane wWy-
roby domowe. Do aplikacji mozna uzyé ma-
teriatu kontrastowego lub tego samego.
Do przyszywania aplikacji stosuje sie scieg
zygzakowy satynowy.

Szerokos¢ Sciegu mozna zmieniaé w celu

dostosowania jej do materiatu o roznych

splotach i strukturach.

Utozy¢ wycinek aplikacji.

Przyfastrygowac go do materiatu.

® Zatozy¢ stopke specjalna i ptytke $cie-
gowa ogolnego zastosowania.

1. Nastawic tarcze wzoru $ciegu na g;

- (zwykty scieg zygzakowy).

2. Nastawi¢ wymagana szerokogé Sciegu
i dtugos¢ sciegu jak do szycia $ciegiem
zygzakowym satynowym.

3. Szy¢ wg wzoru aplikacji $ciegiem zygza-
kowym satynowym.

4. Odciaé nadmiar materiatu na zewnetrz-
nych brzegach sciegu i usunac fastryge.

Aplikacje sciegiem obrebiajacym

Wzory przy stosowaniu $ciegu obrebiaja-
cego ukosnego sg efektowne szczegdlnie
na materiatach gesto tkanych, o gtadkiej
strukturze i przewiewnych; wtym przy-
padku stosuje sie cienka nié i gruba igte dla
podkreslenia efektu naszycia,

Tarcza $ciegu elastycznego: Czerwona
kreska 1

Tarcza wzoru Scieqgu: jﬁ

Potozenie igty: l

Szerokosc $ciegu: ; E ($rednia)

Diugosé éciegu: Czerwona kreska mm

Docisk stopki: Lekki

Naprezenie nici: Odpowiednie do materiaty

Stopka dociskowa specjalnego zastosowania

Plytka sciegowa ogéinego zastosowania

Predkos¢ szycia: Srednia

- 1. Zamocowa¢ igle systemu 705 H 110

i nawlec cienkg ni¢ merceryzowana ba-
wetniang, jedwabna lub syntetyczna.

2. Postepowac zgodnie z podana wyzej in-
strukcja naszywania aplikacji.
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WYKONCZENIA (ciag dalszy)

WYCIAGANIE NICI Z MATERIALU

Tarcza sciegu elastycznego: Czerwona
kreska [

Tarcza wzoru Sciegu: j§

Potozenie igty: l

Szerokosc sciegu: Odpowiednia do materiatu

Tarcza diugosci sciegu: Czerwona kreska mm

Docisk stopki: Lekki-

Naprezenie nici: Odpowiednie do materiatu

Stopka ogdlnego zastosowania lub stopka
specjalna

Ptytka sciegowa ogélnego zastosowania

Predkosé szycia: Srednia

1 Wycrqganle nici z materiatu stanowi prostq
czynnosé dekoracyjna, ktora stosuje’sie dla
- nadania ciekawszego wygladu Inianym wy-
' robom stotowym, ubraniom i bluzkom.
Czynnos¢ ta polega na wycigganiu nici
z materiatu o prostym .splocie w celu
" otrzymania otwartych kanatkow (merezki),
ktorych brzegi zabezpiecza sie¢ za pomo-
cg sSciegu obrebiajagcego ukosnego. Wy-
biera sie materiaty Imqne lub Inianopo-
dobne, z ktérych nici moga byé¢ tatwo
wyciagniete oraz uzywa sig igly systemu
705 H 110 i cienkiej nici. =

Przebieg postepowania

1. Wyciagna¢ jedna lub wiecej nici z mate-
riatu w celu oznaczenia brzegow kanat-
ka (merezki), jak pokazano na rysunku.

2. Szy¢ wzdtuz brzegow kanatkow powsta-
tych po wyciagnieciu nici zleweji prawej
strony. Material umieszczaci prowadzi¢
pod igta tak, aby proste odcinki Sciegu
uko$nego uktadaty sie wewnatrz kanat-
ka, a odcinki boczne w petnym materiale.
Jezeli materiat jest migkki, nalezy szyc na
podtozu bibutki.

3. Po zakonczeniu szycia wycnagnac pozos-
tate mcu z materiatu. Na narozach, gdzie
smegl przecmaja nici, nalezy nici te ob-
cigc blisko sciegow przed ich wymagnle-
ciem.

W celu utworzenla fredzelkow wystrzepic

materiat z nici pomiedzy linig szycia a brze-

giem materiatu.




Szycie 83
przy wykorzystaniu
wysiggu 88

Wysieg utatwia manipulowanie tkanina
podczas szycia obwodowych i trudno do-
stepnych miejsc szytej odziezy.

Na rysunkach przedstawiono kilka prakty
cznych zastosowan wysiggu. W celu przy- 2
gotowania maszyny do szycia z wysiegiem
nalezy nacisna¢ przycisk zwalniajacy i usu-
nac przedtuzke wysiegu.




SZYCIE PRZY WYKORZYSTANIU WYSIEGU (ciag dalszy)

KAPELUSZE, TOREBKI
| UBRANIA DLA LALEK

Przy szyciu kapeluszy, torebek i ubran dla
lalek nalezy wykorzystaé wysieg. Zszywa-
nie matych, okragtych powierzchni oraz
szycie dekoracyjne powierzchniowe oka-
zuje sie wyjatkowo wygodne na wysiggu.
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MANKIETY

Przyszywanie mankietow do rekawow lub
ozdabianie ich $ciegiem ozdobnym jest
bardzo utatwione przy zastosowaniu wy-
siegu. Tkanina tatwo przesuwa sie dookota
wysiegu, umozliwiajac petng kontrolg f
sZwuU.




SZYCIE PRZY WYKORZYSTANIU WYSIEGU (ciag dalszy)

- EMBLEMATY, ODZNAKI,
INSYGNIA

Emblematy, odznaki i insygnia roznych
rozmiarow i ksztattéw mozna fatwo przy-
szy¢ przy wykorzystaniu wysiegu.
Rekaw lub inne miejsce, gdzie przyszywa
sig emblemat nalezy wsuna¢ na wysieg
i.przyszy¢ sciegiem zygzakowym.




ﬁ_
Porady dotyczace szycia materialow s ;
= i
specjalnych ! |
MATERIALY WINYLOWE e A

SKOROPODOBNE

® Zamiast uzywania szpilek i fastrygi do
szwow, zamkéw btyskawicznych i obre-
bien w miejscu szycia, zaleca sie stoso-
wanie tasmy samoprzylepnej.

- ® Szyé dos¢ dtugim sciegiem. écieg krotki
moze tatwo przeciaé materiat,

® Szy¢ doktadnie, miarowym rownym
tempem, bowiem szwy nie powinny byé
wypruwane, gdyz pozostawiajg $lady
naktuc igty.

® Btyszczaca strona niektérych materiatow
winylowych ma tendencje do przylega-
nia do powierzchni metalowych. W celu
zabezpieczenia przed tym przyleganiem,
pomiedzy materiat a metalowe powierz-
chnie maszyny wiozyé paski bibuty. Inne
sposoby przeciwdziatania przyleganiu,
to posypanie materiatu talkiem kosme-
tycznym lub nawilzanie powierzchni wil-
gotna gabka.

'® Wzmocni¢ miejsca na guziki i dziurki.
Najlepiej stosowaé do tego celu winyl
z podktadem z dzianiny.

e Szycie powierzchniowe nadaje szwom
i brzegom wykrojéw gladkosc i ptaskosc
oraz stanowi akcent dekoracyijny.

® Przy szyciu pod ostrymi katami na kotnie-
rzykach wykonuje sie jeden lub dwa
Sciegi w poprzek naroza, w celu umozli-
wienia ptynnej zmiany kierunku szycia.




PORADY DOTYCZACE SZYCIA MATERIALOW SPECJALNYCH (éiag dalszy)

MATERIALY Z DEUGIM WLOSEM
(skory futerkowe sztuczne)

o Miejsca szwow spigc raczej szpilkami niz
fastrygowac. Umiescic szpilki blisko sie-
bie pod katem prostym do linii szwu.
Stosowac szpilki z kolorowymi tebkami,
ktore sa dobrze widoczne przy wyjmo-
waniu,

e Szyt w kierunku wtoséw materiatu.

e Szyc przy stosowaniu diugiego sciegu
i nici poliestrowo-bawetnianej, nawle-
czonej w igte systemu 705 H 90 lub 100,

e Podczas szycia odgarnia¢ wiosy na ze-
wnatrz z naddatku szwu za pomoca igty

+  do cerowania lub szpilki tapicerskiej.

e Pb przeszyciu szwu w odlegtosci 1.5 cm
od brzegu podstrzyc catkowicie naddatki
szwu za pomocg mafych recznych nozy-
czek, dla zmniejszenia grubosci pofgcze-
nia.

e Dla usztywnienia i wzmocnienia szwow
kotnierzowych i ramiennych wszyé 6 mm

‘zdekatyzowanej tasmy lub szy¢ prostym
$ciegiem rozciagliwym.

e W miejscach na dziurki, guziki i petle na
guziki stosowaé jako uzupetnienie mate-
riatu futrzanego skc‘)re i materiaty skoro-
podobne.

e Aby obreby okryc nie bylty zbyt grube,
wykonywac je wezsze i wykanczacé 8 em
oblamowka lub tasma. .

e Przy szyciu-fatd klinowych tasme prze-
cig¢ w srodku, a nastepnie rozchyli¢
i przeszy¢ waskim Sciegiem zygzako-
wym; nadmiar materiatu odcigc.

co



CIRE (tafta i trykot
0 mienigcym wygladzie)
® Zamiast uzywania szpilek i fastrygi do
SZwWow, zamkow btyskawicznych i obre-
bier w miejscu szycia, zaleca sie stoso-
wanie tasmy samoprzylepnej.
® Szy¢ doktadnie, szwy nie powinny byé
“wypruwane, gdyz w materiale pozostajg
trwate znaki po igle.
® Przy szyciu stosowaé lekkie napigcie ma-
teriatu  dzieki przytrzymywaniu  go
z przodu i z tytu stopki, : :
® Szyc tafte , cire”" sciegiem dtugim i sto-
sowac zamkniete wykonczenia szwow
i brzegow. : :
e Dzianiny ,.cire” szyé sciegiem o $redniej
dtugosci.
® Wmateriatach ,cire” mozna maszynowo
wykona¢ dziurki na guziki. Zawsze sto-
sowac podkfadki i upewnié Jig, czy geste
sciegi zygzakowe nie przecinaja materia-
tu.

MATERIALY AKSAMITNE
1 PLUSZOWE

® Stosowac nastawienie tarczy na lekki do-
cisk stopki w celu zabezpieczenia przed
zgnieceniem wiosa.

e Oznaczad i fastrygowacé nicia jedwabna.
Stosowa¢ do szycia igte systemu 705 H
80 i cienka nié. Dla welwety zalecana jest
ni¢ jedwabna lub nylonowa.

® Szy¢ zawsze wzdtuz wiosa,

W celu ochrony przed marszczeniem

- stosowac tgczenia szpilkami lub fastry-
gowac recznie, a nastepnie szyé, stosu-
iac lekki docisk (patrz str. 18). Proste szwy
wyjatkowo dtugie mogg byc fastrygo-
wane maszynowo dtugim iszerokim:
‘sciegiem zygzakowym.

® Do szycia welwetu ~Panne” stosowac
krotsza niz normalnie dtugosé sciegu.
& ‘

i
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Dbatos¢ o 'dobry wyglad zewnetrzny

ROZDARCIA

Wzory Sciegéw zygzakowych i elastycz-
nych sa stosowane przy reperacjach, jak
rowniez przy szyciu nowej odziezy. Kilka
sposobéw, w ktérych beda uzyteczne, po-
kazano na tej i na nastepnych stronach

B

Reperacja rozdarcia

Tarcza sciegu elastycznego: O i
Tarcza wzoru dciegu: %4 :
Potozenie igty: l .

Szerokosc¢ sciegu: E lub i {maksimum)

Diugosé éciegu: Krotsza niz 2
Stopka ogdlnego zastosowania
Ptytka sciegowa egolnego zastosowania

1. Przycia¢ postrzepione brzegi.

2. Na spodniej stronie rozdarcia, w celu
jego wzmocnienia, podtozyc tatke. Naj-
lepiej nie fastrygowac.

3. Szy¢ po prawej stronie tkaniny, taczac
brzegi do siebie.

4. Skrocié dtugosé Sciegu przy korcachina

* narozach dla zwigkszenia wytrzymatosci
SZWU.

5. Przycigc tatke.

Rygielki

Rygielki stuzagce do wzmocnienia punktow
naroznych, narazonych na rozerwanie, wy-
konywane sg zwyklym sciegiem zygzako-
wym zageszczonym. Nalezy je wykonywac
na narozach kieszeni, do przyszywania
podwigzek, zabezpieczenia szlufek na paski

i wycie¢ na zamki btyskawiczne. -




Reperacje szwow

Przerwane szwy odziezowe mozna szybko

i fatwo naprawic¢ za pomocg $ciegu pros-

tego rozciggliwego.

Ten rozciagliwy s$cieg jest idealny dla dzia-

nin i tkanin rozciagliwych, praktyczme uzy-

teczny do reperacji i wzmocnienia zakrzy-
wionych szwéw lub szwow, ktore podczas
uzywania sa napinane.

1. Wykonacé probke szycia w celu dobrania
nastawien tarcz.

2. Usunac luzng ni¢ wzdiuz przerwania
szwu i §cisnaé razem brzegi szwu.

3. Przeszy¢ powtornie wzdiuz pierwotnej
linii szwu, prowadzac szew pod stopkg
bez rozclagama materiatu, pozwalajac
maszynie na wykonywanie $ciegéw do
tytu i do przodu, co daje rozciggliwosé

- szwu. Szyty szew powinien zachodzié na
obu koncach szwu pierwotnego 2.5 cm.,
Zaprasowac rozwarcie szwu.

Reperacja odziezy rozciggliwej

Tarcza sciegu elastycznego: Czerwona
kreska [

Tarcza wzoru Sciegu: "._

Potozenie igly: §

Szerokos¢ Sciegu: E E E

Tarcza dtugosci sciegu: Czerwona kreska wm

Docisk stopki: Odpowiedni. do materiatu

Naprezenie nici: Odpowiednie do matanalu

Stopka ogdlnego zastosowania

Phvtka Sciegowa ogélnego zastosowania

Predkosé szycia: Srednia

Szwy w odziezy rozciggliwej i w bieliznie

zachowuja swojg elastycznosé, gdy szyte |

sg Sciegiem gatazkowym. Ten wzor $ciegu
rozciggliwego nadaje sie zarowno na szwy
taczone (jak pokazano) i na szwy brzegowe.
Wykonac probke szycia w celu’ skontrolo-
wania nastawien tarcz.
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DBALOSC O DOBRY WYGLAD ZEWNETRZNY (ciag dalszy)

Miejsca zuzyte lub rozdarte na dzieciecych
ubrankach, dzianinach i wyrobach Inianych
uzytku domowego mogag by¢ bez trudu
i szybko zacerowane przez osobe, majaca
nawet niewielka praktyke. Mozna cerowac
przy uzyciu tamborka do haftowania lub
bez tamborka. W przypadku, gdy wyma-
gane jest doktadniejsze cerowanie, zaleca
sie stosowanie tamborka.

Cerowanie bez tamborka

Tarcza Sciegu e]astycznagd: (0]

Tarcza wzoru Sciegu: Pofozenie dowolne
Polozenie igly: . :
Szerokosé Sciegu: |

Diﬁgoéc‘: Sciegu: Dowolna

Tarcza docisku stopki: $

Stopka ogéfns_go zastosowania
Ptytka Sciegowa ogdlnego zastosowania

1. Jezeli miejsce cerowania jest otwarte,
przyfastrygowacé podktadke.

2. Miejsce cerowania umiescic pod stopka.

3. Opusci¢ stopke i rozpoczac szycie, na-
przemian prowadzac materiat do siebie
i odciggajac tagodnie w tyt. 2

4. Kontynuowac te ruchy do przodu ido
tylu, az wypetni sie cata cerowang po-
wierzchnig Sciegami rownolegtymi.

5. W celu uzyskania dodatkowej wytrzy-
matosci pokry¢ powierzchnie cery Scie-
gami poprzecznymi.
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Cerowanie z tamborkiem*

Tarcza sciegu elastycznego: O

Tarcza wzoru $ciegu: Potozenie dowolne
Szerokosc sciegu:

Pofozenie igly: §

Dtugosc sciegu: 1-0

Ptytka zakrywajaca transporter

Bez stopki dociskowej

Podnosnik stopki: Opuszczony

Sposéb _postgpowania i
Zdjaé stopke dociskowa i zatozyé plytke za- |
‘krywajaca transporter.
Instrukcja zaktadania ptytki podana jest na
str. 7.

1i Odclqc postrzepione brzegl cerowanego
miejsca.

2. Cerowane miejsce ulokowaé w srodku
tamborka.

3. Umiesci¢ tamborek z materiatem pod
lg{a na ptytce zakrywajacej transporter
i opusci¢ drazek stopki dla uzyskania
naprezenia. ~/ g

4. PrzytrZymac luzno ni¢ lgfy lewa reka, ob- '
rocic¢ kotko reczne i wyciagnaé ni¢ be-
benka przez materiat. Przytrzymaé oba
konce nici i obnizyé igte w materiat.

5. Obszy¢ wokoto miejsce cerowane dla
jego wzmocnienia.

6. Szy¢ w poprzek otworu, przesuwajac
pod igta tamborek trzymany pod nie-
wielkim katem, nizej zlewej strony
i wyzejz prawe;. leesc:egéw utrzymac
blisko siebie, zachowujac réwng diu-
gos¢.

7. Gdy otwor ;est wypetniony, pokryé
miejsce cerowania $ciegami w poprzek.

Powyzsza metoda prowadzenla materrafu

za pomocg tamborka moze by¢ stosowana

takze do haftowania i wyszywania.

*Tamborek nie wchodzi
w sktad wyposazenia maszyny.
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Konserwacja

maszyny do szycia

Oczyszczenie ma.szynr

OSTRZEZENIE. Przed oczyszczeniem
maszyny lub wyjeciem bebenka, albo
pokrywy przedniej nalezy wyjac wtyczke
z gniazdka sieciowego.

Maszyna do szycia jest precyzyjnym urza-
dzeniem, ktore stuzy¢ bedzie doskonale
przez wiele lat, jezeli dokonywac sie bedzie
kilku prostych czynnosci, majacych na celu
utrzymanie maszyny w dobrym stanie. -

Okresowo

Usuwac pyt niciany i resztki nici tkanin
z maszyny. :
Za pomoca migkkiej szmatki oczyscic:

e Talerzyki naprezacza.

e Podciggacz nici i prowadniki nici.

e Drazek stopki i igielnice.

e Powierzchnie maszyny (ramie i piyte)

Mozna uzywac stabego roztworu mydta
zwodg do usuwania trwatych zabrudzen
z pokrywy przedniej, jezeli jest to koniecz-
ne.

- Nigdy nie uzywac mocnego roztworu ani

scierniwa.

Za pomoca miekkiego pedzelka* oczyscic:
e Tyt pokrywy przedniej.

e Powierzchnie bebenka.

(Instrukcja zdejmowania pokrywy przed-
niei i wyjmowania bebenka jest na str. 63.)

UWAGA. Po kazdym oczyszczeniu wpuscic

- jedna krople wiasciwego oleju do maszyn

do szycia we wskazane miejsce.

*Psdzelek me wchodzi w sktad wyposazen:a ma-

~ szyny.
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Wyjmowanie i wktadanie bebenka

® Podnies¢ stopke dociskowa.

e Obracaé kétko reczne do siebie, az igta
znajdzie sie ponad stopka.

® Zdjac plytke sciegowa, zgodnie z instru-
kcja podang na str. 7.

® Wyjaé szpuleczke.

W celu wyjecia bebenka, przekrecic ptytke | :
zabezpieczajaca do tytu do oporu. Wyjaé © E
bebenek. )

W celu zafozenia bebenka wprowadzié |
rozwidlony fragment pod transporter,
- anastepnie utozyé bebenek pod plytka
ustalajgcg jak pokazano na rysunku.

Przekrecié ptytke zabezpieczajgcy do przo-

du w celu ustalenia bebenka. Po ustaleniu
bebenka sprawdzi¢, czy nie jest on zablo- © !
kowany i czy ma mozliwosé swobodnego | %"
ruchu obrotowego. e

® Zatozy¢ plytke sciegowa.

® Umiescicé szpuleczke w bebenku,

e Catkowicie dosungé zasuwkg, aby przez =
opuszczenie kotka blokujacego zabez |
pieczy¢ mocno osadzenie ptytki sciego- |
wej. -

r

‘Zdejmowanie pokrywy przedniej

e Wykreci¢ wkret, a nastepnie zdjaé'po-
krywe przednig opuszczajac jg w dot.

Zaktadanie pokrywy przedniej
e Wsungé pokrywe przednig tak, aby ob-
rzeze weszto pod pokrywe gdrng.
® Ziaczyé otwor na wkret w dolnej czesci
_ pokrywy z otworem na wkret w korpusie
. maszyny, wlozy¢ i przykrecié wkret.
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KONSERWACJA MASZYNY DO SZYCIA (ciag dalszy)

on

WYMIANA ZAROWKI

OSWIETLENIOWEJ

‘OSTRZEZENIE. Przed wyjeciem zarowki
wyjac wtyczke z gniazdka sieciowego.

e Odchylié w dét wspornik zarowki.

Wyjmowanie zarowki

Nie probowac odkreca¢ zarowki. Wceisnac
ja w gniazdo, przekreci¢ w kierunku ,,0d-
blokowania” (jak pokazano) i wyjac.

Zaktadanie zarowki

Wecisng¢ nowa zarowke w gniazdo, przy
czym kotki zaréwki powinny wchodzié
w rowki gniazda, a nastepnie przekrecic ja
w kierunku ,,zablokowania”. Zamknac
z powrotem wspornik zarowki.

W maszynie przewidziano uzycie zarowki
o mocy maksymalnej rownej 15 W.

ZAKEADANIE ZASUWKI

Zwykle nie zachodzi potrzeba wyjmowania
zasuwki, jednak wrazie przypadkowego
wyjecia zasuwki z maszyny mozna ja tatwo
z powrotem zatozyc.

e Podniesc stopke.

e Obracajac kotko reczne do siebie uniesc
igte nad stopka.

e Umiescic zasuwke w prowadmcach na
ptycie'maszyny, przy czym przednig kra-
wedz zblizyc¢ do sprezyny ustalajgcej, nie
zakrywajac jej (jak pokazano).

e Za pomoca wkretaka wprowadzié¢ obie
koncowki sprezyny w boczne rowki
w spodzie zasuwki.

e Przeciggnac fagodnie zasuwke do'siebie
i catkowicie wsunac sprezyne.

e Zasunac catkowicie zasuwke.







PORADY DOTYCZACE USUWANIA USZKODZEN (ciag dalszy)

TRUDNOSCI W NAWIJANIU SZPULECZKI BEBENKA .

Ni¢ nie nawija sie wiasciwie na szpuleczke bebenka — Upewnié

sie, czy:

¢ Nawijacz bebenka jest w}aczony

® Szpuleczka jest dobrze nasunieta na trzpien nawijacza.

TRUDNOSCI W SZYCIU . . .

Nieregularnos¢ sciegow — Upewni¢ sie, czy:

e Tarcza Sciegu elastycznego jest nastawiona na zero podczas szycia scie-
giem prostym iub zygzakowym

e Tarcza sciegu elastycznego jest wyregulowana na wyrownanie $ciegow
przy szyciu wzorami $ciegow elastycznych.

Ni¢ gorna zrywa sie - Upewnic sie, czy:

W maszynie jest prawidiowo nawleczona nitka.

Ni¢ jest réwna i wolna od supetkow.

Igta ma wiasciwy numer dia danej nici. Lo

Igta jest prosta i ostra. AR

Naprezenie nici gornej nie jest zbyt duze.

Ni¢ bgbenka jest rownomiernie nawinigta.

Bebenek jest prawidtowo nawleczony i wiasciwie zatozony.

Piytka scnegowa i stopka dociskowa nie sg uszkodzone.

Przy rozpoczqclu szvcla nici sg prawidtowo umieszczone pod stopka.

Stopka jest pewnie zamocowana do drgzka stopkl

Ni¢ bebenka zrywa sig — Upewnié sie, ezy:

e Szpuleczka zostata prawud{owo nawinieta.

e Bebenek jest prawidiowo nawleczony i wiasciwie zatozony.

e Szpuleczka lub bebenek nie sa uszkodzone.

e W otoczeniu bebenka nie ma pytu nicianego i luznych koncowek nici.

Nieprawidtowy scieg— Upewnié¢ sig, czv

e Igia jest prosta i ostra.

¢ Igia jest wiasciwego systemu dla maszyny i odpowiednia dla numeru da
nych nigi.

e W maszynie jest prawnd{owo nawleczona nitka.

* Materiatl jest pewnie przytrzymywany (szczegolnie przy swobodnych ru-
chach podczas cerowania i haftowania).

Luzne sciegi na spodzie matenalu Upewni¢ sig, czy:

o lgta jest prosta i ostra.

e Igfa jest wiasclwego systemu dla maszyny i odpowiednia dla numeru da~
nych nick,

e Zastosowano wystarcmjace naprerzeme nici gornej

e W otoczeniu bebenka nie ma pytu nicianego i luznych koncowek nici.

e Opuszczono drazek-stopki.

Materiat przy szyciu marszezy sie — Upewnic sig, czy:

Naprezenie nici gornej nie jest zbyt duze.

Istnieje wystarczajacy docisk stopki dla przvtrzymywama materiafu.

Dtugosé sciegu jest wystarczajaco krotka dla danego materiatu. 4

Zastosowano wiasciwa stopke dociskowa. ;

W maszynie jest prawidtowo nawleczona nitka.

Trudnosci w regulacji tarczy docisku stopki— Upewnié sie, czyf
e Przed nastawieniem tarczy opuszczono stopke..

Maszyna pracuje hatasliwie z uporaml Upewni¢ sig, czy:
e W okollcy bebenka i transportera nie ma pyiu mcnanego i luznych koncowek
!"IICI

66






