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WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Kaorzystajyc @ wradze) slekincanych zawsze naledy slosowal podstawowe 2asady bazpleczensivea, w lym poniisze.
Przad udyckm masxiny do seycia naledy dokladnie preecrylac inslirukce obshug.

HlEBEZPlEcZEﬂSTWO = W celu ogranczema nieberpeczensiwe poradera pradem, nalery

1. Wytaeczyt lub odigczyt urzqdzenie, gdy meuzywane Odlaczyd urzgdzemne praed rozpoczgcem konsarwach Iub wymiany oswiathenia
2. Zawsze wyiad wivczks 7 gniazdka przed wymiang zardwki Zarowke wymisnié na ten sam typ o mocy 15 Walt

UWAGA = W celu ograniczenia niebezpieczenstwa poparzan, pozans, porezenia pradem lub obrazen ciala, przestrzegad ponizszveh
Zalecen
1 To wrradzenia nie jesl preemacrone dia dzisci oraz osdb domslych ¢ ograniczonymi modawodciami fizyeznymi, cauciowymi czy umyslowymi,
ani dia osab bar doswiadcerenia | niezbedne) wiedzy, chyba Ze korzystajg 7 urzadrenia pod nadrorem osoby odpowiadzialnej za ich
bezpieczanstwo. Nalezy unemozlowc dzsciom zebaws urZadzenssm
2 HWalery urywadé maszyne zgodnie 7 j&) przernaczenem, jak opisano w instrukcji obshigl Korzystad wylacznie ¢ akeesondw zalecanych przez
producenta, opisanych w niniegjsze) instrukcy obshug
3. Nie kovzystad z maszyny jesll ma uszkodzeny przewdd lub wiyczke, ody nbe daiala poprawnie, gdy zostata upuszezona 2 wysokoso lub jest
uszkodzona, lub gdy wpadia do wody. Nalezy zwrocii maszyng do reblizszego sutoryzowanego przedsiawiciela lub sersisu w celu
wyRanama pregigdu, naprawy lub regulacy elekirycznyeh lub mecharicznyeh
A Nie korryslad x miaszymy jesl kioryS @ wholiw powielrza jesl zablokowany. Naley ubizymywad wiobly wenlylacyjne oraz pedal w czyslosa,
uniemoziisac grsmadzenie s sirzepkdw, KEZU cZy scnek matedialu.
5. Do otwordw nis moga wpadad anl byl wiykane clala obes.
6, Maszyny mozna uzywad tylko w pomiasZezeniach
T. M horzystad 2 maszyny w migjscach, gdzie sq stosowans produkly w aerczolu (spraye) b gdzie dostarczany jest ten
B. Aby odigcarye urradzenie, naledy ustawit preslgoznik na podycie 07, a nasiepris wyjad wiyczke 2 gniazdka
9. N nalezy ciagnac Za praewod. Aby wyjal wiyczke Z gniazda nalery chwyoid 2a wivezke, nia przewdod
10 Trezymatd pabcs z dala od ruochomych credo. Sroreqgolng ostrarnost achowad w poblizu igly masayny do szyoia.
11, Mig natery sy (g5l plytha sciegows pest usrkodrona, gdye mode to doprowadzé do zlamania gy,
12 Mie uzywad wygistych el
13. Mie ceqgnac ani nie popychad metenalu podezes seyea, Mode to doprowsdzic do zlamanea igly
14 Wylacryd maszyng (praslgeznik na pozyey 07 preed przeprowadzeniem jakichkoiwiek reguiac) w okolicy iglhy, jak np. nawiekanis igly,
amiana ighy, newlekania szpulkl lub Zmiana stopkl.
15, Zawsze odigezyd masomyne 2 gniazdks elekinveznego preed zdjgciem oslon, smarowaniem o2y preprowsdzaniem wszelkich innych regulaci
wymiaronmych w instrukcl obsbugt
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OPIS MASZYNY
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. Pokretto naciggu nici

. Prowadnica goérnej nici

. Prowadnica do nawijania szpulki
. Dzwignia podnoszaca ni¢

. Przednia oslona

. Nozyk do nici

. Przediuzenie blatu

. Trzpien nawijania szpulki

9.
10. Pokretto wyboru szerokosci szwu

Ogranicznik nawijania szpulki

11. Pokretio wyboru diugosci szwu
12. Pokretlo wyboru sciegu
13. DZwignia cofania

14. Przyrzad do automatycznego nawlekania

(Opcja)
15. Dzwignia zwolnienia stopki

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.

Srubka stopki

Stopka

Transporter

Sruba mocujgca igle
Prowadnica nici

lgta

Plytka Sciegowa

Trzpien szpuli

Koto reczne

Tabliczka identyfikacyjna
Wiacznik zasilania i oswietlenia
Gniazdo wiyczki

Raczka

Dzwignia unoszaca stopke
Pedat






AKCESORIA

1. lgty
2. Szpulki

3. Nozyk do dziurek
4_ Srubokret
5. Podkfadki pod szpulki

6. Pojemniczek z olejem

7. Plytka do cerowania

8. Stopka do cbszywania dziurek
9. Stopka do sciegu krytego

10. Stopka do wszywania zamkaw
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USTAWIENIE MASZYNY

Zetrzeé nadmiar oleju z okolic phytki
sciegowej przed pierwszym  uzyciem
maszyny.

PEDAL
‘Wetknaé wiyczke pedaiu do gniazdka z
tyhu maszyny.

WELACZNIK

ZASILANIA/OSWIETLENIA
Maszyna nie bedzie dzialaé jesli nie
zostanie wilaczony przetgeznik zasilania
/ogwietlenia. Ten sam przelacznik wiacza
zardwno zasilanie jak | oswietlenie.
Podczas  konserwacjii  maszyny  lub
wymiany igiel lub Zardwki, itp. maszyne
nalezy odtaczyé od Zrodia zasilania.

TRZPIENIE SZPULI DZWIGNIA STOPKI
Pociagnat do gory trzpien Stopke mo2na ustawiaé w trzech
szpuli a nastepnie nafozyé pozycjach.
na niego filcowy krazek. 1. Opuscié stopke do szycia.
Zalozyt szpule z nicia na 2. Uniesé dZwignie do poloZenia
trzpien. Srodkowega, aby wsunadé lub
wysunad materiaf.
3. Uniesé diwignie do najwy2szego
potoZenia, aby wymienié stopke
lub usunat gruby material.
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NAWIJANIE SZPULKI

1.

Przeciagnat nit ze szpuli przez
prowadnice nici jak pokazano
na rysunku.

Przeciggnat koniec nici przez
abtwdr w  szpulce, jak na
rysunku. Umiescié szpulke na
trzpieniu  z koncem  nici
wistajacym u gory szpulki.

4.
5.

Pchnaé  trzpien  nawijania
szpulki W prawo do
zatrzasniecia.

Przytrzymat za koniec nici.
Macisnaé pedal. Nié zacznie
sie  nawijat. Szpulka po
catkowitym napeinieniu
przestanie sie obracad.

Przeciaé nic.
Przesunat szpulke w lewo |
zdjat.
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WYJMOWANIE BEBENKA Z CHWYTACZA

1. Zdjat z maszyny przediuzenie 2. Otworzyé ostone bebenka 3. Zwolnié  rygiel, szpulka

blatu, pociagajac ja w dol. wypadnie z bebenka.
Uniesé¢ igle do najwy2szej Palcami otworzyé rygiel
pozyeji obracajac do  siehie bebenka jak na obrazku, oraz
kobo reczne. Wysunac bebanek z

chwytacza.




UMIESZCZANIE SZPULKI W BEBENKU  UMIESZCZANIE BEBENKA W CHWYTACZU

Trzymad szpulke w prawej dioni 2 nicig biegnaca w 1. Trzymat za otwarty rygiel, z metalowym palcem
kierunku zgodnym ze wskazdwkami zegara, Zwraconym ku gérze,

Wsunaé szpulke do bebenka pozostawiajac ok. 10 2. Masunat bebenek na centralny trzpien
em nici wystajgeej na zewnatrz bebenka. ch cza trzymajac nicé do siebie.

Przeciagnaé nié przez rowek w bebenku a WAZNE: Malezy upewnit sie, 2e palec metalowy
nastepnie pod sprezynka napinajacy. Zatrzasniecie Zznajduje sie w wycieciu w gome] czesci korpusu,

sprezynki oznacza, 22 nié jest na miejscu. 3. Zwolni¢ rygiel blokujac bebenek w chwytaczu,



TABELA IGIEL, NICI | MATERIALOW

Stosowad standardowe igly. Rozmiar igly powinien pasowac do rozmiaru nici, a

F.'|;5ka 5ir-::na

zargwno ighy jak i nici powinny odpowiadad rodzajowi materiatu.

Przy zwyklym szyciu, stosowad taki sam rozmiar i typ nici dla dolngj szpulki |

gérnej szpuli.
Nie wolno uzywaé zgigtej lub tepej ighy.

_Rodzaj

Material Mié Igfa
Lekkie |Krepina, woal, tkanina|delikatny jedwab. Flub 11
typu lawn” , organdyna, |delikatna baweina.
Zorzeta, trykot. delikatny syntetyk.
Srednie [Len , bawelna , materiat|jedwab 50 11 lub 14
typu Pique, serza, | bawetna 50 - 80
podwéjne dzianiny, | syntetyk 50 - 60 . Wymlana 'g{Y ~
perkal, Poliester w oplocie Uniesé igle do najwylsze] pozyeji
bawetnianym cbracajac kolo reczne do siebie.
2. Poluzowat Srubke mocujacg igle
Ciezkie |Dgzins, tweed, gabardyna, |jedwab 50 14 lub 16 obracajac |3 do siebie. )
plaszcze; materialy na|bawelna 40 - 50 3. Wyjaé IQ*Q pociagajac ja w dat.
zashony | obicia. syntetyk 40 - 50 4. Wsunat nowa igle w uchwyt plasks
Poliester w oplocie strong trzonka zwrocona do tylu.
bawelnianym 5. Docisnac igle do gory do oporu,
6. Dokrecic mocno srubke przy pomocy

srubokreta.



NAWLEI{ANIE GORNEJ NICI
LUniesé dzwignie stopki.

2, Uniesé igte do najwyiszej pozycji obracajac
koto reczne do siebie.

3. Przeprowadzié ni¢ w kolejnosei pokazanej na

rysunku,



AUTOMATYCZNE NAWLEKANIE IGLY
Uniesé ighe do najwyZsze] pozycji obracajac kolo reczne do
siebie.

1. Przewlec nit przez prowadnice jak na rysunku.

2, Pociagngté w dol d2wignie praytrzymujgca konlec nicl,
3. Obrocit d2wignie do oporu.

4, Przeprowadzié nié przez haczyk | pociagnaé w gore,

5. Przywrécié d2wignie do pozyeji wyjsciowe] a igha zostanie
automatyeznie nawleczona,
6. Zwolnié diwignie i odciagnad nic.

WAZNE: Aby zapewni¢ plynne nawlekanie zaleca sie ustawienie

maszyny na sScieg prosty (pozveja centralna) podczas
automatycznego nawiekania.



WYPROWADZANIE NIC|I DOLNEJ
1. Uniesé dzwignie stopki.
2. Trzymajac luZno gorna nic w lewe] rece, praws reka obracad kolo reczne do siebie, a2 igla osiagnie najwy2sze polozenie,
3. Lekko pociggnat goma nid | wyciagnad nié doing, ktdra pojawi sie w szezelinie phytki sciegowej.
4, Paciagnaé obydwie nici do tylu pod stopka na ok, 15 em.



SCIEG PROSTY

ZIMe e Iwiksrana
napgEEnia r—‘b“ naprgtenia

Mapigcie nici Mapigcie nici

gornej za macne gorne| za stabe

REGULACJA NAPREZENIA GORNEJ NICI

SCIEG PROSTY

Dobry wyglad $ciegu w ogromnym stopniu  zalezy od wlasciwie
zrownowazonego naprezenia nici dolnych i gémych., NapreZenie jest dobrze
zrdwnowazone, gdy dwie nici facza sie w srodku zszywanych warstw
materiatow.

Jesli po rozpoczeciu szycia okazuje sie, Ze Scieg jest nierdwny, nalezy
wyregulowad naprezenie nici.

Regulacje nalezy przeprowadzad przy opuszczoneg| stopce.

ZYGZAK

Garna ni¢ moZe sie pojawit na spodniej czesci w zalednodei od nicl, materialu,
rodzaju Sciegu czy predkosci szycia, lecz nié dolna nigdy nie powinna sie
pojawiacé na wierzchu materiatu,

SCIEG ZYGZAKOWY
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Zwiekszyt
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Marszczeme
materiatu / k

REGULACJA NAPREZENIA NICI DOLNEJ
NAPREZENIE NICI DOLNEJ WYMAGA RZADSZYCH REGULACJI NIZ NAPREZENIE NICI GORNEJ.
Jesli naprezenie jest dobrze zréwnowazone, lecz material mocno sie marszezy, moe to oznaczac, e napreenie obu

nici jest zbyt mocne | musi by wyregulowane,
Aby sprawdzic napreZenie nici dolnej jest wlasciwe nalezy zawiesié

. Jesli napreZenie jest zbyt due, nié nie rozwinie sie wecale.
Regulacje naprezenia na bebenku przeprowadzaé poprzez nieznaczne poluzowanie lub dokrecenie Srubki Srubokretem.

benek w palcach trzymajac za nit i strzepnat
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WYMIANA STOPKI

Upewni¢ sig, Ze igla znajduje sie w gérnym polozeniu. Uniesé dzwignie stopki.

Stopka wciskana na zatrzask

1. Aby usungt stopke uniesé dzwignie
zwalniajgca stopke. (Rys.1)

2. Umiescié na phytce Sciegowe] zadana stopke
réwnajac do otwordw na igle. (Rys.1)

3. Opuscié dzwignie stopki, aby uchwyt stopki
Zatrzasna sie na stopee. (Rys.2)

Stopka jednoczesciowa (Rys.3)

Poluzowad $rubke stopki | 2djaé uchwyt stopki. Umiescié
Zadang stopke na migjscu oraz opuscié diwignie stopki.
Dokrecic srubke dugym Srubokretem,



L Pokretio sperokodcl Seiegy

|

I
| Pokretic dugoso
| doiegu f super BCiegu

e Prikretlo wybon Scegu

Dipwigria excdanes

| £ 3
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Fokretln spemhodc: Seegu

POKRETLO | WSKAZNIK WYBORU SCIEGU

1. Przed wybraniem sciegu naleZy upewnié sie, Ze igla
jest poza materialem, w najwyzszym polozeniu.

2. Mastepnie obracaé pokretto a2 2gdany scieg bedzie na
rowni 2 symbolem kropki na panelu frontowym,

DZWIGNIA COFANIA

Zaleca sie, aby rozpoczynat | konezyé s2wy przeszywajac
je dla wzmocnienia w przeciwnym kierunku. Dopdki ta
d2wignia jest przycisnieta do dolu, maszyna bedzie szyla
do tytu.

POKRETLO DLUGOSCI SCIEGU / WYBORU
SUPER SCIEGU

Dilugosé  scieguy mozna fabtwo wybraé stosownie do
grubosci | typu materiatu.

Wzory super Sciegu (stretch) moZna wybraé obracajac to
samo pokretlo na pozycje 517 lub ,52", gdzie moina
przeprowadzi¢ dodatkowe regulacje.

POKRETLO SZEROKOSCI SCIEGU

Szerokost wszystkich sciegow te] maszyny moze byd
zmniejszona lub zwiekszona poprzez regulacje pokretlem
sZerokosci sciegu.



PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA Z WOLNYM
RAMIENIEM

Ta maszyna mo2e byé u2ywana z plaskim blatem lub z wolnym
ramieniem.

Z przediuzeniemt blatu na swoim  miejscu  zapewnia duZa
powierzchnie robocza jak standardowy model 2 plaskim ramieniem.
Usuwajae przediuzenie blatu (wystarczy pociggnaé go na lewo, jak
pokazano na rysunku), maszyna przeksztaica sie w model z wolnym
ramieniem.




TABELA LISTAWIEH MASZYNY imlwﬁmﬂu WYRORU SCIEGL POKRETEO
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Poloienic prawe
SCIEG PROSTY
mﬂd: F:{:r%th wb?w sclegu na pozycle ROZPOCZECIE SZYCIA
ru A{scieg prosty). _ Przed umieszczeniem materialu w maszynie nalezy upewnié sie, e korice nici
1. Prosty scieg z igla w poloZeniu o5 \yciagniete na ckolo 15 cm z tylu maszyny. Przytrzymaé nici przez
centrainym przy pokretle szerokoSci pierwsze 3 lub 4 Sciegi szwu.
sciegu ustawionym na Min.
2. Prosty Scieg z igla w poloZeniu prawym  \womocnié szew poprzez powtbme przeszycie w przeciwnym kierunku na
przy pokretle szerokosci sciegu poczatiku i koricu szwu.

ustawionym na Max,



USUWANIE MATERIALU
Majpierw obrocit kolo reczne do ziebie,
ar igta znajdzie sie w najwy2szym
poloZeniu. MNastepnie uniesé stopke,
pociagnaé do tylu material | odcigé
nadmiar nici przy  pomocy nozyka
umieszczonegoe u dofu pokrywy lub na
dzwigni stopki, jak na rysunku.

Wakaznik razny

ZMIANA KIERUNKU SZYCIA O 90° (KAT PROSTY)

W eelu wykonania kata prostego 5/8 cala (16 mm) od krawedzi materialu, nalezy
zatrzymat maszyne 2 igla wbitg w materiat, gdy rog materialu osiagnie wskaznik
razny, jak na rysunku, Uniesé stopke | obracié material,

Nowa linia éciegu bedzie biegta rowne 5/8 cala (18 mm) od prowadnicy szwu

oznaczonej na plyice sciegowej. Opuscic stopke | rogpoczac szycie w nowym
kierunku.



Iga 7 lewey stromy
siopki

Igka = prawe) siromy
shopki

WSZYWANIE ZAMKOW BLYSKAWICZNYCH | SZNURKA

USTAWIENIE

Stosowaé stopke do  zamkow
biyskawicznych, kiora pozrwala na
szycie po prawe] lub |lewe] strone
zamka lub blisko sznurka.

WSZYWANIE ZAMKOW

BLYSKAWICZNYCH

W celu przyszycia prawej sitrony
zamka, nalezy przymocowat lews
strone stopki do uchwytu tak, aby
igla przechodzita przez wyciecie z
lewe] strony stopki.

W eelu przyszycla lewe] strony
zamka, przymocowat prawa strone
stopki do uchwytu,

LAMOWKA ZE SZNURKIEM
W  celu oblamowania np. obié
meblowych, przykryd sznurek

paskiem materiaty ze skasu | przypiac
lub przyfastrygowaé go do glownego
kawalka materialu,

Przymocowat prawa strone stopki do
uchwytu tak, aby igla przechodzita
przez wyciecie z prawej strony stopki
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Zygzak
Ustawic maszyne, jak na rysunku. Ustawic pokretlo wyboru
wzord na B,

Funkcja pokretia zygzaka

Maksymalna szerokosé zygzaka dia tego Sciegu to pozveia
MAXT Jednakze szerokosé moina regulowac dia kazdego
wzorl sciegu. Szerokosé sie zwieksza wraz ze 2miang
potoZenia pokretta z MIN." na MAX."

Funkcja pokretia dlugosci sSciegu podczas
szycia zygzakiem

Gestost sciegu zygzaka wzrasta im warfosc blizsza 0",
Estetyczny zygzak jest zazwycza] osiggany przy wartosci
-2.8" lub ponizej (2).

Gesty zygzak (ciasny scieg) jest nazywany Sciegiem
satynowym.



Scieg kryty / bielizniany

Do podwinieé, zasion, spodni, spodnic, itp.

.E" Scieg kryty dia nierozelagliwych materiatbw

JF" Scieg kryty wstecz dla nierozciagliwych materiatéw.
Ustawit maszyne jak na rysunku.

Waine:
Szycie sciegiem krytym wymaga praktyki.
Zawsze nalezy najpierw przeprowadzic szycie prabne.

Zlozy¢ material jak pokazano na rysunku, z |lews strona na
wierzehu (1),

Umiescié material pod stopka. Obrdcié kolo reczne az igka wychyli
sie maksymalnie na lewo. Powinna ona trafic w zagiecle materiatu.
Jesli nie frafia, nalezy odpowiednio wyregulowaé szerokosé sciegu.
2)-

Korzystajac ze stopki do sciegu krytego, ustawic prowadnice (3)
przy pomocy pokretia (4) w taki sposob, aby prowadnica przylegala
do brzegu zioZonego materalu. Szyé powoli, prowadzac material
ostroznie wadiu krawedzi prowadnicy.

Szycie sciegiem krytym wymaga prakiyvki. Zawsze nalezy najpierw
przeprowadzic szycie probne.




Sciegi overlockowe

"Stopka do obrebiania jest oprzyrzadowaniem dodatkowym |
nie znajduje sie na wyposazeniu tej maszyny.

Szwy, obrebianie, widoczne podwiniecia.

Mastawit pokretlo diugosci Sciegu na 51" lub 527

Obrebianie skosne (1)
Do delikatnych dzianin, dzerseju, dekoltow, sciagaczy,

Scieg overlockowy podwajny (2)
Do delikatnych dzianin, dzianin wykonanych recznie, szwaw,

Standardowy scieg overlockowy (3)
Do delikatnych dzianin, dzerseju, dekoltdw, Sciagaczy.

Wszystkie  sciegi  obrebiajace  sa  odpowiednie do
jednoczesnego sZycia | obrebiania krawedzi oraz widocznych
SZWOW.

Podczas cbrebiania. igla powinna wychodzic poza krawed:z
materiaiu.

Uwaga
Uzywad igiet nowych, zaokraglonych lub igiet do
materialdw elastycznych!




Przyszywanie guzikow
*Stopka do guzikow jest oprzyrzadowaniem dodatkowym i nie
znajduje sie na wyposaZeniu tej maszyny.

Zainstalowad plytke do cerowania, (1)
Zmieni¢ stopke na stopke do guzikdw (2) ,
Ustawit Scieg zygzakowy.

Umiescic material pod stopka. Polozyé guzik w wyznaczonym
migjscu | obnizyé stopke. Ustawid szerokost sciegu na 0" i
przeszyt  kilka zabezpieczajacych sSciegdw.  Wyregulowad
szerokosd Sciegu na MID-MAX. i obracajac kolo zamachowe
upewnit sie, 2e igfa nie zahaczajac trafia w lewa | prawa dziurke
guzika (dostosowad szerokosé sciegu do guzika), a nastepnie
powoli przyszyt guzik okolo 10 sciegami. Ustawic szerokosc
fciegu na 07 | przeszyt kilka zabezpieczajacych sciegow (3).

Jegll potrzebny Jest guzik na ndzce, przed przyszyciem guzika
umiescit na jego wierzchu ige (4).

Przy guzikach z 4 dziurkami, najpierw przyszyé przez dwie
przednie dziurki (3), przesunac material do przodu | przyszyi
przez pozostate dwie,




Czterostopniowe obszywanie dziurek pod guziki

Przygutuwante
Zamontowaé stopke do obszywania dziurek.

2. Odmierzyt Srednice | gruboseé guzika oraz dodaé 3 mm (1/8 cala)
na rygielki. Zaznaczyé rozmiar dziurki na materiale.

3, Umiescié pod stopka material tak, aby znaczniki na stopce do
dziurek byly na réwni 2z oznaczeniami na materiale.

4, Opuscic stopke tak, aby narysowana srodkowa linia otworu na
materiale byla na rdwni ze Srodkiem stopki.

Ustawit pokretio dlugosci sciegu w pozyeji 0,5-1, aby uzyskat gesty

Scieq.

Wykonywaé cykl 4 etapdw zmieniajac kolejno wzory sciegdw przy

pomocy pokretla wyboru sciegdw, Uwazag, by nie wykonac zbyt wielu

Sciegdw w 2. i 4. etapie obszywania dziurki. UZyt nozyka | wyciat

otwér zaczynajac od krawedzi | tnge do srodka.

Wskazowki:

-Migznaczne obnizenie naprezenia gomej nici spowoduje lepsze
rezultaty.

-Uzye podktadu przy delikatnych lub rozoiagliwych materiatach.
-Zaleca sie uzycie grubych nici lub sznurka przy stretchu lub
dzianinach.

-Przeszy¢ zygzakiem nad gruba nicig lub sznurkiem (3).



Stretch prosty i rick-rack

Stretch prosty (1)

Ustawi¢ pokretlo wyboru sciegu na A

Ustawié maszyne, jak na obrazku obok.

Uzywany by dodaé potrojne wzmocnienie do stretchu | szwow
poddawanym duzym obcigzeniom.

Ustawié pokretlo szerckosei Sciegu na Min.”

Ustawic pokretlo diugosci sciegu na 517,

Scieg rick-rack (2)

Ustawic pokretle wyboru $ciegu na B°

Ustawidé maszyne, jak na obrazku obok.

Gidwnie uzywany jako Scieg ozdobny.

Ustawié pokretlo szerokodei sciegu pomiadzy Mid. a Max,
Ustawic pokretlo diugosci sciegu na 517,

Scieg rick-rack jest odpowiedni dla zwartych materiatdw jak dzins,

popelina, itp.




Cerowanie, wyszywanie i monogramy

*Stopka do cerowania jest oprzyrzadowaniem dodatkowym i nie
znajduje sie na wyposazeniu te] maszyny. (1)

Ustawié maszyne zgodnie z rysunkiem.

Zainstalowaé plytke do cerowania. (2)

Zdjat klamre do stopki.(3)

Zalozyé stopke do cerowania na uchwyt stopki. Dzwignia (a) powinna
sie znajdowac za srubka uchwytu igly (b). Docisnac od tylu palcem
wshkazujacym stopke do cerowania i dokrecié srubke (c). (4)

Przy cerowaniu najpierw przeszyé wokdl krawedzi dzury (aby
zabezpieczyé nici) (3)

Pierwszy rzad: zawsze szyé od lewe| do prawej. Obrécié material o
90° i przeszyé ponownie,

Dla utatwienia pracy | lepszego efektu zaleca sie uzycie tamborka do
cerowania,

Do wyszywania, przeszywaté w dowolnym kierunku bez zmiany
potozenia stebnowania. Jest to stosowane do tworzenia faktury lub
wypelniania ta.

W celu wykonania monogramdw, narysowac lub przekalkowat waor
na material przy pomocy ofdwka.

Szyt scieglem prostym lub zygzakiem po linil wzoru.

Pomocne bedzie skorzystanie z dodatkowe] stopkl do cerowania.




Naprawa uszkodzen materiatu

Ustawienia maszyny:

-Wazér: Zygzak wislogciegowy
-Szerokost sclegu: Najwieksza (Smm)
-Diugossé sciegu: Mata (0.5 - 1.0)
-stopka: do sciegu Zygzakowego

Wskazowki szycia:

Umiescic kawatek materialu bezposrednio pod rozdarciem w
materiale.

Ustawic srodek stopki dokladnie na sradku rozdareia.

Przeszyc przez rozdarcie, zaczynajac | konczac szew
przeszyciem sciegiem wstecznym.
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Scieg ,,plastry miodu”
Szwy, podwiniecia, koszulki, bielizna, itp,

Ustawié pokretlo wyboru sciegu na "C"
Ustawié maszyne jak na rysunku po lewsj,

Scieg ten moze byé stosowany do wszelkiego rodzaju dierseju i
materialtw tkanych, Stosujac scieg “plastry miodu” do podwinied,
szyé w odlegloscl 1 cm (1/4 cala) od krawedzi materialu, a nastepnie
odeiaé jego nadmiar.



Sciegi funkcjonalne

Ustawit maszyne jak na rysunku.

Ustawié pokretlo szerokoscl Sciegu oraz pokretlo diugosc
sciegow odpowiednio do rodzaju tkaniny | zastosowania.

Scieg muszelkowy (1)

Do dekoracyjnego wykanczania krawedzi.

Odpowiedni do przezroczystych, delikatnych lub elastycznych
tkanin. Szersza czesé sciegu powinna wychodzic tuz poza

—

Zlozang krawedz materialu, w celu uzyskania efekiu musali. (\’_Jéd?}‘ - (S ;
WEeh —

: =

Scieg ,,Rampart” (2) = ~

Do marszezenia sznurkiem |ub guma.
Snieg ten moz2e byé stosowany do grubszych, zbitych tkanin.

Scieg potksiezycowy (3) 7 S
Do wykanczania delikatnych brzegdw wadhuz krawedzi materialu. .S:h 4;"'
< §

3l



KONSERWACJA MASZYNY

W celu zapewnienia moZliiwie najlepsze] pracy maszyny, Konieczne jest ciggle
utrzyrmywanie waznych czescl w czystose.

Zawsze nalezy odiaczyc Zrodio zasilania wyimujgc wiyczke z gniazdka przed
przystapieniem do czyszczenia.

Zdejmowanie plytki sciegowej:

Obrécic kolo reczne, a2 igla Znajdzie sie w najwy2szym poloZeniu,

Otworzyt frontowa ostone | odkrecié srubki phytki Sclegowe] Srubokretem (1).
Czyszczenie zabkow transportera:

LEyt szezoteczki znajdujace] sie na wyposaZeniu do oczyszozenia calego
obszaru (2).

Czyszczenie | smarowanie chwytacza:

Wyjac bebenek. Przesuna¢ dwa ramiona blokady ostony chwytacza (3) na
zewnatrz, Zdjaé ostone chwytacza (4), wyjac chwytacz (5) | wyczyscié miekka
Sciereczkg. Nasmarowadé w punkcie (6) 1-2 kroplami oleju maszynowego.
Obrécié kotem recznym a2 naped chwytacza (7) znajdzie ske w pozycii
lewostronnej. Zalozyé chwytacz (5). Zatozyé oslone chwytacza i obrocié deo
wewnatrz obie blokady astony. Zatozyé hebenek, szpulke | plytke Sciegowa.
Wymiana zarowki

Zdjat ostone. Wykrecié zardwke i wkrecié nowa. ZaloZyé ostone.

Wazne: Przed wymiana zarowki nalezy odlaczyé #rédlo zasilania wyjmujac
wiyczke z gniazdka. Nie stosowat 2ardwek o mocy wiekszej niz 15 Watt.



USUWANIE USTEREK

e

e

PROBLEM PRZYCZYMNA | ROZWIAZANIE
Przepuszczone § Migprawidiowo zaloZona nié. Nawlec ponownie.
Zbyt silne naprezenie gbrnej nici. Wyregulowad.
MNieprawidiowo zaloZzona nié bebenka. Nawlec ponownie.

Zacinanie nici Mieprawidiowe utoZzenie nici pod stopka. Poprawié.

\'A, - Mieprawidiowe zaloZona igla. Poprawic.
""".\\": a zgieta |ub tepa. Wymienic.
..5“"_ Misprawidiowy rozmiar igly. Wymienié,
Zrywanie gomej nicF—__ > amifra-lyb tkanina syntetyczna. Uzye igly z oznaczeniem w kolorze niebieskim.
: Materiat ciagniety zbyt mocno. Prowadzié delikatnie.
Uszkodzone otwory phytki sciegowej. Wymienié.
Luzna stopka. Poprawié.

Zrywanie dolnej nici

Marszczenie tkaniny Zhyt silne naprezenie abu nici. Wyregulowag,



DO RECYKLIGU! NIE WYRZUCAC!

] (€

INFORMACJA
o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym

W zwigzku z obowiazkiem mformacynym wymkajgeym z wprowadzema ustawy o zuzytym spizecie

elektrycznyin 1 elektronicznym mformujemy, ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny 1 elektromczny nie moze byé wmieszezany z mmynn odpadamu. Sprzet taki
powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomuna zalaczone oznakowame (przekreslony. kolowy
kontener na odpady).

2. Nieprzestrzeganie te] zasady moze, przy meprawidlowe) utvlizacji zuzytego sprzetn, stanowié zagrozenie

dla srodowiska 1 zdrowia ludzi, wymkajace z obecnoscr w sprzecie skladnikow mebezpiecznych (takich

jak np. okablowame elekiryczne, tworzywa sztuczne. baterie, wylaczmki, plytki obwodéw drukowanych.
ifp.). Aby uniknac¢ takiego zagrozemia, skladmiki takie powinny zosia¢ zebrane 1 w odpowiedm sposob
przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

Dane o masie sprzetu zawiera mformacja o pozostalych podstawowyeh parametrach wzgdzema (w

zalaczenm).

fad



Gospodarstwo domowe spelnia wazna role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i odzysku, w tym
recyklingu, zuzvtego sprzetu. Odbywa sie to w szczegiolnosci poprzez uczestnictwo w systemie
zbierania zuiytvch urzadzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo oddac bezplatme w sklepie, w ktorvim zostal on zakupiony.
Samodzielne demontowame zuzytego sprzetu jest medopuszezalue. Ze sklepu zuzyty sprzet trafl nastepnie
do wyspecjalizowane) firmy zajmujace) sie przetwarzamem, odzyskiem (w tvin recyklingiem) 1
unieszkodliwiemem skladmkéw mebezpiecznych.

ZYCZYMY SATYSFAKCJI Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

[mporter: ASPA ELEKTRO Sp. z 0.0.
31-162 Wroclaw, ul. Macieja Miechowity 1
SERWIS CENTRALNY 26-600 Radom, ul. Lubelska 89/95
Tel. 048/ 384-00-31, Fax 048/384-00-26

Importer deklanse, 2o wyrob zostal wyprodubowany zgoduie z Dyrektywa Niskonapigerowa 200695 WE  omaz z Dyrekitywa o Kompatybilnode:
Elektromagmetverneg) 80/336EEC
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Wykaz punktéw serwisowych

Lp. Miasto Kod Ulica Telefon
1. RADOM 26-600 Lubelska 89/95 045/384-00-31
serwis centralny

2. Biala Podlaska 21-500 Francuska 2 083/343-69-28

3. Bydgoszez 85-0094 Curie-Sklodowskie) 38b 052/341-44-26

4. Chelm 22-100 Lwowslka 13 082/562-11-11

5. Chorzéw St.Barotego 40 032/247-11-99

6. Elblag 82-300 Okolna 53 055/232-19-61

7. Gdymia Starowiejska 50 058/620-17-98 w337
8, Grudziadz Sienkiewicza 17 056/462-07-41

9. Kielce 25-041 Jagiellonska 59 041/366-23-45
10.  |Kielce 25-041 Pakosz 1 041/366-11-40
11.  |Kluczbork 46-200 Mickiewicza 12 077/418-10-37
12. |Katowice Grota-Roweckiego 032/206-68-66
13. |Koszalin 75-036 Kaszubska 13 094/342-69-01
14, |Krakow 31-960 Tarlowska 19 606-497-335

15.  |Legnica 59-220 Galaktyczna 13 076/856-25-15




16. |Lublin 20-838 Kiepury 5b 081/741-12-09
17.  |Nowy Sacz Zamenhoffa 3 018/443-77-36
18. | Olsztyn 10-537 Mrongowiusza 10 089/527-31-67
19. | Pabiamce Bracka 33 bl.112 042/215-04-76
20. |Pila 64-920 Okrzei 16/2 067/212-54-74
21.  |Plock 09-400 Obronicow Westerplatte 7/9 024/264-44-51 w.147
22, |Poznai 61-656 0s. Powst, Warszawy 2 061/826-39-95
23, | Przemysl 37-700 Borelowskiego 9 016/678-58-37
24.  |Rybmk Pl. Wolnosel 032/422-13-44
25, |Shapsk T6-200 3-po Maja 27/3 059/843-24-58
26. | Sopot 21-808 23 Mareca 5/13 058/551-30-11
27, | Sosnowiee 41-200 Dabrowszezakdw 10¢ 032/191-51-52
28,  |Szezecin T0-331 Sw. Marcina 2 091/422-82-43
29, | Swinowjicie T2-600 Marynarzy 5 091/322-48-40
30. | Tarnobrzeg 34-400 Koscinszka 24 015/823-53-67
3l. | Tarnow 33-101 04§.25-lecia bL.1 014/621-25-90
32, | Tonuh 27-100 Blekiina 46 056/652-03-41
33, | Warszawa 03-371 Wysockiego 20 022/614-33-03
34, | Wioclaw Parkowa 25 071/348-89-99
35, | Wroclaw Stawowa 11 071/344-33-72




36. | Wroclaw 50-249 Rydygiera 32 071/329-96-11

37.  |Zabrze Sleczka 8 032/276-86-55

8. |Zgierz Parzeczewska 21 042/716-40-97

W razie potrzeby modesie Panstwo wyslas maszyny do ssrwisu centralnege w Badomiv na adres jak powyie), wylaczme fimg kurierska DHL
na koszt odbiorey (ezyvl serwasu)
Nr infolingi DHL 0801345345
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GWARANCJA

1. Urzadzenie cbiete jest 24-mlesieczng gwarancig od daty zakupu.

2. Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza | nie zawiesza uprawnien kupujgeego wynikajgeych z niezgodnosc towaru 2 umowa.

3, Urzgdzenle preeznaczone jeslwylgcznle do eksploatac|i w warunkach indywidualnego gospodarsiwa domowego,

4, Wezelkie usterki urzgdzenia wynikle z wad materistowych lub wadliwego wykonania stwierdzone w okresie gwarancji beda usuwane bezplatnie w
terminie 14 dni od daty dostarczenia urzgdzenia z karlg gwarancyjng do punkiu serwisowego z zalgozone] listy preez wymiang wadlwych czesci lub
eweantualnie (jesl uznamy za stosowne) wymiang calego urzadzenia na nowe. Okres gwarancyl ubega przediufeniu o czas naprawy. W razie wyrmiany
towanu na nowy termin gwaranc)| biegnie na nowo.

5. Naprawy sprzefu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za posrednictwem punkiu serwisowego, Adresy punkiow serwisowych zawiera
Zalaczony do ninlejsze| karly gwarancyjne) wykaz,

&, Jereli naprawa lub wymiana urzadzenta na nowe nie jest modiwa, kupujacemu przystuguje prawo do zwrotu Zaplacone] kwoly,

7. Usluga gwarancyjna jest swiadczona wylgcznie po dostarczeniu kempletnego urzqdzenia wraz  dowodem zekupu oraz waing karlq gwarancyjng do
punkiu senwisowego w miare modiwoesa w oryginalnym opakowaniu lub innym edpowiednim dia zabezpleczenia preed usrkodzeniam, W razie braku
kompletnego opakowania fabrycznego, ryzyko uszkodzenia urzgdzenia podezes transportu do i 2 punkiu serwisowego ponos reklamulgoy.

8. Naprawa gwarancyjna nie cbejmuje czynnosc przewidzianych w instrukcji obstugl, do wykenania kiorych zobowigzany jest kupujgcy we wiasnym
zakresie, oraz wymiany/naprawy alementdw zukywajgoych sie.

9. Gwarancjg nle 53 objele uszkodzenia mechaniczne oraz wady | uszko-dzenia urzgdzenia powstake na skutek;

a) transporiui przefadunku,

b} niewiadciwego wkylkowania, niedbalogc kupujacego jub slosowania urzgdzenia niezgodnia z instrukcig obstugi albo preepisami bezpieczensiwa,

c) sty wyZszej np.. pozaru, powodzi, uderzenia ploruna czy tez innych kesk Xywiolowych, nieprawidiowego napiecia zasilajgcego. normalnego zuzycla
weksploatacii, czy tez innych czynnikaw zewnegtrznych powodujgoych np, korozje czy plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakisjkobwiak inne| ingerencji osoh innych niz serwis (w tym rwnie Kupujgacega)

10, Gwarancig nie 53 objgle rdwnlez urzgdzenia, w kidrych numery lub Karlg Gwarancyjna w jakikolwlek sposéh zmieniono, zamazano, usunigto lub
Zatarto.

11. Gwarancja nie ma zastosowania, jedli na Karcie Gwarancyjne| nle ma daly spreedaky, pleczgtid punkiu spreeday lub ek numer urzgdzenia nie
odpowiada numerow! wpisanemu do Karty Gwarancyjnej.

12. Gwarancja jestwaina tylko z dowodem zakupu.

13, Gwarancia chowlazuje na terenle Rreczypospolite) Polskis)

14, Jezeli w okolicy nie ma punkiu serwisowego, wadliwe urzadzenie wraz  z Kartg Gwarancyjng oraz dowodem zakupu nalely wystad pocztg na koszt

odbiorcy na nizej podany adres gwaranta.
W przypadku jakichkolwiek probleméw prasimy o kontaki pisemny lub telefoniczny:

Importer: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0. 51-162 Wroclaw, ul. Macieja Miechowity 3
SERWIS CENTRALNY: 26-600 Radom, ul. Lubelska 89/95, Tel. 048/ 384-00-31, Fax 048/384-00-26

Zyczymy radowolenia  udythowania naszych wyrobdw:
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