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MASZYNA PRZEZNACZONA JEST DO UZYTKU DOMOWEGO

INSTRUKCJA BEZPIECZNE] OBSLUGI

Niniejsza domowa maszyna do szycia spelnia wymagania normy IEC/EN 60335-2-28.

Podfaczenie do sieci

Niniejsza maszyna do szycia musi by¢ podlaczona do sieci o napigciu wskazanym na
tabliczce znamionowej zasilania.

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzytku przez osoby (wlacznie

z dzie¢mi) o obnizonej sprawnosci fizycznej lub umystowej, badz nie
posiadajace dostatecznego doswiadczenia 1 wiedzy, chyba Ze pod nadzorem
osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo lub po uzyskaniu od tejze osoby
wskazowek dotyczacych obstugi maszyny do szycia.

Nalezy dopilnowacé, by dzieci nie bawily si¢ maszyng do szycia.
Podlaczonej do sieci maszyny do szycia nie wolno pozostawiac¢ bez uwagi.

Po uzyciu i przed kazdym czyszczeniem maszyny nalezy ja zawsze odlacza¢ od
zasilania.

W celu wykonania jakichkolwiek czynnosci w poblizu igly, takich jak nawlekanie
nici, wymiana igly,lub wymiana stopkimaszyng nalezy wylaczy¢ przelacznikiem do
pozycji ,,0”.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego lub wtyczki korzystanie z
maszyny do szycia jest zabronione.

Pamietaj, zeby nie zbliza¢ palcow do ruchomych czesci maszyny. Nalezy
zachowywaé szczegdlngostroznosé w poblizu igly maszyny do szycia.

Korzystaj z niniejszej maszyny do szycia jedynie w celu, do jakiego zostala ona
przeznaczona.Uzywaj wylacznie akcesoriow opisanych w niniejszej instrukciji 1
zalecanych przez producenta.

Przed wymiang zaréwki zawsze wyjmij najpierw wtyczke z gniazdka sieciowego.
Zuzyta zarowke wymieniaj na nowa tego samego typu (pod wzgledem napiecia i
mocy).

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia
maszyny i zestawu akcesoriéw bez uprzedniego
powiadomienia, oraz zmian konstrukeji i jej
wydajnosci.

Zmiany takie jednak zwykle oznaczaja korzysci dla
uzytkownika i samego urzadzenia.

WEASNOSC INTELEKTUALNA

VIKING, znak KEEPING THE WORLD SEWING
oraz EMERALD sg znakami towarowymi nalezacymi
do KSIN Luxembourg 11, S.ar.l.

HUSQVARNA oraz znak H z korong sa znakami
towarowymi Husqvarna AB.

Wszystkie znaki towarowe uzywane sa przez VSM
Group AB na podstawie licencij.

1. Zuzyty sprzet nie moze by¢ umieszczany razem z innymi
odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekazaé do punktu zbierania
zuzytego sprzetu elektrycznego lub sprzedawcy przy zakupie
nowego sprzetu tego samego rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet
zostanie poddany procesowi przetwarzania i odzysku, co
zapewnia ochrone zdrowia ludzi i srodowiska.

4. Zanie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania
lub umieszczenie go tgcznie z innymi odpadami grozi kara
grzywny ( Ustawa z dn. 29.07.2005. o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym).




* Zastosowac inne pozycje trzpienia na
szpulke nici ( pionowy , poziomy).

e jezeli otwor w plytce iglowej jest
uszkodzony nalezy wymienic¢ plytke.

e Czy na gérna szpulke nalozono
prawidlowy krazek blokujacy?

Materiat nie przesuwa sie!
*  Podnies¢ zabki transportera.

*  Zwigkszy¢ dlugos¢ ciegu.

Zrywanie dolnej nitki?

e Napelni¢ nowg szpulke.

*  Wymieni¢ dolng szpulke, sprawdzi¢
poprawnos$¢ zalozenia dolnej nitki.

e Jezeli otwor w plytee iglowej jest
uszkodzony nalezy wymienic¢ plytke.

*  Wyczysci¢ okolice dolnej szpulki.

Nieregularne napelnianie dolnej szpulki?
*  Sprawdzi¢ zalozenie nitki do
napelniania dolnej szpulki.

Nieprawidtowy, nieregularny lub waski

scieg?

e Wylaczy¢ i ponownie wlaczy¢ maszyne.

*  Wymieni¢ igle, ponownie zalozy¢ gorna
i dolna nitke.

e Uzy¢ usztywniacza / stabilizatora.
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Maszyna wolno szyje!?

e Sprawdzi¢ ustawienie predkosci.

e Zdjac plytke iglowa 1 wyczysci¢ okolice
bebenka i zabki transportera.

e Serwisowaé w autoryzowanym punkcie
sreiwsowym.

Maszyna nie szyje?

e Ustawic¢ trzpien do napelniania dolnej
szpulki w pozycji szycia.

e Sprawdzi¢ czy wszystkie wtyczki
maszyny sa prawidtowo podlaczone.

*  Sprawdzi¢ podlaczenie do gléwnego
zrédla zasilania.

Zablokowany silnik gtowny ?

e Usunac pozostatosci nici z okolic
bebenka. (patrz str. 42)

*  Zdjac plytke igtowa i usunaé pozostatosci
nici.

* Ponownie zalozy¢ gérna i dolna nitke.
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USUWANIE USTEREK

Maszyna powinna by¢ poddawana regularnym przegladom w autoryzowanym punkcie
serwisowym!

Jezeli postepujesz zgodnie ze wskazowkami dotyczacymi usuwania usterek i nadal wystepuja

problemy w pracy maszyny nalezy dostarczy¢ maszyng do punktu serwisowego. Jezeli wystepuje
jakis specyficzny problem bardzo pomocne jest dostarczenie do punktu serwisowego prébek
prezentujacych bledy w dzialaniu maszyny. Daja one zwykle wiecej informacji niz stowny opis
usterki.

Nie-oryginalne czesci i akcesoria

Gwarancja nie obejmuje zadnych uszkodzeni ani nieprawidlowosci dziatania maszyny

spowodowanych stosowaniem nieoryginalnych akcesoriéw lub czgsci zamiennych.

Za kazdym razem gdy pojawia sie problemy
z szyciem nalezy:

Ponownie zatozy¢ gorna i dolna nitke.
Uzy¢ innej pozyciji trzpienia na szpulke
nici ( pionowy, poziomy).

Uzywac siatki na szpuki nici oraz nici
dobrej jakosci. Dla standardowego szyia
zalecamy stosowanie jednakowej gornej
i dolnej nitki. Przy szyciu dekoracyjnym
zalecamy uzycie nici do haftu jako nitki
gornej, oraz standardowej nitki jako
dolnej.

Marszczenie materiatu?

Sprawdzi¢ igle, moze by¢ uszkodzona.
Ponownie zalozy¢ gorng i dolna nitke.

Zmieni¢ rodzaj nici, aby dostosowa¢
rodzaj wlékna do techniki szycia.

Stosowac nici dobrej jakosci.
Skréci¢ dtugosé Sciegu.
Uzy¢ stabilizatora / usztywniacza.

Sprawdzi¢ naprezenie nitki.

Przepuszczone Sciegi?

Sprawdzi¢ igle, moze by¢ uszkodzona.

Zmienic¢ igle na zalecany rodzaj i grubosc.

Upewnic sig, czy igla jest prawidlowo
zalozona 1 maksymalnie wsuni¢ta do
uchwytu igly.

Ponownie zalozy¢ gorna i dolna nitke.
Stosowac zalecany rodzaj stopki.

Wylaczy¢ i ponownie wilaczy¢ maszyne.

tamanie igly?

Nie ciagnac¢ materialu podczas szycia.
Zatozy¢ nowy igle, zalecany rodzaj i
grubosc.

Prawidlowo zalozy¢ igle jak opisano w
instrukcji na str.15).

Nieprawidtowe naprezenie?

Ponownie zalozy¢ gorna i dolna nitke -
uzywac nici dobrej jakosci.

Zatozy¢ nowa igle zgodnie z zalecanym
rodzajem i grubo$cia.

Przestrzegac zalecen dotyczacych
naprezenia nitki.

Zrywanie gornej nitki?

Sprawdzi¢ czy nitka rozwija si¢ gtadko,
bez blokad.

Stosowac siatki na szpulki oraz nici dobrej
jako$ci. W przypadku nici specjalnych

jak nici metalizowane nalezy zajrze¢ do
Poradnika z Akcesoriami po zalecenia
dotyczace stosowania igiet specjalnych.

Ponownie zatozy¢ gérna i dolna nitke,
sprawdzi¢ prawidlowe naprezenie nitki.
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CZYSZCZENIE OKOLIC DOLNE]J
SZPULKI

A Wylaczyé maszyne prelacznikien glownym.

1. Zdjac stopke, ostone dolnej szpulki i wyjac
szpulke.

2. Wyczysci¢ zabki transportera szczoteczka.

Czyszczenie bebenka

A Wylaczyé maszyne prelacznikien glownym.

Po wykonaniu kilku projektow lub kazdorazowo

edy zauwazymy, iz w obrebie bebenka

nagromadzily si¢ zanieczyszczenia nalezy

wyczysci¢ powierzchni¢ pod bebenkiem.

1. Zdjac igle, stopke, ostone dolnej szpulki i
wyjac szpulke.

2. Zdjac plytke igtowa odkrecajac dwie Sruby w
plytce. Podwazy¢ plytke do gory.

3. Podnies¢ bebenek do gory i wyjac go.

4. Wyczysci¢ przestrzen pod bebenkiem
szczoteczka lub suchg Sciereczka.

5. Ponownie zalozy¢ bebenek na naped
chwytacza, tak aby trzpien wszedl w blokade.
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Aby zapewni¢ prawidlowa prace maszyny nalezy czesto ja czy$ci¢. Maszyna nie wymaga
oliwienia.

A Wylaczyé maszyne wylacznikien glownym.

CZYSZCZENIE
Wytrze¢ zewnetrzne powierzchnie maszyny mickka sciereczka, aby usuna¢ kurz i zanieczyszczenia.
WYMIANA ZAROWKI \

Uzywac wylacznie zaréwek typu wskazanego
z przodu maszyny (12V, 5W). Dostepne u
autoryzowanego dealera.

A Wylaezyé maszyne wylacznikiem glownym.

1 Nalozy¢ na zaréwke przyrzad do
wyjmowania zarowki ( gtebszym koncem
oznaczonym OUT). Nie wykrecad
zaréwki a tylko lekko pociagnaé w dot ,
aby ja wyjac.

2 Wlozy¢ nowq zarowke w waskq koncowke

a

przyrzadu ((oznaczona IN) i zamocowaé
ja w maszynie wsuwajac do gory.
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MARSZCZENIE

A Wylaczy¢ maszyne wylacznikiem glownym.
1. Zalozy¢ stopke do marszczenia 1 wlaczyc
maszyne.

2. Jezeli uzywamy tylko jednego kawatka materialu
nalezy podlozy¢ go pod stopke i przeszyc

$ciegiem prostym. Material zostanie zmarszczony.

3. Jezeli uzywamy dwoch kawatkéw materiatu,
jeden z kawatkow nalezy utozy¢ pod stopka, a
drugi w szczelinie stopki ( patrz rysunek).

4. Rozpoczaé szycie. Dolna warstwa materiatu
zostanie zmarszczona, gorna warstwa doszyta
plasko.

STOPKA KROCZACA

Zapewnia réwnomierne podawanie wszystkich
warstw materiatu. Idealna do pikowania, szycia
weluru, materialéw elastycznych, imitacji skory i
materialéw wymagajacych precyzyjnego taczenia
wzoru. Zapobiega réwniez nieréwnomiernemu
podawaniu trudnych materiatéw.

1. Zdja¢ uchwyt stopki odkrecajac $rube mocujaca.

2. Zalozy¢ stopke kroczaca do maszyny, od tylu,
ustawiajac dzwigni¢ ponad $ruba uchwytu igly
(A). Nastepnie przykrecic stopke kroczaca
do drazka stopki, uzywajac czarnej Sruby
dostarczonej razem ze stopka (B).

3. Sprawdzi¢ czy obie $ruby iglowe (A) i $ruba
mocujaca stopke (B) sa odpowiednio dokrecone.

Obnizy¢ docisk stopki do wartosci 3.

Mocowanie prowadnika

Dwa prowadniki dolaczone do stopki pomagaja
w szyciu rownoleglych rzedéw Sciegdéw. Jeden z
prowadnikéw mocuje si¢ z lewej strony, a drugi z
prawej strony.

Umiesci¢ prowadnik w otworze w tylnej czgsci stopki
kroczacej (C) 1 przesunaé go w dot.

Wyregulowa¢ odleglo$¢ pomiedzy stopka a
prowadnikiem przesuwajac go w prawo lub lewo.
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AKCESORIA

1 Srubokret

2 Podktadka filcowa

3 Przyrzad do usuwania $ciegdw/
szczoteczka

4. Utzadzenie wielofunkeyjne/Podktadka do
przeszywania zgrubien

5 Szpulkl

6 Opakowanie igiel

7 Krazek blokujacy szpulke - duzy

8 Krazek blokujacy szpulke - maly

9 Prowadnik do pikowania i szycia
brzegowego

10 Przyrzad do wyjmowania zarowki

11 Twarda obudowa

12 Pojemnik z akcesoriami

12. Opakowanie igiet (brak na rysunku)

13. Rozrusznik i kabel zasilajacy
(nie pokazane na rysunku)

14. Stolik powigkszajacy pole pracy ( nie
pokazany na zdjeciu) - tylko do modelu
Emerald 203

STOPKI

Stopka A
Zatozona do maszyny w momencie zakupu. Stopka stosowana jest gtéwnie do sciegu

prostegi i zygzakowego, przy dlugosci Sciegu wigkszej niz 1,0.

Stopka B

Do szycia krétkim zygzakiem lub Sciegiem satynowym o dlugosci ponizej 1.0 mm ,
innymi §ciegami uzytkowymi lub dekoracyjnymi. Rowek na spodzie stopki ulatwia jej
przesuwanie po wykonanych rzedach Sciegow.

Stopka do dziurek z szyng C
Stopka posiada przestrzen w tylnej czgsci dla ustawienia rozmiaru dziurki. Maszyna
wykona dziurke odpowiadajaca rozmiarowi guzika.
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Stopka do $ciegu krytego D WSZYWANIE ZAMKOW

Stosowana do niewidocznych podwinig¢ . Wewnetrzny brzeg stopki prowadzi Stopka do zamkéw E moze by¢ mocowana zaréwno z prawej jak i z lewej strony igly , co
material. Prawa wypustka stopki powinna by¢ prowadzona wzdtuz brzegu ulatwia wszycie obu stron zamka w tym samym kierunku. Aby wszy¢ druga stron¢ zamka
podwini¢cia materiatu. nalezy zmieni¢ pozycj¢ stopki.

Stopka do zamkéw E CENTRALNY ZAMEK

Moze by¢ zaktadana z prawej lub lewej strony igly.Bardzo ulatwia to szycie 1. Zszyé dwa kawalki materialu prawymi stronami

bardzo blisko zabkéw zamka. Zmien pozycje igly na prawo lub lewostronna, do siebie na dlugosci 15 mm, koficzac w

aby szy¢ blizej zabkow zamka lub dla pokrycia szerokiego kordonka. miejscu gdzie ma by¢ wszyty zamek.

2. Zafastrygowac reszte szwu w miejscu gdzie
bedzie wszyty zamek. Roztozy¢ naddatek

‘71| Stopka utatwiajaca poslizg H X =
. . . materialu poza szwem. Ulozy¢ zamek prawa
- Stopka ta ze specjalna powloka od spodu stosowana jest przy szyciu . . .
Us—U L , L . strona do roztozonych naddatkéw materiatu
H pianki, vinylu, tworzyw sztucznych lub skory, dla zminimalizowania ryzyka -
| L poza szwem, ustawiajac blokade zamka w

lejania si teriatu do stopki. - . . -
przylejanma si¢ materiatu do stop miejscu gdzie zakoniczono szew. Przypiaé zamek

od prawej strony.

NANNANANANNNNANNNNNNNANNNNN

A A A A A A A R A A A A A A A A A A A A AVAY

Stopka do szycia brzegowego |

Stosowana przy sciegach obrzucajacych, Sciegach o szerokosci 5,0 do 5,5 3. Wybra¢ scieg prosty i lewostronna pozycje igly.
mm. Scieg formowany jest nad trzpieniem stopki, co zapobiega sciagnieciu Zatozy¢ stopke do zamkow E tak, aby igta —
brzegu materiatu. znajdowala si¢ z lewej strony stopki. Ulozy¢ — —| |
material pod stopka prawa strong do gory, ze |
Stopka do pikowania P stopka z prawej strony zamka. :
Stosowana do laczenia blokéw pikowanek. Posiada linie prowadzace w 4. Rozpocza¢ szycie u podstawy zamka, obrocic
odlegtosci 1/4” (6 mm)i1/8” (3 mm). material 1 przyszy¢ prawg strong zamka od dotu o
do gory.
~— Stopka przezroczysta B 5. Aby uniknaé przesuwania si¢ materialu nalezy = =
E} Stosowana do szycia ozdobnego. Spdd stopki jest identyczny jak w stopce B. przyszy¢ lewa strong zamka w tym samym
‘Lﬁ i kierunku. Zatozy¢ stopke do zamkow E tak,

aby igla znajdowala si¢ z prawej strony stopki.

Zmieni¢ pozycje igly na prawostronna.
Stopka do marszczenia ) . o
) . ) . 6. Rozpoczac szycie u podstawy zamka, obrécic
Stosowana do marszczenia materialu lub jednoczesnego marszczenia i

I

L . |

. . o L L material 1 przyszy¢ lewa strong zamka od dotu |
doszywania zmarszczonego materiatu. Odpowiednia do materiatow lekkich i |

do géry.
$redniej grubosci. O gory

7. Usunaé Scieg fastrygowy.
- Stopka kroczaca (#ylko Emerald™ 203) s e

) Stopka ta zapewnia rownomierne podawanie gornej i dolnej warstwy ’ >
/1=~ materiatu, co ulatwia dopasowanie wzordw, krat, paskow. wyregulowac pogyefe ighy.

Uwaga: Aby wyregnlowac pogyee linii sciegn nalegy

o4
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Dziurka wzmicniona kordonkiem (Mat. elastyczne)
Przy obszywaniu dziurek na materiatach elastycznych
zaleca si¢ wzmocnienie dziurki kordonkiem, co zwigksza
stabilnos$¢ dziurki i zapobiega jej rozciaganiu.

1. Zalozy¢ kawalek grubej nitki lub kordonka na wypustke
w tylnej czesci stopki C.

2. Wykona¢ dziurke. Nie przytrzymywac kordonka z
tytu. Satynowe kolumny dziurki zostana wykonane po
kordonku.

3. Po zakoniczeniu dziurki zdja¢ kordonek z wypustki w
tylnej czescei stopki 1 naprezy¢ z przodu dziurki.

4. Skrzyzowac kordonek przed igla , przewlec koncowki
kordonka przez gruba igle, przeciagnac je na lewsa
strong materialu 1 zwigzac je na supelek przed
obcigciem.5.Aby rozcia¢ dziurke uzy¢ przyrzadu do
usuwania szwow.

PRZYSZYWANIE GUZIKOW

Maszyna mozna szybko przyszy¢ guziki, zatrzaski, haczyki,

itp. Aby utworzy¢ stopke nalezy uzy¢ podkladki do

przeszywania zgrubien.

1. Wybra¢ $cieg do przyszywania guzikow 1:09.

2. Zdjac stopke i opusci¢ zabki transportera.

3. Ulozy¢ material, plytke do przeszywania zgdrubien 1
guzik pod uchwytem stopki, tak aby ulozenie otworéw
guzika odpowiadato skokowi igly. Obracajac kolem
recznym sprawdzi¢ czy igla wchodzi w otwory guzika.

Uwaga: Dia wigkszosci guzikow alecana jest s3erokost sciegu

3.0.Jezeli przysgywanmy bardzo drobne guziki lub bardzo duze

guziki plaszezowe nalegy mniefsgyd lub wiekszyé szerokoss sciegu
pryeiskami (<) lub (+) , tak aby skok igly odpowiadal rogstawowi
otworow guzika.

4. Nacisna¢ rozrusznik. Maszyna przyszyje guzik,
zamocuje konce nitki i zatrzyma sie.

5. Podnies¢ zabki transportera i wyja¢ material.

Uwaga: Przy przyszywanin guzikiow do delikatnych, cienkich

materialow pod guzik nalesy podfogyé cieriszq koricowke podkladki

do przesgywania 3grubien. Grubszq koricowike podkladki stosuje sie

do grubych materiatow. Podkladke mogna przykleic do materiatu
tasma przegrocgystq dla lepszej stabilnosel podezas sgycia.
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SCIEGI

Sciegi uzytkowe, Menu | & 2

Przeznaczone do szycia uzytkowego, odziezy i napraw..

1:0 — Dziurka C

Stosowana do bluzek, sukienek, itp.

I:1 — Scieg prosty A
Do wszystkich typow szycia na tkaninach.

—-—-( Il

1:2 — Scieg elastyczny A

Do szwéw na trykotach i materiatach elastycznych.

I:3 — Scieg prosty wzmocniony A
Do szwéw narazonych na silne naprezenia. Stosowany do wzmocnienia i

=@ =0

stebnowania odziezy sportowej i roboczej.

4

I:4 — Scieg zygzakowy tréjstopniowy A
Do wykoniczenia brzegdw, cerowania, naszywania tat i gumek.

ALY

AW AW
v v

I:5 — Scieg zygzakowy A
Do wykoniczenia brzegéw koronek i naszywania tasiemek.
1:6 — Scieg ptaski B

Dekoracyjne podwinigcia, zachodzace na siebie szwy, paski, itp. Do materialow

elastycznych $rednich i cigzkich.

:7 — Scieg obrzucajacy J
Szycie i wykonczenie brzegu w jednej operacji. Do materiatéw lekkich elastycznych

i nieelastycznych.

1:8 — Scieg overlockowy B

Szycie i wykoniczenie brzegdw w jednej operacji. Do materialéw elastycznych

y—y—
/7

$redniej grubosci i cigzkich.

o 19- Scieg do przyszywania guzikow.

Przyszywanie guzikéw z dwoma lub czterema otworami.

1. PozNA) SWOJA MASZYNE

7



.-.---

(oo
AAAA

\l
Sl

I
uws

v

(111111 p——TTTE E

[ee)

2:01 — Scieg overlockowy podwojny

Szycie i wykonczenie brzegu w jednej operacji. Do cigzkich materialow
elastycznych.

2:02 — Scieg cerujacy

Cerowanie 1 naprawy odziezy roboczej, jeansu, obrusow i recznikow.

2:03 — Scieg plaster miodu
Do laczenia brzegowego materialéw, zalozen skoéry lub jako $cieg dekoracyjny.

2:04 — Scieg kryty elastyczny
Niewidoczne podwini¢cia mat. elastycznych $rednich i ciezkich.

2:05 — Scieg kryty

Niewidoczne podwinigcia tkanin.

2:06 — Scieg mostkowy

Do taczenia dwoch kawatkéw materiatu z wykoriczonymi brzegami i do gumek’.

2:07 — Scieg cerujacy

Cerowanie i naprawy odziezy roboczej, jeansu, obrusow, itp.

2:08 — Scieg rygielkowy

Do mocowania szlufek paskow, wzmacniania kieszeni.

2:09 - Dziurka okragta
Do techniki Heirloom, o wygladzie wykonanej recznie, do delikatnych, cienkich
materialéw.

2:10 — Dziurka elastyczna
Dziurka wzmocniona do ciezkich tkanin.

2:1| — Dziurka z okrazkiem

Dziurka z okrazkiem i druga kwadratowsa konicéwka do zakietéw, marynarek, plaszczy.

2:12 — Dziurka ozdobna

Do odziezy i dekoracji domu.

2:13 — Scieg satynowy 2mm

Do aplikacji, zaokraglonych brzegow, naszywania koronek i ta$m.
2:14 — Scieg satynowy 4mm

Do aplikacji, zaokraglonych brzegow, naszywania koronek i tasm.

2:15 — Scieg satynowy 6mm

Do aplikacji, zaokraglonych brzegdw, naszywania koronek i tasm.

OBSZYWANIE DZIUREK

Rodzaje dziurek w maszynie sa specjalnie dostosowane do réznych rodzajéw materialéw i

rodzajéw odziezy. Tablica Sciegdw na ostatnich stronach instrukcji zawiera opis kazdej z dziurek.

Obszywanie dziurek wykonuje si¢ na podwdéjnym lub usztywnionym materiale.

Stopka do obszywania dziurek z szyna C

1. Zaznaczy¢ na materiale polozenie dziurek.

2. Zalozyc¢ stopke do dziurek C i wyciagnaé
plytke utrzymujaca guzik. Whozy¢ guzik.
Wielko$¢ guzika okresli dtugosé dziurki.

3. Sprawdzi¢ czy nitka jest przelozona

przez otwor w stopcee ,a jej koncowka
przetozona pod stopke.

4. Wybra¢ rodzaj dziurki i wyregulowac

odpowiednia dlugos¢ $ciegu.

Uwaga: Zawsge nalegy wykonaé probng dzinrke na
skrawku materiatu, ktdry bedzie stosowany. i

5. Ulozy¢ material pod stopkg tak, aby
oznaczenia polozenia dziurki na materiale
pokrywaly si¢ ze srodkiem stopki.
6. Opusci¢ dzwignig stopki i popchnac ja do
tytu. _>

7. Przytrzymac koncowke gornej nitki i

rozpoczaé szycie. Dziurka wykonywana
bedzie od przodu do tytu stopki.

8. Po wykonaniu dziurki podnies¢ stopke.

v
A
v
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SCIEG KRYTY

Tworzy niewidoczne podwinigcia odziezy.
Istnieja dwa rodzaje Sciegu krytego, jeden
zalecany dla tkanin $redniej grubosci i
ci¢zkich, drugi - zalecany dla materialéw
elastycznych srednich i cigzkich.

Zlozy¢ material jak pokazano na rysunku.
Upewnic sig, iz brzeg zozenia materiatu
ulozony jest przy wewnetrznej krawedzi
prawej wypustki stopki do $ciegu krytego D.

Opuscic stopke i nacisnaé rozrusznik.

Lewy skok igly powinien tylko lekko “lapa¢”
brzeg ztozenia materiatu.

Jezeli zachodzi potrzeba nalezy wyregulowac
szerokosc Sciegu tak, aby igla tylko lekko
tapata brzeg zlozenia materiatu.

Uwaga: Technika Sciegn krytego nie jest galecana do
materialow cienkich.

36

Sredni/ cieski mat.
elastyezny

Srednia/ ciegka
thanina
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Sciegi uzytkowe, Menu 2
tylko EMERALD™ 203

R

N T 4

2:16 — Scieg overlockowy

Szycie i obrzucanie brzegu materialu w jednej operacji. Przeznaczony do

materialéw elastycznych sredniej grubosci..

2:17 - Scieg marszczacy

Do marszczenia materiatow.

2:18 — Scieg muszelkowy brzegowy

Do wykoniczenia brzegéw materiatéw elast. lekkich, skosow tkanin

2:19 — Scieg elastyczny lub marszczacy

Przeszycia po dwoch rzedach gumki lub nici elastycznej dla uzyskania efektu

marszczenia

2:20 — Dziurka Heirloom

Dziurka o wygladzie wykonanej recznie, do cienkich i delikatnych materiatow.

Wskazowka: Przy wykonywaniu dziurki na jeansie nalezy zwigkszy¢ dtugos¢ i

szerokos¢ dziurki. Uzy¢ grubszej nici.
2:21 — Dziurka do materiatow ciezkich

Posiada wzmocnione rygielki.

2:22 — Dziurka do skéry (Scieg prosty)

Do skory i zamszu.

2:23 — Ozdobne zabki brzegowe

1. PozNA) SWOJA MASZYNE
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Sciegi dekoracyjne CEROWANIE | NAPRAWY

Menu 3 - .
Zacerowanie malej dziurki lub rozerwania 2:07 Scieg cerujacy
o o j: % f I » = = zanim nabierze wigkszych rozmiaréw moze Material: Wszystkie typy.
1 [| - = = = = ., . . . .
h oS : £ F T = = ocali¢ nasza odziez. Wybierz delikatna nitke Usyé: Stopki do obszywania
01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 w kolorze jak najbardziej zblizonym do dziurek C ( z szyna).
hilko EMERALD™ 203 naprawianej odziezy.
= - $ i: Szycie:
171 - =
41 o L= . Sl i
T e Za.lozyc stgpkc z szynq do obszywania
dziurek C i wybra¢ scieg 2:07.
Menu 4 *  Utlozy¢ material pod stopka.
§§ EE_E % :f—= :::: ):E; § $§ ;é E: @ i |& *  Opusci¢ stopke i przesunac uchwyt guzika
E £ T =2 F X # I do tylu. Przesuwajac plytke prowadzaca
01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 guZlk od siebie ustawiamy dhlgOéC’ éciegu
tylko EMERALD™ 203 cerujacego.
i g % g *  Nacisna¢ rozrusznik. Rozpoczaé
szycie ponad dziura , przeszywaé po
202 ez 23 uszkodzonym miejscu, zakonczy¢ szycie
ponizej uszkodzenia. Maszyna przeszyje
Menu 5 do tylu i do przodu 15 razy.
g g D = 8 i]j @ %‘ Umwaga: Maksymalna dlugos¢ sciegu to 2,6cm, a
=) = : mafksymalna szerokosé to 7mmn.
01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
tylko EMERALD™ 203
8 f///é -:*o WYKONYWANIE PODWlNlEC NA
5 C|EZK|CH MATERIALACH
21 22 23 . L
Przy przeszywaniu zgrubien, wielu warstw
materiatu jak w przypadku podwinig¢
Menu Alfabet jeanséw stopka moze przechylac si¢ przy
EMERALD™ 203 EMERALD™ 183 przejsciu przez zgrubienia. Dla zbalansowania

ABCD M@%@ ABCD wysokosci nalezy stosowaé podktadke do

przeszywania zgrubien.

Tabela pozycji liter alfabetu Jedna strona podkladki jest grubsza niz druga.
ABCDEFGHI JKLMNOPQRSTUVWXY Z Nalezy sttosowaé koncowke odpowiadajaca
01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 ngb0§Cl Szwu.

abcdefghijklImnopgrstuvwxyz
27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52

AAEANUOD 3 5adecéecécei

53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70

0123456789&7?2! ", .@-

79 80 81 82 83 84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 9.4 95 96 97

- 1}
O~
c
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Q
c
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72 73 74 75 76 77 78
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PROWADNIK BRZEGOWY/DO
PIKOWANIA

Stosowany do pikowania i stebnowania
przy duzych odleglosciach szwéw. Wsunaé
prowadnik do zatrzasku w uchwycie stopki.
Ustawi¢ zadana pozycje.

OBRZUCANIE

Scieg zygzakowy tréjstopniowy o szerokosci
do 7mm jest odpowiedni do obrzucania
wszystkich typoéw materialow. Stosowany jest :
réwniez do dopasowania dwoch brzegow I:4 Zygzak tréjstopniowy
w celu ich polaczenia, napraw rozerwan lub Materiat: Wszystkie typy

innych specjalnych wykonczen. Uzyj: Stopki J.

PRZYGOTOWANIE |

Do obrzucania brzegéw stosuje si¢ stopke J.

ROZPAKOWANIE

1 Ustaw maszyne na stabilnej, plaskiej powierzchni, zdejmij opakowanie i twarda ostone
maszyny.

SZYCIE | OBRZUCANIE

Scieg szyjaco-obrzucajacy taczy dwa kawatki 7
materialu z jednoczesnym obrzuceniem ich N 3 Wytrze¢ maszyng, szczegolnie okolice igly i plytki igtowej, aby usuna¢ ewentualne
brzegéw. Maszyna posiada wiele tego typu |37 Scieg obrzucajacy L zanieczyszczenia przed rozpoczeciem szycia.

Material: Elastyczny lekki lub tkanina ,
PAKOWANIE PO ZAKONCZENIU

- cienka do $redniej grubosci, dwa

kawalki. A _ SZYCIA

Maszyna dostarczana jest z zestawem akcesoriow, kablem zasilajacym 1 kablem rozrusznika.

Sciegdw, dostosowanych do réznych typow

materiatow.

Uzyj : Stopki J. 1. V(I/},rlacczyc' maszyne przetacznikiem
glownym.

Wypustka stopki powinna prowadzi¢ ; i o
material jak pokazano na rysunku. 2 Wylaczy¢ kabel z gniazda zasilajacego a

nastepnie z maszyny.

3 Zwinac kabel zasilajacy wokét dloni i
umiesci¢ kabel w kieszeni twardej ostony
maszyny (A).

4 Odlaczy¢ kabel rozrusznika. Zwina¢ kabel
wokoét dioni i umiesci¢ rozrusznik w
zaglebieniu od spodu rozrusznika (B).

|:8 Scieg obrzucajacy do
materiatow elastycznych
Material: Elastyczny ci¢zki, dwa kawalki

2:1 Scieg overlockowy podwdjny 7

Material: Tkanina ciezka, dwa kawalki. , L

Uzyj: Stopki B i igly nr 80. 5 Sprawdzi¢ czy wszystkie akcesoria znajduja

Uzyc¢: Stopki B i igly nr 90. si¢ w pojemniku, wsunaé pojemnik do

maszyny.

6 Wsuna¢ rozrusznik w zaglebienie w
twardej oslonie maszyny(C).
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POJEMNIK NA AKCESORIA

W pojemniku na akcesoria znajduje si¢
specjalna tacka do przechowywania stopek,
szpulek, z przestrzeniami na inne akcesotia.

Stopki i szpulki nalezy przechowywac na
tacce, sq wowczas zawsze latwo dostepne.

Zdejmowanie pojemnika z akcesoriami/
Korzystanie z wolnego ramienia

Pojemnik powinien by¢ zalozony do maszyny,

zwigksza powierzchnig pracy.

Jezeli chcemy korzystac z wolnego ramienia

nalezy zdja¢ pojemnik, zsuwajac go w lewo.

Wolne ramig¢ utatwia szycie okraglych
elementow jak nogawki spodni, podszycia
rekawow.

Aby ponownie zalozy¢ do maszyny pojemnik SZEW I:1 Scieg prosty i
z akcesoriami nalezy wsunaé go w prawo, az Szew taczy dwa kawalki materialow w Matetial: Tkanina sredniej grubosci,|
zaskoczy do prawidlowej pozycji. pewnej odleglosci od ich brzegéw, naddatek dwa kawatki i E 3
materialu poza szwem jest zwykle ptasko . s i
) _ Uzyé: Stopki A, igly nr 80 . it
STOLIK POWIEKSZAJACY POLE rozprasowywany w dwie strony. Brzegi #ye SIopEL A, 1y ar !
PRACY materialéw zwykle wykancza si¢ Sciegiem Zlozy¢ rowno brzegi'materialu i it
obrzucajgcym przed zszyciem ich razem. przeszy¢ w odleglosci 15 mm od
(iko EMERALD™ 203) jacy .P 5. . brzegow.
Stolik znacznie powigksza pole pracy Szwy w materiatach rozciagliwych musza
ulatwiajac szycie duzych projektéw i pikowan. rozciagac sie razem z materialem. Funkcje ta
1. Rozpakowa stolik i usunaé folic spelmz}]a sciegi elastyc.zne,, odpowiednie do
. . taczenia lekkich materialéw elastycznych.
zabezpieczajaca.
2. Ulozy¢ stolik na ptaskiej powierzchni .
otworami na n6zki do géry. Zamontowac 112 Scieg elastyczny
n67ki w otworach. Material: Elastyczay, lekki, dwa
. . kawatki.
3. Wsunac stolik na wolne rami¢ maszyny. awa
Jezeli zachodzi potrzeba przykreci¢ nézki Uzyé: Stopki A, igly do
wyzej lub nizej aby wyregulowac wysokos¢ matetial6w elastycznych nr 75
stolika. Zlozy¢ réwno brzegi materialéw
i przeszy¢ w odleglosci 10 mm od
brzegdw.
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Edycja Sciegow/liter

1. Aby ustawi¢ kursor na $ciegu, ktory chcemy
edytowac nalezy postuzy¢ si¢ przyciskami + 1 -
dlugosci lub szerokosci $ciegu, w module pamigci.

2. Wecisna¢ przycisk “E” | aby edytowac $cieg. Tto
$ciegu, krory chcemy edytowac stanie si¢ czarne
(B). Mozna wowczas zmieni¢ parametry Sciegu -
dtugosé, szerokos¢, wykonac odbicie lustrzane,
wydtuzenie .

3. Ponownie nacisna¢ “E”aby powréci¢ do modutu
pamieci.

Usuwanie sciegw/liter

1. W module pamieci nalezy uzy¢ przyciskéw
dlugosci lub szerokosci $ciegu aby wybra¢ scieg,
ktory chcemy usunac. Maszyna usunie $cieg pod
ktérym ustawiony jest kursor.

2. Nacisna¢ przycisk “C”aby skasowa¢ wybrany $cieg.
Kolejny $cieg zostanie przesunicty do przodu.

Otwarcie i wyszycie $ciegu z pamigci maszyny

1. Weisnac¢ przycisk “M”aby wej$¢ do modutu
pamieci.

2. Wybra¢ numer pamieci, ktéra chcemy otworzyc.
Wybrana pamig¢ otworzy sie automatycznie.

3. Rozpoczaé szycie naciskajac rozrusznik. Kursor
na wyswietlaczu bedzie sie przesuwal wskazujac
aktualnie wykonywany $cieg,

Uwaga: Po wykonaniu catej kombinacgi maszyna 3acinie

wysgywac jq kolejny rag, chyba e ostata zaprogramowana

Sungja STOP. Masgyna zacznie wykonywac scieg, pod ktdrym

ustawiony jest kursor.

Wydtuzanie Sciegu
Oznacza zwigkszenie dlugosci Sciegu bez zmiany
gestosci Sciegu. Wydluza¢ mozna nastepujace Sciegi:

3:14, 3:15, 3:16, 4:01, 4:02 i 4:04

Scieg mozna wydtuzyé pieciokrotnie. Po wybraniu
funkcji Wydtuzania Sciegu na wyswietlaczu pojawi si¢
obraz jak na rysunku.Obraz Sciegu na wyswietlaczu
bedzie si¢ zmienial zgodnie z wprowadzanymi
zmianami parametrow.
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PODLACZENIE ROZRUSZNIKA

Wsréd akcesoriow maszyny znajduje si¢
rozrusznik, kabel rozrusznika i kabel zasilajacy.
Podlaczenie kabla do rozrusznika konieczne jest
tylko przy pierwszym ruchomieniu maszyny.

1 Wyjmij kabel rozrusznika. Obrocié
rozrusznik spodnia strona do goéry. Wiaczyc
kabel do gniazda w otworze spodniej strony
rozrusznika.

2 Mocno wcisngé wtyczke kabla, upewnic sie,
iz zostal prawidlowo podtaczony.

3 Ulozy¢ kabel w bocznym wycieciu w
obudowie rozrusznika.

PODLACZENIE ZRODLA ZASILANIA
Na spodniej stronie podstawy maszyny znajduje
si¢ informacja o prawidlowym napieciu (V) i
czestotliwosci (Hz) zasilania.

Przed podiaczeniem rogrusznika nalegy upewnic sig , i%
Jest to rogrusznik typu “TR4” (oxnaczenie na spodnief
stronie rogrusnika).

1 Podtaczyc¢ kabel rozrusznika do przedniego
gniazda, w dolnej czgsci po prawej stronie
maszyny (A).

2 Podlaczy¢ kabel zasilajacy do tylnego
gniazda, w dolnej czg¢sci po prawej stronie
maszyny. (B)

3 Gdy przelacznik gléwny zostanie wlaczony
do pozycji ON (C), wlaczona zostanie
zaréwno maszyna jak i oswietlenie.
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Docisk stopki

Technika szycia
Scieg

Stopka
Naprezenie nitki

Dtugosc¢ Sciegu

0 N 60 i1 AW N

Szerokos$¢ Sciegu

TABELA DOBORU SCIEGU

Korzystaj z tablicy dla szybkiego i tatwego
doboru najlepszego Sciegu, jego dlugosci i
szerokosci, naprezenia nitki, docisku stopki dla
wybranej techniki szycia i rodzaju materiatu.
Wybierz swoj rodzaj materiatu:

ﬁ TKANINA: Stabilny material, nierozciagliwy,
zwykle wetniany.

% MATERIALY ELASTYCZNE: rozciagliwe, zwykle
dzianiny.

SKORA/VINYL: do zamszu, skéry naturalne;
% lub sztucznej.Wybierz $cieg do techniki,
ktéra zamierzasz szyc¢.

SZYCIE: zszywanie dwoch kawatkow
materiatu.

OBRZUCANIE: obrzucanie brzegéw dla ich
zabezpieczenia przed strzgpieniem lub
podwijaniem.

SZYCIE/OBRZUCANIE: szycie i obtrzucanie
brzegdéw w jednej operacji.

FASTRYGA: tymczasowe laczenie $ciegiem
dla dopasowania odziezy, marszczenia.

I

Nalezy uzy¢ maksymalnej dtugosci $ciegu.

Uwaga: Fastryga pozostawi state dzinrki w
skdrze i tworgywach sztucinych.

$CIEG KRYTY: niewidoczne podwiniecia
odziezy. Nie jest zalecany do cienkich
materialéw oraz skory i vinylu.

PODWINIECIA: widoczne, stebnowane
podwinigcia dla wszystkich typow
materiatow.

DZIURKI: wykonuje najlepsza dziurke dla
danego typu materiatu.

R

PROGRAMOWANIE

Maszyna posiada funkcje programowania. W jednej kombinacji zaprogramowacé mozna do 20

$ciegbw lub liter. W kombinacje taczy¢ mozna dowolne $ciegi z wyjatkiem : 1:09, 1:00, 2:07,

2:08, 2:09, 2:10, 2:11 1 2:12. 1 2:20, 2:21, 2:22 w Emerald™ 203. Zachowaj kombinacj¢ w jednej

z pami¢ci maszyny.

Tworzenie kombinac;ji

1.

Nacisnij przycisk pamigci maszyny. Na
wyswietlaczu pojawi si¢ okienko pozwalajace
wybra¢ numer pamigci, w ktérej chcemy
zapisa¢ kombinacje¢. Wybra¢ numer pamigci.
Gdy jestesmy w ekranie pamigci kursor miga w
pierwszej pozycji.

Wybierz $cieg korzystajac z przyciskow wyboru
menu $ciegéw aby wybra¢ zadana grupe
$ciegbw, a nastepnie zadany $cieg;

Wybrany scieg zostanie pokazany na
wyswietlaczu, a kursor przesunie si¢ do
nastgpnej pozycji. Powtarzac operacje z p. 3 aby
wprowadzi¢ kolejne $ciegi.

Wyszy¢ zaprogramowana sekwencje.

Nacisnaé przycisk pamieci aby opusci¢ modut
pamieci.

Dodawanie sciegdw lub liter do kombinacji

1.

Aby doda¢ do kombinacii liter¢ lub $cieg
nalezy ustawi¢ kursor w miejscu, gdzie Scieg
ma by¢ dodany. Scieg zostanie dodany w
miejscu ustawienia kursora. Do poruszania si¢
w obrebie kombinacji ( do przodu lub do tylu)
stuza przyciski + lub - dlugosci lub szerokosci
Sciegu.

Wybierz menu/grupe $ciegdw, a nastepnie
$cieg, ktoéry ma by¢ dodany do kombinacji.
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SYGNALY OSTRZEGAWCZE OPUSZCZANIE ZABKOW
TRANSPORTERA

Aby opusci¢ zabki konieczne jest zdjecie

Stopka nie jest opuszczona

Jezeli nacisniemy rozrusznik a stopka nie I::T:I . . R

e et pojemnika z akcesoriami. DZwignia
zostala wczesniej opuszczona, maszyna wyda . , e
o L opuszczania zabkéw znajduje si¢ z tylu
sygnal ostrzegawczy, a na wyswietlaczu pojawi i

0. 2 & maszyny, na wolnym ramieniu.
si¢ informacja jak obok. e yay, y

Przesunaé¢ dzwignie (A) w prawo, aby

opusci¢ zabki. Zabki zostana automatycznie
podniesione przy przesunieciu dzwigni

(A) w lewo. Zabki zostana podniesione po
Zablokowany silnik gtowny rozpoczeciu szycia lub obréceniu kotem
Informacja ta oznacza, iz nitka zostala recznym do siebie. Zabki powinny by¢
zablokowana i silnik kota recznego nie ma opuszczone przy przyszywaniu guzikow.
mozliwosci ruchu. Patrz Usuwanie usterek na
stronie 43.

WYMIANA STOPKI

A Wylaczyé maszyne prelacznikien glownym.

Dzwignia obszywania dziurek nie zostata 1 Sprawdzi¢ czy igla znajduje si¢ w
opuszczona ] najwyzszej pozycji. Pociagna¢ stopke do

Wybrana zostala funkcja obszywania sicbie.

dziurek lub $cieg cerujacy, nastapil nacisk na 2 Ustawi¢ poprzeczny trzpien stopki pod

rozrusznik podczas gdy dZzwignia obszywania nacigciem uchwytu stopki. Weisnacé

dziurek jest podniesiona. stopke do tylu, az prawidlowo zaskoczy w

uchwyt.

Dzwignia obszywania dziurek nie zostata — WYMIANA IGLY
podniesiona |:_!__:| A Wylaezyé maszyne pretlacznikien glownyn.
Wybrano inny $cieg niz cerujacy lub 1 - o ) )
obszywanie dziutek, podczas gdy dzwignia 1. Uzye przyrz/a@u wiclofunkeyjnego aby
obszywania dziurek znajduje si¢ w dolnej [ przytrzymac igle.

pozycji. | FUEH E 2. Poluzowac¢ srube igly (B).

Wyjacé igle.

Zalozy¢ nows igle postugujac sie
Napetnianie dolnej szpulki narzedziem wielofunkeyjnym. Wsunaé
nows igle maksymalnie gl¢boko w uchwyt

Taki obraz na wyswietlaczu pojawi si¢ podczas
napelniania dolnej szpulki.Gdy szpulka
zostanie napelniona, a trzpien przesuniety w

igly, ptaska strona trzonka do tylu.
5. Dokreci¢ $rubg iglowa (B).

)
7\ 7

e 7

lewo obraz zniknie z wyswietlacza.
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IGLY Ikony wyswietlacza — Wydtuzanie

. \ W

Igta odgrywa bardzo wazna rol¢ w uzyskaniu prawidlowego Sciegu. Zalecamy stosowanie V. Numer $ciegu |
igi.e% systemu .130 / 705H’. Zéstaw igiet ze standardow'ego/ Wyposazenia maszyny zawiera W, Wiydluzenic sciegu _
najpopularniejsze grubosci igiet do tkanin oraz materialow elastycznych. i S —X

X. Zalecane napreznie nitki T T |;__‘l = .

4__
| RE] (55
A — Igly uniwersalne Y. Tkona szycia wstecz ,:E,t—z
Do wszystkich rodzajéw tkanin. Lekko A \ / B \ / C Z. Ikona pozycjonowania igly gora/dot % A ! GT |I E [fj () .
zaokraglona koficowka igly wchodzi pomiedzy A Tkona FIX - 2 L
nitki tkaniny, zapobiegajac uszkodzeniu ' I T
tkaniny. b. Ikona STOP C b
s c. Stopka

B — Igly do materiatow elastycznych
Do dzianin i materialéw rozciagliwych. d. Dlugos¢ sciegu
Igly te oznaczone sg kolorem z6ttym , e. Szerokos¢ sciegu
majq zaokraglona kofcoéwke , aby zapobiec
uszkodzeniu dzianiny. ﬂ ﬂ

Ikon $wietlacza — Pamigc 18 fERd 518 308 £E owgm |
C — Igty do jeansu nr 90 c o;]' Wyswl i Z_ ¢ = = - s

. i .

Przeznaczone do cigzkich tkanin jak denim, Hmer pamiect ! L

kanwa. Oznaczone sa kolorem niebieskim,
maja wyjatkowo ostra konicowke dla
ulatwienia penetracji w material.

Umwaga: Nalegy czesto gmienial igly, korgystaé 3
prostych igiel 3 ostrq koicowka (1). Usgkodzona igla
(2) moze powodowaé priepuszeanie sciegow, tamanie
zgiel lnb blokowanie nitki. Moze rownies uszkodzic

plytke iglowa.

I

2L =

———

g Numer biezacego unitu

h. Catkowita ilo§¢ unitow

i.  Szerokosc $ciegu

j.  Dlugos¢ sciegu

k. Ikona pozycjonowania igly gora/dot
. Tkona odbicia lustrzanego

m. Tkona FIX

n. Ikona STOP

o. Scieg do edycji

p. Pozycja igly

e
2 jgad
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IKONY WYSWIETLACZA

A.

=

L.

T O™ MmUY O W

Numer $ciegu

Zalecane naprezenie nitki

Zalecany docisk stopki

Ikona szycia wstecz

Tkona pozycjonownaia igly géra/do!
Ikona FIX

Ikona STOP

. Ikona odbicia lustrzanego

Dtugosc sciegu

Pozycja igly

. Scieg

Szerokos¢ Sciegu

IKONY WYSWIETLACZA:ALFABET

M.

c2 Y RO O 7

Scieg / numer litery

Zalecane naprezenie nitki

Zalecany docisk stopki

Tkona szycia wstecz

Tkona pozycjonowania igly géra/dét
TkonaFIX

Tkona STOP

Szeroko$¢ Sciegu

Scieg
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TRZPIENIE NA SZPULKI NICI

Maszyna posiada dwa trzpienie, gtéwny i
dodatkowy. Glowny, poziomy trzpien (A)
stosowany jest przy szyciu sztandardowymi
ni¢mi. Dodatkowy, pionowy trzpieni (B) moze
by¢ uzywany do duzych szpulek lub nici
specjalnych. Nalezy go uzywac rowniez przy
napelnianiu dolnej szpulki przez igle.

Pozycja pozioma

Zalozy¢ na trzpien krazek blokujacy szpulke i
szpulke nici. Sprawdzi¢ czy nitka odwija si¢ od
gory. Natozy¢ drugi krazek blokujacy szpulke,
nieco wigkszy niz srednica szpulki.

Plaska strona krazka powinna by¢ mocno
docisnigta do szpulki, nie powinno by¢ miedzy
nimi wolnej przestrzeni.

Pozycja pionowa

Trzpien pionowy stosowany jest do
napelniania dolnej szpulki ( z drugiej szpulki
nici) lub przy szyciu igla podwojna do
zamocowania drugiej szpulki nici. Moze

by¢ réwniez stosowany przy szyciu ni¢mi
specjalnymi.

Podnies¢ trzpien do pozycji pionowe;.
Zatozy¢ duzy krazek blokujacy szpulke,
podkladke filcowa , aby zapobiec zbyt
szybkiemu rozwijaniu sie nitki. Zatozy¢
szpulke nici.

Nie nalezy zaklada¢ gérnego krazka
blokujacego szpulke, gdyz moze to hamowac
obrét szpulki.

Uwaga: Przy stosowaniu pionowej pogygi tripienia
moze zajst koniecnosé mannalnej regulacyi
naprezenia nitki.

2. PRZYGOTOWANIE
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ZAKEADANIE GC)RNEJ NITKI
Upewnij sig, ze stopka jest podniesiona, a igla
znajduje si¢ w najwyzszej pozycji.

A Wylaezyé maszyne prelacznikiens glownym.

1. Pociagnaé trzpieni do gory. Zatozy¢ krazek
blokujacy, a nastepnie szpulke nici. Zatozy¢
drugi krazek na trzpien (A). Przesunaé
trzpien do tyltu.

2. Wyciagna¢ nitk¢ w kierunku wskazanym
strzatka pod prowadnikiem (B) . Przelozyc
nitke pod drugim prowadnikiem C.

3. Poprowadzi¢ nitk¢ w dot, pomiedzy dyskami

naprezacza D.

4. Kontynuowaé nawlekanie prowadzac nitke do

gory w szezeling przy dzwigni podnoszenia
nitki E od prawej do lewej strony.

5. W poblizu igly znajduja si¢ dwa prowadniki

nitki: F i G. Nalezy wprowadzi¢ w nie nitke.

6. Nitke do igly zaklada si¢ od przodu do tytu.

Bialy uchwyt stopki poprawia widocznosé
oczka igly.Zapoznaj si¢ z instrukcja obstugi
nawlekacza igly na nastepnej stronie.

7. Uléz nitke pod stopka i obetnij nadmiar na
nozu.

=’

Odbicie lustrzane w pionie (F)

Weisnigcie przycisku powoduje automatyczne
wykonanie odbicia lustrzanego Sciegu.

Jezeli wybrany jest Scieg prosty z

lewostronna pozycja igly wcisnigcie tego
przycisku powoduje zmiang pozycji igly

na prawostronna. Mozna wykonac odbicie
lustrzane pojedynczego Sciegu w kombinacji.
Zmiana bedzie widoczna na wyswietlaczu.

Jezeli wcisniemy przycisk odbicia lustrzanego
podczas szycia, maszyna zakoniczy Scieg i
wykona odbicie lustrzane kolejnego sciegu.

Przycisk wydtuzania sciegu (G)

Przycisk moze wydluzy¢ Sciegi satynowe
3:14, 3:15, 3:16, 4:01, 4:02 i 4:04 do ich
pieciokrotnego wymiaru, z zachowaniem
gestoscl Sciegu.Zmiany w wygladzie sciegu
pokazane sa na wyswietlaczu.

Przycisk pamieci (H)

Nalezy skorzysta¢ z pamigci maszyny, aby
zachowa¢ kombinacje Sciegow. Zapisane
kombinacje pozostana w pamicci nawet po
wylaczeniu maszyny.

Emerald™ 203 posiada 8 pamigci,
Emerald™ 183 - 4 pamigci. Kazda z pamigci
miesci do 20 réznych Sciegdéw. Patrz str. 31 -
programowanie §ciegdw w pamieci.

Przycisk edycji (1)

Aby zmodyfikowac ustawienia liter lub
$ciegow zapisanych w pamicci , do wyboru
$ciegu do modyfikacji nalezy postuzy¢ si¢
przyciskami dlugosci i szerokosci $ciegu +
lub -. Nastepnie nalezy wcisnaé przycisk
edycji , aby ustawi¢ wybrany $cieg w
module edycji. Teraz mozliwe jest manualne
ustawienie dlugosci i szerokosci sciegu,
odbicia lustrzanego Sciegu zapisanego w
pamigci. Ponowne weisniecie przycisku
edycji powoduje opuszczenie modutu edycji i
powr6t do modutu pamigci.

Przycisk kasowania (J)

Stuzy do wymazania nieprawidtowej litery
lub $ciegu wprowadzonych do kombinacji.
Wymazany zostanie wybrany Scieg. Kazde
wecisnigcie przycisku powoduje usuniecie
jednej litery lub jednego Sciegu kombinacii.

SYGNALY DZWIEKOWE

Maszyna potwierdza wybor funkeji lub sciegu
kliknieciem. Wydaje réwniez ostrzegawczy
sygnal dZzwickowy przy probie wyboru
nieprawidtowej funkcji.

Istnieje mozliwosé wylaczenia sygnatéw
klikania przyciskow lub sygnatu
ostrzegawczego przez wcisniecie przycisku
“E” podczas wlaczania maszyny. Na
wys$wietlaczu pokazane sa dwa moduly.
Wybierz pomi¢dzy modutem wlaczenia lub
wylaczenia sygnaléw dzwiekowych postugujac
si¢ przyciskami + lub - szerokosci Sciegu.
Nacisnac¢ “M” aby powréci¢ do modutu
standardowego.

3. FUNKCJE MASZYNY 27



Nawlekacz igty

Aby uzy¢ nawlekacza igta musi znajdowac si¢ w
maksymalnie gornej pozycji. Zalecamy réwniez
opuszczenie stopki.

1. Uzy¢ raczki aby pociagna¢ nawlekacz w dol,
przytrzymujac nitke pod prowadnikiem (A).

2. Pociagna¢ nawlekacz maksymalnie w dot, az l.
metalowy kolnierz nawlekacza obejmie igle.
Maty haczyk przejdzie przez oczko igly (B).

3. Ulozy¢ nitke pod metalowym kolnierzem z
przodu igly, tak aby nitka byla zaczepiona na
malym haczyku (C).

4. Zwolni¢ nawlekacz, przesunie si¢ do tytu.
Haczyk przetozy nitke przez oczko igly i

uformuje petelke nitki za igla. Wyciagnaé 2.
petelke nitki poza igle.

Panel funkcyjny — EMERALD™ 203 Panel funkeyjny — EMERALD™ 183 5. Ulozyé nitke pod stopka i obcia¢ nadmiar nitki
na nozu.

PRZYCISKI FUNKCYJNE Przycisk wyboru menu (D)

Uwaga: Nawlekacz, przeznacgony jest do igiel o grubosci
70 - 120.Nie mozna go stosowaé do igiet o grubosei 60 lub
cietiszych, igiel skrgydetkowych, podwdnych lub potrijnych.
Istniejq rownies inne dodatkowe akcesoria wymagajace

__ , . , . Stuzy do wyboru réznych menu/
Przyciski bezposredniego wyboru sciegu (A) grup scicgow. Po wlaczeniu maszyny

Gdy aktywne jest menu 1 do wyboru $ciegu

k ) zawsze automatycznie wlacza sic modut
mozana uzy¢ przyciskow bezposredniego

bezposredniego wyboru $ciegu ( menu 1).

wyboru Sciegu. Weiskajac przyciski od 1 do 9 recznego gaktadania nitki do igly. 3.

natychmiast wybierany jest écieg pokazany na ~ Maszyna posiada 5 grup/menu sciegow, 2

przycisku. menu dla sciegow uzytkowych i 3 menu dla Prgy recznym zaktadanin nitki nalezy zawsze zaktadal
sciegow dekoracyjnych. Numer wybranego Ja od przodu do tylu. Bialy uchwyt stopki poprawia

Szerokos¢ sciegu (B) menu pokazany jest z prawej strony widoeznosé oczka ighy.

Szeroko$¢ §ciegu ustawiana jest w taki sam wyswietlacza.

sposob jak dtugos¢ sciegu. Fabrycznie Maszyna posiada tez menu alfabetu z duzymi i

ustawiona szerokos$¢ sciegu podana jest na matymi literami oraz cyframi.

wyswietlaczu. Moze by¢ regulowana w zakresie
0 do 7 mm. Po wybraniu $ciegu prostego
przycisk regulacji szerokosci $ciegu stuzy do
zmiany pozycji igly na prawo lub lewostronna.

Wiecej informacji na temat $ciegéw - patrz 4.
Rodzial 1.

Wyboér Menu Czionek (E)
(tylko EMERALD™ 203)

Nacisnaé ten przycisk, aby poruszac si¢

Dtugos¢ sciegu(C)

Po wybraniu sciegu maszyna automatycznie ; ! e )
pomiedzy dwiema dostepnymi czcionkami
(Block i Script). Aktualnie wybrana czcionka
jest podswietlona na wyswietlaczu..

dobiera najkorzystniejszg jego dtugosé.
Warto$¢ dtugosci Sciegu podana jest na
wyswietlaczu. Dlugo$¢ Sciegu mozna zmieniaé

weiskajac przyciski oznaczone + lub —.
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Zakfadanie nitek do igly podwojnej Pokretto regulacji docisku stopki

Pokretlem dostosowujemy docisk stopki
A ) . , do grubosci materiatu. Dla standardowego
Wolaczyé maszyne nylaczpikion gliwmm. szycia docisk stopki powinien ustawiony
1. Zatozy¢ igl¢ podwojna.
2. LEWA IGLA: Zalozy¢ gérna nitke do
maszyny jak opisano na str. 18 i nawlec

by¢ na warto$¢ 4. Przy naszywaniu aplikacji,
- | materialach elastycznych, szyfonie, organzie,
koronkach lub innych delikatnych materiatach
lews igte. z ilozcisk stopki nalezy zmnieszy¢ do wartosci
3. Podniesé pionowy trzpien, umiesci¢ na nim u -
krazek blokujacy szpulke. Zalozy¢ szpulke
nici lub nawina¢ na matg szpulke nié, ktérej
chcemy uzywac jako drugiej nitki.
4. PRAWA IGLA: Zalozy¢ gorna nitke
do maszyny jak poprzednio, ale nitka

ta powinna przebiega¢ na zewnattrz
gornego prowadnika nitki (A), i za dolnym Balans $ciegu (A)
prowadnikiem nitki (B). Zalozy¢ recznie Przy manualnym obszywaniu dziurek lub

nitke do prawej igly. $ciegach dekoracyjnych zdarza sig, Ze Scieg jest

nieréwny, nalezy wowczas wyregulowac go
pokrettem balansu Sciegu. Pokretto znajduje

sie z boku maszyny (A).

Uwaga: Maksymalna szerokosé igly podwdjnej jaka
moze byé stosowana w tej maszynie to 2.5mm.

Uwaga: Nalezy ugywac tylko symetrycznych igiel
podwignych (C). Nie uzywac igiel podwijnych typu D,

. - Unwaga: Po wykonaniu sciegn nalezy zawsze nstawic
moga spowodowaé usgkodzenie maszyny.

pokretlo w nentralnej pozygi.

Gdy Scieg jest zbyt gesty nalezy skorygowac

go obracajac pokretto przeciwnie do ruchu

wskazowek zegara (B).

Gdy Scieg jest zbyt luzny nalezy skorygowac

H go obracajac pokretto zgodnie z ruchem

/e JEENIE T wkazéwek zegara(C). B C

OBCINANIE NITKI

Po zakoficzeniu szycia mozna tatwo obciaé
nitki podnoszac stopke i przekladajac nitki w
lewo, gdzie znajduje si¢ néz.
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Pozycjonowanie igly gora/dét (A)
Nacisnigcie tego przycisku powoduje
opuszczenie lub podniesienie igly. Funkcja
ta jest bardzo przydatna przy obszywaniu
naroznikow.

Stop (B)

STOP uzywany jest do zakoniczenia Sciegu
lub wyszycia tylko pojedynczego Sciegu.
Maszyna mocuje konice nitki i automatycznie
zatrzyma si¢ po wykonaniu pelnego Sciegu
lub sekwencji $ciegéw. Ikona STOP bedzie
podswietlona na wyswietlaczu.

Jezeli wcisniemy STOP podczas pracy
maszyny, maszyna zakonczy element Sciegu,
zamocuje kofice nitek 1 zatrzyma sig.

Jezeli weisniemy STOP gdy maszyna nie
pracuje, po jej uruchomieniu wykonany
zostanie pojedynczy Scieg i maszyna zatrzyma
sie.

Fix (C)

Uzywajac przycisku FIX mocujemy konce
nitek na poczatku i konicu Sciegu. Tkona FIX
na wyswietlaczu jest podswietlona gdy funkcja
jest aktywna. Kolejne wcisniecie przycisku FIX
powoduje wlaczenie lub wylaczenie funkciji.

Jezeli weisniemy FIX podczas pracy maszyny
, maszyna zamocuje korice nitek bez
zakoficzenia pelnego elementu Sciegu. Po
wykonaniu $ciegéw mocujacych funkcja FIX
zostaje wylaczona, ikona na wyswietlaczu
zgasnie. Jezeli weisniemy FIX gdy maszyna
nie pracuje, po jej uruchomieniu zostana
wykonane $ciegi mocujace, a nastepnie
wybrany Scieg,
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Szycie wstecz (D)

Po wecisnigciu przycisku maszyna szyje
wstecz. Na wyswietlaczu pojawi sig ikona

ze strzatka, oznaczajaca iz funkcja szycia
wstecz jest aktywna. Jezeli trzymamy przycisk
weisniety maszyna szycie do tylu do momentu
zwolnienia przycisku. Jezeli wcisniemy i
zwolnimy przycisk przed rozpoczeciem szycia
maszyna bedzie ciagle szyta wstecz. Ponowne
weisnigcie przycisku spowoduje rozpoczecie
szycia do przodu.

Najwyzsza dlugos¢ $ciegu przy szyciu wstecz
to 3,0 mm.

N
il i/
M

NAPELNIANIE DOLNE] SZPULKI

1. Podnies¢ pionowy trzpien do gory (A). Przesuna¢ szpulke w prawo.
Nalozy¢ duzy krazek blokujacy oraz

. 5. Przytrzymaé koficowke nitki i nacisnaé
szpulke nici.

rozrusznik. Po kilku obrotach szpulki
obcia¢ koncdwke nitki. Gdy szpulka
zostanie calkowicie napetniona

2. Przetozy¢ nitke pod dyskami naprezacza
(B) i owina¢ zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara. automatycznie zatrzyma si¢. Przesunaé

trzpien do napelniania w lewo i zdjac

3. Przelozy¢ nitk dziurke w dolnej szpul
rzelozy¢ nitke przez dziurke w dolnej szpulce szpulke. Obecia¢ nitke na nozu.

od wewnatrz na zewnatrz. Umiesci¢ dolng
szpulke na trzpieniu do napelniania, wolnym

koficem nitki na gérze.

Zaktadanie dolnej szpulki

A Wylaczyé maszyne przelacznikiem glownym.

1. Przed zakladaniem lub wyjmowaniem
dolnej szpulki upewnic sig, ze igla
podniesiona jest do najwyzszej pozycji.
Otworzy¢ ostong dolnej szpulki

przyciskiem zwalniajacym z prawej strony . 2.
(A). Zdjac ostone(B).

2. Umiesci¢ szpulke w bebenku tak, aby
nitka rozwijala si¢ odwrotnie do ruchu

wskazowek zegara.

3. Przeciagnad nitke przez szczeling, a

nastepnie w lewo w kierunku naprezacza.

4. Wyciagna¢ ok. 15 cm odcinek nitki, 3 4
zalozy¢ ostong dolnej szpulki. ’ )

2.PRZYGOTOWANEE 2|



DZWIGNIA PODNOSZENIA STOPKI

Stopka podnoszona i opuszczana jest przy pomocy dzwigni. Przy szyciu grubych warstw
materiatu podnoszac dzwigni¢c mozna uzyska¢ zwickszona przestrzeni pod stopka,
ulatwiajaca utozenie materiatu.

NAPREZENIE NITKI

Aby zrozumie¢ koniecznos¢ prawidlowego
ustawienia naprezenia nalezy wykonaé

kilka préb Sciegu prostego przy réznych
ustawieniach naprezenia.

1. Rozpoczynamy od zbyt stabego
naprezenia - tzn. ustawiamy najnizsza

warto$¢. Dolna nitka ulozy si¢ prosto, a

FUNKCJE MASZYNY |

gobrna nitka bedzie przeciagana na lewa

strong materiatu.
2 Jezeh uStaWimy najwyjsza‘ wartose mﬂaﬂaﬂa@

naprezenia gorna nitka moze pekad, a
szew moze zostac §ciagniety.

3. Naprezenie nitki jest ustawione m FUNKCJE MASZYNY
prawidlowo gdy nitki facza si¢ pomiedzy
dwiema warstwami materiatu, lub w Regulator predkosci pracy
przypadku $ciegéw dekoracyjnych - na Tym przesuwnym przelacznikiem mozemy
lewej stronie materiatu. przejsé od maksymalnej predkosci do P
predkosci dostosowanej do naszych potrzeb i ‘ .m, ’

umiejetnosci.

Wykonaj proby szycia na materiale, ktory
bedzie uzywany i sprawdzZ naprezenie.
Aby zwigkszy¢ predkos¢ szycia nalezy
przesunaé przetacznik w prawo.
Aby zredukowa¢ predkosé - przesuwamy
przetacznik w lewo.

ROZRUSZNIK

Predkosé szycia mozna réwniez regulowac
rozrusznikiem maszyny. Im silniej naciskamy
rozrusznik tym szybciej szyje maszyna.
Jezeli maksymalnie naciskamy rozrusznik
maszyna szyje z maksymalna predkoscig
ustawiong regulatorem predkosci.

22 3. FUNKCJE MASZYNY 23
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