Piytka $ciegowa

Linie na plytce $ciegowej i pokrywie
pomagajg mierzy¢ tolerancje dla szwéw. Liczby na ptytce

i ja odleglos¢ pomigd. kiem igly (1), a-

[ESSIEIE
1 1uz
Przeanle p nice (3) sq w odleglosci 1/4*, 3" araz
5/8" od $rodka igly (1).
(3) Przednie prowadnice

‘Dostosowywanle dtugosci sclegu

Weinij przycisk di sciegu [~ *) - aby
zmienié dtugosé sciegu. Wcisnij "-" aby skréci¢ $cieg, a ,+" aby go
wydtuzy€.

Diugoéé $ciegu mozna zmieniaé w zakresie od 0.0 do 5.0.

UWAGA:
Przy szyclu wstecznym diugosé Sciegu nie moze by¢ diuzsza nig
40.

Ustawlanle pozycii ighy

Pozycia igly moze byé dia Scie prostych o
numerach 01-05 (w trybach 1 i 2) oraz 01-03 (w trybie 3).

bpbiddrdd

Aby zmieni¢ pozycje igly - wcisnij przycisk dostosowywanie
szerokosci $ciegu. Wcisnij ,+", aby przesuna¢ igle w prawo (3), a .-
 aby przesunac jg w lewo (1).

(1) Lewo (0.0)

(2) Srodek (3.5)

(3) Prawo (7.0}
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