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WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Niniejsze urzadzenie nie jest zaprojektowane do uzytkowania przez osoby (wlaczajac w to dzieci) z ograniczong
sprawnoscig ruchowa, czuciowg czy intelektualng. Podobnie rzecz si¢ ma wzgledem osob niedoswiadczonych oraz
posiadajaca nikla wiedze na temat urzadzenia. Warunkiem uzytkowania maszyny przez wyzej wymienionych osob jest
baczna opieka lub kontrola osoby odpowiedzialnej za bezpieczenstwo takiej osoby.

Dzieci nalezy nadzorowac, by nie bawily si¢ urzadzeniem.

Korzystajac z niniejszego urzadzenie, nalezy zachowa¢ podstawowe $rodki ostroznosci.

Maszyna jest zaprojektowana tylko do uzytku domowego.

N IEBEZPIE CZENSTWO— Aby wyeliminowac ryzyko porazenia pradem:

Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia podigczonego do zrodta zasilania. Maszyne do szycia nalezy
odlaczy¢ od zasilania niezwlocznie po zakonczeniu pracy oraz przed oczyszczeniem.

O S TRZE ZE NIE— Aby wyeliminowa¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia pradem lub

obrazen:

1. Maszyna nieprzeznaczona do zabawy.
Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich obecnosci, konieczny jest Scisty nadzor osoby doroste;.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji.
Nalezy uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

3. Nie wolno uzywaé¢ maszyny, gdy: (1) uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, (2) urzadzenie dziata niewlasciwie
na skutek upuszczenia lub zniszczenia, (3) urzadzenie wczesniej wpadto do wody Gdy zaistniejg powyzsze
okoliczno$ci, maszyne¢ nalezy zanie$¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub elektrycznej lub mechanicznej regulaciji.

4. Do maszyny dotgczono jest specjalny kabel taczacy. W razie jego uszkodzenia, nalezy zastgpic¢ go
identycznym. Mozna go zakupi¢ w punkcie sprzedazy.

5. Nie wolno wtyka¢ ani wktada¢ zadnych obcych obiektow do otwordéw w maszynie.

6. Nie wolno uzywac¢ maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sa produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam, gdzie
stosowano tlen.

8. Aby odlaczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy wytaczy¢ wszystkie przetaczniki (ustawi¢ je w pozycji ,,0”), a
nastgpnie wyja¢ wtyczke z kontaktu.

9. Nie wolno odlacza¢ urzadzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wylaczy¢ maszyne z sieci nalezy
chwyci¢ za wtyczke, nie za przewod.

10. Nalezy trzymac¢ palce z daleka od ruchomych czgéci urzadzenia, szczegolnie od ighy.

11. Zawsze nalezy uzywac¢ odpowiedniej plytki do igly. Uzycie niewlasciwej ptytki moze ztamac igle.

12. Nie wolno uzywac¢ wygietych igiel.

13. Nie wolno ciggna¢ ani popycha¢ materialu podczas szycia, gdyz moze to spowodowacé wygiecie si¢ lub
ztamanie igty.

14. Nalezy wylaczy¢ maszyne (“0”), zanim dokona si¢ jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegdlnie dotyczy to
czynnosci takich jak: nawlekanie igly, zmiana igly, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowej.

15. Zawsze nalezy odlgczy¢ urzadzenie od zrédia zasilania, zanim przystapi si¢ do zdjecia obudowy,
smarowania lub innej czynnosci regulujacej ujetej w niniejszej instrukcji.

- INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC

W przypadku wyzbycia si¢ maszyny, musi by¢ ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z prawem krajowym odno$nie produktow
elektrycznych. W razie watpliwosci skontaktuj si¢ ze sprzedawca.
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CZESC |. NAZWY CZESCI
Nazwy czesci

(1) Przycisk start/stop

(2) Przycisk szycia wstecznego

(3) Przycisk automatycznej blokady
(4) Przycisk podnoszenia/opuszczania igty
(5) Przycisk przycinarki nici

(6) Przycisk podwojnej igty

(7) Suwak kontroli predkosci

(8) Panel dotykowy

(9) Otwor na dodatkowg szpule

(10) Blokada nawijacza szpulki

(11) Nawijacz szpulki

(12) Uchwyt na szpulke (duzy)

(13) Trzpien na szpulke

(14) Wyswietlacz LCD

(15) Gérna prowadnica nici

(16) Pokretto docisku stopki

(17) Szarpak

(18) Pokretto regulacji naprezenie nici
(19) Pokrywa przednia

(20) Przycinarka do nici

(21) Nawlekacz igty

(22) Wysuwany stolik (pojemnik na akcesoria)
(23) Igta

(24) Sruba dociskowa igty

(25) Uchwyt stopki

(26) Pokrywa

(27) Pokrywa bebenka

(28) Przycisk otwierania pokrywy
(29) Dzwignia opuszczania zgbkow
(30) “Wolne rami¢”

(31) Dzwignia do obrzucania dziurek
(32) Podnosnik stopki dociskowej
(33) Otwor na karte Sciegéw

(34) Uchwyt transportowy

(35) Koto obrotowe

(36) Przetgcznik zasilania

(37) Gniazdo kabla od pedatu

(38) Gniazdo kabla zasilajacego
(39) Pedat

(40) Przewdd zasilania

UWAGA:
Wyglad i doktadna specyfikacja maszyny do szycia moze zmienic sie
bez uprzedzenia.



Akcesoria standardowe

(1) Stopka zygzakowa A (zamontowana w maszynie)
(2) Stopka owerlokowa C

(3) Stopka do zamkéw btyskawicznych E
(4) Stopka do $ciegéw ozdobnych F

(5) Stopka do obrebiania krytego G

(6) Stopka 1/4" O

(7) Stopka zygzakowa F2

(8) Stopka do automatycznego obrzucania dziurek R
(9) Zestaw igiet

(10) Uchwyt na szpulke (duzy) x2

(11) Uchwyt na szpulke (maty) x2

(12) Dodatkowy trzpien na szpulke

(13) Szpulka x4

(14) Srubokret

(15) Pedzelek

(16) Rozpruwacz

(17) Karta $ciegéw

(18) Instrukcja obstugi

(19) Piyta instruktazowa (DVD)

(20) Twarda pokrywa

(21) Duzy wysuwany stolik

Duzy wysuwany stolik

Mocowanie stolika

Wyciggnij zamontowany stolik z maszyny. Roztéz n6zki duzego
stolika. Trzymajgc stolik oburacz tagodnie wsun go do prawe;j.

Dostosowywanie wysokosci stolika
Przy pomocy srubokreta dokre¢ lub poluzuj $ruby w nézkach stolika.



a 7\ Maty wysuwany stolik

Wysuwany stolik (1) zwigksza ilos¢ miejsca do szycia, a takze moze
zostac¢ tatwo usunigty do szycia rekawow.

(1) Wysuwany stolik

(2) Zatyczka

(3) Otwor

Usuwanie wysuwanego stolika
Wysun stolik z maszyny, jak pokazano na rysunku.

Mocowanie stolika
Wsun stolik, tak aby zatyczka (2) zaczepita sie¢ o otwér (3) w
maszynie.

Schowek na akcesoria
Akcesoria sg przechowywane wewnatrz stolika wysuwanego.

Pociagnij pokrywe do siebie aby otworzy¢ schowek.
(4) Schowek na akcesoria

»Wolne ramig¢” (szycie rekawow)
Szycie w ten sposoéb utatwia cerowanie skarpet, wykonywanie
naszywek na kolana, rekawy i dzieciece ubrania.

Tabliczka z rodzajami $ciegow

Umies¢ tabliczke z rodzajami $ciegéw (1) w uchwycie (2). Nastepnie
umie$¢ uchwyt w otworze (4).

(1) Tabliczka z rodzajami sciegéw

(2) Uchwyt
(3) Zatyczka
(4) Otwor na karte Sciegow

Karte sciegdw mozna obrécié.

Jesli tabliczka nie jest aktualnie uzywana mozna odgigé jg do tylu
maszyny.
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Instrukcje operacyjne:

Symbol ,0” na przetaczniku oznacza pozycje wytaczong (,off”).
* Z tg maszyng uzywany jest pedat o oznaczeniu YC-485EC-1.

CZESC Il. PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA
Podtaczanie do pradu

» Uzywanie pedatu
Wytgcz zasilanie maszyny(1).
Podtgcz wtyczke kabla od pedatu (2) do odpowiedniego gniazda (3).
Podtacz wtyczke kabla zasilacza (4) do odpowiedniego gniazda (5).
Kabel zasilajgcy (6) podtacz do gniazdka (7).
Wigcz zasilanie maszyny (1).
Po prawidtowym podigczeniu pedatu, na wyswietlaczu urzadzenia
zostanie wyswietlony symbol pedatu (8).

(1) Przetacznik zasilania

(2) Wtyczka kabla od pedatu

(3) Gniazdo kabla od pedatu

(4) Wtyczka kabla zasilacza

(5) Gniazdo kabla zasilacza

(6) Wtyczka kabla zasilacza

(7) Gniazdko

(8) Symbol pedatu

Uzywanie przycisku start/stop
Wytacz zasilanie maszyny (1).
Podtacz wtyczke kabla zasilacza (4) do odpowiedniego gniazda (5).
Kabel zasilajacy (6) podtacz do gniazdka (7).
Wiacz zasilanie maszyny (1).
(1) Przetacznik zasilania
(2) Wtyczka kabla zasilacza
(3) Gniazdo kabla zasilacza
(4) Wtyczka kabla zasilacza
(5) Gniazdko

UWAGA:
Przycisk start/stop nie bedzie dziatat, jezeli do maszyny podtaczony
jest pedat.

A OSTRZEZENIE:

Podczas pracy zawsze obserwuj obszar szycia i nie dotykaj zadnych
ruchomych czesci, takich jak szarpak, igta czy koto. Zawsze wytgczaj
zasilanie urzgdzenia i odtaczaj je od pradu, gdy:

- pozostawiasz maszyne bez nadzoru.

- zaktadasz lub zdejmujesz czesci z maszyny.

- czy$cisz maszyne.

Nie ktadz niczego na pedale — w przeciwnym razie maszyna nie bedzie
funkcjonowac prawidtowo.

Przed pierwszym uzyciem maszyny

Zanim uzyjesz maszyny po raz pierwszy, podstaw kawatek materiatu
pod stopke i uruchom maszyne bez nici na kilka minut. Jesli z maszyny
wycieknie troche oleju — wytrzyj go.



Suwak kontroli predkosci

Predko$¢ szycia moze by¢ kontrolowana przez suwak kontroli
predkosci - zaleznie od potrzeb. Aby zwiekszy¢ predkos¢ szycia nalezy
przesung¢ suwak w prawo. Aby zmniejszy¢ predkosé szycia suwak
nalezy przesung¢ w lewo.

Kontrolowanie predkosci szycia

W_ciénij pedat aby uruchomi¢ maszyne.

Im mocniej wcisniesz pedat, tym szybciej maszyna bedzie szy¢.
Maksymalna predkos$¢ szycia moze zosta¢ zmieniona przez ustawienie
suwaka kontroli predkosci.
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Przyciski operacyjne maszyny

(1) Przycisk start/stop

Opus¢ stopke dociskowa. Nacisnij przycisk start/stop (1) aby
uruchomi¢ maszyne. Przez chwile maszyna bedzie dziata¢
powoli, potem przyspieszy do predkosci ustawionej na suwaku
kontroli predkosci.

Wcisnij przycisk start/stop (1) ponownie aby zatrzyma¢ maszyne.

UWAGI:

* Maszyna bedzie dziata¢ powoli tak dtugo, jak wcisniety jest
przycisk start/stop (1).

» Przycisk start/stop nie dziata po podtaczeniu pedatu.

* Maszyna nie uruchomi sig jezeli stopka dociskowa jest
podniesiona. W takiej sytuacji symbol stopki dociskowej
zostanie wyswietlony na ekranie (4).

Opus¢ stopke dociskowa i wcisnij przycisk start/stop.

(2) Przycisk szycia wstecznego

1 4 7 8 12 1 55 56

| | - | I
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ch 4o %u :;EE éa w trybie 1i 2, cl,p CI; d 1 wtrybie 3

Wocisnij i przytrzymaj przycisk szycia wstecznego (2) - aby szy¢
wstecz.
Pus¢ przycisk (2) aby powréci¢ do szycia normalnego.
Woeisnij i przytrzymaj przycisk szycia wstecznego (2) kiedy
maszyna jest zatrzymana i pedat jest odtgczony, aby szyc
wstecz powoli.
Pus¢ przycisk (2) aby zatrzyma¢ maszyne.

2 3 2829
Kazdy inny $cieg poza ‘1’ ‘I’ l'l g w trybie 1i 2

Wciénij przycisk (2) aby natychmiast wyszy¢ Scieg zamykajacy.
Maszyna automatycznie si¢ zatrzyma.
2 3 28 29

Cl’ CI’ w% w trybie 1, 2
Informacje na ten temat znajdziesz na stronie 24, 40 i 41.

(3) Przycisk automatycznego zamykania

1 4 7 8 12 1 55 56

[ - |

LLsuE e 1i L i ] :
&b ¢o gu :;; %n w trybie 1i 2, o Cs 431 w trybie 3

Wcisnij przycisk automatycznego zamykania (3) aby natychmiast
wyszy¢ $cieg zamykajacy.
Maszyna zatrzyma sie automatycznie.

Kazdy inny scieg

W_ciénij przycisk automatycznego zamykania (3) aby wyszy¢ Scieg
zamykajacy na koncu aktualnego wzoru.

Maszyna zatrzyma sie automatycznie.



\ (5) Przycisk podnoszenia/opuszczania igty

Wocisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igly (5) aby podnies¢ lub

opuscic igte.

™~

(6) Przycisk przycinania nici

Wocisnij przycisk przycinania nici (6) aby przycia¢ nici po szyciu.

Podczas przycinania nici na wyswietlaczu pojawi sie¢ symbol

nozyczek (8).

Po przycigciu nici mozesz kontynuowac szycie bez wyciggania nici
od szpulki.

Aby przycig¢ nici automatycznie po szyciu, wybierz pozadany wzér a

nastepnie wcisnij i przytrzymaj przycisk przycinania nici (6), az do
pojawienia si¢ symbolu nozyczek na wyswietlaczu (9).

’r;‘g/) Maszyna przytnie nici automatycznie po wykonaniu $ciegu
. N\ zamykajgcego.
0= €
Ay, | e UWAGA:
- 3 8.8 Jesli ni¢ jest grubsza niz #30 - uzyj przycinarki do nici znajdujacej sie
9 - na obudowie.

=1 0
u.
J
(7) Przycisk podwaéjnej igly
Wocisnij przycisk podwdjnej igty (7) podczas uzywania podwadjnej igty.
{0 Odpowiedni symbol pojawi sie na wyswietlaczu (10).

Aby anulowaé, lub zakonczy¢ prace w trybie podwajnej igty - wcisnij

(1] 0 ,I v " przycisk (7) dwukrotnie.

- {|_ 3’:,\/5\ 8.8 UWAGA:

W czasie, gdy na wyswietlaczu miga symbol (10), wéwczas
wszystkie inne sg nieaktywne. Nacisnij przycisk (7) ponownie.

Informacje na temat szycie podwdjng igtg znajdziesz na stronie 48.
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Panel dotykowy

(1) Przycisk trybu

Kiedy maszyna jest uruchamiana tryb bezposredniego wyboru wzoru
(tryb 1) jest automatycznie aktywowany.

Wocisnij przycisk trybu (1) aby zmieni¢ tryb.

Wiecej informacji na stronie 18.

(2) Przycisk czyszczenia pamigci

Wocisnij przycisk (2) aby usung¢ zapamigtany wzor.

Woeisnij i przytrzymaj przycisk (2) do ustyszenia brzeczyka aby
usung¢ wszystkie zapamietane wzory.

Wiecej informacji na stronie 56.

(3) Przycisk obrotu
W_ciénij przycisk obrotu (3) aby obréci¢ wybrany wzér poziomo.
Wiecej informacji na stronie 52.
(4) Przycisk pamigci
Wocisnij przycisk pamieci (4) aby zapamigta¢ wybrany wzor.
Wiecej informaciji na stronie 50.
(5) Przyciski numeryczne (Wiecej informacji na stronie 18)
» Tryb bezposredniego wyboru wzoru
Mozesz wybra¢ bezposrednio wzory od 01 do 10 w trybie 1 (tryb
bezposredniego wyboru wzoru).
* Wybér numeru wzoru
Wpisz dwucyfrowy numer wzoru aby wybra¢ wzér w trybach 2 do 6.

(6) Przycisk dostosowywania szerokosci sciegu
Wocisnij "+" lub "-" aby zmieni¢ szerokos$¢ $ciegu. Wiecej informacji na
stronie 23 i 26.

(7) Przycisk dostosowywania dtugosci $ciegu
Wcisnij "+" lub "-" aby zmieni¢ dtugos¢ sciegu. Wiecej informacji na
stronie 23 i 26.

(8) Przyciski kursora
Wecisnij " <" lub " > " aby przesuwac kursor w celu zaznaczania lub
edycji kombinacji wzoréw. Wiecej informacji na stronie 56.

Wyswietlacz LCD

Wyswietlacz pokazuje nastepujgce informacje:
(1) wybrany wzor

(2) tryb

(3) numer wybranego wzoru

(4) rodzaj stopki dociskowej

(5) szeroko$c¢ sciegu

(6) dtugos¢ sciegu



4 Y\ Zdejmowanie i zakladanie uchwytu stopki

A OSTRZEZENIE:

Przed zdejmowaniem Ilub zaktadaniem uchwytu stopki -
wytgcz zasilanie maszyny
» Zdejmowanie uchwytu stopki
Wykre¢ $rube (1) przekrecajac jg Srubokretem
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.
» Zakladanie uchwytu stopki
Ustaw otwor w uchwycie stopki (2) réwno z otworem w trzpieniu

dociskowym (3). W16z $rube (1) w otwor. Dokre¢ $rube (1) dokrecajac
ja zgodnie z ruchem wskazéwek zegara $rubokretem.

(1) Sruba

(2) Uchwyt stopki

(3) Trzpien dociskowy

Wymiana stopki dociskowej

A OSTRZEZENIE:

Przed wymiang stopki - wytgcz zasilanie maszyny. Zawsze uzywaj
odpowiedniej stopki do wybranego wzoru. Wybor nieprawidtowej stopki
moze spowodowac ztamanie sig igty.

» Zdejmowanie stopki dociskowej

Podnies$ igte jak najwyzej przez przekrecenie kota przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara. Podnie$ stopke dociskowa i wcisnij dzwignie (1) na
tyle stopki.

* Mocowanie stopki dociskowej

Umies¢ wybrang stopke tak, aby poprzeczny precik na stopce (3)
znajdowat sie bezposrednio pod wycieciem w uchwycie (2). Opus$¢
trzpien dociskowy aby zablokowaé stopke na miejscu.

(1) Dzwignia
(2) Wyciecie

(3) Poprzeczny trzpien

Podnosnik stopki dociskowej

Podnosnik stopki dociskowej (1) podnosi i opuszcza stopke dociskowa.
Mozesz podnies¢ stopke o jakies 6 mm wyzej niz normalnie (2) w celu
tatwiejszego usunigcia stopki lub umieszczenia grubszego materiatu
pod stopka.

(1) Podnosnik stopki dociskowej
(2) Normalna pozycja
(3) Najwyzsza pozycja

Pokretto docisku stopki
Pokretto docisku stopki powinno by¢ ustawione w pozyc;ji ,6” dla
normalnego szycia.
Ustawienia pomiedzy 3 a 6 przeznaczone sg dla aplikacji, fastryg czy
haftowania.
Ustawienia od 1 do 3 przeznaczone sg dla koronki i delikatnych tkanin.
Welur, trykot i inne materiaty rozciggliwe moga wymagac ustawienia
pokretta na pozycje ,1”.
Przekre¢ pokretto docisku stopki (1) i wybierz pozgdang wartosé.

(1) Pokretto docisku stopki




I Opuszczanie i podnoszenie zgbkow

Przycisk do opuszczania zabkdéw znajduje sie pod ,wolnym ramieniem”

z tylu maszyny.

(1) Aby opusci¢ zabki - przesun suwak w kierunku pokazanym przez
strzatke (1). Ustaw warto$¢ dtugosci $ciegu na "0.0" (3).

(2) Aby podnies¢ zabki przesun suwak w kierunku (2) i przekre¢ kotem
(4) do siebie. Dla normalnego szycia zgbki muszg by¢ podniesione.
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Wymiana igly

A OSTRZEZENIE:

Przed wymiang igty - odtgcz zasilanie maszyny.

[1] Wytacz zasilanie maszyny.
Podnies$ igte do najwyzszej pozycji poprzez obrécenie kota
przeciwnie do ruchu wskazowe zegara, po czym opus¢ stopke
dociskowg. Poluzuj $rube przytrzymujaca igte (1) obracajac jg
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara. Usun igte z uchwytu (2).

[2] Umies¢ nowa igte w uchwycie (2) - ptaskg strong do tytu. Wepchnij
igte tak mocno do gory, jak sie da. Dociggnij $rube przytrzymujaca
igte (1), ostroznie obracajac jg zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

[3] Aby sprawdzi¢, czy igta jest w dobrym stanie, potoéz jg ptaska strong
na czyms$ ptaskim (np. na kawatku szkfa). Przerwa pomiedzy igtg a
powierzchnig powinna by¢ taka sama na catej dtugosci igty.

Nigdy nie uzywaj wygietej igty — uszkodzona igta moze doprowadzi¢
to trwatych uszkodzen maszyny, a takze szytego materiatu.

(1) Sruba przytrzymujaca igte

(2) Uchwyt igty

Wybor igty i nici

Dla zwyktego szycia uzywaj igty 11/75 lub 14/90. Dla delikatnych
materiatéw nalezy uzy¢ drobniejszej nici, tak aby nie uszkodzi¢
materiatu. Twardsze tkaniny wymagajg uzycia grubszych igiet.

Zawsze przetestuj rozmiar igty na matym skrawku materiatu, ktory
bedzie potem uzywany. Generalnie zawsze uzywaj tej samej nici dla
igty i dla szpulki. Szyjac rozciggliwe materiaty uzywaj NIEBIESKIEJ igty
— zapobiega ona przeskakiwaniu $ciegow.

Materiat Ni¢ Igta
Batyst #9/65-11/75
Zorzeta Jedwabna #80-100
Lekki  |Trykot Bawetniana #80-100
Wetna Syntetyk #80-100
Poliester
Bawelna, Jedwabna #50
Sredni | Poliester, Bawelniana #60-80 |/ -1/75-14/90
Dzersej Syntetyk #50-80
Wetna Bawetniana #50
#14/90
Jedwabna #50
Denim Bawetniana #40-50 | 414/90-16/100
Cigzki |Dzersej Syntetyk #40-50
Pikowanie Jedwabna #30
Bawetniana #50 #16/100

11
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Nawijanie szpulki
* Zdejmowanie szpulki
Delikatnie przesun w prawo przycisk zwalniania pokrywy sciegowej
(1), po czym zdejmij ptytke Sciegowa (2). Wyjmij szpulke.
(1) Przycisk zwalniania pokrywy $ciegowej
(2) Ptytka Sciegowa

Poziomy trzpien szpulki
Podnies$ trzpien szpulki (1). Umies¢ szpulke na trzpieniu.
Nasun duzy uchwyt szpulki (2) i doci$nij go do szpulki.
Maty uchwyt szpulki (3) jest uzywany z waskimi lub matymi
szpulkami. Opu$¢ trzpien (1).

(1) Trzpien

(2) Duzy uchwyt szpulki

(3) Maty uchwyt szpulki

Dodatkowy trzpien szpulki
Dodatkowy trzpien szpulki (1) uzywany jest dla szycia igtg podwdjna
lub do nawijania szpulki bez wyciggania nici z maszyny. Umies¢
dodatkowy trzpien (1) w otworze (2). Trzpien powinien by¢
skierowany tak, jak pokazano na rysunku (3).

(1) Dodatkowy trzpien szpulki

(2) Otwor na dodatkowy trzpien

12



\ * Nawijanie szpulki

UWAGI:
» Do nawijania szpulki - ustaw suwak kontroli predkosci na
o.

najwyzszg predkosc.
+ Uzywaj szpulki oznaczonej przez “J” (rysunek obok).(@@\L)

T

[1] Wyciagnij ni¢ ze szpulki.

[2] Przeciagnij ni¢ dookota prowadnika nici.

[3] Przewlecz ni¢ przez otwér na gérze szpulki - od srodka na
zewnatrz.

3] [4]
[4] Umies¢ szpulke na trzpieniu nawijacza.

i
[5] Przesun szpulke do prawej. Na wyswietlaczu pojawi sie

symbol szpulki (1).

[6] Trzymajac wolny koniec nici w rece, uruchom maszyne.
Zatrzymaj jg po nawinieciu sie na szpulke kilku warstw nici,
po czym i przytnij wolny koniec nici blisko otworu w szpulce.

[7] Ponownie uruchom maszyne. Kiedy szpulka jest juz cata
nawinigta nicig, maszyna zatrzyma sie automatycznie. Wytacz

maszyne i przesun szpulke z powrotem do lewej. Przytnij ni¢

tak jak pokazano na rysunku.

13
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* Umieszczanie szpulki

[1] Umies¢ szpulke w uchwycie tak, aby ni¢ wychodzita z niegj
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara (patrz rysunek obok).
(1) Koniec nici

[2] Przeprowadz ni¢ przez pierwsze wciecie w bocznej $ciance
uchwytu szpulki.
(2) Wciecie

[3] Przeciaggnij ni¢ w lewo tak, aby dostata sie pomiedzy sprezyny.

[4] Dalej wyciagaj ni¢ tak, aby wsuneta sie ona w drugg szczeline (3).
Wyciggnij okoto 15 cm nici.
(3) Szczelina

[5] Przymocuj pokrywe $ciegowa. Sprawdz poprawno$¢ nawleczenia
odnoszac sie do rysunku na pokrywie (4).

(4) Rysunek nawlekania
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Nawlekanie maszyny
Podnie$ stopke dociskowa.
Wciénij przycisk podnoszenia/opuszczania igty (1) aby podnies¢
szarpak do najwyzszej pozyc;ji.
(1) Przycisk podnoszenia/opuszczania igty

A OSTRZEZENIE:

Przed nawlekaniem maszyny — wytacz jej zasilanie!

Nawlekanie maszyny
[1] Przeprowadz koniec nici dookota gérnej prowadnicy nici.

[2] Trzymajac ni¢ blisko szpulki (2) przeciggnij koniec nici dookota
uchwytu sprezyny (3).
(2) Szpulka
(3) Uchwyt sprezyny

[3] Mocno pociaggnij ni¢ nad szarpakiem - od prawej do lewej, a
przewlecz jg przez ucho szarpaka.

[4] Przeprowadz ni¢ przez dolng prowadnice. Nastepnie wsun ni¢ w
prowadnice znajdujgca sie z lewej strony (przy podstawie igty).

[5] Nawlecz igte od przodu do tytu, lub uzyj nawlekarki.



16

* Nawlekanie igly

/\ OSTRZEZENIE:

Na czas nawlekania igty - wytgcz zasilanie maszyny.

[1] Opus¢ stopke dociskowg. Podnies igte do jej najwyzszego
potozenia. Wyciagnij w do6t gatke nawlekarki (1) tak daleko
jak sie da. Haczyk przejdzie przez ucho igty od tytu.

(1) Gatka

[2] Przeciagnij ni¢ od prowadnicy ,a)’(3) do prowadnicy ,b’ (4)
pod hakiem (2). Wyciagnij ni¢ w gére, wzdtuz prawej strony
prowadnicy ,b” (4) i wsun jg pomiedzy prowadnice ,b” i ptytke
(5).

(1) Haczyk

(2) Prowadnica ,a”
(3) Prowadnica ,b”
(4) Piytka

[3] Przeciggajac petelke nici przez igte, podnies gatke w
kierunku wskazanym przez strzatke.

[4] Przeciagnij ni¢ przez ucho igty.

UWAGI:

* Nawlekarka moze by¢ uzywana z igtami od #11 do #16, lub z
igta niebieska. Zalecany rozmiar nici to: od 50 do 90.

» Nawlekarki nie wolno uzywac z igtg podwdjna.



N\ Nawlekanie szpulki

[1] Podnies stopke dociskowa. Ni¢ lekko przytrzymaj lewa reka.

[2] Dwukrotnie wcisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty (1),
aby opusci¢ i podnie$ igte tak, aby chwycita ona ni¢ ze szpulki.
(1) Przycisk podnoszenia/opuszczania igty

[3] Wyciagnij okoto 10-15cm obu nici do tytu, pod stopke
dociskowa.

17
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(-7 ) d)(zd)e4)!
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[1] (‘] 7 ] ~—as N Przyktad: Wybér wzoru 4 w trybie 1
U A [1] Po wigczaniu maszyny tryb bezposredniego wyboru wzoru
- AN —_— (tryb 1) jest wybierany automatycznie.
- JC 20
1 352¢
g J
(‘] 'm] s ) [2] Aby wybra¢ wzér 4 - wcisnij przycisk wzoru 4.
u A W ten sposo6b zostat wybrany wzér 4 w trybie 1.
- AN -—
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Tryby 2 -6
Aby wybra¢ wzér w trybach 2-6 najpierw nalezy wcisng¢ przycisk
zmiany trybu (2). Za kazdym razem po wcisnigciu przycisku —

A7 43 49,50 51 52 53 54 55
kimnopqgrs

zmieni sie numer na folderze (3) w lewym gérnym rogu ekranu:

56 70

Tryb 1: Tryb bezposredniego wyboru wzoru
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S : N Tryb 2: Wybdr Sciegdw uzytkowych
R Tryb3:  Wybor Sciegow dekoracyjnych
jfjj‘ja"ﬁeﬁf?' L Thna0d00ey Tryb 4:  Wybor cyfri liter
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% )CCEMMH " Tryb 6: Wybdr liter z cyrylicy
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% 57 26364 65 Numer na folderze (3) wskazuje na wybrany numer trybu.

Aby zobaczy¢ jakie wzory oferujg poszczegdlne tryby - spdjrz na

karte Sciegdéw, badz tez na strone 64 niniejszej instrukcji.
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Whpisz dwucyfrowy numer wybranego wzoru przy pomocy

-
?’ odpowiednich przyciskéw numerycznych.
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iy Lo C,J
Sk e n ,’ ; N Przyktad: Wybieranie wzoru 61 w trybie 3
ko Util_lty a v [1] Wiacz zasilanie maszyny. Wcisnij przycisk zmiany trybu
orative AAA S—
ABC F = ' dwukrotnie - aby wybra¢ tryb 3.
AAA — = S ]
ABB R ¢
I (= 3
B't:ﬁf; ‘/(5\‘ A [2] Z Klawiatury numerycznej wprowadz numer wzoru.
Decorative | i€l . . PO e —— Najpierw wcisnij 6, potem 1.
ABC 1
AAA = 3 ':, ]
ABB (_ - o= .
[3] Efekt: wybrano wzér 61 w trybie 3.
| ~—a b
] z
AAA —_—
N (_'l
Lo,
g,
7
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Ustawienia

Aby wejs¢ do trybu ustawien - wcisnij i przytrzymaj przycisk pamieci
oraz witacz zasilanie.

W tym trybie mozna ustawia¢ nastepujgce ustawienia maszyny:

» Ustawienia brzeczyka

Brzgczyk moze by¢ wigczany lub wytaczany z menu ustawien

brzeczyka. DomyslInie brzeczyk jest wtaczony (,ON”):

[1] Wejdz do trybu ustawien.

[2] Aby wytaczy¢ brzeczyk - wcisnij przycisk kursora, a znaczek “oF”
zacznie mrugaé. Aby wytgczy¢ brzeczyk - wcisnij przycisk pamieci.

* Nie mozna wytgczyé brzeczyka informujgcego o zagrozeniu.

Ustawienia pozycji zatrzymania igly

Mozesz ustawi¢ tak, aby po zatrzymaniu maszyny igta zatrzymywata

sie u gory lub u dotu.

[1]1 Wejdz do trybu ustawien. Aby wej$¢ do ustawien pozycji
zatrzymania igty - wcisnij przycisk trybu.

[2] Domysinie igta zatrzymuje sie u dotu (ustawienie “dn”).
Aby to zmieni¢ wcisnij przycisk kursora, a mruga¢ zacznie znaczek
LUP”. Wcisnij przycisk pamieci, aby ustawi¢ pozycje igty na ,UP”.

Ustawianie wyréwnania ekranu
Jezeli uwazasz, ze panel dotykowy rozmija sie z aktualng pozycjg
przyciskow - mozesz dostosowac pozycje przyciskow,.

[1] Wejdz do trybu ustawien. Dwukrotnie wcisnij przycisk trybu - aby
wejs¢ do ustawien wyréwnania ekranu.

[2] Ekran ustawien wyréwnania ekranu pojawi sie na wyswietlaczu oraz
w prawej czesci ekranu wyswietlone zostanie “P1”. Do panelu
dotykowego uzywaj nieostrego wskaznika (1).

[3] "P2" zostanie wyswietlone na wyswietlaczu — wcisnij (2) na panelu
dotykowym.

[4] "P3" zostanie wyswietlone na wyswietlaczu — wcisnij (3) na panelu
dotykowym.

[5] ,P4" zostanie wyswietlone na wyswietlaczu — wcisnij (4) na panelu
dotykowym.

[6] "P5" zostanie wyswietlone na wyswietlaczu — wcisnij (5) na panelu
dotykowym.

[7] Ekran wréci do ustawien brzeczyka.

Wcisnij przycisk pamieci aby zapisa¢ zmiany.
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Dostosowywanie naprezenia nici dla Sciegow prostych

Prawidlowe naprezenie

(1) Ni¢ od igty (na wierzchu)

(2) Ni¢ od szpulki (pod spodem)

(3) Poluzowywanie

(4) Naprezanie

Idealny $cieg prosty ma nici zamknigte pomiedzy dwiema
warstwami materiat — tak jak to pokazano na rysunku obok.
Przy regulacji naprezenia nici wyzszy numer oznacza wigksze
naprezenie nici.

Efekt szycia zalezy od:

- sztywnosci i grubosci materiatu

- ilosci warstw materiatu

- rodzaju $ciegu

Zbyt duze naprezenie

(1) Ni¢ od igty (na wierzchu)

(2) Ni¢ od szpulki (pod spodem)

(3) Aby poluzowa¢ ni¢

(4) Prawa strona (wierzch) materiatu
(5) Lewa strona (spéd) materiatu

Ni¢ od szpulki pokazuje sie na prawej stronie materiatu, a Scieg nie
jest ptaski. Przekre¢ pokretto na mniejszg wartos¢ naprezenia nici
aby poluzowac nic.

Zbyt mate naprezenie

(1) Ni¢ od igty (na wierzchu)

(2) Ni¢ od szpulki (pod spodem)
(3) Aby naprezy¢ ni¢

4)

(5) Lewa strona (sp6d) materiatu

Prawa strona (wierzch) materiatu

Ni¢ od igty pokazuje sie na lewej stronie materiatu, a $cieg nie jest
ptaski. Przekre¢ pokretto na wiekszg wartos¢ naprezenia nici aby
naprezyc nic.
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Dostosowywanie naprezenia nici dla $ciegéw zygzakowatych

W prawidtowym $ciegu zygzakowatym ni¢ od szpulki nie pokazuje sig
na prawej (wierzchniej) stronie materiatu, zas ni¢ od igty lekko
pokazuje sie na lewej (spodniej) stronie.

Aby osiggnac taki efekt dostosuj odpowiednio naprezenie nici.

Prawidlowe naprezenie
(1) Prawa strona (wierzch) materiatu
(2) Lewa strona (spdd) materiatu

Niewielka widocznos$¢ nici od igty po lewej stronie materiatu;
brak marszczenia sie $ciegéw; z kolei ni¢ od szpulki nie
pojawia sie na prawej (wierzchniej) stronie materiatu.

Efekt jest zalezny m.in. od rodzaju materiatu, nici oraz
warunkoéw szycia.

Zbyt duze naprezenie
(1) Prawa strona (wierzch) materiatu

(2) Lewa strona (spdd) materiatu

Naroznik kazdego zygzaka jest zbyt napiety i wida¢ go na prawej
stronie materiatu.

Zbyt mate napiecie
(1) Prawa strona (wierzch) materiatu

(2) Lewa strona (sp6d) materiatu

Naroznik kazdego zygzaka jest zbyt luzny i wida¢ go na lewej
stronie materiatu.
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CZESC Ill. PODSTAWY SZYCIA

Szycie sciegiem prostym

(1) Wzor Sciegu: Tryb1:1
Tryb 2: 01

(2) Naprezenie nici: 2do6

(3) Stopka dociskowa: Zygzakowa A

Rozpoczecie szycia

Podnies$ stopke dociskowa i umie$¢ materiat zaraz przy prowadnicy
na ptycie $ciegowej (1.6 cm to najczesciej stosowana odlegtos¢).
Opus¢ igte do miejsca, gdzie chcesz rozpocza¢ szycie. Opus¢ stopke
dociskowg i wyciagnij ni¢ do tytu. Uruchom maszyna. Delikatnie
prowadz materiat wzdtuz prowadnicy, pozwalajgc mu poruszac¢ sig
swobodnie.

Konczenie szwu
Aby zaszy¢ koncéwke Sciegu wecisnij przycisk szycia wstecz (1) i
wykonaj kilka $ciegdw wstecznych. Nastepnie wcisnij przycisk
przycinarki nici (2) aby przycig¢ nic.

(1) Przycisk szycia wstecznego

(2) Przycisk przycinarki nici

Podnies stopke dociskowa.

Aby przycigé grubsza ni¢ - uzyj przycinarki nici (3) znajdujacej sie na
przedniej pokrywie maszyny.

(3) Przycinarka nici

Wykonywanie $ciegéw w naroznikach

Aby szy¢ w takiej samej odlegtosci od brzegéw materiatu podczas
wyszywania naroznikdw - zatrzymaj maszyne kiedy przéd materiatu
dotrze do linii znacznika (1), po czym podnies$ stopke dociskowa.
Obré¢ materiat, opus¢ stopke i kontynuuj szycie.

(1) Linia znacznika

Szycie przy krawedzi grubego materiatu

Czarny przycisk (1) na stopce zygzakowej blokuje jg w pozycji
poziomej. Pomaga to rozpocza¢ szycie na brzegu grubego materiatu
(2), a takze w szyciu przez rgbek.

Opus¢ igte na materiat, w miejscu, w ktérym chcesz rozpocza¢
szycie. Opus¢ stopke dociskowa, wciskajac czarny przycisk na
stopce (1). Stopka zostanie zablokowana w pozycji poziomej, aby
zapobiegac¢ zeslizgiwaniu sie. Przycisk automatycznie zostanie
zwolniony po wykonaniu kilku $ciegow.

(1) Czarny przycisk

(2) Gruby materiat



" 7\ Plytka $ciegowa

Linie pomocnicze na ptytce $ciegowej i pokrywie bebenka
pomagajg mierzy¢ tolerancje dla szwéw. Liczby na ptytce
$ciegowej oznaczajg odlegtos¢ pomigdzy Srodkiem igty (1), a
brzegiem materiatu (2).

(1) Srodek igty

(2) Brzeg materiatu

Numer 110 20 30 |40 1/2 [5/8 [3/4 |1 11/2

Odlegtos¢ (1.0 (2.0 |3.0 |[4.0
(cm)

Odlegtosé | — — — — 1/2 (5/8 |3/4 |1 11/2
(inch)

Przednie prowadnice (3) sg ustawione w odlegtosci 1/4", 3/8" oraz
5/8" od $rodka igty (1).
(3) Przednie prowadnice

N P
4 )
Dostosowywanie dtugosci sciegu
W_cisnij przycisk dostosowywania dtugosci $ciegu - aby
(1] g 'l - h zmieni¢ dtugos¢ Sciegu. Wcisnij "-" aby skréci¢ $cieg, a ,+” aby go
A == wydtuzyé.
- -E'— 3 5 8 E Dtugos¢ sciegu mozna zmienia¢ w zakresie od 0.0 do 5.0.
UWAGA:
a1 —= Y@ —= N Przy szyciu wstecznym dtugos¢ $ciegu nie moze by¢ dtuzsza niz
U iA U iA 4.0.
AN —— AAA o m—
— 1M — [
35 (i0 3550
| ]
: I |
H |
' | |
: | |
: ' I
H |
: | |
[1.0] [2.2] [5.0]
- J
4 N Ustawianie pozycji igly

Pozycja igty moze by¢ ustawiana dla $ciegow prostych o
numerach 01-05 (w trybach 1 i 2) oraz 01-03 (w trybie 3).

CED C‘LI bl b

cp o b db e
Aby zmieni¢ pozycje igty - wcisnij przycisk dostosowywanie
szerokosci $ciegu. Wcisnij ,+”, aby przesung¢ igte w prawo (3), a ,-
» aby przesuna¢ ja w lewo (1).
(1) Lewo (0.0)
(2) Srodek (3.5)
(3) Prawo (7.0)
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Scieg prosty

= Gq — (1) Wzor Sciegu: Tryb1:1lub 4
—— Tryb 2: 01 lub 04
_-EI_ 'm] 5 8 (2) Naprezenie nici: 2do6
u. ¥ (3) Stopka dociskowa: Zygzakowa A

DALY

Stosowany do ubran, przyszywania zamkéw i innych.
Wzér 04 jest uzywany do wyszywania delikatnych materiatow.

Scieg blokujacy (automatyczny)

(1) Wzor Sciegu: Tryb 1: 2
02 Tryb 2: 02
1 (2) Naprezenie nici: 2do6
<y (3) Stopka dociskowa: Zygzakowa A

At

J (4) Przycisk szycia wstecznego

E"! Uzyj tego Sciegu aby zablokowaé poczatek i koniec szwu $Sciegami
E — wstecznymi.
i | Kiedy dojdziesz do kohca szwu wcisnij raz przycisk szycia wstecznego
‘:/‘ (4). Maszyna wykona cztery $ciegi wsteczne, cztery do przodu i
i automatycznie zakonczy szycie.
]
)
- . J
P B Scieg blokujacy
® @ 3
(1) Wzér Sciegu: Tryb1: 3
o AAA mm— Tryb 2: 03
ne 35 8.8 2) Naprezenie_ nici: . 2do6
(3) Stopka dociskowa: Zygzakowa A
\ J (4) Przycisk szycia wstecznego
/ ” / ) & D \ Ten rodzaj Sciegu jest uzywany tam, gdy potrzebny jest niewidoczny
Scieg blokujacy.
Opus¢ igte blisko przedniej krawedzi materiatu. Maszyna wykona
= kilka sSciegow blokujgcych i rozpocznie szycie. Po wcisnieciu
przycisku szycia wstecznego (4) na koncu szwu, maszyna wykona
kilka Sciegow blokujgcych w danym miejscu i automatycznie
\_ skonczy szycie.
4 0 @ © Potréjny scieg rozciagliwy
05 - US A (1) Wzor $ciegu: Tryb 1: 5
hi —_——m S S Tryb 2: 05
<H=> _——r 35 E. (2) Naprezenie nici: 2to6
\ ) (3) Stopka dociskowa: Zygzakowa A
/ \ Ten mocny i wytrzymaty Scieg polecany jest wtedy, gdy potrzebny jest
Scieg jednoczesnie mocny i elastyczny. Mozna go uzywac¢ m.in. do
wzmacniania takich obszaréw jak rekawy czy uchwyty do toreb.

24



"\ Scieg elastyczny

(1) Wzor Sciegu: Tryb1: 6
Tryb 2: 06 lub 11
77-\' - - (2) Naprezenie nici: 3do6
Ly 8— 5 (3) Stopka dociskowa: Zygzakowa A

Ten waski, rozciggliwy $cieg zostat zaprojektowany tak, aby

wyeliminowa¢ marszczenie sie elastycznego materiatu, bgdz tez
szwéw skosnych. Scieg ten mozna rozprasowywaé.

Scieg rzezbiony

) €) h
02 ( UE b (1) Wzér $ciegu: Tryb 3: 02
n <L ] AAA m—— (2) Naprezenie nici: 3do6
! B»| =z-=0 35 S .
db 2 == X s (3) Stopka dociskowa: Stopka do $ciegéw ozdobnych F
.
f \ Scieg ten stuzy do wyszywania i obrysowywania wzoréw.
Zaleca sie ostrozne szycie tym Sciegiem, szczegdlnie na rogach.
> S ] . 7\ Nowy Scieg rzezbiony
® @ )
03 = B:") - (1) Wzor Sciegu: Tryb 3: 03
|| = 2D "3} (2) Naprezenie nici: 3do6
l EE ’%"/4‘ om— l-' kgt =
i NG 2% = — (m] ; . s
cl) '_: \fgv == 3’ L’.U (3) Stopka dociskowa: Stopka do $ciegéw ozdobnych F

Scieg ten jest uzywany do wyszywania i obrysowywania.

=}

-
-
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Scieg zygzakowy

(1) Wzor Sciegu: Tryb1: 7

Tryb 2: 07 lub 12
(2) Naprezenie nici: 2to6
(3) Stopka dociskowa: Zygzakowa A

Jest to jeden z najbardziej wszechstronnych i uniwersalnych $ciegéw.
Moze by¢ uzywany do obrebiania, cerowania, aplikacji a takze jako
$cieg ozdobny.

UWAGA:
Jezeli szyjesz materiat elastyczny (taki jak dzianina, dzersej czy trykot)
- uzyj usztywniacza,.

Dostosowywanie szerokosci sciegu

Wocisnij przycisk dostosowywania szerokosci $ciegu , aby
zmieni¢ szerokos¢ $ciegu (1). Wcisnij -, aby zwezy¢ Scieg (2), a ,+”
aby go poszerzy¢ (3).

Szerokos$¢ $ciegu mozna zmienia¢ w zakresie od 0.0 do 7.0.

(4) Szerokos¢ $ciegu ze wzoru 07 moze by¢ zmieniana bez zmiany
$rodka potozenia igty (M).

(5) Szerokos¢ $ciegu ze wzoru 12 moze by¢ zmieniana bez zmiany
prawego potozenia igly (R).

Dostosowywanie diugosci sciegu

Wcisnij przycisk dostosowywania dtugosci éciegu , aby
zmieni¢ dtugo$¢ Sciegu (1). Wcisnij -, aby skréci¢ scieg (2), a ,+” aby
go wydtuzyé¢ (3).

Dlugos¢ sciegu moze byé modyfikowana w zakresie od 0.2 do 5.0.



Scieg wielokrotny

08 (1) Wzor Sciegu: Tryb1:8

<z Tryb 2: 08
:E: (2) Naprezenie nici: 3do6

- () Stopka dociskowa: Zygzakowa A

/
Ten $cieg jest uzywany do obrzucania krawedzi syntetykéw i innych
materiatéw elastycznych z tendencjg do marszczenia sie.

Szyj wzdtuz krawedzi materiatu zostawiajgc okoto 1,5 cm zapasu. Po
zakonczeniu szycia przytnij wystajgcy fragment, uwazajac by nie
przycia¢ $ciegu.

-

AR

Scieg obrebiajacy

09 (1) Wzér Sciegu: Tryb1: 9
a9 s Tryb 2: 09
E """_‘, e (2) Naprezenie nici: 3to7
.I...l'.'ll.lll.ll. 5.U E (3) Stopka dociskowa: Obrebiajagca C

/
AN

\

Scieg ten jest uzywany, aby jednoczes$nie przeszywaé materiat i
obrzucac jego brzeg.
Umies¢ materiat obok czarnego znacznika i rozpocznij szycie.

UWAGA:
Szerokos$¢ sciegu powinna by¢ ustawiona pomiedzy 5.0 a 7.0 dla tego
Sciegu. Dla rozciggliwych materiatéw zaleca sie uzycie niebieskiej igty.
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Scieg dziany

(1) Wzor Sciegu: Tryb 2: 13
(2) Naprezenie nici: 3do6
(3) Stopka dociskowa: Zygzakowa A

e

J\L

Umie$¢ materiat tak, aby powstato ok. 1,5 cm zaktadki. Po
zakonczeniu szycia przytnij materiat, uwazajac, by nie przecigé¢
Sciegow.

\ Podwdjny scieg obrebiajacy

@ ®
= (1) Wzér Sciegu: Tryb 2: 14
2] ILI Cc M NI
(2) Naprezenie nici: 3do7
m‘ 'w,:, - (3) Stopka dociskowa: Obrebiajaca C
50625

~
Scieg ten moze byé uzywany do szycia materiatéw, ktére maja
tendencje do strzepienia sie (np. ptétno czy gabardyna). Aby materiat
sie nie strzepit - dwa rzedy $ciegdéw zygzakowatych sg wyszywane

jednoczesnie dookota brzegu materiatu. Nalezy dobrze dostosowaé
naprezenie nici — tak, aby obie nici spotkaty sie na brzegu materiatu.

AVAVAVAVATATATATATATATATAY,

I\

UWAGA:
Szerokos$¢ sciegu powinna by¢ ustawiona pomiedzy 5.0 a 7.0.
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Przyszywanie zamkow btyskawicznych

(1) Wzor Sciegu: Tryb1:1
(2) Naprezenie nici: lto4
(3) Stopka dociskowa: Zygzakowa A

Stopka do zamkoéw
btyskawicznych E

Mocowanie stopki do zamkow blyskawicznych

Ustaw stopke tak, aby wyciecie (1) trafito w bolec na stopce (2).
Aby szy¢ lewg strone zamka btyskawicznego - przyczep stopke za
prawg czes¢ bolca (3). Natomiast, by szy¢ prawg strone zamka -
przyczep stopke za lewg czes¢ bolca (4).

(1) Wyciecie

(2) Bolec

(3) Aby przyszy¢ lewg strone zamka

(4) Aby przyszy¢ prawg strong zamka

Przygotowywanie materiatu
Do dlugosci zamka dodaj 1 cm. Bedzie to tgczna dtugos$¢ otwarcia
zamka.

(1) Prawa strona materiatu
(2)1cm

(3) Dtugos¢ otwarcia

(4) Dtugo$¢ zamka

(5) Suwak

(6) Zabki zamka

(7) Tasma zamka

(8) Lewa strona materiatu
(9) Koniec otwarcia zamka

Umies¢ materiat tak, aby prawe strony sie stykaty i wyszyj
zakonczenie zamka, zostawiajgc 2 cm tolerancji. Wykonaj kilka
Sciegow wstecznych, aby wzmocni¢ szew.
Zamocuj stopke zygzakows i sfastryguj okolice otwarcia zamka
(dtugos¢ $ciegu ustaw na 4.5).

(10) 2cm

(11) Otwarcie zamka (fastryga)

(12) Sciegi wsteczne

(13) Koniec otwarcia zamka

(14) Szew

UWAGA:
Dla fastrygi ustaw naprezenie nici na 1.

* Rozpoczecie szycia
[11 Wywin do gory tolerancije dla szwu. Zwih spod tolerancji tak, aby
zaktadka miata ok. 0.3 cm. Umie$¢ zgbki zamka obok zaktadki i
przypnij je.
(1) Spod materiatu
(2) Koniec otwarcia zamka
(3) Zabki zamka
(4) 0.3cm
(5) Lewa strona gornego materiatu
(6) Otwarcie zamka
(7) Zaktadka



N [2] Przyczep stopke do zamkoéw btyskawicznych na prawa strone.

Szyj przez wszystkie warstwy od zakonczenia otwarcia zamka,
prowadzac zgbki zamka wzdtuz stopki.

N [3] Zatrzymaj maszyne na 5 cm przed suwakiem na gérnej tasmie.
Podnies stopke dociskowa. Otwérz zamek, a nastepnie opusé

stopke i dokoncz szew.

(8) Suwak
(9)5cm

A [4] Zamknij zamek i otwdrz gorng cze$¢ materiatu. Sfastryguj gérng
cze$¢ materiatu z taSmg zamka.
(10) Fastryga

L

[5] Odczep stopke i ponownie jg zamontuj na lewej stronie. Wykonaj
$ciegi wsteczne przez koniec otwarcia (1 cm). Obré¢ materiat o 90
stopni i przeszyj przez materiat i tasme zamka.

(11) Sciegi wsteczne

[6] Zatrzymaj maszyne na 5 cm zanim stopka osiggnie suwak na
tasmie zamka. Podnie$ stopke dociskowg. Zdejmij fastryge.

(12) Fastryga

N\

B [7] Otwoérz suwak, opusc¢ stopke i dokoncz $cieg. Po zakonczeniu
szycia usun fastryge na gérnym materiale.
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Obrebianie kryte

(1) Wzor Sciegu: MODE 1: 0
MODE 2: 10 lub 15
(2) Naprezenie nici: ldo4
(3) Stopka dociskowa: Do obrgbiania krytego G

[1] Zwin brzeg z lewg strong gérnego materiatu na ok. 0.4 - 0.7 cm
(1) Lewa strona materiatu
(2)0.4-0.7cm

(1) Przy cigzszych materiatach majacych sktonnos$¢ do strzepienia sie
- najpierw obrab brzegi.
(2) Przy I1zejszych materiatach - zwin krawedz pod materiat.

[2] Umies¢ materiat tak, zeby zwiniecie znalazto sie przy prowadnicy na
stopce. Opus¢ stopke. Jezeli okaze sie to konieczne - dostosuj
ustawienie igly. Szyjac, prowadz zwiniecie wzdtuz prowadnicy.

(3) Zwiniecie
(4) Prowadnica

[3] Po zakonczeniu szycia otwérz materiat.

UWAGA:
Jesli igta bedzie ustawiona zbyt mocno w lewo, $cieg bedzie
przeswitywac¢ na prawej stronie materiatu.

Dostosowywanie ustawienia igty
Wcisnij przycisk dostosowywania szerokosci sciegu
aby przesung¢ pozycje opuszczenia igty.

(1) Wcignij “-, aby przesunag igte do prawej
(2) Wcisnij “+” aby przesunag igte do lewej

Na wyswietlaczu wyswietla sie odlegtos¢ pomiedzy prowadnicg a
punktem opuszczenia igty w milimetrach. Punkt opuszczenia igly
mozna zmienia¢ w zakresie od 0.0 do 1.2.

(1) Punkt opuszczenia igty
(2) Prowadnica

UWAGA:
Zmiana punktu opuszczenia igty nie wptynie na szerokos$¢ sciegu.
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Scieg mostkowy

4 e R
L (g 10 %
— Wzory od #55 do #58 w trybie 3 sg uzywane do wstawienia $ciegu
l|'_'|.|'- m 6 8 N prostego po $ciegu ze wzoru.
K u. 'U) Sciegi #57 i #58 zachowujg dlugosé Sciegu oraz pozycje igly z
poprzedniego wzoru w zaprogramowanej kombinaciji.
IL a 5 9 —- B Wiecej informacji na ten temat znajdziesz na stronie 51.
oL F
] . 2 Przyktad: Wstawienie 2 $ciegdw prostych po zaprogramowanym
wzorze.
L n o

[1] Wybierz wzor 10 (w trybie 2). Wcisnij przycisk pamieci.

Wzér 10 zostanie zapamietany.

[2] Wybierz wzor 57 (tryb 3). Wcisnij przycisk pamieci.

Wzor 57 (2 $ciegi proste) zostanie zapamietany.

[3] Dwa Sciegi proste zostajg wstawione pomiedzy $cieg 10.

Przyszywanie guzikéw

(1) Wzér sciegu: Tryb 1:7
AN ——— (2) Naprezenie nici: 3do7
3 0 " 5 (3) Stopka dociskowa: Ozdobna F
’ ‘ (4) Zgbki: Opuszczone
\ [1] Opusé¢ zabki.

[2] Dopasuj dziurki guzika go dziurek w stopce.

[3] Opus¢ stopke tak, aby przytrzymata ona guzik w odpowiednim
miejscu.

[4] Dostosuj szerokos¢ sciegu tak, aby igta weszta w lewg dziurke
guzika.

[5] Przekrec kotem, by igta weszta w prawg dziurke guzika. Skoryguj
szerokosc¢ Sciegu jesli jest to konieczne.

[6] Wykonaj kilka Sciegow

[7] Po zakonczeniu szycia przytnij ni¢ zostawiajagc koncowke (min. 5
cm)
[8] Przeciagnij ni¢ na drugg strone materiatu i zwigz w supet.

[z] (8]

* Po przyszyciu guzika pamietaj o podniesieniu zgbkow.

PN
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3 7\ Przyszywanie tasiemki

(1) Wzor Sciegu: TRYB 2: 17
177 e
e ! F (2) Naprezenie nici: 3do7
D
\/fi\‘, AA e (3) Stopka: Ozdobna F
2

5 B E 5 * Uzy¢ mozna takze wzoru $ciegu numer 08 (tryb 2).

\ Podziel tasiemke na cztery czesci. Pierwszg i trzecig cze$¢ — dopasuj
odpowiednio do przodu i do tytu materiatu, po czym przypnij tasiemke
do materiatu.

Umies¢ tasiemke pod stopke po czym przyszyj ja do materiatu,
réwnomiernie rozciggajac tasiemke.
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Rodzaje dziurek i ich zastosowanie

(1) Dziurka prostokatna

Uzywa sie jej najczesciej do srednich i ciezkich materiatow.
Rozmiar dziurki jest ustalany automatycznie po wstawieniu guzika
do stopki.

(2) Dziurka zaokraglona
Uzywa sie jej najczesciej do lekkich oraz $rednich materiatéw,
zwtaszcza do bluz i ubran dzieciecych.

(3) Dziurka do delikatnych materiatow
Tej zaokraglonej po obu stronach dziurki uzywa sie najczesciej do
bardzo delikatnych materiatéw jak np. jedwab.

(4) Dziurka odziezowa

Dziurka odziezowa jest czesto uzywana do $rednich i ciezkich
materiatéw. Jest takze odpowiednia dla wiekszych i grubszych
guzikow.

(5) Dziurka elastyczna
Dziurka ta jest odpowiednia do materiatéw dzianych.
Moze by¢ takze uzywana jako dziurka dekoracyjna.

(6) Dziurka “w dawnym stylu”
Imituje ona recznie wykonane dziurki — jest idealna zwtaszcza do
delikatnych materiatéw.

(7) Obwoédka
Jest to wzor (szablon) dla recznie wykonywanych obwédek.

UWAGI:

» Do wykonania dziurek o numerach od 21 do 27, postepuj wedtug
instrukcji dla dziurki prostokatnej (patrz strona 35-36).

» Rozmiar dziurki jest ustalany automatycznie po umieszczeniu guzika
w obwddce, znajdujacej sie z tytu stopki R.

« W obsadce na stopce mieszczg sie guziki o srednicy do 2.5 cm.

« Czasami konieczna jest zmiana rozmiaru dziurki, aby dopasowaé
rozmiar dziurki do specyficznego materiatu lub nici.

* Wykonaj testowg dziurke na skrawku materiatu, aby sprawdzi¢
ustawienia.

» Do materiatéw elastycznych lub delikatnych uzyj usztywniacza.
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Dziurka prostokatna

(1) Wzor Sciegu: TRYB 2: 21
(2) Naprezenie nici: 1do5
(3) Stopka: Do obrzucania dziurek R

(4) Znak dzwigni obrebiania dziurek

* Aby szy¢
[1] Nacisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty, aby podnies¢ igte.
Zatéz stopke do obrzucania dziurek R ustawiajgc bolec (2) w rowku na
uchwycie (1) stopki.
(1) Uchwyt
(2) Bolec

[2] Wyciggnij obsadke na guzik (3) do tytu i umie$¢ na niej guzik.
Popchnij obsadke z guzikiem.
UWAGA:
Jezeli guzik jest bardzo gruby, wéwczas zaleca sie wykonanie dziurki
testowej na skrawku materiatu. Jezeli dziurka testowa okaze sie
nieodpowiednia, mozna zwiekszyé dziurke, pociggajac nieco za
obsadke guzika — woéwczas zaaplikowana zostanie wieksza dtugosc¢
dziurki.

(3) Obsadka guzika

(4) Dodatkowy odstep

[3] Pociagnij dzwignie (5) do oporu.

(5) Dzwignia obrzucania dziurek

[4] Nacisnij dwukrotnie przycisk podnoszenia/opuszczania igty. Zdejmij
materiat w lewg strone i przeciggnij ni¢ od igty przez otwor w
stopce. Umies¢ materiat pod stopka, po czym obniz igte do punktu
poczgtkowego. Nastepnie obniz stopke R.

(7) Punkt poczatkowy

UWAGA:
Upewnij sie, ze nie ma odstgepu miedzy suwakiem a koncowka. W
przeciwnym razie dziurka nie zostanie obrzucona we wtasciwej pozycji.

(8) Suwak

(9) Blokada

(10) Brak odstepu
(11) Odstep



[5] Uruchom maszyne aby wykona¢ dziurke. Dziurka zostanie
obrzucona automatycznie. Maszyna wykona najpierw lewy rzad.

- [6] Maszyna wykona tylng fastryge oraz prawy rzad.
I [7] Maszyna wykona przednig fastryge, po czym zatrzyma sie
a automatycznie z podniesiong igtg. Jezeli na ekranie widnieje

znaczek przycinania nici - maszyna przytnie nici przy koncu

szycia.
e UWAGA:
12 Jezeli rozpoczniesz obrzucanie dziurki bez obnizenia dzwigni - na
ekranie pojawi sig¢ komunikat "bL" oraz znaczek dzwigni. Wéwczas
b‘ \& 7 ‘ nalezy obnizy¢ dzwigni¢ oraz zrestartowa¢ maszyne
[ R - -
b2 /7 '\ o

[8] Zdejmij materiat i umies¢ szpilke (13) zaraz pod fastrygg aby
zapobiec przypadkowemu przycieciu szwoéw. Zrob otwor
= rozpruwaczem (14).

E)

(13) Szpilka
(14) Rozpruwacz

[9] Po obrzuceniu dziurki, popchnij dZzwignie obrzucania dziurek (15)
do gory do oporu.
(15) Dzwignia obrzucania dziurek
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Regulowanie szerokosci i gestosci obrzucania
dziurki
- Regulowanie szerokosci dziurki .

Szeroko$¢ dziurki moze byé regulowana przy ‘— h

pomocy przycisku regulowania szerokosci $ciegu.
(1) Naciskaj na symbol “—* na przycisku aby zmniejszy¢ szerokos¢
dziurki.
(2) Naciskaj na symbol “+* na przycisku aby zwigkszy¢ szeroko$¢
dziurki.

Szerokos$¢ $ciegu moze byé ustawiana na wartosci od 2.5do 7.0 - w

zaleznosci od wybranej dziurki. Domysine ustawienie to "5.0".

Regulowanie gestosci dziurki

Szerokos$¢ dziurki moze byé regulowana przy

pomocy przycisku regulowania dtugosci $ciegu.
(1) Naciskaj na symbol “—* na przycisku aby zwiekszy¢ gestos¢
dziurki.
(2) Naciskaj na symbol “+“ na przycisku aby zmniejszy¢ gestosé
dziurki.

Gestos$¢ dziurki moze byé ustawiona na wartosci od 0.3 do 0.8 —w

zaleznosci od wybranej dziurki. Domysine ustawienie to "0.4".

Dziurka zaokraglona

(1) Wzér $ciegu: TRYB 2: 22
(2) Naprezenie nici: odldo5
(3) Stopka: do obrzucania dziurek R

Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce prostokatne;j.
Szerokos¢ Sciegu moze byé ustawiana od wartosci 2.5 do 5.5.
Aby zmieni¢ szeroko$¢ dziurki lub jej gestos¢ - patrz uwagi powyze;j.

Dziurka do delikatnych materiatow

(1) Wzor sciegu: TRYB 2: 23
(2) Naprezenie nici: od1do5
(3) Stopka: do obrzucania dziurek R

Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce prostokatne;j.
Szerokos¢ Sciegu moze by¢ ustawiana od wartosci 2.5 do 5.5.
Aby zmieni¢ szerokos$¢ dziurki lub jej gestos¢ - patrz uwagi powyze;j.
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Dziurka odziezowa
(1) Wzor Sciegu:

(2) Naprezenie nici:

(3) Stopka:

TRYB 2: 24
odldo5
do obrzucania dziurek R

Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce prostokatnej. Uzyj
dziurkacza, imadta lub specjalnych nozyczek aby otworzy¢ dziurke (4).

Szerokos$¢ sciegu moze by¢ ustawiana na wartosci od 5.5 do 7.0.
Procedura zmiany szerokos$ci lub gestosci jest opisana na stronie 37.

Dziurka elastyczna
(1) Wzor Sciegu:

(2) Naprezenie nici:

(3) Stopka:

TRYB 2: 25
od1do5
do obrzucania dziurek R

Maszyna wykonuje najpierw przednig fastryge oraz lewy rzad.
Nastepnie maszyna wykona tylnig fastryge oraz prawy rzad, po czym
zatrzyma sie automatycznie.

Szerokos$¢ sciegu moze by¢ ustawiana na wartosci od 2.5 do 7.0.
Gestos$¢ sciegu moze byé¢ ustawiana na wartosci od 0.5 do 1.0.
Procedura zmiany szerokosci lub gestosci jest opisana na stronie 37.

Dziurka “w dawnym stylu”

(1) Wzér Sciegu: TRYB 2: 26
(2) Naprezenie nici: od1ldo5
(3) Stopka: do obrzucania dziurek R

Maszyna wykonuje najpierw przednig fastryge oraz lewy rzad.
Nastepnie maszyna wykona tylnig fastryge oraz prawy rzad, po czym
zatrzyma sie automatycznie.

Szerokos¢ sciegu moze by¢ ustawiana na wartosci od 2.5 do 7.0.
Gestos¢ sciegu moze byé ustawiana na wartosci od 0.5to 2.5.
Procedura zmiany szerokos$ci lub gestosci jest opisana na stronie 37.
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Dziurka z kordu

(1) Wzor Sciegu: TRYB 2: 21
(2) Naprezenie nici: od1ldo5
(3) Stopka: do obrzucania dziurek R

[1] Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce prostokatnej.
Ustaw szeroko$¢ $ciegu odpowiednig dla grubosci uzywanego kordu.
Majgc podniesiong stopke do obrzucania dziurek R, zahacz kord o
haczyk (1) znajdujacy sie z tytu stopki. Przeciggnij konce kordu do
siebie pod stopka ku jej przodowi. Zahacz kord o widetki (2) znajdujace
sie z przodu stopki i zwigz kord. Zniz igte do materiatu, tak gdzie
rozpocza¢ ma sie obrzucanie, po czym obniz stopke dociskows.

(1) Haczyk

(2) Widetki

[2] Uruchom maszyne i obrzu¢ dziurke. Dziurka oraz fastrygi zostang
wykonane na kordzie.
Zdejmij materiat z maszyny i przytnij jedynie te nici, ktérymi szyto.
(1) Ni¢ od igty (ni¢ goérna)
(2) Ni¢ od szpulki (ni¢ dolna)

[3] Pociagnij za luzne konice kordu, aby go zwigza¢. Nawlecz na igte
(reczna) kazdy z koncow kordu, po czym przeciggnij obie koncowki
na lewg strone materiatu.

UWAGA:
Jezeli kord zostat przyszyty do materiatu i nie mozna go przeciggna¢ —
przytnij go.
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Cerowanie
(1) Wzor Sciegu: TRYB 2: 28
(2) Naprezenie nici: od 3do 6

(3) Stopka: do obrzucania dziurek R

Rozpoczynanie szycia
[1] Wyciagnij obsadke guzika (1) do tytu.
[2] Wstaw materiat pod stopke. Naci$nij dwukrotnie przycisk
podnoszenia/opuszczania igty. Przesun materiat w lewo aby
przeciggna¢ ni¢ od igty przez otwor w stopce.
[3] Obniz stopke. Uruchom maszyne. Maszyna wykona $cieg
blokujacy, 16 rzeddw cer, ponownie $cieg blokujgcy — po czym
zatrzyma sie automatycznie.
[4] Obro¢ materiat w innym kierunku.
Jezeli na ekranie widnieje ikona przycinania nici — maszyna przytnie
nici automatycznie przy koncu szycia (patrz strona 7).

(1) Obsadka guzika

(2) Punkt poczatkowy

(3) 2cm

(4) 0.7 cm

» Szycie krétszej cery
Aby wykonac cere krotszg niz 2 cm, najpierw zatrzymaj maszyne w
odpowiedniej dtugosci (6), po czym naci$nij przycisk szycia wstecz
(5). Tym samym ustalono wymagang dtugos¢ cery (6).
Rozpocznij prace maszyny ponownie i kontynuuj szycie az maszyna
nie zatrzyma sie automatycznie.

(5) Przycisk szycia wstecz

(6) Odpowiednia dtugosé

(7) Punkt poczatkowy

* Szycie takiej samej cery
Po prostu rozpocznij szycie kolejnej cery.

Korygowanie réwnosci cery
Koryguj rownos¢ cery w nastepujacy sposob:

- +
Mozesz skorygowac nieréwne cery za pomocg przycisku
regulujgcego diugos¢ sciegu.
Jezeli lewy rog jest nizej niz prawa strona, naciskaj na “-*
aby skorygowac cere.
Jezeli prawy rdg jest nizej niz lewa strona, naciskaj na “+*
aby skorygowac cere.
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Fastryga

(1) Wzor Sciegu: TRYB 2: 29
(2) Naprezenie nici: od 3do6
(3) Stopka: ozdobna F

Fastrygi uzywa sie do wzmacniania czes$ci materiatow takich jak
uchwyty plecakéw czy paskéw — generalnie tam, gdzie potrzebna jest
duza wytrzymato$¢ szwu.

* Rozpoczynanie szycia
Uruchom maszyne i szyj dopdki maszyna nie zatrzyma sie
automatycznie. Maszyna wykona fastryge o dtugosci 1.5 cm.

(1) 1.5cm
Jezeli na ekranie widnieje ikona przycinania nici — maszyna przytnie
nici automatycznie przy koncu szycia (patrz strona 7)

» Szycie krétszej fastrygi
* Przesun suwak predkosci szycia na mniejsza (matg) wartosc¢.
Aby wykona¢ fastryge krétszg niz 1.5 cm, najpierw zatrzymaj
maszyne po wykonaniu $ciegu o odpowiedniej dtugosci (2), po czym
nacisnij przycisk szycia wstecz (3).
Tym samym ustalono dtugos¢ fastrygi (4).
Uruchom prace maszyny i kontynuuj szycie, az maszyn nie zatrzyma
sie automatycznie.

(2) Odpowiednia dtugosé

(3) Przycisk szycia wstecz

(4) Dlugosc¢ fastrygi

(5) Punkt poczatkowy

« Szycie takiej samej fastrygi
Po prostu uruchom prace maszyny ponownie i szyj, az maszyna nie
zatrzyma sie automatycznie.

Oczka

(1) Wzor Sciegu: TRYB 2: 30
(2) Naprezenie nici: od1ldo4
(3) Stopka: ozdobna F

Oczek uzywa sie m.in. do otworéw na paskach.

Rozpoczynanie szycia

Zatoz stopke ozdobng F.

Szyj dopdki maszyna nie zatrzyma sie automatycznie.

Jezeli na ekranie widnieje ikona przycinania nici — maszyna przytnie
nici automatycznie przy koncu szycia (patrz strona 7).

Otwérz oczko przy pomocy dziurkacza, imadfa lub specjalnych
nozyczek.

Regulowanie ksztaltu oczek
Reguluj ksztatt oczek w nastepujacy sposéb:

- +

Jezeli oczka sg zbyt roztozyste (2), naciskaj na
regulujgcym dtugosc¢ sciegu (L1-L2).

Jezeli oczka nachodzg na siebie (3), naciskaj na “+“ na przycisku
regulujgcym dtugosc¢ Sciegu (L4-L5).

na przycisku

UWAGA:
Ksztalt moze by¢ regulowany od wartosci L1 do L5 domysine
ustawienie to L3).
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CZESC IV. SZYCIE DEKORACYJNE
Scieg muszelkowy

(1) Wzor Sciegu: TRYB 2: 16
(2) Naprezenie nici: od 6 do8
(3) Stopka: ozdobna F

Uzyj lekkiego materiatu jak np. trykot. Zwin materiat jak pokazano na
rysunku obok, po czym przeszyj zaktadke. Pozwdl by igta przechodzita
tak, aby tworzy¢ krawedz w ksztalcie muszelki. Mozliwe, ze konieczne
bedzie zwigkszenie naprezenia nici od igty. Jesli chcesz wykonac¢ rzedy
Sciegdw muszelkowych, rozstaw rzedy sciegéw mniej wiecej 0 1.5 cm
od siebie. Mozesz takze szy¢ Sciegiem muszelkowym (w kazdym
kierunku) na dzianinie lub delikatnych tkaninach jedwabnych.

Aplikacja

(1) Wzor Sciegu: TRYB 3: 04
(2) Naprezenie nici: od1ldo4
(3) Stopka: ozdobna F
(4) Docisk stopki: 3

Umies¢ aplikacje na materiale i sfastryguj (lub przypnij) ja do danego
miejsca. Zmniejsz docisk stopki.
Szyj prowadzac materiat tak, aby igta przechodzita przez zewnetrzng
krawedz aplikacji.

(1) Aplikacja

(2) Zewnetrzna krawedz
Przy zmianie kierunku szycia — zatrzymaj maszyne z igtg po
zewnetrznej stronie aplikacji. Podnies$ stopke, po czym obrd¢ materiat i
zacznij szy¢ w nowym kierunku.

Regulowanie szerokosci sciegu -
Wybierz wzor 04 w trybie 3. Naci$nij przycisk regulacji-
szerokosci Sciegu — aby wyregulowac szerokos¢ sciegu.
(4) Naciskaj na symbol “—* na przycisku aby zmniejszy¢ szerokos¢
dziurki.
(5) Naciskaj na symbol “+“ na przycisku aby zwiekszy¢ szeroko$é
dziurki.
Szerokos¢ Sciegu jest ustawiana wzgledem centralnej pozycji igty (6)
(3) Szerokos¢ sciegu (3.5)
(4) Wz6r $ciegu 04 (zmniejszono szerokos¢ sciegu)
(5) Wz6r $ciegu 04 (zwiekszono szerokos¢ sciegu)
(6) Centralna pozycja igty
(A) Wzér Sciegu 06 ma ustawiong centralng pozycje igty. Gdy zmienisz
szerokosc¢ Sciegu, zmieni sie takze prawa pozycja igty.
(B) Wzory 04, 05 oraz 06 majg ustawiong centralng pozycje igty.
Szerokos$¢ Sciegu zmienia sige symetrycznie.
(C) Wzory 07, 08 oraz 10 majg ustawiong prawa pozycje igty. Gdy
zmieniasz szerokos¢ Sciegu, zmieni sig takze lewa pozycja igty.



- 7\ Obrebek
(1) Wzor $ciegu: TRYB 3: 30
30 (2) Naprezenie nici: od3do6
_‘;’"’\_’ oo (3) Stopka: zygzakowa A
RN 8 5 * Mozna uzy¢ takze Sciegow 29 lub 64 — w trybie3.

Szyj $ciegi ok. 1 cm wewnatrz krawedzi materiatu.
Przytnij materiat zostawiajgc pewna tolerancje (patrz rysunek obok).
Uwazaj aby nie przecia¢ nici.

FAW

7
-

Marszczenie

(1) Wzor Sciegu: TRYB 3: 52
(2) Naprezenie nici: od 3do6
(3) Stopka: ozdobna F

Takze: stopka zygzakowa F2 (na zamoéwienie)

Marszczenie to delikatna obrébka, uzywana zwtaszcza do dzieciecych

ubranek, czy tez damskich bluzek.

Wybierz lekki materiat jak batyst czy kraciasta bawetna. Przytnij
materiat trzykrotnie szerszy niz projektowana szeroko$¢. Ustaw
diugos¢ $ciegu na “5.0”, obniz naprezenie nici do 0, po czym wykonaj
rzedy sciegow prostych w odstepach 1.0 cm od obszaru, ktéry ma byé
zmarszczony.

UWAGA:
Przed rozpoczeciem szycia, wyciagnij do tytu ok. 10 cm nici od igty.

Zwiaz nici przy jednej z krawedzi (1). Po drugiej stronie krawedzi
pociagnij za ni¢ od szpulki (ni¢ dolna) aby rozprowadzi¢ zmarszczki
(2). Wykonaj $ciegi marszczgce pomiedzy nagromadzonymi rzedami.
Zdejmij Sciegi proste, znajdujace sie pomiedzy nagromadzonymi
rzedami.

(1) Krawedz z wigzaniami

(2) Zmarszczki

N
J\

Zaktadka

AR s (1) Wzér Sciegu: TRYB 1: 4

n 5 L:' LJ TRYB 2: 04

u. & (2) Naprezenie nici: od1ldo4

/ (3) Stopka: do obrebiania krytego G
\

g

N\

Zwin materiat lewymi stronami do siebie. Umies¢ materiat pod stopke
do obrebiania krytego. Wyréwnaj krawedz materiatu z prowadnicg na
stopce, po czym obniz stopke.

Szyj prowadzac materiat wzdtuz prowadnicy na stopce.

Otwérz materiat i przeprasuj zaktadki do jednej ze stron.

43



P

vV v v vV

AA_A_A_A_A_A

.

44

Przyszywanie patchworku

(1) Wzor Sciegu: TRYB 3: 01 oraz 43

(2) Naprezenie nici: od 3do6

(3) Stopka: stopka 1/4" (0.6 cm) - O
zygzakowa A

[1] Umies$¢ razem kawatki patchworku. Wybierz wzér 01 w trybie 3.
Szyj prowadzgc krawedz materiatu wzdtuz prowadnicy na stopce,
pozostawiajgc 1/4" (0.6 cm) toleranciji.

(1) Lewa strona materiatu

(2) Prawa strona materiatu

[2] Wybierz wzoér numer 43 w trybie 3. Zmien stopke na stopke
zygzakowg A.

[3] Przeprasuj tolerancje, aby méc otworzyé materiaty. Wykonaj wzory
Sciegu numer 43 po prawej stronie materiatu, szyjac wedtug linii
szwu.

* Mozna uzy¢ takze wzoréw 12, 13, 14, 15, 20 lub 21 — w trybie 3.

Skala katow na plytce sciegowej

Mozesz szyé patchworki pod odpowiednim katem, korzystajac z
katomierza na ptytce Sciegowe;.

Wskazano na nim katy o0 45, 60, 90 oraz 120 stopniach.

Pikowanie ozdobne

(1) Wzér Sciegu: Tryb 3: 18
(2) Naprezenie nici: od 3do6
(3) Stopka: ozdobna F

Stopka F2 (na zaméwienie)
* Mozna uzy¢ takze wzoréw $ciegéw numer 16, 17 lub 19 - w trybie 3.

Za pomoca tego zaprogramowanego sciegu mozna szybko i fatwo
wykonac ozdobne pikowanie niewielkich obszarow.

Umies¢ podszewke (watoling) pomiedzy wierzchem piki a tytem
materiatu - i rozpocznij szycie.
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Scieg klamrowy

(1) Wzor Sciegu: Tryb 3: 22
(2) Naprezenie nici: od 3to 6
(3) Stopka: ozdobna F

Za pomocg $ciegu klamrowego mozesz unieruchomi¢ pikowaniem

warstwy materiatu i fastrygowac je.

[1] Wybierz wzoér $ciegu numer 22 (tryb 3). Naci$nij przycisk pamigci

(MEM).

[2] Wybierz wzér $ciegu numer 92 (tryb 3). Naci$nij przycisk pamigci
(MEM).

[3] Rozpocznij szycie. Maszyna zatrzyma sie automatycznie po
wykonaniu jednej jednostki wzoru.

Wiazanka

(1) Wzor Sciegu: Tryb 3: 45
(2) Naprezenie nici: od 3do6
(3) Stopka: ozdobna F

* Mozna uzy¢ takze wzoru numer 46 — w trybie 3.

Uzyj tego wzoru aby potaczy¢é dwa kawatki materiatu. Zwin krawedz
materiatu na ok. 1.5 cm i przeprasuj. Zepnij krawedzie z papierem, po
czym przytnij spod (0.3 cm). Szyj powoli, prowadzgc materiat tak, aby
igta “fapata” zwiniety fragment materiatu po obu stronach. Po skonczeniu
szycia, zdejmij papier

(1) 0.3cm

(2) Papier

Sciegi ozdobne

(1) Wzor Sciegu: Tryb 3: 65
(2) Naprezenie nici: od 3do 6
(3) Stopka: ozdobna F

Stopka F2 (na zamoéwienie)
* Mozna uzy¢ takze wzoréw od 59 do 66 — w trybie 3.

Dla lepszych rezultatéw szycia lub gdy szyty jest elastyczny materiat -
koniecznym moze sig okazaé uzycie stabilizatora po lewej stronie
materiatu.

Nacisnii brzvcisk automatvczneao blokowania abv wvkonczvé
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Ozdabianie fredzlami

(1) Wzor Sciegu: TRYB 3: 04
(2) Naprezenie nici: od 3to 6
(3) Stopka: ozdobna F

Wybierz mocny pleciony materiat (np. ptétno), z ktérego tatwo bedzie
mozna usuna¢ nici lub przedza.

[1] Ostroznie przytnij materiat wzdtuz witokien. Zdejmij nitke tam gdzie
majg sie rozpocza¢ fredzle.

[2] Przeszyj lewg strone tak, by $ciegi po prawej stronie przechodzity
na otwartg przestrzen.

[3] Zdejmij wszystkie wystajgce przedza, znajdujgce sie po prawej
stronie od $ciegu.

Merezka

(1) Wzér Sciegu: TRYB 3: 04
(2) Naprezenie nici: od 3do6
(3) Stopka: ozdobna F

Merezka jest metodg podobng do ozdabiania fredzlami. Wybierz mocny
pleciony materiat (np. ptétno), z ktérego tatwo bedzie mozna usungé
nici lub przedza.

[1] Ostroznie przytnij materiat wzdtuz widkien. Ustal szeroko$é¢
merezki, po czym zdejmij nitke lub przedza ma laudum z kohcéw.

[2] Przeszyj lewg strone tak, by $ciegi po prawej stronie przechodzity
na otwartg przestrzen. Po skonczeniu obszywania lewej strony,
obro¢ materiat o 180°. Teraz obszyj drugg strone.

[3] Zdejmij wszystkie przedza znajdujgce sie miedzy Sciegami.
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Scieg krzyzykowy

(1) Wzor Sciegu: Tryb 3: 51
(2) Naprezenie nici: od 3do 6
(3) Stopka: ozdobna F

Stopka F2 (na zamdwienie)

Mozesz tworzy¢ $ciegi krzyzykowe za pomoca dostepnych wzoréw o
potowe szybciej, niz zajetoby ich wykonanie reczne.

* Jezeli nacisniesz przycisk automatycznego blokowania przed
rozpoczeciem szycia, maszyna wykona jedng jednostke $ciegu
krzyzykowego, po czym zatrzyma si¢ automatycznie.

Jako tto wybierz ciasny pleciony materiat — np. ptétno czy flanela.
Jezeli wybrano lekki materiat, wskazane jest uzycie usztywniacza.
Wyreguluj szerokos$¢ i dtugos¢ $ciegu — wedtug uznania, taka by
ustawienia pasowaty do wzoru.

Znajdz srodek wzoru, a jezeli wzér bedzie stanowit krawedz — wybierz
punkt poczgtkowy. Oblicz liczbe $ciegéw krzyzykowych od $rodka i
zaprogramuj ich liczbe. Dla poczatku i
automatycznego blokowania.

kofnca uzyj przycisku

Sciegi dekoracyjne

(1) Wzér Sciegu: Tryb 3: 67
(2) Naprezenie nici: od 3do6
(3) Stopka: ozdobna F

Stopka F2 (na zamdwienie)
* Mozna uzy¢ takze wzoréw od 68 do 90 — w trybie 3.

Dla osiggniecia najlepszego efektu, ostroznie przytéz materiat,
wyréwnaj go, po czym wykonuj $ciegi dekoracyjne.

Jezeli to konieczne — uzyj usztywniacza.



o @ ©) 7\  Szycie podwojna igta

1) Wzér $ciegu: Tryb 3: 61 (przyktad)
L (
61 1= ﬁ%“"" 6 l' F " (2) Naprezenie nici: od 3do 6
_[—-E 9, [ 3] AAA ——— (3) Stopka: ozdobna F
mn N stopka F2 (na zamoéwienie)
e 3004

k = / UWAGI:
» Wykonaj $ciegi testowe przed rozpoczeciem szycia.

' ) « Dla szycia podwdjng igtg uzyj stopki zygzakowej A lub stopki

,"—“\ 3] ozdobnej F.

* Przed zmiang igty i nawlekaniem maszyny — wytgcz zasilanie i wyjmij

P wtyczke z kontaktu.

» Po skonczeniu szycia podwojng igta — zdejmij podwdjng igte i wstaw
igte pojedynczg.

T,
|

Rozpoczynanie szycia
Uzyj dodatkowego trzpienia na szpulke.
‘E Zatéz dodatkowg szpulke (patrz rysunek obok)

Przeciagnij nici od szpulek i przeprowadz je przez punkty od [1] do [6].
J (OO0 Upewnij sig, ze nici sig nie splataty.
= ﬁ Wigcz zasilanie maszyny i wybierz odpowiedni wzér Sciegu.
- 2] Nacisnij przycisk szycia podwdjng igtg (1), po czym przeciagnij obie nici
i] - do tylu lub na lewg strone stopki.

UWAGI:

(67 » Przy zmianie kierunku szycia — podnies$ igte i przekre¢ materiat.

 Jezeli wybierzesz wzér, ktory nie moze by¢ szyty podwdjng igtg i
nacisniesz przycisk szycia podwojng igta (1) — na ekranie pojawi sie
znaczek podwadjnej igty oraz maszyna da sygnat dzwigkowy.

* Przy szyciu podwajng igtg $ciegi nie mogg by¢ zapamietywane.

* Do przycinania nici uzyj przycinarki na pokrywie maszyny.

» Do szycia podwojng igtg uzywaj nici #60 lub o wiekszym numerze

(WZORY SCIEGOW ODPOWIEDNIE DO SZYCIA PODWOJNA IGLA)

Stitch Patterns for Twin Needle Sewing
01 02 03 04 05 06 07 08 11 12

| 1]
L bbh s EkE
MODE 1’ 2 C|3 Ci> CD (ID <"|>

13 16 17 18 19

FEosk

01 02 03 05 12 13 15 16 17 20

L4 EPVISSR

21 23 24 27 29 30 38 42 43 45

YEEY ) JEBL

48 49 50 51 52 55 56 59 60 61

PERRS B2

63 64 65 66 67 69 71 78 82 83

P PIRIOHX

89 90

89

MODE 3

48



CZESC V. PROGRAMOWANIE WZOROW
ORAZ NAPISOW

Programowanie przy uzyciu sciegu
automatycznie blokujacego

Przyktad: Wzér #61 (tryb 3)

[1] Wybierz wzoér 61 (tryb 3).
Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

[2] wybierz wzor 92 (tryb 3).
Nacisnij przycisk pamigci (MEM).

[3] Umie$¢ materiat i szyj.
Maszyna wykona s$cieg blokujgcy, wzoér $ciegu 61 oraz kolejny
Scieg blokujgcy — po czym zatrzyma sie.
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Programowanie kombinacji wzorow

Przyktad: Kombinacja wzorow #63, #65 oraz #64 (tryb 3)
[1] Wybierz wzor 63 (tryb 3).

[2] Nacisnij przycisk pamigci (MEM) — wzér $ciegu 63 zostat
zapamietany.

[3] Na ekranie pokazuje sie jednoczesnie tylko jeden znak.
Zapamiegtany wzor zostat przesuniety w lewo. Po jego prawej
stronie bedzie migat kursor.

[4] Wybierz wzoér 65 (tryb 3). Nacisnij przycisk pamigci (MEM).

[5] Wybierz wzoér 64 (tryb 3). Nacisnij przycisk pamigci (MEM).

[6] Wykonana zostanie kombinacja serii wzoroéw. Jezeli podczas szycia
nacisnieto przycisk automatycznego blokowania (1) — wéwczas
maszyna wykona biezacy wzor, nastepnie scieg blokujacy, po czym
zatrzyma sie automatycznie.

UWAGA:
W kombinacji mozna zapamieta¢ do 50 wzoréw Sciegdw.

Programowanie automatycznego przycinania nici

Przyktad: Automatyczne przycinanie nici dla wzoréw #63, #65
oraz #64 (tryb 3)

[1] Postepuj wedtug procedury od [1] do [5] dla “Programowania
kombinacji wzoréw” (powyzej) wobec wzoréw 63, 65 oraz 64.

[2] Nacisnij i przytrzymaj przycisk przycinania nici — az zapali
sig znaczek przycinania na ekranie.

[3] Rozpocznij szycie. Zostanie wykonana kombinacja wzoréw, po
ktorej maszyna przytnie nici automatycznie po wykonaniu $ciegu
blokujgcego.
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Sciegi taczace

| n
Wzory #55 do #58 (<2 & 12l
stuzg do wstawiania prostych

= ) wtrybie 3 sg $ciegami tgczacymi —
$ciegbw pomigdzy inne wzory.

Sciegi taczace od #57 do #58 korzystajg z diugosci Sciegu oraz
pozyciji igty takiej, jaka ma poprzedni wykonywany przed nimi wzor

w kombinaciji.

Regulowana moze by¢ pozycja igty oraz dtugos¢ $ciegu dla wzoréow
#55 (tryb 3) oraz wzoru #56 (tryb 3). Jednakze dla wzoréw #57 (tryb
3) oraz wzoru #58 (tryb 3) wtasciwosci tych nie mozna regulowa¢ —
pozycja igty oraz dlugosé sciegu pozostang takie same, jak dla
wzoru wykonywanego bezposrednio przed nimi.

UWAGA:

Uzywaj $ciegdw tgczacych #55 lub #56 — gdy dtugos¢ Sciegu
wykonywanego bezposrednio przed nimi jest za mata (np. przy

$ciegach ozdobnych).

Przyktad: Wzory #22 oraz #57 (tryb 3)

[1] Wybierz wzor 22 (tryb 3).
[2] Nacisnij przycisk pamieci
[3] Wybierz wzoér 57 (tryb 3).

(MEM).

[4] Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

[5] Rozpocznij szycie. Pomiedzy wzor Sciegu numer 22 zostang

wstawione dwie jednostki

$ciegu prostego (1).

Aby wstawi¢ odstep pomiedzy wzorami

Przyktad: Wzor #64 oraz #91

[1] Wybierz wzér numer 64 (tryb 3).
[2] Nacisnij przycisk pamieci (MEM).
[3] Wybierz wzér numer 91 (tryb 3).
[4] Nacisnij przycisk pamieci (MEM).
[5] Rozpocznij szycie.

Pomiedzy wzory zostanie wstawiony odstep 5 mm.

Odstepy (domysina diugos¢ sciegu)

Wzér #91 (Tryb 3)

Wz6r #97 (Tryb 4'i 6)
Wz6r #98 (Tryb 4 i 6)
Wz6r #99 (Tryb 4 i 6)

5 mm
2.5 mm
3.5 mm
5 mm

UWAGA:

Odstepy mogg waha¢ sie od 0.5 do 5.0 — ich dlugos¢ zalezy od
ustawienia diugosci $ciegu.

51
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Programowanie lustrzanego odbicia wzoru

Przyktad: Wzor #64 (tryb 3) oraz jego lustrzane odbicie.

[1] Wybierz wzoér 64 (tryb 3). Nacisnij przycisk pamigci (MEM).

[2] Wybierz wzor 64 (tryb 3).
Nacisénij przycisk lustrzanego odbicia wzoru. Na ekranie pojawi
sie stosowny znaczek (1). Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

[3] Rozpocznij szycie. Wykonana zostanie seria kombinacji wzoru.
Nacisnij przycisk automatycznego blokowania (2). Maszyna
wykona biezgcy wzér o czym zatrzyma sie automatycznie po
wykonaniu $ciegu blokujgcego.

UWAGA:

Efektu lustrzanego odbicia nie mozna zastosowa¢ do wzoréw
wymienionych ponizej:

Tryb 1: Wzory $ciegow 1, 2, 3,5,9i 0.

Tryb 2: Wzory $ciegéw 01, 02, 03, 05, 09, 10, 14, 15 oraz 21-30.
Tryb 3: Wzory $ciegow 01, 02, 03, 11, 55, 57, 58, 91 i 92.

Tryby 4,51 6: Wszystkie wzory Sciegow.

01 02 03 05 09 10 14 15 21 22

b 4E
=

01 02 03 11 55 57 58 91 92
| I [

Ip II ||| I 11 12 l“z LS
dbchgp b T i ©

Wszystkie wzory.
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Szycie kombinacji wzoréw od poczatku

Jezeli musisz zatrzymac szycie kombinacji wzoréw i chcesz wykonaé
ja ponownie od poczatku — nacisnij przycisk pamigci (MEM).

[1] Zaprogramowana kombinacja wzoréw.
[2] Zatrzymanie szycia.
[3] Nacisnij przycisk pamigci (MEM).

[4] Maszyna wykona kombinacje wzoréw od poczatku.

Szycie biezacego wzoru od poczatku

Jezeli musisz zatrzyma¢ szycie kombinacji wzoréw i chcesz szy¢ dalej
od niedokonczonego wzoru — nacisnij przycisk lustrzanego odbicia.

[1] Zaprogramowana kombinacja wzoréw.
[2] Zatrzymanie szycia.

[3] Nacisnij przycisk lustrzanego odbicia.
[4] Maszyna wykona ponownie kombinacje — poczagwszy od
niedokonczonego wzoru.



7\ Programowanie napis6w

W trybie (“mode”) 4, 5 oraz 6 — mozesz zaprogramowac tekst
wpisujgc cyfry lub litery.

pirect( f1 1 == )

Utility Ui J Tryb 4: Litery/cyfry/symbole
Decorative a POV — ’

ABC

a1 1025

ABB \ * )

Direct (" 8 ‘; hF- B Tryb 5: Europejskie znaki akcentowe

Utility
Decorative . POV =

ABC TN

Mile A 1025

ABB L * =)

Direct ( 0 ’] \_#. h Tryb 6: Cyrylica

Utility
Decorative AAA [

ABC

s H O 1025

AsB\id . o= )

&

Przyktad: Aby zaprogramowac napis "Deppe"

[11 Nacisnii orzvcisk “mode” aby ustawié trvb 4.

Wpisz 14 aby wybrac wielkg litere "D".
Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

[2] Whpisz 41 aby wybra¢ matg litere "e".
Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

[3] Whpisz 52 aby wybra¢ matg litere "p".
Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

[4] Whpisz 52 aby wybra¢ matg litere "p".
Naci$nij przycisk pamieci (MEM).

[6] Nacisnij przycisk “mode” aby wybrac tryb 5.
Wpisz 51 aby wybra¢ matg litere ()
Nacisnij przycisk pamigeci (MEM).

[6] Rozpocznij szycie.
Wvkonana zostanie seria wzoréw.

UWAGA:
Przy szyciu serii wzoréw — igta zostanie zatrzymana w gorze.

54
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Redukowanie rozmiaru napiséw

Przyktad: Aby zmniejszy¢ wysokos¢ znaczka “¢” o mniej
wiecej 2/3 wzgledem jego oryginalnego rozmiaru.

[1] Nacisnij przycisk “mode” aby ustawi¢ tryb 4

Wohisz 22 aby wybra¢ wielka litere "L".
Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

[2] Wopisz 85 aby wybra¢ znaczek “v”.

Nacisnij przycisk regulacji szerokosci $ciegu ‘'
Szerokos$¢ Sciegu zostanie zmieniona na "5.0"

Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

[3] Whpisz 32 aby wybra¢ wielka litere "V".
Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

[4] Wpisz 15 aby wybrac¢ wielkg litere "E".
Nacisnij przycisk pamieci (MEM)..

[5] Zostanie wykonana seria wzorow.

-
Rozmiar znaczka “¥” zostanie’zmniejszony o mniej wiecej

2/3 wzgledem oryginalnego rozmiaru.
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Przegladanie dlugiego tekstu

W danym momencie na ekranie moga by¢ wyswietlone jedynie 3 znaki.
Jezeli caty tekst sie nie wySwietli — uzywaj kursoréw, aby poruszac sie
po tekscie.

[1] Naciskajgc lewy kursor, przewijaj tekst w lewo.

[2] Naciskajgc prawy kursor, przewijaj tekst w prawo.

UWAGA:
Znaczek trojkata na ekranie (1), (2) oznacza, ze tekst
mozna jeszcze przewing w prawg lub w lewg strone.

Przyktad: Aby skasowa¢ (") z napisu "LC"VE" i wstawi¢ "O"
zamiast " ",

[1] Za pomocg kursora przejdz pod znaczek serca.

Q)

[2] Nacisnij przycisk usuwania (CRL)

[R1Wvhierr wrar 25 - "0n

[4] Nacisnij przycisk zapamigtywania (MEM). Pomiedzy litery "L" i
"V" zostanie wstawiona litera “O”.
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Duplikowanie znakéw (wzoér)
Przyktad: Aby zrobi¢ duplikat cyfry "2" z napisu "123"

[1] Przesun kursor pod cyfre "2".

[2] Nacisnij przycisk zapamigtywania (MEM) aby wykona¢ duplikat

cyfry "2".



7\ Regulowanie $ciegéw w zaprogramowanych
wzorach

Szerokos¢ i dtugos¢ $Sciegdbw w zaprogramowanych wzorach
mozna by¢ regulowana tak indywidualnie, jak i zbiorowo.

1zl 75, o R Przyktad: Aby wyregulowag $ciegi zbiorowo.
a L [1] wybierz tryb 3 n
ﬁ TN E 5 [2] wybierz wzor 73 S
L Ly ot | Nacisnij przycisk MEM.
3] oo N . . o
-73 b [31 wvbierz wzor 73 B
3] AN, e
< M 8 5
g . LU C.
T == J
4] ( 737? ) [4] Nacisnij przycisk obrotu.

Nacisnij przycisk MEM

(5] [5] Przesun kursor w prawo na ostatni zaprogramowany wzor.
Nacisnij przycisk regulacji szerokosci $ciegu, aby ustawi¢
szerokos¢ $ciegu na (5.0).

(6] [6] Uszyta zostanie seria wzorow.

Szeroko$¢ zaprogramowanych $ciegéw zostata zmieniona
zbiorowo.

Wspolna pozycja iglty

Pozycja igty w zaprogramowanych wzorach zmienia sie zaleznie od

kombinaciji:
@ ® @
(1) Wspdlna lewa pozycja igty dlg;wzorow:
(@) a ™ > gty (&) :
B (. B z lewa pozycjg igly oraz z centralng pozycjg
T 2 8

iaty ($ )-

(2) Wspdlna prawa pozycja igty dla wzorgw:
z prawg pozycjq igly (przewrgcony g )
oraz z centralng pozycjg igty ( $ ).

(3) Wspdlna centralna pozycja igty dla 7\gvzoréw:
z lewa pozycja igty ( g) oraz z prawg pozycjg
igty (przewrdcony: g ).

IO}
WIRNOIVISNO)

(4) Wspolna centrglna pozycja igty dla wzorow z:  lewg
pozycja igty ( g ), prawg (@ przewrdcony) oraz z centralng
L. 87
) pozycia iglyy )-

58
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Przyktad: Aby wyregulowaé $cieg pojedynczo

[1] wybierz tryb 3 (mode 3).
[2] Wybierz wzoér numer 61* .
Nacisnij dwukrotnie przycisk pamieci.

[3] Przesun kursor pod drugi wzér $ciegu numer 61

[4] Nacisnij przycisk regulacji szerokosci sciegu aby ustawi¢
szerokos¢ sciegu na (3.5).

[5] Wykonania zostanie seria wzorow.
Szerokos$¢ zaprogramowanych wzoréw bedzie wynosi¢: 7 mm
oraz 3.5 mm.



\ Korygowanie rozregulowanych wzoréw

Rezultaty szycia mogg si¢ zmienia¢, w zalezno$ci od zmian warunkéow
szycia takich jak — szybko$¢ szycia, typ materiatu, liczba warstw itp.
Zawsze przetestuj $cieg na skrawku papieru przed wyszyciem cato$ci.
Jezeli wzér Sciegu jest rozregulowany, skoryguj go przy pomocy
pokretta regulujgcego $ciegi.

(1) Pokretto regulujace $ciegi

20

Wzor $ciegu elastycznego (Przyktad: scieg nr 20) %)

Jezeli $cieg jest zbyt “zbity”, przekrecaj pokrettem w kierunku “+”.

Jezeli $cieg jest zbyt ,rozlazty”, przekrecaj pokrettem w kierunku “~”.

(+) ( ) « Balans sciegu przy obrzucaniu dziurek ($cieg nr 26)
' Jezeli prawy rzad jest gestszy, przekrecaj pokrettem w kierunku “+”.
_ Jezeli lewy rzad jest gestszy, przekrecaj pokrettem w kierunku “~”.

Wyréwnywanie fastrygi

( ) o Jezeli cieg nie osigga pozycji startowej, przekrecaj pokretto w

kierunku “+”.
— Jezeli Scieg nie osigga pozycji powrotnej, przekrecaj pokretto w
kierunku “-".

60
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CZESC VI. KONSERWACJA MASZYNY

Czyszczenie bebenka i zgbkow
A OSTRZEZENIE:

- Przed rozpoczgciem czyszczenia — wytgcz maszyne z  zasilania.
- Nie demontuj maszyny w zaden inny sposéb niz tej, pokazany w
niniejszej czesci.

/\ OSTRZEZENIE:

Nie przechowuj maszyny w pomieszczeniach o duzej wilgotnosci, w
poblizu kaloryfera lub bezposrednio na stoncu.

UWAGA:

Czy$¢ zewnetrzne czesSci maszyny za pomocg szmatki i mydta o
neutralnym ph.

Po oczyszczeniu maszyny, upewnij sie, ze zatozono igte oraz stopke
dociskows.

Nacisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty — aby podnies¢ igte.
Nastepnie odtgcz maszyne z zasilania. Zdejmij igte i stopke.

[1] Za pomocag $rubokreta (1), wykre¢ sruby (2) znajdujace sie po
lewej stronie od ptytki $ciegowej (3). Zdejmij ptytke Sciegowa (3).
[2] Wyjmij szpulke. Wyciagnij uchwyt szpulki (6).
[3] Oczys$¢ uchwyt szpulki (6) za pomoca pedzelka (4).
[4] Oczys¢ zgbki (7), mechanizm przycinajacy nici (5) oraz
bebenek (8). Suchg szmatkag oczys$é srodek bebenka.
(1) Srubokret
(2) Sruby
(3) Ptytka $ciegowa
(4) Pedzelek
(5) Mechanizm przycinajacy nici
(6) Uchwyt szpulki
(7) Zabki
(8) Bebenek

* Do czyszczenia mozna uzy¢ takze odkurzacza.

Zaktadanie uchwytu na szpulke

[1] Wstaw uchwyt szpulki (1) tak, aby na bebenku gatka (3)
zachodzita zaraz przy blokadzie (2).

[2] wstaw szpulke.

[3] Dokree $ruby (5) aby przymocowaé ptytke $ciegowa. Po
0oczyszczeniu maszyny upewnij sie, ze zatozono stopke
dociskowg oraz igte.

(1) Uchwyt stopki
(2) Blokada

(3) Gatka

(4) Srubokret

(5) Sruby



Problemy i sygnatly ostrzegawcze

Sygnat ostrzegawczy

Przyczyna

“Sprobuj tego”

agi Y

~AA —-—

-1 352
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Maszyna nie szyje przy pomocy przycisku start/stop,
poniewaz podfgczono pedat.

Odigcz pedat i ponownie
uruchom maszyne.

~ T .
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Maszyna nie szyje, poniewaz stopka nie zostata

opuszczona.

Obniz dzwignie podnoszenia
stopki, po czym uruchom
maszyne ponownie.

e T —— N1 N
" 2] bL R -/1#{ Wykonano prébe obrzucenia dziurek bez obnizenia Obniz dzwignie obrzucania
~A  -—— [ | dZzwigni obrzucania dziurek. dziurek, po czym uruchom
= 5 Q 8 maszyne ponownie.
\ : : J
r ™
8 Blokada nawijacza szpulki jest przesunieta w prawo. Przesun blokade nawijacza
szpulki w lewo.
A ./

Uruchomiono maszyne zbyt szybko, bo tym jak
wstrzymata sie jej praca z powodu przetadowania.

Poczekaj przynajmniej 15
sekund, po czym uruchom
maszyne ponownie. Jezeli nici
sie zaplataty — rozplgcz je.

Btad automatycznej przycinarki do nici, spowodowanej
problemem z jakims jej elektronicznym komponentem
lub z zaplgtanymi ni¢cmi w okolicy bebenka.

Zdejmij zaplatane nici z okolic
bebenka.

Jezeli btgd pojawi sie ponownie
po przeczyszczeniu bebenka —
skontaktuj sie z serwisem lub
sprzedawca maszyny.

\
Sygnat dzwiekowy
Pip Normalna operacja
Pip-pip-pip Nieprawidtowa operacja
Pip-pip-piiiiip Ukonczono obrzucanie dziurek
Piiiip Nieprawidtowe funkcjonowanie maszyny
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Rozwigzywanie problemoéow

Problem

Przyczyna

Patrz strona

Ni¢ od igty peka.

AP WON -

. Igta jest niewtasciwie nawleczona.

. Naprezenie nici od igly jest zbyt duze.

. Igta jest zakrzywiona lub tepa.

. Igta jest niewtasciwie umieszczona.

. Ni¢ od igty oraz nic od szpulki nie sg wtasciwie umieszczone
pod stopka, gdy rozpoczeto szycie.

. Po szyciu nie przeciggnieto nici do tytu.

. Ni¢ jest za mocna lub za delikatna dla szytego materiatu.

Patrz strony 15, 16
Patrz strony 20, 21
Patrz strona 11
Patrz strona 11
Patrz strona 17

Patrz strona 22
Patrz strona 11

Ni¢ od szpulki peka.

. Ni¢ od szpulki jest niewtadciwie nawleczona w uchwycie szpulki.

. W uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki.
. Szpulka jest uszkodzona i nie obraca sie ptynnie.
. Ni¢ jest luzno nawleczona na szpulke

Patrz strona 14
Patrz strona 61
Zmien szpulke.
Patrz strona 13

Igta peka.

. Igta jest niewtasciwie wstawiona.

. Sruba przy igle jest poluzowana.

. Po szyciu nie przeciggnieto nici do tytu.

. Igta jest zbyt delikatna dla szytego materiatu.

. Stopka dociskowa nie jest odpowiednia dla wybranego wzoru

Patrz strona 11
Patrz strona 11
Patrz strona 22
Patrz strona 11
Zmien stopke.

Przeskakiwanie
Sciegow.

WN=_2OORWON=_2°0RON=_ N

. Igta jest niewtasciwie umieszczona, zakrzywiona lub tepa.
. Igta i/lub nici nie sg odpowiednie dla szytego materiatu.
. Do szycia elastycznego, bardzo delikatnego materiatu

lub syntetyku nie uzyto igly zakonczonej na niebiesko.

Patrz strona 11
Patrz strona 11
Patrz strona 11

4. Ni¢ od igty jest niewtasciwie nawleczona. Patrz strony 15, 16

5. Uzyto igly stabej jakosci. Zmien igte.

1. Naprezenie nici od igty jest zbyt duze. Patrz strony 20, 21
Marszczenie sie 2. Ni¢ od igty nie jest wlasciwie nawleczona. Patrz strony 15, 16
Sciegoéw 3. Igta jest za mocna dla szytego materiatu. Patrz strona 11

4. Dlugosc¢ sciegu jest zbyt duza dla szytego materiatu. Skroc¢ sciegi.
Materiat nie jest 1. W zgbkach nagromadzity sie strzepki. Patrz strona 61
podawany ptynnie. 2. Sciegi s3 za delikatne. Wydtuz $ciegi.

3

. Zgbki nie zostaty podniesione po szyciu z opuszczonymi
zgbkami

Patrz strona 10

Sciegi tworzg petle pod
materiatem.

. Naprezenie nici od igty jest za mate.
. Igta jest za mocna lub za delikatna do uzytej nici.

Patrz strony 20, 21
Patrz strona 11

Maszyna nie pracuje.

WN =N -

. Maszyna nie jest podtgczona.

. Ni¢ zaplatata sie w bebenku.

. Blokada nawijacza szpulki nie zostata ustawiona po lewe;j
stronie po zakonczeniu nawijania szpulki

Patrz strona 4
Patrz strona 61
Patrz strona 13

Dziurka nie zostata
wtasciwie obrzucona.

1
2

. Gestos¢ Sciegu nie jest odpowiednia dla szytego materiatu.
. Uzyto niewtasciwego usztywniacza dla szycia materiatu
elastycznego lub syntetyku.

Patrz strona 37

Uzyj podktadki.

Maszyna nie pracuje
ptynnie i jest gtosna.

—_

. W zgbkach nagromadzity sie strzepki.
. W obsadce szpulki lub w zgbkach nagromadzity sie strzepki.

Patrz strona 61
Patrz strona 61
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