WIELOFUNKCYJNA MASZYNADO SZYCIA

INSTRUKCJA OBSLUGI



WYMOGI BEZPIECZE NSTWA

W czasie uzytkowania urzqdzenia elektrycznego nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczeristwa.
Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny nalezy zapoznac Sie z ponizszymi zaleceniami.

UWAGA: Aby unikmé poraenia padem:

1. Nie naley pozostawia maszyny podiczonej do sieci bez nadzoru. Kerazowo po zakzeniu

uzytkowania lub przed przygtieniem do czyszczenia i oliwienia maszyny pglevyja¢ wtyczke z

gniazdka.

2. Wykczy¢ maszyr z sieci przed wymianzarowki. Zaréwke nalezy wymieni nazaréwke tego samego
typu 15 W.

3. Maszyna musi kiyodkczona od pidu take podczas nawlekania gérnej nitki, zaktadanibenka,

wymiany igly, wymiany stopki itp.

UWAGA: Aby unikra¢ poparzé, pazaru, poraenia padem lub zranig@ nalezy przestrzega
ponizszych zaleag

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Ayatachowad szczegoélngrodki ostranosci jezeli
maszyna jestaywana przez dzieci lub w ich obeceo

2. Maszyre nalery uzytkowad wytacznie do celéw opisanych w niniejszej instrukcijialéty
stosowa wyposaenie zalecane przez producenta i opisane w nieigjstrukcii.

3. Maszyny nie natey uzytkowat gdy przewdd lub wtyczkaasuszkodzone, gdy wystuja
zaktocenia w funkcjonowaniu, gdy maszyna zostaterzmha lub uszkodzona lubztegdy
pozostawata w kontakcie z wadW takich przypadkach naig zwrécié sie do najbliszego
autoryzowanego punktu serwisowego, w celu dokonanzghdu, naprawy lub nieziolinych
regulacji elektrycznych lub mechanicznych.

4. Nie naley uruchamia maszyny w przypadku, gdy wloty powietrza zapewiiaj
wentylacg 51 zatkane. Naley zwracg uwag;, aby otwory wentylacyjne maszyny i pedatu byly
wolne od wszelkich zanieczyszdzécinkéw materiatu i kurzu.

5. Nie naley wktada zadnych przedmiotéw do tych otworéw.

6. Maszyna nie mge by uzytkowana na wolnym powietrzu , m® by uzytkowana wyhcznie w
suchym pomieszczeniu.

7. Maszyna nie mee by uzytkowana w gsiedztwie rozpylaczy, ani w pomieszczeniach, wydbr
stosowany jest tlen.

8. Podhczapc maszyr do gniazdka — zawsze zachawsvobodny dogp do kontaktu, aby w razie
zagraenia moc szybko wytzy urzadzenie z sieci. Zawsze w pelni rozwijakabel
przylaczeniowy.

9. Nalezy uwazat, aby kabel nie stykat iz gonca powierzchmi oraz aby nie stwarzal zagemia
potknicia sk czy zahaczenia o niego.

10. W celu wyhczenia maszyny, nalg ustawé wytacznik w pozycji STOP (,0"), a naginie wypé
wtyczke z gniazdka.

11. Aby wylaczy¢ maszyr, nie naleéy pochgat za przewdd, w tym celu nale pocagnaé za
wtyczke.

12. Nalezy zwracd& uwag;, aby palce ak nie pozostawaty w bliskimasiedztwie ruchomych gzci
maszyny.

13. Nalezy zawsze stosowégptytki sciegowe dostosowane do wybranej igly. Nielstava ptytka mae
spowodowa ztamanie igly

14. Nie nalezy stosowa igiet zakrzywionych.

15. W trakcie szycia nie nalg ciagna¢ tkaniny, ani jej popycka Mogloby to spowodowa
uszkodzenie igly.

16. Po zakdéczeniu szycia zawsze pozostafvigte w najwyzszym potaeniu, aby zapobiec ztamaniu
igly czy innemu uszkodzeniu maszyny.

17. W czasie wykonywania jakichkolwiek czynimd w sisiedztwie igly, takich jak nawlekanie nici,
wymiana igly, wymiana ¢benka, wymiana stopki, itp., naleustawt wytacznik w pozyciji (,0").

18.Przed przysipieniem do zabiegéw konserwacyjnych, opisanych strirkcji, naley
wytaczy¢ maszyr z gniazdka.

NALE ZY ZACHOWA C NINIEJSZA INSTRUKCJ E OBStUGI
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CZESCI SKEADOWE MASZYNY




CZESCI SKEADOWE MASZYNY

Dzwignia szycia wstecz

Pokrtto wyborusciegu

Pokrtto regulacji dlugéci sciegu
Ogranicznik nawijania szpuleczkglenka
Trzpien do nawijania nici na szpuleazkcbenka
Stojaki na nici

Prowadnik nawijania nici na szpulkebenka
Prowadnik nici gornej

. Podcagacz nici

10. Tarcza regulacji napzenia nici gornej
11.Pokrywa tylna ( ostonaaréwki)

12. Poketto regulacji docisku stopki
13.0Obcinacz nici

14.Uchwyt stopki

15. Plytkasciegowa

16. Przedhika wyskgu

17.Raczka do przenoszenia maszyny
18.Koto zamachowe

19. Wihacznik/Wytacznik

20.Gniazdo wtykowe

21.Sruba mocujca uchwytu igty

22.Wolne ram¢ ( wyskQ)

23.Podngnik stopki

CoNoO~WNE



AKCESORIA

W skifad niniejszego wyrobu wchagdz

PBOoNoOAwWNE

0.

Maszyna do szycia

Przedhika wyskgu z otwieranym pojemnikiem, w ktérym znajduje siyposaenie
standardowe

Regulator obrotow ( rozrusznik)

Pokrowiec

Instrukcja obstugi wraz z kargwarancyja

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Stopka uniwersalna (zainstalowana w maszynie)
Stopka do suwakow

Stopka do obrzucania dziurek

Stopka do guzikow

Prowadnik dcciegu krytego

Nozyk i pedzelek

Komplet wketakow

Szpulki (4 szt)

Komplet igiet

Oliwiarka




WYPOSAZENIE DODATKOWE

Proponujemy Pastwu 9 dodatkowych stopek , ktore pozgBlnstwu maksymalnie wykorzysta
mozliwosci tejze maszyny. Stosaf je kedziecie Pastwo mogli uzyskawiele ciekawych technik i
efektéw.

stopka do marszczenia

stopka do cerowania

stopka daciegu krytego

stopka do pikowania

stopka do olgbiania i podwijania

stopka daciegu owerlokowego

stopka ddciegu satynowego

stopka do wszywania sznurka

stopka do wszywania zamkow krytych

Aby zamowt zapytaj sprzedawdub zadzwa: 048/384-00-31 lub 048/384-00-13
e-mail:radom@aspa.pl




PODLACZENIE MASZYNY DO GNIAZDKA

Przed podiczeniem maszyny do qgdu, upewnij st czy uradzenie jest dostosowane do
miejscowego napcia.

Upewnij sk czy wykcznik zasilania jest na pozycji wagizonej, czyli "0".

Pokcz maszya z rozrusznikiem, a wtyczikkabla zasilajcego podicz do gniazdka.

Kiedy wszystkie powysze wskazowki dda spetnione wdcz maszyan, ustawiagc wytacznik
zasilania na pozye¢j'l", jednoczénie zahczy st oswietlenie.

REGULATOR OBROTOW / ROZRUSZNIK

Aby rozpocaé szycie, nalgy nacisraé¢ na rozrusznik.
Predkos¢ szycia jest regulowana przy pomocy rozrusznikamatniej naciskamy na
rozrusznik, tym szybciej maszyna szyje.




ZAROWKA

Zaroéwka jest wmontowana pod pokeytylna maszyny.
Aby wymieni zarowke:
» Zdejmij za&lepke i odkreé srube w tylnej pokrywie maszyny.
o Zdejmij pokrywe tylna
* Odkrecajzaréwke w lews strore
* Nowa zaréwke wkrecaj w pravg strore
o ZalGz pokrywe tylna, przykré srubke i zal zaslepke.

Zawsze uywaj zarOwki o maks. Mocy 15W.

10



WOLNE RAMI E (WYSIEG)

* Aby otrzyma& wolne ram¢ ( wyskQ)
wysuw stolik ( przedhike wysiegu) w
lewo.

 Aby zalazy¢ przedituke (stolik) na
rami maszyny delikatnie wpasuj
bolce z przodu i z tylu (jak na ilustraciji
obok) i dociskaj w prawo za do
pofaczenia przediiki z korpusem
maszyny.

SZYCIE PRZY UZYCIU WYSI EGU

Po wysungciu stolika ( przedhzki wysiggu)
otrzymamy tzw. wysig (wolne ramg), ktore
utatwia szycie trudno daginych elementow
odziezy ( nogawek, gkawdw, kieszeni,
kotnierzykow, ubra dzieckcych itp.)

POJEMNIK NA AKCESORIA

W przedtice wysegu znajduje si pojemnik,
w ktérym znajduj si¢ dolaczone do maszyny
akcesoria. Aby go otworzynalery pociagnaé
do siebie wieko stolika(jak na rysunku obok).

11



STOJAKI NA NICI

W zapakowanej fabrycznie maszynie stojaki na nigi s
wcisnigte ( schowane w obudowie), aby nie ulegty
uszkodzeniu ( utamaniu). Przed rozpgmem szycia naley je
wyciagna¢ do gory, zawsze &grzed zapakowaniem maszyny _—— ,
do kartonu, walizki czy chidy pokrowca, naley wciska S
stojaki w d6t w obudow. '

Jezeli po zataeniu szpulki na stojaklizga st ona lub blokuje
podczas szycia, moa przewlec nitk przez otwor w
sasiednim stojaku jak pokazano na rysunku.

WYMIANA STOPKI

Obr& koto zamachowe do siebie tak, aby igta znalaztavanajwyzszym potaeniu.
Podnig stopk; do gory, jgli jest opuszczona.

* Nacknij do siebie dwignig zwalniapca uchwyt stopki.

» Stopka zwolni & z zatrzasku.

» Umies¢ pozadara stoplke na ptytcesciegowej pod uchwytem stopki tak, aby wyae
w uchwycie znajdowato sidoktadnie nad sworzniem stopki.

*  Opus¢ dzwignie stopki i docénij ja na stopce, aby zaskoczyt mechanizm zatrzaskowy
stopki.

12



WYMIANA IGLY

Przed przysipieniem do wymiany igly naigy wylaczye maszyg z gniazdka sieciowego.

» Ustaw igk w najwyzszym potaeniu przekgcajpc kolem zamachowym do siebie.
*  Opuic stople.
» Aby wyja¢ igte odkrecaj wkret uchwytu igty przeciwnie do ruchu wskazéwek zegar
*  Wyjmij igte z uchwytu
*  Wib6z nowa igle ptask strory do tylu maszyny ( od siebie) i déoij ja maksymalnie
w glab.
*  Przykr¢ wkret mocupcy uchwyt igty

Zawsze aywaj dobrej jakéci igiet.

Wymieniaj igly krzywe i stpione, ktére cgsto powoduyj, ze maszyna gelkuje lub
przepuszczaciegi, a nawet magspowodowa uszkodzenie mechanizméw maszyny.

Nalezy réwniez pamkta¢ o wiaciwym doborze rozmiaru igly w zaleosci od grubdci
szytego materiatu (im grubszy materiat tym grubgta— wyzszy rozmiar: 70,80, 90, 100).

Do materiatéw rozeaigliwych ( streczowych) zaleca ¢sistosowanie igiet o zakozeniu
kulkowym.

13



TKANINA, NICI | IGLY

Generaln zasad jest,ze cienkie igty i nici § uzywane do szycia cienkich i lekkich
materiatdw, natomiast grubsze igly i nigiwywane do szycia grubszych materiatéw.

Nalezy zawsze gywaé tej samej nici w szpuli gérnej jak i dla szpukibebenku.

Zawsze przed przygtieniem do szycia, wskazane jest, aby zapdziaz tabed nici i
igiet, ktéra jest zamieszczona poeyi

ZALECANY DOBOR IGIEL | NICI DO SZYTYCH MATERIALOW

RODZAJ | GRUBOSC NICI

MATERIALY ROZMIAR IGLY Z witkna naturalnego np, | Z widkna syntetycznego np.
bawetna poliester

DELIKATNE: cienki jedwab, len, organza, tiul,

sorzeta, koronki, szyfon 60/70 12texx3  (Nm B3/3) 120 dtex x 2 (Nm83/2)

LEKKIE: batyst, woal, cienkie pidtna, tafta 150dtex x 2(NmB7/2)
80 15tex x 3 (Nm 67/3) 100dtex x 2(Nm100/3)

SREDNIE: cienkie tkaniny bawelniane i

welniane, jedwabie, popelina, satyna, bistor, 90 20 tex x 3 (Nm 50/3) 130 dtex x 3 (Nm77/3)

aksamit, cienki sziruks, len, muslin

SREDNIO CIEZKIE: tkaniny ubraniowe,

dekoracyjne, gabardyna 100 25 tex x 3 (Nm 40/3) 150 dtex x 3 (Nm67/3)

CIEZKIE: tkaniny ptaszczowe, dzins, drelich, 330 dtex x 4 (Nm67/3)

plétno, sztruks, tweed 1001120 30 tex x 4 (Nm 33/4) 240 dtex x 4 (Nm42/4)

DZIANINY: dZersej, trykot 90 kulkowa

14




WYJIJMOWANIE | ZAKEADANIE B EBENKA

Wysun stolik / przedtake w lewo i otwérz pokryw chwytacza (1).
Ustaw igk w najwyzszym potaeniu obracajc kotem zamachowym do
siebie.

Trzymapc bebenek za speynke (2), wyciagnij go z maszyny.
Zaktadajic bebenek umi&c bolec (3) w wyaiciu naktadki chwytacza.

15



NAWIJANIE NICI NA SZPULECZK E BEBENKA

. Wyciagnij koto zamachowe w prawo (od siebie).

Uwaga: W tej pozycji, gdy nagiiemy na rozrusznik igta niegtizie s¢ poruszé —
pracuje tylko silnik, maszyna nie szyje.

. Natdz szput z nicia na jeden ze stojakow Pagnij nitke ze szpulki i przeprowad
przez prowadnik na pokrywie gornej (2)

. Przecagnij nitke przez otwor w szpuleczce od wemnz na zewatrz (3) i zal@
szpuleczk bebenka na trzpieszpulacza.

. Przesu trzpieh ze szpuleczkw prawo.

. Przytrzymaj za koniec nitki i nagiij rozrusznik rozpoczynag nawijanie. Zatrzymaj
maszyr po nawingciu Kilku zwojéw i utnij nitke blisko otworu w szpulce.

16
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Ponownie uruchom nawijanie nacisi@jrozrusznik. Kiedy szpulkagtzie w petni
nawinkta, zatrzymaj maszynPrzesu trzpieh szpulacza w lewo (6), napinie utnij
nitke.

Wecisnij koto zamachowe w leyvstrore do pozycji wygciowej. W tej pozycji po
nacknieciu rozrusznika, igta znowwbzie s¢ porusza.

ZAKEADANIE SZPULECZKIW B EBENKU

Umies¢ nawleczon wczeniej szpulecz& w bebenku. Upewnij s, ze nitka odwija
si¢ zgodnie ruchem wskazowek zegara, za stizaték jak pokazano to na rysunku.
Przecagnij nitke przez szczeligbebenka.

Nastpnie przecignij nitkg przez spgzynke regulupca napgzenie nitki & to otworu
wyjsciowego.

Wyciagnij przynajmniej 10 cm nitki pozabenek.

17



NAWLEKANIE NITKI GORNEJ
]
ia.
Niewtasciwa kolejnd¢ nawleczenia czy febledne prowadzenie nitki nte powodowa
zrywanie nitki, przepuszczandeiegbw, marszczenie materiatu.
tki

Dlatego bardzo doktadnie nalezapozné si¢ z instrukcj 3 nawlekania tegze maszyny
i $cisle jej przestrzeg&'.

3 1 _
N =————
. e
i
1
| J
4 2
5
6
1. Ustaw igk w najwyzszym potaeniu, obracaic kolem zamachowym do siebie oraz
podnig stople.

Umies¢ szpuk z nicia na stojaku, tak aby nitka odwijata sid tytu - tak, jak
pokazano na rysunku.

Przeprowad nitke przez prowadnik (1) wprowadzagjnitk¢ od prawej strony.
Dalej prowad nitke w dot i przeprowad przez talerzyki naggacza nici gornej (2)
Podcagnij nitke do gory nad talerzykami (2) mocnprjapinajc tak aby naskoczyta

sprzynka napgzacza.

ok w
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Przet& nitke od prawej strony o lewej przez oczko padeicza nici (3)

Nastpnie prowad nitke w dot w kierunku igty i przewlecz przez dolny pradnik
nici (4) oraz przez kolejny prowadnik na wység&iagty (5).

8. Nawlecz oczko igty przeggajac ni¢c od przodu do tytu (6) i przeagnij pod stopk na
dtugas¢ ok. 10 cm.

N

UWAGA: Analogicznie nalgy postpowa przy nawlekaniu podwojnej igty.

UWAGA: Dla wigkszasci aplikacji najwidciwsz wartascia napezenia nitki gornej jest 3.

19
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WYCI AGANIE NICI DOLNEJ

Podnig stople do goéry i trzymaj nawleczargdrm nitke lewa reka.

Przekecaj kotlem zamachowym powoli praueka do siebie do momentuz &gta
przejdzie przez otwér w plytceiegowej i z powrotem ustaw v jej najwyzszej
pozyciji.

Lekko pocagnij nitke gérra wyciagajac tym samym doln

Wyciagnij obydwie nici na diugai okoto1l5 cm i przeagnij je pod stopk do tytu

maszyny.

20



REGULACJA NAPR EZENIA NICI GORNEJ

Podczas szycigciegiem prostym przy prawidtowym ustawieniu ngggnia, nitka gérna i
nitka dolna powinnydczy¢ si¢ posrodku dwoch warstw materiatu.

1. Ustawiaj odpowiednie nagrenie za pomag tarczy regulacji nageenia nitki
w zaleznosci od grubdci i ilosci warstw szytego materiatu oraz rodzgiegu.

2. W takim przypadku zmniejsz nagenie nitki gornej przesuwgj tarcz do nizszego
numeru

3. W takim przypadku zvgksz nap¢zenie nitki gornej przesuwg tarczy do wyszego
numeru

21



NAPREZENIE NITKI DLA SCIEGU ZYKZAK

W celu osigniecia optymalnego wyniku szycigiegiem zygzak, naptenie powinno b§
nieznacznie stabsze miw przypadkusciegu prostego. Ni gérna powinna ukazasic
nieznacznie na odwrotnej stronie tkaniny.

S

WYBOR SCIEGOW

1. Przed przysipieniem do zmiany lub wyborciegu naley wyprowadzé igte z
tkaniny lub materiatu.

2. Aby wybra $cieg jakim chcesz s#ystaw pokgtto wyborusciegu na odpowiednim
symbolu (1-10) zgodnie z taheiciegéw znajdujca sic na maszynie.

* Aby wybrat sciegi pojedyncze z gornej linijki — ustaw peio dtugaici sciegu
pomicdzy 0-4

» Szyciesciegami elastycznymi (z dolnej linijki) jest mave przy ustawieniu poktta

dtugasci sciegu na pozycj"' @ - @ I

1y
—
M

W tym modelu zmienna szera¥osciegu jest ustawiona tylko dléciegu zygzakowego i
mozna g wybiera ptynnie pom¢dzy programami 3 i 5.

22



REGULACJA DLUGO SCI SCIEGU

e Aby zmient dtugas¢ sciegu ( dotyczysciegdbw pojedynczych) natg uzy¢ pokretta
regulacji diugéci sciegu znajdujcego st na panelu przednim ustawdej go w
zakresie od 0 do 4 mm. Im #szy numer, tym diszyscieg uzyskamy.

-
A"
@
P

» Dlasciegow elastéc)zny{% podtto diugasci sciegu mana ustawid w zakresie:
+ - -

. oznacza ustawienie odpowiednie dla funkcji obrzigcdmiurek na guziki.

* Podczas szycia zygzakiem seony ustawd dtugas¢ sciegu pomgdzy 0,5 a 4,0.

WYBOR SCIEGOW ELASTYCZNYCH
Aby wybrat $ciegi elastyczne (1-10 z dolnej linijki) koniecenirzeba najpierw ustawvi
pokretto diugasci sciegu na pozycje:
A Ul N 3
Je&ili scieg nie jest prawidtowy, przedd pokretto diugasci sciegu w kierunku (-) j&i chcesz
go zagsci¢ lub na (+) jéli chcesz go rozggnac.

+ ®-© -

mmp (X <4
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TABELA SCIEGOW | USTAWIE N

Zalecane Zalecane
Numer programu ustawienie ustawienie
' szycia Nazwasciegu | dtugosci sciegu | naprezenia
nici gorne;j
= T = 4-etapowe
9= | ‘ =1 obrzucanie 0,5-1 3-5
= 2 = dziurek na
— — = guziki
| Prosty
Centralna
I 1 pozycja 1,5-4 2-6
| igly
| Prosty
Lewe
| 2 potozenie 1,54 2-6
| igty
14 2-6
3 Zygzak 1-2 4-6
1-4 2-6
4 Zygzak 1-2 4-6
14 2-6
5 Zygzak 1-2 4-6
‘--.____‘ ;-
{:..f"
~> 6 Wieloscieg 1-2 4-6
= __ -
7 Kryty 1-3 4-6
elastyczny
é 8 Kryty 13 4-6
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Zalecane Zalecane
Numer programu ustawienie ustawienie
' szycia Nazwasciegu | diugosci sciegu | naprezenia
nici gorne;j
? 9 Muszelkowy 2 6-8
; 10 Trapezowy 1 4-6
Potréjny
|11 prosty
| | | 1 Centralne 1lub 2 4-6
| | | potozenie iglty
| | | Potréjny
prosty
I I | 2 Lewe 1lub 2 4-6
| ] potozenie igly
=
% Potrojny + @ -
= 3 zygzak - 2-6
=
=
% Potréjny +@ -
= 4 zygzak - 2-6
=
“‘-..__:-__-_..__
::'_'___'-:.- P 7.
_ otrojny + -
% 5 zygzak @ - 2-6
—
_|._ _ -
6 Trykotowy @ 2-6
/
\ Owerlokowy
_|._ _ -
/ 7 dekoracyjny @ 2-6
\
I
Owerlokowy + -
| 8 dekoracyjny @ - 2-6
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Zalecane Zalecane

Numer programu ustawienie ustawienie
szycia Nazwasciegu | diugosci sciegu | naprezenia
' nici gorne;j
||\ Owerlokowy
| rozciagliwy

*O-©- 2-6

Owerlokowy
dwustronnie
_|._ _ -
10 zamkniety @ 2-6

REGULACJA NAPR EZENIA NITKI DOLNEJ

Naprzenie nitki dolnej generalnie nie wymaga regulajgst ono fabrycznie ustawione w
sposob odpowiedni dla gkszasci prac krawieckich.

Naprzenie jest wigciwe jezeli nitka zataona w lgbenku odwija si ze szpuleczki tatwo, ale
stawiajc jednoczenie delikatny opor.

Regulacja nagtenia dolnej nitki mee by wskazana peli szyjemy
materiaty bardzo cienkie lub bardzo grube. Regulej mazna dokona
delikatnie przykecajpc lub odkecajpc wkret bebenka jak pokazano na
rysunku. W tym celu zyj mniejszego z wkitakdw znajdujcych sg¢ w
wyposaeniu maszyny.

Aby zwickszy napezenie nitki dolnej wket nalery dokrecaé zgodnie z
ruchem wskazowek zegara.

Aby za& zmniejszy napkzenie przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

Aby sprawdzé czy nape¢zenie dolnej nitki jest wkiwe zaleca si przeszycie kilkusciegow
srednim zykzakiem ( program nr 4) na danym materialajpierw naley sprawdzé czy
dobralémy odpowiedni rozmiar i rodzaj igty i nici do szgte materiatu. Nagpnie przesz§
kilka sciegéw. Aby fatwiej rozpozriaczy napezenie dolnej nitki jest wiciwe mana wy¢
dwdch r@nych koloréw ( ale nie rodzajéw) nici dolnej i géfnNapezenie jest odpowiednie
jezeli dolna nitka nie jest widoczna na wierzchniepsie szytego materiatu.
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SZYCIE WSTECZNE

Czasami np aby wzmocehpocatek lub koniec szwu potrzebujemy przesiylka sciegow
do tylu — w tym celu weéhij przycisk szycia wstecznego. Aby znow &zyo przodu, po
prostu zwolnij przycisk.

WYt ACZENIE Z ABKOW TRANSPORTERA
Dzwignia wylaczania transportera znajduje ga pokryvg bebenka i chwytacza.

1. Otworz pokrywe bebenka

2. W celu wyhczenia transportera pagnij w dot dzwignie i przesuh w prawo a
wejdzie ona w kanalik po prawej stronie (rys. Zjtansporter musi @ywytaczony
przy wykonywaniu prac, w trakcie ktorych materis powinien st przesuwa (np.
przy przyszywaniu guzikow, haftowaniu, cerowaniu)

3. W celu whczenia transportera pagnij dzwigni¢ w dot i przesd w lewo do pozyciji
wyjsciowej (A) jak pokazano na rysunku 3.

M 2) L-"'

Feed dog discharged

Fabric is not
transported

Feed dog raised

Fabric is transported

Kiedy transporter jest wytzony (2), zabki sa schowane a materiat nie przesuwavgitrakcie
szycia.

Kiedy transporter jest wtzony (3) abki wychodz nad otwoér w plytcéciegowej, a materiat
jest przesuwany w trakcie szycia.

Przed rozpocgiem zwyklego szycia zawsze spramaky transporter jest wezony ( tj. czy
dzwignia znajduje siw potazeniu A —rys. 3)
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REGULACJA DOCISKU STOPKI

Szycie kilku warstw materiatu lub tkanin bardzo lgyoh wymaga wikszego docisku stopki.
Jezeli szyjesz materiatyrednie lub lekkie ( cienkie) ustawiajasiy docisk stopki.
Niewtasciwe ustawienie docisku stopki powodue materiakzle lub wcale si nie przesuwa,
trudno s¢ go prowadzi w trakcie szycia, rownianazemy uzyska nieprawidtowyscieg.

.

Podczas zwyktego szycia ustaw docisk stopki na 3.

Do przyszywania aplikacji, haftowania ustaw do@sipki na 2.

Jezeli szyjesz szyfon, koronki, pgdze czy tez inne delikatne materiaty ustaw polo na 3.
Dla bawetniangj flaneli, dzianin — ustaw 1.
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ROZPOCZECIE SZYCIA

Zawsze przed rozpoeziem wiaciwego szycia wykonaj kilkéciegdw probnych na odgiym
skrawku materiatu.

=

Podnig stopk; i podi&z materiat.

2. Przeke¢ kotem ecznym do siebie i wprowddgte
w material. Opg¢ stoplke. Upewnij s¢ ze nitka
przeszia pod stopkdo tytu. Nacinij na rozrusznik
i rozpocznij szycie.

3. Materiat lzdzie transportowany przezli.

4. Aby wzmocné koniec szwu, waéhij przycisk
szycia wstecznego i przeszyj kilkeiegow do tytu.

5. Kiedy zakaczysz szycie, upewnij @ize igta
znajduje s w najwyzszym potaeniu. Aby wypé
materiat, podnie stopk; i wyciagnij materiat z tytu
maszyny ( za stopk

6. Obetnij nitke korzystagc np. z obcinacza nici

znajdupcego st z tylu maszyny za stopk

Pozostaw ok. 15 cm nitki za oczkiem igty.

ZMIANA KIERUNKU SZYCIA

1. Zatrzymaj maszyi przeke¢ koto zamachowe do siebie w ten sposéb, aby igta
weszta w tkania.

2. Podnig stople i obré¢ materia w ktorym znajduje siigta w tym kierunku, w ktorym
chcesz sz

3. Opus¢ stopk; i kontynuuj szycie.
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KORZYSTANIE Z OZNAKOWANIA NA PLYTCE ~ SCIEGOWEJ]

Linie na ptytceiciegowej pomagajzachowa odlegtac¢ sciegu od krawdzi materiatu.
1. Linie prowadace na ptytce

Naraznik

Plytkasciegowa

Otwor w plytcesciegowe]

Odlegtas¢ sciegu ( a konkretnie centralnego

uderzenia igty) od kragdzi

aprwON

Wartas¢ liczbowa na ptytce o 15 50 38 48 5/8 578

Odlegtas¢ w cm 1.0 1.5 20 10 13 16 1.9

ZMIANA KIERUNKU SZYCIA POD KATEM PROSTYM

1. Podi@ materiat wzdha linii
prowadzcej 5/8 oznaczagej
wykonywanie éciegu w odlegtéci 1,6
cm od krawgdzi materiatu.

2. Zatrzymaj maszyn kiedy dolna
krawgdz materialu znajdzie si na
wysokaci naraznika (2)

3. Przeke¢ kotem zamachowym do siebie,
aby wprowadzi igte w materiat.

4. Podnig stople, obr& materiat tak, aby
dolna krawdz tkaniny znalazia si
wzdhuz linii prowadzcej 5/8(1,6cm).

5. Opus¢ stopk; i kontynuuj szycie.
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ZASTOSOWANIE SCIEGOW

||
||
| SCIEG PROSTY mge by wykorzystywany w bardzo wielu pracach krawieckich
takich jak: stbnowanie, ohgbianie, marszczenie, pikowanie, wszywanie suwalsznurka,
zytki itp 1 wielu innych. Szyj przy #gyciu stopki uniwersalnej lub specjalistycznych stop
(do suwakdw, do okbiania, do pikowania, do marszczenia itp.)

% g g ZYGZAK to drugi obok prostego podstawowigieg maszynowy. Znajduje
zastosowanie w obrzucaniu brzegow, przyszywaniukguz obszywaniu dziurek na guziki,
ale te haftowaniu, szyciu dekoracyjnymiciegami satynowymi ( bardzo zggczony
zygzak). Szyj przy zyciu stopki uniwersalnej lub specjalistycznych stog do guzikéw, do
dziurek, dosciegu satynowego, do haftowania itp.)

-7 Wieloscieg ( ZYGZAK ELASTYCZNY) naley stosowdé do wykaczania brzegow
materiatu na tkaninach elastycznych (np. kostiunkgpielowych z lycry) lub na tkaninach,
ktore maj sktonnd¢ do marszczenia sipo przeszyciuScieg ten rozeiga sk razem z
materiatem. Jest on réwnidoskonaty do cerowania i naprawiania rozdarszywania tém
elastycznych Przeszygiegiem przy brzegu materiatu, a rgstie odetnij zbyteczny skrawek
tkaniny. Stosuj stopkuniwersaln.

% SCIEG KRYTY ELASTYCZNY oraz3 SCIEG KRYTY do materiatéw bardziej
sztywnych stda do podszywania listw spddnic czy nogawek spodisi -niewidoczne na
wierzchu tkaniny.

Szyjac tym sciegiem naley idealnie dobréa kolor nici do koloru tkaniny, w przypadku
materiatdbw bardzo cienkich czy przezroczystyefj mylonowych transparentnych nici.

Zastosuj stopkogolnego zastosowania i prowadnik&tegu krytego lub specjalrstople
dosciegu krytego (patrz wyposenie dodatkowe)

31



1. Zt6z tkanire jako pokazano no ilustracji. Odlegéo,2” powinna waha sie pomkdzy
0,4-0,7 cm.

2. Opui¢ stopke, odkr¢ srube przy stopce, by umiei¢ prowadnik szycia nedzy sruba
i drazkiem stopki. Dokgc srubg, umiejscawiajc prowadnik pagrodku stopki.

3. Podniéc¢ stople i umies¢ tkanirg pod stopk, tak jak pokazano na rysunku (3).

4. Opuws¢ stople, szyj powoli dla lepszej kontroli, tak aby prostéegi byty przeszywane
przy krawedzi, za szwy zygzaka opieraty gio gorry zakladk ztozonego materiatu
(4).

5. Kiedy szyjesz, upewnij si czy materiat jest prawidlowo przesuwany przez
prowadnik.

6. Po zakaczeniu szycia wyjmij materiat i zaprasuj. Po widnziej stronie tkaniny
wktucia igty powinny by prawie niewidoczne.

i SCIEG MUSZELKOWY stosuje 8i gtownie w
szyciu dekoracyjnym, esto przy tkaninach
krojonych ze skosu.

Materiat naley ztozy¢ tak jak na rysunku, a naphie
podtazy¢ pod stopk wzdiwz zalazonego brzegu.
Szypc prowad materiat tak, aby igta po prawej 5
stronie wychodzita za brzeg materiatu. Stosuj sgopk *“—
uniwersaln.

E SCIEG ELASTYCZNY TRAPEZOWY _ -
szczegoOlnie przydatny do wszywania szerszych gum %h "“
(powyzej 3 mm) jak np. w gkawkach dzieeicych &AL X
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ubraa. Réwniez mazna go stosowado szycia grubszych tkanin oragzczenia brzegéw
dwoch materiatéw. Stosuj stopkiniwersaln.

imm

il Il SCIEG POTROJNY PROSTY sty glownie
wzmachianiu szwow. Igta poruszag & razy do przodu i 1 raz
do tylu co pozwala na uzyskanie bardzo mocnego sadest
on zalecany do szycia klinéw, kroczy i pach ubradziery
roboczej i sportowej. Przed przygieniem do wykonania
sciegu potréjnego tkanin naley sfastrygowa lub
przymocowa szpilkami. Stosuj stogkuniwersala.

=

g = POTROJNY ZYGZAK jest idealny do szycia materiatbviastycznych,
rozciaga s¢ on bowiem razem z materiatem, co zapobiega zryavarse nitek wsciegu. Jest
on rownie 3-krotnie mocniejszy @i zwykly scieg. Ma@na go réwnie stosowa do
przyszywania tat ( rownieskérzanych na jeansie). Stosuj stopkiwersala.

W
A

% SCIEG TRYKOTOWY mae by stosowany do obbiania T-shirtowpielizny, rownie
do marszczenia.

MARSZCZENIE

Wybierz $cieg prosty ,1”, Ustaw dtug@ sciegu na 4. i 1cm

Oraz niskie napgenie nici. Wykonajsciegiem prostym —/;gr —

szwy w odstpach ok. 10 mm. Paggnij nici spodnie tak, 4 fg/f

aby odpowiednio zmarszozymateriat i podwiz konce -—_{7! i LTI 2
nici, a nastpnie wygtad zmarszczki. Nagpnie wybierz - ' Lkl I..'u',ur',,__m
scieg trykotowy i przestrzenie guzy sciegami prostymi ”?27

przeszyj tymsciegiem. ‘? j, T N\
Whyciagnij nici $ciegbw prostych. Stosuj stopk L A
uniwersaln.

I

F* SCIEG OWERLOKOWY UKGSNY pozwala na zszywanie |
jednoczesne obrzucanie tkanin elastycznycherskjéw. Stosowny
dla materiatéw tatwo stepiacych se. Pot& materiat pod stopktak,
aby w trakcie szycia igta wychodzita za materidirfacata brzeg).
Stosuj stopk uniwersaln.
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g SCIEG OWERLOKOWY DWUSTRONNIE
ZAMKNI ETY najpopularniejszyscieg obrzucajcy. Sty do
obrzucania brzegbw materialu oraacZenia brzegéw 2
materiatow.

Podt& brzegi 2 materiatdw na ok. 1,5 cm i zaprasu;j zdlita

Utoz je w odlegtdci od siebie ok. 0,3 cm i przyfastryguj do
pergaminu. Szyj powoli tak al¥gieg z obydwu stron zahaczat
0 brzegi obu materiatow. Stosuj stepkniwersalia lub dosciegu owerlokowego.

OBSZYWANIE DZIUREK NA GUZIKI

Ustawienia
Stopka do dziurek na guziki

mitin

3
2

T
—_

Typ $ciegu

W

(A}

A
=

Dlugaosc¢ sciegu 0,5 —1,(

Naprzenie nitki gornej — 3-5

1 dla cienkiej}kaniny naty bardziej zagsci¢ scieg — ustaw poktto diugasci sciegu na
Z

symbolu dziurki = blizej wartaci 0

2 dla %rubej tkaniny nahy rozrzedzt scieg - ustaw pokitto dtugasci sciegu na symbolu

dziurki = blizej wartdci 1

(1 g Dlg
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. Umies¢ guzik na prébce tkaniny i oznacz szczyt i konmepkreli¢ diugas¢ dziurki.

. ZalGz stopk strom z podziallk do przodu. Przendeoznaczenia dtugei dziurki
z materialu na podziatkna stopce. Ustaw stopkak, by punkt C byt styczny z
punktem B na tkaninie. Opéistopk:.

. Ustaw poketto wyboru sciegu w pozycji-% ( lewa
strona dziurki). Opét igte do czsci tkaniny, gdzie
dziurka ma by wykonana. Szyj] w dot leyv strore
zgodnie z wymiarem dziurki,zasanki przesunsi¢ do
punktu A ( szczytu dziurki). Zatrzymaj maszyn
podnig igte do najwyszej pozycji, gdy &dzie s¢ ona
znajdowata po lewej stronigiegu.

B)

L8

- :
. Ustaw poketto wyboru sciegu w pozycji’*l?I . Aby lé]:
zrobié rygielek przeszyj 4-6 szwOw, naghie -
obracajc kotem zamachowym do siebie wyjmij ¢gt
tkaniny pozostawiag ja po prawej stroniéciegu.

]

%

. Ustaw poketto wyboru sciegu w pozycji-@.( prawa -
strona dziurki). Przeszyj prawstrore na tej samej g%
==

[=]

diugcéci co wczéniej lewa. Zatrzymaj maszyn w
momencie kiedy skaczy wyszywé prawa krawedz
dziurki i bedzie dokiadnie naprzeciw koa lewe). f—
Wyprowad: igte z materialu pozostawig ja po
prawej stronigciegu..

@
Kivimil

4

. Ustaw poketto wyboru sciegu w pozycji”l?I . Aby
zrobi¢ rygielek przeszyj 4-6 szwOw, pozostaweigy ﬁf,i
pozycji gornej po lewej stronkeiegu. S S

. Po zakaczeniu obszywania dziurki, poddistople i

wyciagnij materiat z maszyny. przetnij nitki. Zabezpieadrugi tygielek szpilk i
przetnij dziurk za pomog nazyka. Uwaaj aby nie przegt sciegow.
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PRZYSZYWANIE GUZIKOW

Ustawic pokretto wyborusciegu w pozycji 3-5. ( w zammosci od rozstawu dziurek w guziku
wybrat szeroké¢ zygzaka) .

Zatozy¢ stoplke do przyszywania guzikow.

Wytaczy€ transporter — aby w trakcie przyszywania guzikaemat nie przesuwat si( patrz
rozdziat: WYtACZANIE ZABKOW TRNSPORTERA)

Dtugosc¢ sciegu ustawd na 0.

Naprzenie nitki gornej: 1-3.

1. Umies¢ guzik pod stopk Ustaw otwory guzika w poprzecznym wgeiu stopki , a
lewa dziurke guzika ti pod kacOwka igty. Na stopce mma umigcic¢ szpilke (jak
pokazano na rysunku), zwtaszcza w przypadku grubsmateriatow.

2. Opus¢ stople i obracaj kotem gcznym do siebie, zakoncéwka igly znajdzie si
bezpdrednio nad praw dziurka guzika. W razie potrzeby dostosuj szergko
zygzaka.

3. Wykonaj ok. 6-7sciegow ( 10 na grubszym materiale) na wolnych amioti podnié
igte do najwyszej pozycji.

4. Aby wzmocné ,n6zke” guzika obetnij géra nitke pozostawiagc jej ok. 20 cm
odcinek. Przeagnij dolm nitke w dot przez dziurk guzika i own ja wokot ,nGzki”
guzika.

5. Przecagnij gérm nitke na lewa strorg materiatu i zwaz obie nitki gérna i dola
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PRZYSZYWANIE ZAMKOW BLYSKAWICZNYCH

Wybierzscieg prosty "1".
Dtugos¢ sciegu ustaw pomdzy 1,5-4.
Naprzenie nici gornej ustaw w przedziale 4-6

W zalenosci od tego czy szyta jest prawa czy lewa stronakzamstopka zawsze musi
znajdowa& si¢ na materiale.

1. Zaléz stople do suwakow.

2. Umies¢ suwak na materiale, do ktérego ma lpyzyszyty,
a nas¢pnie oba podid pod stopk.

3. Podczas szycia lewej strony zamka btyskawicznegjokst
musi znajdowasi¢ po prawej stronie igty.

4. Ustaw stopk tak, abyscieg byt szyty meliwie najblizej
zabkow suwaka.

5. Ustaw stopk po lewej stronie, aby nibwe byto szycie
prawej strony zamka btyskawicznego. Przyszyjstrorg V:
rowniez maksymalnie bliskogbkow suwaka. \

6. Podnié stople i rozsth suwak zanim stopka dojdzie do

uchwytu suwaka. B };\ _

PRZYSZYWANIE APLIKACJI

Wybierzscieg zygzakowy nr 5

Dilugosc¢ sciegu ustaw na: 0,5-1

Naprzenie nici gornej ustaw w przedziale 1-4
Docisk stopki ustaw na 2

Zastosuj stopkuniwersalna.

1. Przyfastryguj lub zaprasuj tkarima materiale.

2. Doktadnie obszyj aplikagj pilnujac, abyscieg nie
wystapit poza jej obgb.

3. Obszywajc zaokgglenia pozostaw igtw materiale,
podnie stoplke i delikatnie obré materialem w
zadanym kierunku.

4. Obetnij brzeg aplikaciji, ktory pozostat pogaegiem.
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KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

CZYSZCZENIE CHWYTACZA

Chwytacz powinien by regularnie czyszczony, aby zapobiec m. in. zrywalnej nitki
czy otrzymywaniu nieprawidtowegmiegu.

Zdejmowanie chwytacza

Bebenek

Dociski piekcienia chwytacza
Piegcien chwytacza

Chwytacz

Kosz chwytacza

Wypust ustalajcy potazenie piefcienia
Gniazdo koszu chwytacza

NooakwnNE

» Ustaw igk w najwyzszym potaeniu obracajc kotem ecznym do siebie.

o Zdejmij przedhtike wysiegu i otworz pokryw chwytacza i wyjmij kbenek.

* Przeke¢ oba dociski (2) w kierunkach jak pokazano na risuraby wyp¢ piescien
chwytacza (3).

» Chwy zasrodkowy sworzé chwytacza (4) i wyjmij go.
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Czyszczenie i oliwienie chwytacza

Uswa kurz i resztki nici oraz materiatu z pderenia (3) i chwytacza (4).

Przetrzyj wszystkie @#ci lekko nagczorm oliwa szmatlg nie pozostawiaga
ktaczkow.

Wpus¢ krople oleju na punkt kosza chwytacza ( patrz rysunek)

Zamontuj ponownie wszystkie €xi chwytacza zaczyng od chwytacza (4) —
chwy¢ go za sworzei zat@ jak pokazano na rysunku poxey.

Nastpnie zalG@ piercien (3) w koszu chwytacza tak, aby wypust poggnia (6)
skierowany byt do dotu i znalazksiloktadnie w gnigdzie kosza chwytacza.
Przekeci¢ dociski piegcienia (2) do pierwotnego patenia.

Zatozy¢ bebenek ze szputk

CZYSZCZENIE Z ABKOW TRANSPORTERA

PwppPE

Sl

Odkre¢ uchwyt igly i wyjmij igle. Zdejmij stopk.

Odkre¢ wkrety na ptytcesciegowej i wyjmij j.

Oczy¢ zabki transporteraqazelkiem i ponownie zafdi przykreé¢ ptytke sciegows.
Aby przygotowg& maszyr do ponownego szycia zamocujagizat& stopl.

UWAGA: Jezeli maszyna jest intensywniezywana, naley czesto oczyszcza zabki
transportera.
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OLIWIENIE MASZYNY

UWAGA: Do oliwienia maszyny tywa¢ wytacznie oleju zalecanego przez producenta lub
zakupionego w autoryzowanym serwisie.

Do naoliwienia wystarcg 1-2 krople oleju, wiksza ilg¢ maze spowodowa poplamienie
szytych tkanin.

Jezeli maszyna nie pracuje ptynnie po zdaym okresie jej nietywania, naley ja naoliwi¢
kilkoma kroplami prze uruchomieniem.

Generalnie zalecagsoliwienie maszyny co 3-4 miegie.

Oprocz oliwienia chwytacza (patrz: Czyszczenie iwi@nie chwytacza) czyndoi tej
wymagaj tez niektore czgsci pod tylms pokrywa chwytacza.

Zdejmij zalepke (1), odke¢ wkret (2) i1 zdejmij pokrywe tylna (3).
Oczy¢ i naoliw czsci oznaczone strzatkami na rysunku.
ZalGz pokrywe gorma, przykré srubke, zal& zalepke.

UWAGA: Po zakdczeniu oliwienia podid kawatek starej tkaniny pod stapk uruchom
maszyr bez nitki (wcénij rozrusznik) na kilka minut, aby usgthnadmiar oleju.
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PROBLEMY | ICH ROZWI AZYWANIE

Jezeli maszyna dziata nieprawidtowo, prosimy najpiespvawdzé w niniejszej instrukcji czy
postpowalicie Pastwo scisle z jej zaleceniami ( czy maszyna zostatacaéna, czy
prawidtowo zostata nawleczona nitka gorna, czy dalitka prawidtowo zostata witona do
bebenka itp., itd.) Jeeli mimo to maszyn nie szyje prawidtowo, prosimyisgultowa si¢ z

naszym serwisem.

Problem Przyczyna Zalecenie
Ni¢ gorna Nieprawidtiowo nawleczona eigorna Patrz s. 18
zrywa sg Zbyt duze napezenie gornej nitki Zmniejsz naprenie nitki
gornej, s. 21-22
Igta krzywa lub sipiona Zmié igle na nowy, s.13
Nieprawidiowo zataona igta Patrz s.13
Tkanina nie przesuwagspodczas szycia Sprawdczy whczony jest
transporter, s. 27
Nieodpowiednio dobrana gruonici Patrz s.14
Ni¢ dolna Dolna nitka nieprawidiowo zaikwna w| Patrz s. 15,17
zrywa sg¢ bebenku
Resztki nici i meszek z tkanin blokujuch | Oczy¢ bebenek i chwytacz
wahadtowy gbenka s. 38
Uszkodzony bbenek Wymié bebenek
Igta sk tamie | Nieprawidtowo zataona igta Patrz s. 13
Igta krzywa lub sipiona Zmié igle na nowy, s. 13
Igta zle przykecona Doke¢ wkret w uchwycie
ighy, s.13
Zbyt duze napezenie gornej nitki Zmniejsz nagtenie nitki
gornej, s. 21-22
Tkanina nie przesuwagspodczas szycia Sprawdczy whczony jest
transporter, s. 27
Zatozona zbyt cienka igta Dobierz wgl@wy rozmiar
igly do szytej tkaniny, s. 14
Pokrtto wyboru $ciegu przekgcono przy| Zawsze  wybieraj $cieg
opuszczonej igle pokrettem przy igle
ustawionej w najwiszej
pozyciji
Maszyna Nieprawidiowo zataona igta Patrz s. 13
przepuszcza | Igta krzywa lub sgpiona Zmié igle na novy, S. 13
sciegi Nieodpowiednio dobrana grufonici lub | Dobierz wig&ciwy rozmiar
rozmiar iglty igly i rodzaj nici do szyte
tkaniny, patrz s. 14
Nieprawidtowo nawleczona éigorna Patrz s. 18
Materiat Zbyt duze napezenie gornej nitki Zmniejsz naprenie nitki

marszczy s
lub faluje w
trakcie szycia

gornej, s. 21-22

Nieprawidtowo nawleczona éigorna Patrz s. 18

Ustawiono zbyt mocny docisk stopki Zmniejsz doasbpki, s. 28
Ustawiono zbyt diugicieg Zmniejsz dilugéc sciegu
Jezeli szyjesz bardzo cienki materigs. 23

podt& pod niego kawatek pergaminu
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Maszyna Zbyt mate napgzenie nitki gornej Zwgksz  napgzenie  nitki
petelkuje gornej, s.21-22
Nieodpowiednio dobrana grufonici lub | Dobierz wi&ciwy rozmiar
rozmiar iglty igly i rodzaj nici do szyte
tkaniny, patrz s.14
Materiat  nie| Resztki nici i meszek z tkanin blokuj Oczys¢ zabki transportera

przesuwa i w

zabki transportera

s.39

trakcie szycia

Transporter jest wykzony

Whcz transporter, s.27

Zbyt krotki scieg

Zwkksz dtugdc¢ sciegu, s.23

Materiat

Dlugaoéc¢ $ciegu ustawiona na 0

Zekisz dtugdc sciegu, s.23

przesuwa s
niejednostajnie

Konczy sk dolna nitka w bbenku

Nawh nitke na szpuleczk
bebenka, s.16

Koto reczne jest wyiczone w pozycj
nawijania nitki lgbenka

Wcisnij koto reczne w lewo,
s.16

Maszyna nig Maszyna nie jest pogitzona do zasilania 4tz wtyczle do
dziata kontaktu,s.9
Wytacznik maszyny znajdujegsiv pozycji | Ustaw wyhcznik w pozycji
,O” .7, 8.9
Kolo reczne jest wyczone w pozycjl Wcisnij koto reczne w lewo,
nawijania nitki lgbenka s.16
Nitka zahaczyta o bolecbenka Zata prawidtowo
szpuleczk i bebenek, s.15,17
Maszyna Nitka zahaczyta o boleczbenka Zata prawidtowo
pracuje zbyt szpuleczk i bebenek, s.15,17
gtosno lub Resztki nici i meszek z tkanin blokuj Oczys¢ zabki transportera
wolno zabki transportera s.39
Maszyna niewystarczgo naoliwiona Patrz s.39-40
Zarbwka s Wytacznik maszyny znajdujegsiv pozycji | Ustaw wyhcznik w pozycji
nie pali ,O” 17,89

Zarowka s¢ przepalita

Wymié zaréwilke, s.10
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INFORMACJA

o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznymi elektronicznym informujemy, ze:

1.Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki
powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy
kontener na odpady).

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowié
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi, wynikajgce z obecnosci w sprzecie sktadnikow
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
ptytki obwodow drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zosta¢
zebrane iw odpowiedni sposob przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3.Dane o masie sprzetu zawiera informacja o pozostatych podstawowych parametrach urzgdzenia (w
zatgczeniu). Gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i
odzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlnosci poprzez uczestnictwo w
systemie zbierania zuzytych urzadzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo oddac bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujgcej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikow niebezpiecznych.

_ ZYCZYMY SATYSFAKCJI
Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

Importer: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
51-162 Wroctaw, ul. Macieja Miechowity 3
SERWIS CENTRALNY:

26-600 Radom, ul. Lubelska 89/95
Tel. 048/ 384-00-31, Fax 048/384-00-26

Importer deklaruje, ze wyrdb zostat wyprodukowany
zgodnie z Dyrektywa Niskonapieciowg 73/23/EEC wraz ze zmianami zawartymi w
Dyrektywie 93/68/EEC oraz z Dyrektywg o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 89/336/EEC



10.

1.

GWARANCJA

Szanowny Kliencie, zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupionego urzgdzenia pod
warunkiem uzytkowania go zgodnie z_instrukcjg obstugi.

Urzadzenie objete jest 24-miesieczng gwarancjg od daty zakupu.

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza uprawnien kupujgcego
wynikajgcych z niezgodnos$ci towaru zumowa.

Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego
gospodarstwa domowego.

Wszelkie usterki urzgdzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji bedg usuwane bezptatnie w terminie 14 dni od daty dostarczenia
urzadzenia z kartg gwarancyjng do punktu serwisowego z zatgczonej listy przez wymiane
wadliwych czesci lub ewentualnie (jesli uznamy za stosowne) wymiane catego urzadzenia na
nowe. Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas naprawy. W razie wymiany towaru na nowy
termin gwarancji biegnie na nowo.

Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za posrednictwem punktu
serwisowego. Adresy punktdw serwisowych zawiera zatgczony do niniejszej karty gwarancyjnej
wykaz.

Jezeli naprawa lub wymiana urzgdzenia na nowe nie jest mozliwa, kupujgcemu przystuguje
prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

Ustuga gwarancyjna jest Swiadczona wytgcznie po dostarczeniu kompletnego urzgdzenia wraz z
dowodem zakupu oraz wazng kartg gwarancyjng do punktu serwisowego w miare mozliwosci w
oryginalnym opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem. W
razie braku kompletnego opakowania fabrycznego, ryzyko uszkodzenia urzadzenia podczas
transportu do i z punktu serwisowego ponosi reklamujgcy.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do
wykonania ktorych zobowigzany jest kupujgcy we wtasnym zakresie, oraz wymiany/naprawy
elementéw zuzywajgcych sie.

Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszko-dzenia urzgdzenia
powstate na skutek:

a) transportuiprzetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci kupujgcego lub stosowania urzgdzenia niezgodnie z
instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) sity wyzszej np.: pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych,
nieprawidtowego napiecia zasilajgcego, normalnego zuzycia w eksploatacji, czy tez innych
czynnikéw zewnetrznych powodujgcych np. korozje czy plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji oséb innych niz serwis (w
tym réwniez Kupujgcego)

Gwarancjg nie sg objete réwniez urzgdzenia, w ktérych numery lub Karte Gwarancyjna w
jakikolwiek sposéb zmieniono, zamazano, usunieto lub zatarto.

Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy, pieczatki
punktu sprzedazy lub tez numer urzadzenia nie odpowiada numerowi wpisanemu do Karty
Gwarancyjnej.



12. Gwarancja jest wazna tylko zdowodem zakupu.
13. Gwarancja obowigzuje naterenie Rzeczypospolitej Polskiej

14. Jezeli w okolicy nie ma punktu serwisowego, wadliwe urzadzenie wraz z Kartg Gwarancyjng
oraz dowodem zakupu nalezy wystac pocztg na koszt odbiorcy na nizej podany adres gwaranta.

W przypadku jakichkolwiek probleméw
prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

MASZYNY DO SZYCIA

(]
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY:
Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyrobow.



MASZYNY DO SZYCIA
Gucznik
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

= KUPON GWARANCYINY fucznit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

KARTA

GWARANCYJNA

DOMOWE
MASZYNY DO SZYCIA

Nr fabryczny: .o

Data produkCji: ....ccceeveeeeeeeiieeieee

Data SPrzedazy:.....cocceeeveeeeivveeeiieeennen

Podpis i pieczatka sprzedawcy

D KUPON GWARANCYINY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

C KUPON GWARANCYINY fucznit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

B KUPON GWARANCYINY fucznit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

Zapoznatem sie i akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta

UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

/A KUPON GWARANCYINY <fucznit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczgtka sprzedawcy




Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL oo

Podpis i pieczagtka serwisu Data naprawy
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