Instrukcja obstugi

Arka Radom 653



DOMOWE MASZYNY
DO SZYCIA

=R

fO“]
T e
= |

ARKAAGD Sp. z o.o0.

ul.Strycharska 4, 26-600 Radom

Tel: (048) 360 91 40, (048) 360 94 32
Faks: (048) 384 65 38
www.arkaagd.pl

INSTRUKCJA OBSLUGI
L

>
A
~
>

B
4 U

>
@
o



INSTRUKCJA OBSLUGI

Maszyna_ do szycia przeznaczona je'st do uzytku domowego.

WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Pod

czas uzywania maszyny do szycia nalezy przestrzegac podstawowych zasad bezpieczeristwa,

wigcznie z ponizszymi zaleceniami.
Przed uzyciem nalezy przeczytaé¢ dokladnie calg instrukcje obstugi.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
1. Maszyna nigdy nie powinna by¢ pozostawiona bez opieki w czasie, gdy jest wigczona do sieci.
Po zakoriczonym szyciu oraz przed rozpoczeciem czyszczenia maszyne nalezy wytgczyc z sieci.

A UWAGA

Aby zmniejszy¢ ryzyko podpalenia, pozaru, porazenia pradem lub skaleczenia innej osoby:
1. Maszyna nie powinna by¢ uzywana jako zabawka. Wzmozona ostroznosé jest zalecana,
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gdy maszyna jest uzywana przez dzieci lub w poblizu dzieci.
Maszyne nalezy uzywac zgodnie z jej przeznaczeniem i w sposéb opisany w instrukcji obstugi.
Nalezy stosowac wylacznie wyposazenie zalecane przez producenta, wyszczegolnione w instrukgiji.

. Nie nalezy pracowa¢ na maszynie, gdy kabel zasilajacy jest uszkodzony, gdy maszyna nie pracuje

poprawnie, gdy maszyna jest uszkodzona lub upadta na ziemie, gdy maszyna jest lub byta zalana
woda. W takich przypadkach nalezy maszyne dostarczyé do najblizszego autoryzowanego
sprzedawcy lub punktu serwisowego w celu sprawdzenia, naprawy, regulacji elektrycznych

i mechanicznych.

Nie nalezy pracowa¢ na maszynie jesli szczeliny wentylacyjne sg zablokowane (niedrozne)
Szczeliny wentylacyjne w maszynie i w regulatorze predkosci musza by¢ wolne strzepéw, kurzu
i pozostatosci tkanin.

Nigdy nie nalezy wrzucac lub wkiadaé jakichkolwiek przedmiotéw do szczelin wentylacyjnych.
Nie uzywa¢ maszyny do szycia na wolnym powietrzu.

Nie pracowac na maszynie w poblizu rozpylanych aerozoli lub nawiewu tlenu.

Przy wylgaczaniu maszyny przelaczyé przetacznik do pozycji “0” i dopiero wéwczas wyciagnaé
wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka.

. Nie wyciaga¢ wtyczki z kontaktu przez ciggniecie za kabel.

Trzymac palce z dala od wszystkich czesci ruchomych. Specjalna ostrozno$¢ jest zalecana

w obszarze igly maszyny.

Stosowac zawsze wiasciwe plytki sciegowe. Niewlasciwa ptytka moze spowodowac ztamanie igty.
Nie uzywac zadnych krzywych igiet.

Nie ciggng¢ ani tez nie podsuwaé tkaniny podczas szycia, gdyz moze to doprowadzié

do ztamania igly.

Wylacza¢ maszyne przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci (regulacji) w obszarze igly,
takich jak nawlekanie igty, wymiana igty, nawijanie szpuleczki lub zmiana stopki.

Zawsze odigczy¢ maszyne od sieci przed wykonaniem jakichkolwiek czynno$ci obstugi opisanych
w instrukciji, takich jak na przyktad zdejmowanie pokryw, smarowanie itp.

Przenosi¢ ostroznie regulator predkosci i unika¢ upuszczania go na podioge. Upewnic sie, ze na
regulatorze nie lezg zadne niepozgdane przedmioty.

Do podnoszenia i przenoszenia maszyny uzywaé wylacznie rekojesci.

Nie wystawia¢ maszyny i obudowy z tworzywa na dziatalno$é promieni stonecznych.

Nie przechowywac maszyny w bardzo cieplym lub wilgotnym miejscu.

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGIH

PR

OSIMY ZACHOWAC ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE GWARANCYJNYM

Obstuga serwisowa maszyny winna by¢ dokonywana wylacznie przez autoryzowane punkty serwisowe
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NAZWY CZESCI MASZYNY
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2. Prowadnik nici *W niektérych modelach zamiast
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4. Prowadnik nici nawijacza szpulki  16. Trzonek obsady igty
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12. Przycisk $ciegu wstecznego 24. Trzonek stopki
13. Ostona napedu 25. Przedni prowadnik nici
14. Wytacznik $wiatta 26. Pokrywa frontowa
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PODLACZENIE MASZYNY DO ZASILANIA
1. Polacz maszyne ze sznurem.
2. Wioz wtyczke do gniazdka.

Uwaga:

Zanim podigczysz maszyne do zasilania,
upewnij sie, czy napiecie silnika
odpowiada napigciu w sieci.

UZYCIE REGULATORA

Predkos¢ szycia moze by¢ réznicowana
poprzez zmiang sity nacisku na regulator.
Im mocniejszy nacisk, tym szybsza praca
maszyny.

Uwaga:

*Jezeli catkowicie zlikwidujesz nacisk,
maszyna zatrzyma si¢ automatycznie

* Przed uzyciem maszyny, bez nawleczenia, X
sprawdz jak kontroluje sig predko$¢ szycia 1
Za pomocg regulatora.

ZAROWKA

Zarowka ulokowana jest z tylu pokrywy

frontowe;.

Zarbwka typu (A):

- aby wyjac¢, wykre¢ z oprawki.

- aby wlozy¢, wkre¢ w oprawke

Zaréwka typu (B):

- aby wyja¢, wcisnij i przekre¢ w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

- aby zatozy¢, wcisnij | przekreé w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Uwaga:
Przed wymiang zaréwki, wyjmij wtyczke
z gniazdka. ;
(A) (B)
Uwaga !

Po zakoriczonej pracy i przed dokonywaniem wymian czy czynnosci
konserwacyjnych, zawsze nalezy wyjmowac wtyczke z gniazdka.

Nie wolno tez nic ktas¢ na regulatorze, gdyz moze to zaki6ci¢ prace maszyny
lub spowodowac spalenie silnika czy regulatora.
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ZESTAWIENIE NICI | IGIEL

————— e e e — —

| ]
= Tkanina | Ni¢ f igia |
R T e [P T e R , TSI VR
| f {
| | Kreplina, woal, . Cienka jedwabna,
- LEKKA batyst, organdyna, bawetniana, syntetyczna, { 9lub 11|
| zorzeta, trykot - Poliestrowo-bawetniana |
= Podszewka, baweina | Jedwabna(50), |
| SREDNIA | serza, dzianina, | bawetniana (50-80), 11 lub 14§
! | perkal ; syntetyczna (50-60), ; ?
! . poliestrowo-bawetniana |
i . | .
3 ) Denim, twed, ' Jedwabna (50), f }
. CIEZKA gabardyna, flausz, | bawetniana (40-50), 14 lub 16|
§ draperia, tkaniny syntetyczna (40-50)
tapicerskie | poliestrowo-bawetniana |

Uwaga:

Generalnie cienkie nici i igly stosowane sa do szycia Izejszych tkanin,

a grubsze do ciezszych.

Nalezy zawsze wykonac prébe szycia na fragmencie tkaniny, aby sprawdzic,
czy zastosowana ni¢ i igta sg wiasciwe. .

Nalezy uzywac tej samej nici do igly i szpuleczki.

Podczas szycia tkanin rozciggliwych, delikatnych i syntetycznych nalezy
uzywac igty kulkowej, co zapobiega przepuszczaniu $ciegow.

Podczas szycia bardzo delikatnych tkanin mozna szy¢ tkanine przez kawatek
papieru, co zapobiega skrecaniu sie nici.



WYMIANA IGLY

1. Obracaj kotem recznym w swojg strone,
az igta znajdzie si¢ w najwyzszej pozycii.

2. Poluzuj wkret mocujacy igte, przekrecajac
jego gérng krawedz w swojg strone.
Wyjmij igte z obsady.

3. W16z nowg igte w obsade ptaska strong
do tytu, tak gteboko, jak to mozliwe.

4. Mocno dokre¢ wkret mocujacy igte.

WYBOR ODPOWIEDNIEJ IGLY

- rozmiar igly jest oznaczony na trzonku,
- nie uzywaj igiet, ktore sg tepe lub zagiete,

UNOSZENIE | OPUSZCZANIE STOPKI

1. Podnoszenie i opuszczanie podnosnika ,
stopki powoduje odpowiednio jej
unoszenie i opuszczanie .

2. Podczas szycia cigzkich tkanin stopka
powinna by¢ uniesiona jak najwyze;j.

PRZYCISK DOCISKU STOPKI

Aby zmniejszy¢ docisk, nalezy nacisngé
przycisk “A”, co powoduje uniesienie drazka
regulatora docisku do najwyzszej pozyciji,
a tkanina bedzie catkowicie wolna od
ucisku.Podczas szycia cienkich i lekkich
tkanin, nalezy delikatnie nacisng¢ drazek
regulatora docisku “B”, co spowoduje lekki
ucisk na tkanine.

Podczas szycia grubych | ciezkich tkanin,
nalezy mocniej docisngé¢ drazek “B”, aby
zwigkszy¢ ucisk na tkanine.




ZDEJMOWANIE | ZAKLADANIE STOPKI
Zdejmowanie:.

1. Obré¢ kotem recznym w Swojg strone,
az igla znajdzie sie w najwyzszej pozycii.:
Unies stopke przy pomocy podno$nika
stopki.

2. Z tytu obsady stopki znajduje sie dzwignia.
Uniesienie dzwigni spowoduje wypadnigcie
stopki.

Zaktadanie:

1. Umies¢ stopke w obsadzie (wypustka na
stopce musi znalez¢ sie w otworze na
obsadzie) i unie$ dzwignie, ktéra znajduje
sig z tytu obsady.

2. Po podniesieniu dzwigni docisku sprawdz,
czy stopka zostata zatozona prawidtowo.

ZDEJMOWANIE | ZAKLADANIE OBSADY STOPKI

Zdjecie obsady stopki jest konieczne podczas uzycia
prowadnika sciegu krytego lub oczyszczania
transportera.

Zdejmowanie obsady:

Unies igte do najwyzszej pozycii obracajgc kotem
recznym w swojg strone i podnies$ stopke.
Zdejmij stopke i poluzuj wkret mocujgcy obsade
stopki. Zdejmij obsade.

Zaktadanie obsady:

Unies igle do najwyzszej pozycii obracajgc kotem.
recznym w swojq strong i podnie$ stopke.

Zatbz obsade na trzonek i popchnij tak daleko, jak to
mozliwe i dokre¢ wkret mocujgcy obsade.




REGULACJA NAPREZENIA NICI

Naprezenie nici jest kontrolowane pokrettem naprezacza.

Naprezenie nici szpuleczki jest wyregulowane fabrycznie i jakiekolwiek zmiany
nie sg konieczne z wyjatkiem zastosowania specjalnych $ciegdw, nici i tkanin.
Naprezenie nici szpuleczki w bebenku jest odpowiednie, jezeli mozna tatwo
wyciggac ni¢ z bebenka, a ni¢ stawia lekki opor.

; Ni¢ igty i szpulki powinny splataé sig e
Poprawne naprezenie posrodku tkaniny Jak regulowaé naprezenie

nici dla ciegu prostego nici szpulki w bebenku

Aby zwigkszy€ naprezenie obro¢
wkret w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara

Ni¢ igty jest zbyt luzna s

Ni¢ szpulki  7mniejsz naprezenie nici igly poprzez

-wierzch ustawienie pokretta na nizszy numer
tkaniny

Ni¢ igly jest zbyt napieta| SeGSe———)

Ni€ igty Qe ¢ 5/

tkaniny Zwigksz naprezenie nici igly )
poprzez ustawienie pokretta Aby zmniejszy¢ naprezenie obro¢
na wyzszy numer wkret w kierunku przeciwnym do

ruchu wskazoéwek zegara

* Jest wiele powodow, dla ktorych nalezy regulowac¢ naprezenie nici.
Najlepsze ustawienie dla jednej tkaniny, moze nie by¢ odpowiednie
dla innej. Zalezy to od grubosci i sztywnosci tkaniny, ilosci warstw,
jak réwniez od zastosowanego $ciegu.
* Istnieje prosty sposéb sprawdzenia naprezenia nici w bebenku.
Nalezy uchwyci¢ za ni¢ wychodzacg z bebenka, podnies¢ bebenek do gory
i pozwoli¢ na jego swobodne opadanie. Jesli bebenek opadnie swobodnie
w doét okoto 3-4 cm, to wowczas naprezenie nici jest wiasciwe.
* Dobrze jest sprawdzi¢ na prébce tkaniny, czy naprezenie jest odpowiednie.

POKRETLO DLUGOSCI $CIEGU,
SZYCIE WSTECZNE,
WYLACZANIE TRANSPORTERA

W celu zmiany diugo$ci $ciegu nalezy
postepowac nastepujgco:

Obr6¢ pokrettem, aby wskaznik
wskazywat na numer odpowiedni dla
$ciegu, jaki chcemy zastosowac.

Im nizszy numer, tym krétszy $cieg.
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SZYCIE WSTECZNE

Nacisnij przycisk szycia wstecznego, znajdujacy
sie posrodku pokretta diugosci sciegu.

Tkanina natychmiast bedzie przesuwana do tyiu.
Zwolnij przycisk, aby powréci¢ do szycia
zwyktego.

Szycie wsteczne jest bardzo uzyteczne dla
wykanczania sciegéw bez zawigzywania nici

i wzmacniania szwu.

WYLACZANIE TRANSPORTERA

Haftowanie i cerowanie sg wykonywane
najefektowniej bez uzycia transportera.

W celu wytgczenia (opuszczenia) transportera,
nalezy ustawi¢ pokretto dtugosci $ciegu w pozyciji #,
co spowoduje opuszczenie transportera

i umozliwi swobodne przesuwanie tkaniny pod igta.
W celu ponownego wigczenia transportera nalezy
ustawi¢ pokretto diugosci Sciegu w pozycji “0” lub
wyzej.

WYBOR SCIEGU
Scieg wybierany jest przy pomocy pokretla wyboru $ciegéw.

M(cD) Scieg prosty, srodkowe potozenie igly

0 (¢>) Scieg prosty, lewe potozenie igly
0-S(Aw) Scieg zygzakowy

A( =) Scieg trykotowy

B( ®) Rozciagliwy $cieg kryty

C( 2) Scieg fgczacy '

D( &) Scieg wsteczny kryty Jezeli uzywasz podwéjnej igty,

el wani sze(okoéé spiegu zygzakowego
D-0-3-0 Automatyczne obszywanie powinna by¢ Ustawiona na "=

(od 0 do 2)

Wyboér sciegu rozciagliwego (Niektére modele)
Ustaw pokretto dtugosci sciegu w pozycji “S.S.”

M($D) Potréjny prosty $cieg rozciggliwy,
Srodkowe potozenie igty

0( ¢&o) Potréjny prosty Scieg rozciggliwy,
lewe potozenie igly

0-5(m~ ) Potréjny zygzakowy Scieg rozciggliwy

A( § ) Scieg do plis

B( %) Ozdobny $cieg rozciagliwy lub pusty $cieg

C( B ) Podwdjny Scieg obrzucajacy

D( k) Scieg obrzucajacy

B



WYJMOWANIE SZPULECZKI | BEBENKA

1. Unie$ stopke i obré¢ kotem recznym
w swojg stroneg, az dzwignia podciggacza
nici znajdzie sie w najwyzszej pozycji.

2. Otwoérz pokrywe bebenka

3. Otworz zatrzask na zawiasach i wyciagnij
bebenek z maszyny.
Zwolnij zatrzask, a szpuleczka wypadnie.
Tak diugo jak zatrzask jest otwarty,
szpuleczka nie wypadnie.

NAWIJANIE NICI NA SZPULECZKE

1. Rozluznij zacisk sprzegta kota
recznego poprzez odkrecenie
pokretta zacisku w swojq strone.

2. Przeciagnij ni¢ ze szpulki przez
talerzyki naprezacza nawijacza
szpuleczki, tak jak na rysunku.

3. Przeciagnij koniec nici przez otwér
w szpuleczce.

4. Wi6z szpuleczke na trzpien
nawijacza tak, aby koniec nici
znajdowat sie u gory szpuleczki.
Przesun trzpier nawijacza w prawo
do korica. Trzymajgc za koniec nici
uruchom maszyne. Maszyna
zacznie nawija¢ ni¢ na szpuleczke.
Po czesciowym nawinigciu nici
na szpuleczke, utnij koniec nici.

5. Po zakonczeniu nawijania zdejmij
szpuleczke | obetnij ni¢.




NAWLEKANIE BEBENKA

1. Trzymajgc szpuleczke kciukiem
i palcem wskazujagcym prawej reki
wyciggnij okoto 15 cm nici.
Trzymajac bgbenek lewa reka,
wibz nawinigtg szpuleczke
do $rodka.

2. Przeciagnij ni¢ przez szczeline
w krawedzi bebenka.

3. Nastepnie przeciagnij ni¢ pod
sprezynkg naprezenia przez oczko.

W celu zatozenia szpuleczki i bebenka:

Upewnij sig, ze okoto 15 cm nici wystaje
ze szpuleczki. Trzymaj bebenek zaczepem
do goéry. Otwérz zatrzask w bebenku.
Zal6z bebenek na gtéwny trzpien i wciskaj,
az zaczep wejdzie w szczeline.

Zwolnij zatrzask i wcisnij w dot.
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NAWLEKANIE NICI IGLY *(Niektére modele)

Zalbz szpulke na trzpien, tak aby ni¢ wychodzita z tylu szpulki.

Przeciggnij ni¢ przez gérne prowadniki.

Trzymajgc szpulke prawa reka, przciggnij ni¢ miedzy talerzykami naprezacza,
tak jak na rysunku (3).

Pociagnij koniec nici lewa reka. Spowoduje to zmiane polozenia sprezynki (4).
Przytrzymaj ni¢ pewnie lewa rekg a prawg wprowadz ja na prowadnik w dot

i do gory tak (5), aby ni¢ zaczepita sie o prowadnik (6).

Lewg reka przeprowadz nié nad prowadnik, nastepnie pociggnij ni¢ w dét i pod
prowadnik (7).

Pozwol na powrét sprezyny do normalnego pofozenia | kontynuuj zaktadanie
nici (8). Nawlecz igte od przodu do tytu (9).

@@

/

@@Q)|(
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NAWLEKANIE NICI IGLY *(Niektére modele)

@0 ~ND®

4/
T
“‘—-'

——r

. Zatdz szpulke z ni¢mi na trzpien w ten sposéb, aby nitka odwijata sie w lewo

z tytu szpulki.

. Pociggnij nitke w lewo, tak aby przewlec jg przez prowadnik nici (1).
. Ciggnac dalej nitke w lewo i do siebie, wprowadz nitke w szczeline (2), tak

aby weszta miedzy talerzyki naprezacza (3).

. Pociggnij ni¢ do samego dotu pionowej listwy prowadzacej, zaczep za

wystep na dole przeciggajgc nitke w prawo a nastepnie do gory.

. Przeciggnij nitke przez szczeling w dzwigni podciagacza nici (5), tak aby

nitka znalazta sie¢ w oczku dzwigni.

. Ponownie pociggnij nitke do dotu, wprowadzajgc ja w prowadnik (6).
. Nastepnie przeprowadz nitke przez prowadnik w uchwycie igty (7).
. Przewlecz nitke przez oczko igty (8).
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WYCIAGANIE NICl BEBENKA

1. Przytrzymaj koniec nici igly lewa reka. 3

2. Powoli obré¢ kotem recznym w swojg
strong tak, aby igta opadta i uniosta sie.
Przestan obraca¢ kotem recznym, gdy
dzwignia podciggacza nici znajdzie sie
W najwyzszej pozygiji.

Delikatnie wyciagnij ni¢ igty i uformu;
petelke z nicig szpuleczki.

3. Wyciagnij okoto 15 cm obu nici
a nastegpnie ut6z je pod stopka.

SCIEG PROSTY | ZYGZAKOWY

'Stopka.................... stopka $ciegu zygzakowego '
| Wybér sciegu...... M(GR).1ub.9. (¢) - dla $ciegu prostego
i 0-5( M) - dla Sciegu zygzakowego ‘
 Pokretto diugosci sciegu................. . 03-4

Rozpoczynajac szycie:

Stopka $ciegu

1. Upewnij sig, ze obie nici znajdujg sie zygzakowego

pod stopka.

2. Trzymajac nici lewa rekg obroé kotem
rgcznym w swojg strone, aby igtg
znalazta sig w tkaninie w miejscu,
gdzie chcesz rozpoczgé szycie.

3. Opusc stopke, delikatnie nacisnij
regulator i powoli rozpocznij szycie.

* Przeszyj tkaning wstecz, aby wzmocnié
szew.

* Unies igle do najwyzszej pozycji przed
regulacjq pokretta wyboru $ciegu
i pokretta szerokosci $ciegu.

< 35+



Zmiana kierunku szycia:

1. Zatrzymaj maszyne i obré¢ kotem
recznym w swojg strone.

2. Obré¢ tkanine pod stopkg
W wymaganym Kierunku.

3. Opué¢ stopke i kontynuuj szycie.

Wykariczanie $ciegu:

1. Dla wykonczenia szwu, wcisnij przycisk
szycia wstecznego i przeszyj tkanine.

2. W celu wyjecia tkaniny, unie$ stopke
i pociagnij tkanine od siebie.

3. Obetnij ni¢ na obcinaku z tytu trzonka
obsady stopki. Pozostaw okoto 15 cm

nici wystajacej z igly.
ZASTOSOWANIE PODWOJNEJ IGLY

Kolorowy wzér (dwie rownolegte linie szwu)
mozna uzyskac uzywa;ap podwojnej igly
i wneloko|orowych nici.

Stopka............ ...stopka $ciegu zygzakowego
VIR0 SUIBGIL. ..o o oo, 0-2!
‘(szeroko$¢ zygzaka mniej niz “ =) '
Pokrgtlo d#ugoécu SciegusL SRy 0, 5 1

1. Ustaw pokretto wyboru $ciegu w pozycji
‘=" w przeciwnym wypadku igta
moze uderzy¢ w plytke Sciegowa.

2. Zatéz podwojng igte w ten sam sposéb
jak pojedynicza. Zatdéz dwie szpulki na
trzpienie.

3. Nawlecz nici igly tak, jak dla szycia
Z jedng igla.

4. Rozdziel nici na prowadniku trzonka
obsady nici.

Uwaga:

Zatoz wspornik zawierajacy dwa trzpienie
szpulki. Znajduje sie on w wyposazeniu.
Gdy zmieniasz kierunek szycia, wyjmij
podwdjng igte z tkaniny, w przeciwnym
razie igta moze sie zlamac lub wygigé.

Ny




$CIEG ROZCIAGLIWY POTROJNY *(Niekt6re modele)

Scieg rozciagliwy potréjny jest wiasciwym $ciegiem do szycia tkanin
elastycznych, ktéry ponadto pozwala unikngé zrywania nici.

Jest rowniez $ciegiem bardzo uzytecznym w przypadkach, gdzie wymagana
jest duza wytrzymato$¢ szwu, na przyktad przy kieszeniach.

SCIEG POTROJNY ROZCIAGLIWY PROSTY *(Niektére modele)

Stopka...........stopka sciegu zygzakowego

[ VWYDOF Sciegu...A. dluaSr N L M(¢D) |

Pokretto ditugosci Sciegu...................... S.S.|

SCIEG POTROJNY ROZCIAGLIWY ZYGZAKOWY *(Niektére modele)
'Stopka...........stopka $ciegu zygzakowego |

[ VVYDOr SIBTIL . s s s it 5

Pokret{o dtugosci $0|egu ...................... S.S.|

Uwaga: * Igta z ostrzem kulkowym zapobiega przepuszczaniu $ciegow.

TRYKOTOWY SCIEG ZYGZAKOWY | SCIEG DO PLIS *(Niektére modele)

Jest to Scieg odpowiedni do cerowania.| Umieszczajgc tkanine tuz ponizej linii

Moze by¢ réwniez stosowany do | zebrania, przeszyj ponad_ linig zebrania.
wzmacniania elastycznych tkanin. - Uzyskasz wzér w postaci matych

- rombow.

' Stopka...stopka Sciegu z}ézakowe"g—o Stopka stopka $ciegu zygzakowego |
‘Wybor Sciegu........................... A(=) Wybér SCIBOEE: .. . i i ti s A(CE)
Pokret#o d{ugoém écnegu ...... 0 3 do 4 Pokret{o d#ugoécn scvegu .............. S.S.‘

Uwaga: * Igta z ostrzem kuikowym zapobiega przepuszczaniu $ciegow.
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SCIEG OWERLOKOWY *(Niektére modele)

Ten $cieg stuzy do obrzucania nie
obrebionych brzegéw, szczegoinie
w tatwostrzepigcych sie tkaninach.

'Stopka.....stopka $ciegu zygzakowego |
;Wybbr T 1L i St i D(R)|
Pokretio diugosci sciegu................S.S. |

Umiesc¢ tkanine pod stopka, tak aby
uzyskac¢ scieg na samym brzegu.
Opu$¢ stopke i rozpocznij szycie.
Delikatnie prowadz tkanine.

Przeszyj prébny kawatek tkaniny, aby

sprawdzi¢ ustawienia maszyny. Uwaga:
Scieg jest poprawnie uformowany, gdy Igta z ostrzem kulkowym zapobiega
igta szyjac po prawej stronie lekko przepuszczaniu sciegow.

opuszcza brzeg tkaniny.

SCIEG LACZACY

Jest to dobry $cieg do faczenia i obszywania
elastycznych tkanin i rozciggliwych koronek.
Ma zastosowanie zarowno dekoracyjne jak

i uzyteczne.

'Stopka............ stopka $ciegu zygzakowego |
'WYDOT $CIEQU.......oveveeei e C(2) |
'Pokretto diugosci Sciegu................ 1do25 |
DEKORACYJNY BRZEG

Obr6é nieobrebiony brzeg pod 2” i $ciénij.
Umies$¢ podwiniety brzeg pod stopka, przy
czym brzeg powinien by¢ podwinigty do
spodu. Uzyskasz $cieg na zagieciu, tuz
ponad nieobrebionym brzegiem po
spodniej stronie tkaniny.

~
-
S,
-
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PODWOJNY SCIEG OWERLOKOWY *(Niekt6re modele)

Jest to uniwersalny $cieg do tatwego i rdwnego
wszywania gumy. Po prostu wszywa sie gumke
w odpowiednie miejsce. Przyszycie utatwi
podzielenie i zaznaczenie gumy w czterech
miejscach, a nastepnie potgczenie tych
oznaczonych miejsc ze $rodkowym szwem po
wierzchniej i spodniej stronie.

'Stopka......... .......stopka $ciegu zygzakowego |
WYbOr $CiegU. ..o C(R)
| Pokretio dtugosci émegu ............................ S.S. ‘

AUTOMATYCZNE 4-STOPNIOWE OBSZYWANIE DZIUREK *(Niektére modele)

Mechanizm obszywania dziurek, jaki zawiera
ta maszyna, pozwala na obszywanie dziurek

w krétkim czasie bez obracania tkaning. Strzatka

(roz_poanij

ISPk, ... ot stopka do dziurek
Wybor Sciegu............c.ocoovveiiiii. o-o-0-o 5
Pokret&o dtugoSca sc_'egu"".';"i:;iiff _03 qQ 1A . Stopka
Stopka do dznurek

Unies stopke i igle do najwyzszej pozyciji.
Wymien stopke na stopke do dziurek. Szeroki Gesty
Oznacz potozenie i wielkos¢ dziurki na fug - . 4deg .
tkaninie. dlia qxe?.kuch dla lekkich

tkanin tkanin
Uwaga:

* W celu ustawienia najbardmej odpowiedniej
dtugosci Sciegu, nalezy najpierw wykonac
prébne obszywanie dziurki na prébce
tkaniny.

* Podczas szycia bardzo delikatnych
I sztucznych tkanin, zwigksz docisk stopki
i wykonaj szycie prébne na kawatku papieru,
aby unikna¢ splatania.

-17 -



1. Ustaw pokretto wyboru écieguna“ "
Nastepnie przewlecz ni¢ igly przez otwér
w stopce do dziurek i przeciggnij ni¢ igly
i ni€ szpuleczki w lewg strone tak, aby
igla znalazta si¢ w punkcie (1).

2. Opus¢ stopke i szyj powoli, az uzyskasz
pozgdang dtugos¢ i zatrzymaj maszyne
2

1
3. Unies igte i ustaw pokretto wyboru E
$ciegu w pozycji “ @ ”. Nastepnie
rozpocznij ryglowanie (kilka $ciegow),
az osiggniesz punkt (3). 4
4. Unies igte i ustaw pokretto wyboru
$ciegu w pozycji “ 1 ". Przeszyj takg .
samg dtugos¢ dziurki z prawej strony
Dziurki jak z lewej strony. Zatrzymaj
maszyne, gdy osiggniesz punkt (4).
5. Unie$ igte i ustaw pokretio wyboru
$ciegu w pozycji “ @ " i rozpocznij §
ryglowanie. Zatrzymaj maszyne,
gdy igta osiggnie punkt (5). W celu
zakonczenia $ciegu, ustaw pokretto
wyboru $ciegu w pozycji “B” i rozpocznij
Szycie.
6. Utnij ni¢ przy dziurce uwazajgc, aby nie
zniszczy¢€ szwu rygla.

Uwaga:* W celu wzmocnienia obszycia dziurki, powtérz catg procedure.

PRZYSZYWANIE GUZIKOW

T A stopka do guzikow |
 VNYDOF SCIOGY..... ivivinenecrivenrvaenns 0-5( M),
Pokretio diugosci $ciegu..................... E:

s S ————r

Pokretto dlugosci $ciegu ustaw na “ 3# “
Zmien stopke na stopke do guzikow.
Umies¢ guzik w zaznaczonym miejscu

i opus¢ stopke. Ustaw szeroko$¢ Sciegu na
‘0" i wykonaj kilka $ciegéw mocujacych.
Dopasuj szeroko$¢ $ciegu zygzakowego
do rozstawu otworéw w guziku.

Pokre¢ kotem recznym i upewnij sie, ze
igta swobodnie przechodzi przez otwory

w guziku. Wolno przyszyj guzik wykonujac
okoto 10 sciegéw. Ustaw szerokos$¢ sciegu

na “0” i wykonaj jeszcze kilka $ciegow
zabezpieczajgcych.
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WSZYWANIE ZAMKOW BLYSKAWICZNYCH

'Stopka......stopka do za mkéw blyskawicznych
IWybor §ciegu...........coooevveee M(co) |
 Pokretto diugosci sciegu....................... 1do 4J‘

Unies stopke i igte do najwyzszej
pozycji obracajgc kotem recznym
W swojg strone.

Wymien stopke na stopke do

wszywania zamkow S -
btyskawicznych. E&ﬁ(’fw‘i’gz ﬁ;‘g‘"‘” B
M Tasma 143
1. Umocuj zamek na tkaninie przy xa Elementy
pomocy szpilek, a nastepnie umiesé .
tkaning pod stopka. Przymocu; Tkanina Slizgacz

zatrzask na stopce tak, aby igta Elementy

znajdowala sig z jej lewej strony.

* Kiedy rozpoczynasz szycie, ni¢ igty
i szpulki powinny znajdowaé sie pod
stopka.

2. Przeszyj prawg strone zamka tak,
aby igta uderzata jak najblizej —_——
zgbkow zamka. Zanim osiagniesz b,;’sﬁ(a"’w I:Zf;; o
slizgacz na tasmie zamka, unies

Igla
stopke i rozsun zamek. Igta powinna  \ \‘: Tkanina
pozostac w tkaninie. Opus¢ stopke. JS e

3. W celu przyszycia lewej strony Tasma  Element
zamka, zmien pozycje stopki, tak -

aby znajdowata sig z lewej strony
igly. Przyszyj prawg strone zamka.

Element
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ZAWIJANIE

'StopKa............coco....... stopka do zawijania |
IVYROESCIBAU. ... entesssmommmsacrysied M(cD)
' Pokretto dtugosci sciegu.................. 1do4 |

Unies stopke i igte do najwyzszej pozyciji
i zaldz stopke do obrebiania.

Zawin okoto 3 mm z brzegu tkaniny.
Przeszyj tkanine w celu zabezpieczenia.
Wyjmij tkanine spod stopki i wciggnij brzeg
w stopke naciggajgc nici.

Opus¢ stopke i wykonaj obrebienie.
Podczas szycia zakiadaj tkaning lekko

w lewg strone i pozwalaj, aby swobodnie
przechodzita przez stopke.

Upewnij sie, ze tkanina pozostaje
nieruchoma pod prawg potowg stopki.
Tkanina musi by¢ tak ztozona, aby
podczas szycia swobodnie przechodzita
pod stopka.

KRYTY SCIEG OBREBIAJACY

'Stopka..........stopka do obrebiania krytego |
IVAVDOPSOIBOUERE...............coocvceniee B(®) |
{Pokreﬂo dtugosci Sciegu................. 1do 3 |

i oo el N . N _ = — = )

1. Zt6z tkaning na wymagang szerokos¢
i dociénij (rys.1).

2. W tkaninie potozonej lewa strong do
gory podwing¢ obrebiany brzeg tak, aby
goérna krawedz obrebienia wystawata
okoto 4 mm z prawej strony ztozonej
tkaniny (rys.2).

3. Umiesci¢ brzeg materiatu pod stopka,
przy czym tagodne zagigcie materiatu
powinno opierac si¢ o $cianke
prowadnika.

Dla lepszej kontroli, szyj powoli
sprawdzajgc, czy tagodne zagiecie
tkaniny jest dobrze wsuniete

w prowadnik (rys.3).

4. Rozt6z tkaning. Uzyskany $cieg to kryty
$cieg obrebiajgcy.

-0 =
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HAFTOWANIE

Zdejmij stopke ]
VWDOr Sclegus......... .. i i M(co) |
 Pokretio diugosci éciegu..................... #HE

Zaléz tkanine na tamborek.

Ustaw pokretto diugosci $ciegu w pozycji ¥

Opus¢ dzwignie docisku stopki.
Przytrzymuj tamborek reka.

Podczas szycia powoli przemieszczaj
tamborek.

* Zmniejsz naprezenie nici igly, tak aby ni¢
szpuleczki nie byfa przeciggana przez
wierzchnig strone tkaniny.

* Zaleca sig, aby pozadany wzor zaznaczyé
otéwkiem na wierzchniej stronie tkaniny.

Uwaga: *Tamborek nie znajduje sie w wyposazeniu maszyny.

OLIWIENIE

Czesci maszyny wymagajgce oliwienia sg

na rysunku wskazane strzatkami. Przed

. nhaoliwieniem powinny zosta¢ oczyszczone
z pyitu. Zaaplikuj jedng lub dwie krople

ptynu konserwujacego na kazdg czesé.

Jezeli maszyna jest stale uzywana, nalezy

oliwi€ jg co dwa, trzy dni.

Jezeli maszyna nie pracuje poprawnie po

ditugim czasie nieuzytkowania, naoliw ja

| pracuj na szybkich obrotach przez minute

nie zamykajac pokryw, Przed uzyciem

maszyny naoliw jg takze w spos6b

tradycyjny.

< .

Pamietaj, aby przeszy¢
prébny kawatek tkaniny,
poniewaz nadmiar oleju
moze wyciekac¢ i brudzi¢
tkanine




OCZYSZCZANIE TRANSPORTERA

W celu zapewnienia dobrej pracy maszyny
zgbki transportera muszg by¢ zawsze
czyste.

Usun igte i stopke.

Odkre¢ wkrety mocujgce i zdejmij ptytke
Sciegowa.

Przy pomocy szczoteczki oczys¢
transporter z pytu i kurzu.

Oczysc¢ takze ptytke Sciegowa.

OCZYSZCZANIE ZESPOLU KOSZA

Odtgcz zasilanie.

Wyjmowanie chwytacza:

Unie$ igle do najwyzszej pozycji i wyjmij
bebenek. Odwré¢ wszystkie dzwignie

i wyjmij pierscien ustalajgcy, chwytajgc za
srodkowy trzpien.

Matg szczoteczka oczy$¢ spodnig strone
transportera. Usun pyt i nici z wszystkich
czesci chwytacza i przetrzyj je szmatkg
lekko nasgczong olejem.

Zaktadanie chwytacza:

Trzymajac chwytacz za srodkowy trzpien,
wi6z go na miejsce tak, aby utworzyt koto
ze sprezyng chwytacza.

Zatbz pierscien ustalajgcy gtadkg strong na
zewnatrz, upewniajac sie, ze doliny trzpien
jest poprawnie umiejscowiony.

Zablokuj pierscien ustalajgcy przywracajgc
dzwignie do poprzedniej pozycji.

Zatoz bebenek | szpuleczke.

-922.

Sprezyna
chwytacza

Dzwignia

Chwytacz // Pierscien
ustalajacy
. Szpulka ‘ t Bebenek




ZASTOSOWANIE WOLNEGO RAMIENIA

Maszyna ta moze by¢ stosowana zaréwno jako maszyna ptaska,
jak i wolno-ramienna.
Wolne ramie utatwia szycie na rekawach i nogawkach.
Przyktadowe zastosowanie wolnego ramienia:
1. Cerowanie na tokciach i kolanach
2. Szycie na rekawach
3. Aplikacje, haftowanie czy obrebianie
wokot brzegébw mankietéw i nogawek.
4. Szycie na linii talii w spédnicach.

-93.-



| IROZPOZNAWANIE PROBLEMOW: PRZYCZYNY | ZALECENIA

- PRZYCZYNA | ZALECENIA
~ ZERWANA VNIE IBY 202 Sy 950 S el
Zle nawleczona igta ' Nawlecz poprawnne |g§e
Zbyt duze naprezenie nici | Zmniejsz naprezenie
Cos dzieje sie z iglg \ Wymien igte
Nic jest za cigzka dla danej igly | Zmien ni€
Sprezyna jest ztamana | Zaloz nowg spreiynke
Zle zatozona igta l Zatdz igte poprawnie
Uszkodzony chwytacz pMka stopka , Wymlen uszkodzony element
. o > VZERWANA NIC»SEPU_L}‘(_I” AE Wi TR Y ™
Splatame nici szpulkl ( Nawin szpulke poprawnle
Ni¢ szpulki nie jest pod sprezynkg - Nawlecz bebenek poprawnie
naprezajaca w bebenku _l e, e o
o REE ¥ . SCIEGI SA_ POMIJANE -
Ig!a zle zatozona w obsadZ|e K: . Poprawnie za#éz lgie
Tepa lub wygieta igta Wymlen igte
Zuzyta igta ' Wymien lgie
et e BN ZLAMANAlGLA = e
Wygieta igta , Wymien |g%¢
Zle dopasowana igta ' Poprawnie zat6z igte
Zbyt ciezka tkanina UZYj igly o innym rozmiarze
A N?dmlerne _cvagnlecue tkanlny Nle CIagnlj tkanlny P ed
. 'NA NICI POWSTAJA_ SUPLY = 194
Zle ustawuone naprezeme 1 Zapoznaj sig z mstrukqamu odnosnie
| naprezen nici
Niewtasciwie nawleczona igta ' Popraw nawleczenie
lub szpulka |
Rodzaj nici zle dobrany do tkaniny Zobacz “Rozmiar igly i nici”
Sprezynka naprezenia nici nie dziata ' Wymien sprezynke
odpownednlo |
Aot KURCZENIE SIEl LUB MARSZCZENIE SCIEGU
Zbyt duze naprezenle 2 . Zapoznaj S|e z instrukcjami odno$nie
Zbyt duzy docisk stopki , naprezen nici i regulacji docisku
; stopki
. NIEREGULARNY $CIEG TR
Zta jakosé€ nici i Uzywaj nici dobrej JakosCI
Zle nawmleta ni¢ szpulki Poprawnle nawin ni¢ na szpulke
- MASZYNA NIE PRACUJE SWOBODNIE | POWODUJE HALAS
Maszyna wymaga konserwacji , Przestrzegaj zasad konserwacji
Kurz {ub nici w chwytaczu ' Przestrzegaj zasad czyszczenia
Zuzyty olej zapchat maszyneg 1 Oczys€ maszyne, wymien olej
Pasek zbyt naprezony . Zmniejsz naprezenle paska
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W razie jakichkolwiek probieméw prosimy kontaktowaé sie z
autoryzowanym serwisem lub dziatem serwisu dystybutora:

SERWIS CENTRALNY
ARKA AGD Sp. z 0.0.
ul. Strycharska 4
26-600 RADOM

Tel./faks: +48 369 93 63

JAK DO NAS TRAFIC.

Warszawa

Kozienice

Lublin

RADOM

Centrum

Kielce

Starachowice Wierzbica Rzeszow



