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1. Zuzyty sprzet nie moze byC umieszczany razem z innymi odpadami.

nowego sprzetu tego samego rodzaju.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekazac do punktu zbierania zuzytego sprzetu elektrycznego lub sprzedawcy, przy zakupie

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, 1z zuzyty sprzet zostanie poddany procesowi przetwarzania lub

odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi oraz ochrone srodowiska.
4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go tgcznie z innymi odpadami grozi
kara grzywny / Ust. z dn. 29.07.2005. o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym.

To urzadzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku. Po okresie uzytkowania trzeba je zwrocic do

odpowiedniego punktu zbiorki i nie wolno umieszczac go razem z nieposortowanymi odpadami. Takie dziatanie

przyniesie korzysc¢ dla srodowiska. (tylko w Unii Europejskiej)

WAZNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z urzgdzen elektrycznych nalezy
przestrzegac podstawowych zasad bezpieczenstwa.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytac niniejszg
Instrukcje obstugi.

UWAGA - Jak wyeliminowac niebezpieczenstwo porazenia
pradem:

1:

2.

3.

Nie pozostawiaC witgczone] maszyny do szycia bez
nadzoru.

Natychmiast po zakonczeniu pracy odtgczyC maszyne od
siecl.

Przed wymiang zarowki wytgczyC maszyne | wyciggnac
wtyczke z gniazdka. Zarowke zastapi¢ nowg zaréwkag
danego typu o mocy 15 W (przy napieciu 220-240 V).

UWAGA - Jak wyeliminowac niebezpieczenstwo oparzen,
pozaru, porazenia pradem lub poniesienia innych obrazen
cielesnych:

1

Nie pozwalac dzieciom bawicC sie maszyng. Podczas
szycla na maszynie w obecnosci dzieci zachowac
szczegolng ostroznosc.

UzywacC maszyny wytgcznie w celach, ktore zostaty
podane w niniejszej instrukcji obstugi. Stosowac wytacznie
oryginalne akcesoria zalecane przez producenta,
wymienione w niniejszej instrukcji obstugi.

Nie uzytkowac maszyny, jesli przewod zasilajacy lub
wtyczka sg uszkodzone, jesli nie dziata prawidtowo, jesli
spadfa | uszkodzita sie lub jesli wpadta do wody. W takim
wypadku nalezy oddac urzadzenie do kontroli, naprawy
lub regulacji w najblizszym autoryzowanym punkcie
serwisowym lub u dystrybutora.

Nie uzytkowac maszyny z zakrytymi otworami
wentylacyjnymi. Dbac o czystosc otworow wentylacyjnych
| regulatora obrotow. ChroniC przed kurzem, pytem,
scinkami materiatu.

Podczas szycia trzymac palce z daleka od ruchomych
czesci maszyny. Szczegolnie ostroznie postepowac z igta.
Stosowac zawsze witasciwg ptytke sciegowa.
Nieodpowiednia ptytka Sciegowa moze spowodowac
Ztamanie sie igty.

Nie uzywac krzywych, uszkodzonych igiet.
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10.

11.

1<,
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Podczas szycia nie ciggnac ani nie pchac materiatu.
Mogtoby to spowodowac ztamanie sie igty.

Wytaczy¢ maszyne przetgcznikiem na OFF (,0%) przy
wykonywaniu jakichkolwiek czynnosci w obrebie igty, jak
np. nawlekanie igty, wymiana igty, nawlekanie szpuleczki,
wymiana stopki Itp.

Zawsze odfgczyC maszyne od prgdu podczas otwierania
pokrywy, konserwacji lub wykonywania jakichkolwiek
czynnosci zgodnie z instrukcjg obstugi.

Nie wktadac¢ zadnych przedmiotéw do otworow
wentylacyjnych.

Nie pracowac na maszynie na wolnym powietrzu.

Nie pracowac na maszynie, gdy w poblizu byt rozpylany
aerozol lub gazy techniczne.

Przed wyciggnieciem wtyczki z gniazdka ustawic
przetgcznik na pozycji ,,0".

W celu wyciggniecia wtyczki z gniazdka nie ciggngc za
sznur lecz chwycicC wtyczke.

Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy wynosi 75
dB (A).

Natychmiast wytgczy¢ maszyne i wyciggngc wtyczke z
gniazdka, jesli maszyna nie dziata prawidtowo.

Nie ktas¢ zadnych przedmiotow na pedale (regulatorze
obrotow).

Ta maszyna posiada podwojng izolacje. Uzywac wytacznie
odpowiednich czesci zamienne, kierujgc sie wskazéwkami
dotyczgcymi obstugi urzgdzen z podwojng izolacja.
Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku dzieci, osob
niepetnosprawnych fizycznie lub umystowo, osob bez
dostatecznego doswiadczenia lub odpowiedniej wiedzy,

jesli nie pracujg bez nadzoru osoby odpowiedzialnej za ich

bezpieczenstwo.
Uwazac na dzieci, aby nie bawity sie maszyna.

PROSIMY ZACHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI
Maszyna do szycia jest przeznaczona wytgcznie do uzytku
domowego.




GRATULUJEMY

Dokonania dobrego wyboru maszyny do szycia SINGER, ktora utatwi szycie i pomoze przy réznych pracach recznych. Szyjgc
maszyng SINGER z pewnoscig odkryjg Panstwo w sobie zdolnosci tworcze i juz od pierwszych chwil stwierdza, ze jest to jedna
Z najtatwiejszych w obstudze maszyn do szycia, jakie zostaty do te] pory wyprodukowane. Maszyna do szycia SINGER oferuje

wszystkie dostepne udogodnienia techniczne.

Przestrzeganie ponizszych zalecen zapewni bezproblemowa prace maszyny do szycia firmy SINGER:

Pokretto reczne, znajdujgce sie z prawej strony maszyny, nalezy otaczac wytgcznie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara. Przed rozpoczeciem pracy oraz po jej zakonczeniu nalezy podnies¢ dzwignie podnoszenia stopki. Rozpoczynajac szycie
nalezy przytrzymac koncowki obydwoch nitek za stopkg i tak wykonac kilka pierwszych sciegow. Nalezy stosowac wytgcznie igty
firmy SINGER, zwracajgc uwage na to, aby byty odpowiednie do danego materiatu. Igta nie moze bycC tepa, zgieta lub jakkolwiek

uszkodzona. Nalezy stosowac nici dobrej jakosci.
Nalezy regularnie czysciC mechanizm transportera oraz bebenek.

Producent zastrzega sobie prawo do zmian konstrukcyjnych urzgdzenia | jego osprzetu w zwigzku z rozwojem produktu.

Zyczymy Panstwu wielu przyjemnie spedzonych i przede wszystkim tworczych chwil z maszyna do szycia SINGER.

INFORMACJA O SERWISIE

W razie jakichkolwiek problemow prosimy kontaktowac sie z autoryzowanym

serwisem lub dziatem serwisu dystrybutora. Warszawa
Kozienice

SERWIS CENTRALNY,

ARKA AGD Sp. z o.0,,
ul. Strycharska 4, 26-618 RADOM

Telefon / Faks: (048) 369 93 63 =
k6dz
ARKA Centrum
D -
A G D
Kielce
Starachowice Wierzbica Rzeszow

Niniejsze urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku osob (oraz dzieci) o stabszej sprawnosci fizycznej, mentalnej
lub psychicznej lub oséb nie dysponujgcych odpowiednim doswiadczeniem, jesli nie znajdujg sie pod nadzorem oso6b

odpowiedzialnych za ich bezpieczenstwo, ktore udzielg im stosownych instrukcji uzytkowania.
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14T968DC

Stowo wstepne

Dziekujemy za zakupienie maszyny do szycia. Urzgdzenie jest przeznaczone do
uzytku domowego | umozliwia doskonate szycie wszystkich rodzajow materiatow,
poczawszy od lekkich a skonczywszy na ciezkich (takze na dzinsie).

Uwazne przeczytanie instrukcji obstugi zapewni optymalne wykorzystanie mozliwosci
maszyny. Instrukcje nalezy przeczytac przed pierwszym uzyciem maszyny do szycia.
Zalecamy stopniowo w trackie czytania wyprobowac wszystkie dostepne funkcje.

Producent zastrzega sobie prawo do zmian konstrukcyjnych urzadzenia i jego osprzetu
w zwigzku z rozwojem produktu.

Niniejsza maszyna SINGER model 14T968DC zostata przetestowana przez

GS (Certyfikacja materiatow elektrotechnicznych) wedtug norm europejskich |
odpowiada przepisom dotyczgcym bezpieczenstwa elektrycznego oraz eliminacii
zaktocen. Zgodnosc produktu dokumentuje symbol GS oraz oznaczenie CE.

AN

TUV
Rheinland
Product Safety

26D

SINGER® jest zarejestrowanym znakiem towarowym
Wszystkie prawa zastrzezone.
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Wazne zalecenia bezpieczenstwa

Podczas korzystania z urzadzen elektrycznych nalezy przestrzegac podstawowych zasad bezpieczenstwa oraz ponizszych zalecen.

*

*

Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytac niniejszg instrukcje obstugi.

A NIEBEZPIECZENSTWO - JAK WYELIMINOWAC RYZYKO PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM:

Nie pozostawiaC witgczone] maszyny do szycia bez nadzoru. Przed czyszczeniem i po ukonczeniu pracy odtgczyCc maszyne od
Zrodfa zasilania

Odtgczy¢ maszyne od zasilania przed wymiane zarowki. Uzywac zarowki tego samego typu o mocy 15 watow. Przed
uruchomieniem maszyny zatozyC pokrywe przednig, ktora ostania zarowke.

A OSTRZEZENIE - JAK WYELIMINOWAC RYZYKO POWSTANIA POZARU, PORAZENIA OSOB PRADEM

ELEKTRYCZNYM:
Przed uruchomieniem maszyny nalezy sie upewnic, czy napiecie sieciowe zgadza sie z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej urzadzenia.

UzywacC maszyny wytgcznie w celach, ktore zostaty podane w niniejszej instrukcji obstugi. Stosowac wytgcznie oryginalne
akcesoria zalecane przez producenta, wymienione w niniejszej instrukcji obstugi.

W celu wytgczenia maszyny nalezy ustawiC wszystkie pokretta w pozycji off (,0%), a nastepnie wyciggnac¢ wtyczke z gniazdka.

Przed jakgkolwiek manipulacjg w strefie igty, jak np. nawlekanie, wymiana igty, wymiana ptytki sciegowej, wymiana stopki lub
nitki dolnej odtgczyC maszyne od zrodta zasilania.

WytgczyC maszyne i wyciggngc wtyczke z gniazdka przed zdejmowaniem obudowy, smarowaniem oraz przed wykonywaniem
ustawien przedstawionych w instrukcji obstugi.

Nie robi¢ samemu zadnych napraw napedu. W razie potrzeby zwrocic€ sie do autoryzowanego punktu serwisowego firmy
SINGER.

Z pedatem nalezy postepowac ostroznie, nie dopuscic, by spadt na podtoge. Nie umieszczacC na nim zadnych przedmiotow.
Stosowac zawsze wtasciwg ptytke sciegowq. Nieodpowiednia ptytka sciegowa moze spowodowac ztamanie sie igty.
Nie uzywac zgietych igiet.

Podczas szycia trzymac palce z daleka od igiet i pozostatych ruchomych elementow. Szczegdlng ostroznos¢ zachowac w
obszarze igty.

Podczas szycia nie ciggngc ani nie pchac¢ materiatu. Mogtoby to spowodowac ztamanie sie igty.

W przypadku maszyn podwojnie izolowanych nalezy stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne. Przeczytac instrukcje
dotyczgcg podwojnie izolowanych maszyn.

Nie uzywac maszyny, jesli przewod sieciowy lub wtyczka sg uszkodzone, jesli maszyna nie dziata prawidtowo, jesli spadta,
byta zanurzona w wodzie albo zostata uszkodzona w inny sposob. Nalezy jg oddac do najblizszego punktu serwisowego, gdzie
zostanie skontrolowana, naprawiona, lub odpowiednio wyregulowana.

Nie uzytkowac maszyny z zakrytymi otworami wentylacyjnymi. Dbac o czystos¢ wszystkich otworéow wentylacyjnych. Chronic
przed kurzem, pytem, scinkami materiatu.

Nie umieszczac w otworach maszyny zadnych przedmiotow.
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Nie uzywac maszyny na wolnym powietrzu.
Nie pracowac na maszynie, gdy w poblizu byt rozpylany aerozol, gazy techniczne lub w miejscach z wiekszg koncentracjg tlenu.
Maszyna nie jest zabawkg. Zachowac szczegodlng ostroznos¢ w obecnosci dzieci.

Nie nalezy wystawiacC plastikowych czesci maszyny na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Nie przechowywac
urzadzenia w pomieszczeniach bardzo cieptych lub wilgotnych.

Nie dotykaC maszyny, pedatu oraz przewodu sieciowego mokrg rekg ani mokrym materiatem.

Nie podtgczac przewodu sieciowego do przedtuzaczy podtgczonych do jednego gniazdka za pomocg adapterow.

Uzywac urzadzenia na rownym i stabilnym podtozu.

Przed uzytkowaniem maszyny nalezy zamkngc¢ pokrywe igielnicy.

Igty oraz stopke dociskowg trzymac z daleka od dzieci.

Przed wymiang zarowki upewnic sie, czy nie jest jeszcze gorgca.

Nie robi¢c samemu zadnych napraw ani nie demontowacC maszyny.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku dzieci lub oséb niepetnosprawnych bez nadzoru.

Przed konserwacjg maszyny nalezy jg wytgczycC a nastepnie wyciggngc wtyczke z gniazdka.

Upewnic sie, ze dzieci nie bedg bawiC sie maszynag.

Serwis podwajnie izolowanych produktow. W podwadjnie izolowanym urzgdzeniu znajdujg sie dwa uktady izolacyjne zamiast
uziemienia. Nie oznacza to, ze uziemienie zostato dotgczone do produktu. Serwis podwojnie izolowanych produktow wymaga
zachowania szczegolnej ostroznosci | znajomosci systemu, dlatego musi bys wykonany przez wykwalifikowanych pracownikow

serwisowych. Czesci urzgdzen podwaojnie izolowanych przeznaczone do wymiany muszg byc¢ zastgpione oryginalnymi
czesciami. Produkt podwaojnie izolowany jest oznaczony napisem ,DOUBLE-INSULATION" albo ,DOUBLE-INSULATED".
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1 Wybor sciegow i automatyczne ustawienie naprezenia nitki

Niniejsza maszyna moze tworzycC rozne rodzaje sciegow w zaleznosci od pozycji igty, sposobu nawlekania, ustawienia ciggu oraz
uzycia konwertora na prawym chwytaczu.

Rodzaj sciegu ATD: Ustawione automatyczne naprezenie Strona

1. Podwojny scieg
prosty

Do tworzenie sciegu dekoracyjnego stosuje
sie 2-nitkowy Scieg prosty i 2 igte. Scieg
mozna szyC w dowolnej odlegtosci od brzegu

materiatu poprzez wytgczenie prawego
‘ ATD: D \ chwytacza i ruchomego noza.

Scieg tworzony przez 1 igte oraz dwie nitki
stosowany do materiatow lekkich lub

2. Podwojny scieg

OWEI"Qk_OWY elastycznych. Jest idealny do walcowego

obrebiajacy doszczelniania. Zmieniajac pozycije igty,

ATD D mozna uzyskac szeroko$¢ szwu wynoszacag 41
4 mm albo 6 mm.

ATD: G

3. Podwgjny scieg Scieg tworzony przez 1 igte oraz dwie nitki

obrebiajgcy stosowany do obrebiania powszechnych

materiatow. Idealny do robienia ptaskich

szwoOw oraz krytych obrzezy.Zmieniajgc 42
ATD: E pozycje igty, mozna uzyskac szerokosc szwu

wynoszgcg 4 albo 6 mm.

4. Potrgjny scieg Scieg tworzony przez 1 igte oraz trzy nitki.

owerlokowy Stosowany do obrebiania oraz szwéw
Im zwyktych materiatow. Zmieniajgc pozycje

' igly, mozna uzyskac szerokos¢ szwu 43
‘ATD: B \ wynoszacg 4 mm lub 6 mm.

5. Potrojny ptaski

Scieq tworzony przez 1 igte oraz trzy nitki
$cieg dekoracyjny J y P gte y

stosowany do obrzezy, tgczenia, szycia
dekoracyjnego nitkg ozdobng. Zmieniajgc
pozycje igty, mozna uzyskac¢ szerokos¢ szwu 44

ATD-F wynoszacg 4 lub 6 mm.

6. Scieg 3-nitkowy AVAVIAIANY _\\l\\i Scieg tworzony przez 2 igly oraz trzy
elastyczny BlUBIRIQIRY S, nitki przeznaczony do lekkich materiatow,
Ze sciegiem =) wyjatkowo elastycznych jak np. trykot.

zabezpieczajgcym

‘ATD: G\

45

. Scieg 4-nitkowy
elastyczny
Ze sciegiem
zabezpieczajgcym

Scieg tworzony przez 2 igty oraz cztery
nitki przeznaczony do ciezkich materiatow
elastycznych jak np. materiat na

kapielowki lub podwQjny trykot.

ATD: A
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Rodzaj sciegu ATD: Ustawione automatyczne naprezenie Strona
8. Scieg poczworny VNN 4 Scieg zabezpieczajacy jest potaczenie
8 st A podwdjnego $ciegu owerlokowego oraz
abezpleczajacym. podwdjnego $ciegu prostego.
47
ATD: D
9. Szeroki $cieg Scieg piecionitkowy jest potaczeniem
piecionitkowy potrojnego sciegu owerlokowego oraz
podwogjnego sciegu prostego. Szeroki szew
tworzy lewa igta. 48
Obrebianie oraz szycie przebiega
ATD: B jednoczesnie.
10. Waski scieg Scieg tworzy kombinacja potréjnego
pigcionitkowy $ciegu owerlokowego oraz podwojnego
zabezpieczajacy sciegu prostego. Waski szew tworzy prawa
igta. Obrebianie oraz szycie przebiega 48
ATD: Al jednoczesnie.
11. Waski scieg kryty Scieg kryty tworzony 2 igtami i 3 nitkami
(2,8 m) uzywany na materiatach elastycznych, jak
np. dzianiny itp.
Waski szew tworzy igta lewa i srodkowa. o1
ATD: K
12. Szeroki scieg Scieg kryty tworzony 2 igtami i 3 nitkami
kryty (5,6 mm) uzywany na materiatach elastycznych, jak
np. dzianiny itp.
P y Ip 5 1
Szeroki scieg tworzy igta lewa oraz prawa.
ATD: H
13. Potréjny scieg Sf:ieg kryty tworzony 3 igtami i 4 nitkami
Kryty (5,6 mm) uzywany na matqrn_alach elg_stycznych,_jak
np. dzianiny itp. Scieg potrojny tworzg igty 59
lewa, srodkowa oraz prawa.
‘ATD: J \
14. Potrojny scieg Scieg tworzony przez jedng igte oraz 3
owerlokowy, nitki stosowany do utworzenia waskiego,
rulonowy zrolowanego brzegu lub dekoracyjnej 99
krawedzi
ATD: C
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* W zaleznosci od ustawionej pozycji igty maszyna moze szyc¢ dwu- lub trojnitkowo w szerokosci 4 mm lub 6 mm.

Przy obszywaniu ciezkich materiatdbw mozna jeszcze zwiekszyC szerokoSC szwu za pomocg pokretta szerokosci sciegul.
(zob. str. 31)

Szerokosc sciegu 4.0 mm
obrebiajgcego

6 mm

Zastosowana igta Prawa igta owerlokowa

Lewa igta owerlokowa

Pokretto naprezenia nitki niebieski pomaranczowy
Ustaw. delikatnie
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2 Podreczny diagram

Prawidtowe nawleczenie/naprezenie: Przy uzyciu
Al S| D _ automatycznego naprezenia (ATD), prawidtowe
Rodzaj igty Tl 1L | F _P?Zycla naprezenie nitki ustawia sie automatycznie. Strona
gty
D
Pomaranczow | Niebieska Zielona Czerwona Brgzowa
1 Podwojny scieg prosty D N N s & > 39
ol lw
4.0 mm
Ow
o @
Podwadjny $cieg D1 2| N En 41
2 | owerlokowy obrebiajacy
6.0 MM (gg
G| 2 N & & 41
slvly
4.0 mm
E |2 | N 5 ® @ 42
5 |Podwdjny Scieg —
obrebiajgcy 6.0 mm —
E | 2 N [ 7 s @ 49
vlvlw
4.0 mm
v
S ool A | N | N ‘ T 3 @ 43
Potrojny scieg vlole
4
owerlokowy 6.0 MM (oo
B | N[ N £y o &
EU 43
4.0 mm
F |2 |N | o @ & ® 44
£ | Potrojny ptaski e
scieg dekoracyjny 6.0 mm =
= | 2 N o ® & 44
vlolw
Scieg 3-nitkowy
6 |elastyczny e $ciegiem G | 2 N - o & & 45
zabezpieczajgcym vlelw
Scieg 4-nitkowy
7 | elastyczny ze $ciegiem A | N[N - W & & © 46
zabezpieczajgcym oo
Scieg poczworny =
8 |ze sciegiem | N | N & @ & & 47
zabezpieczajacym VW0
g | Szeroki cieg B | N| N o @ @ » i 48
piecionitkowy el lo
Waski scieg =
10 | piecionitkowy Al NI N & L & o 0 48
zabezpieczajgcy [U'U
e 2.8 mm
11 Waski scieg kryty K N N i £ e £ 51
S i Soieg kvt 5.6 mm =
1o | Szeroki scieg kryty H N N £ @ . 51
i
Potrojny scieg kyt 5.6 mm
13 Iy SEEg Y J | NI N o % % - 52
Potrojny scieg 4.0mm g
14 | owerlokowy, rulonowy C |1 N [cu:u:l ® @ L 99

AlD: : Wybor automatycznego naprezenia nitki SL: Dtugosc sciegu

DF: Inna stopka L/C: Pozycja gornego chwytacza

*W przypadku wybrania 1, 11, 12, 13, przekreci¢ n6z gorny na doét, przesungc regulator szerokosci sciegu na oznaczenie R i zmienic
pokrywe chwytacza z (A) na (B).

*Ustawienie automatycznego naprezenia wykonano na podstawie srednio ciezkich materiatobw ze standardowg poliestrowg zaw.

# 60. Mozna je wykorzystywac prawie stale. W przypadku szycia cienszych lub grubszych materiatow, naprezenie nitki nalezy
ustawiac¢ stopniowo i bardzo delikatnie.
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3 Akcesoria e ™~

Znajdujg sie w pojemniku na akcesoria

Srubokret (duzy) 1
Nozyk 1
Kapturek szpulki 5
Siatka szpulki 5
1
1
1
1
1

Olejarka
Srubokret (maty)
Pinceta
Komplet igiet
Pedzelek
10 Kapturek szpulki 56X
11 VWyjmowalny pojemnik
na odpady 1 w opakowaniu
12 Pokrywa maszyny 1 w opakowaniu
13 Ostona nozyka 1

O O~NO AP~ WN -

4 Igty

® Z niniejszym owerlokiem nalezy stosowac wytgcznie ptaskie
igty przemystowe, kidre wykluczajg mozliwos¢ odwrotnego
zatozenia igty.

@® Nigdy nie zaktadacC standardowych igiet przeznaczonych do # 2022
maszyn domowych.

IGLA OWERLOKOWA

@® Owerlok dostarczamy z igtami firmy Singer SINGER # 2022
w rozmiarze 14/90.

@® Nalezy stosowac wytacznie igty # 2022 dostarczone z
maszyng o rozmiarze 14/90 oraz 11/80.
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95 Gtowne czesci maszyny

~NOoO D WN -

8.

9.

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19

. Teleskopowy prowadnik nitki

. Reqgulator naprezenia nitki igty lewej (pomaranczowy)

. Regulator naprezenia nitki igty prawej (niebieski)

. Reqgulator naprezenia nitki géornego chwytacza (zielony)

. Regulator naprezenia nitki dolnego chwytacza (czerwony)
. Reqgulator naprezenia nitki chwytacza tancuszkowego

Prowadnik

(brgzowy)
Pokrywa transportera

Wysieg
. Pokrywa chwytaczy

. Wytgcznik/wtgcznik maszyny oraz oswietlenia

. Regulator dtugosci sciegu
. Pokretto reczne
. Podstawa szpulek
Adapter szpulki
. Trzpien szpulki
. Pojemnik na odpad (wyjmowalny)
. regulator automatycznego naprezenia
. Stolik prowadzenia sciegu
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20. Dzwignia stopki

21. Dyferencjat (regulator transportu réznicowego)
22. Regulator szerokosci odcinania materiatu

23. Regulator docisku stopki

21 &
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6 Otwieranie pokrywy chwytacza

A Uwagal!

Maszyna musi byC odtgczona od zasilania.
« WocisngC pokrywe w prawo, az sie przesunie.
* Przyciagnac¢ pokrywe do siebie.

A Uwagal!

Przed rozpoczeciem szycia upewnic sie, czy pokrywa jest
zamknieta.

7 Podzespoty od pokrywa chwytaczy

. Chwytacz gorny

. Ruchomy noz

. Stopka

. Nieruchomy no6z

. Dolny chwytacz

. Chwytacz sciegu krytego

. Palec szerokosci szwu

. Konwertor

. Starter gérnego chwytacza

O© OO NO OIS WN =

8 Przygotowanie do szycia

 Podfiaczyc¢ przewdd maszyny do gniazdka.

WiozyC wtyczke przewodu do gniazdka elektrycznego.

« Wigcznik gtowny: Przetaczyc ,1° na ,ON"- wigczone
Przetgczyc ,O" na ,,OFF- wytgczone

* W celu uruchomienia maszyny, nacisngc¢ na pedat. Pedatem
reguluje sie rowniez szybkosc szycia.

* |Im wiekszy nacisk na pedat, tym szybcie] maszyna szyje.

 Aby zatrzymac¢ maszyne, nalezy zdjgC noge z pedatu.

Uwaga!
Nalezy stosowac wytgcznie pedat dostarczony z maszyna.

. /
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9 Wyjecie i zatlozenie pojemnika na odpadki

Zatozenie:

« Wsungc pojemnik pod pokrywe chwytaczy.
Przycisngc lewg strone pojemnika do czesci odcinajgcej tam,
gdzie wypadajg scinki.

Wyjecie:
* Aby wyjgcC pojemnik, nalezy chwycic go tak, jak pokazano na
rysunku i pociggngc do siebie.
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10 Przygotowanie maszyny do nawlekania 4

Ustawienie teleskopowego prowadnika nitki

« Chwycic teleskopowy prowadnik i umiescic go tak, jak
pokazano na rysunku obok.

 Maszyna jest dostarczana z opuszczonym teleskopowym
prowadnikiem nitki. m I
' 7N
*  WyciggngC prowadnik do gory. : ”

VAVAVAVAVAVAVAVAY

oz

* Przy prawidtowym utozeniu zaskoczg wzajemnie obydwie
czesci teleskopu.

O ==

« Ustawic¢ prowadniki nitek nad trzpieniami szpulek.

S ==

I

I

I

|

I
« Wsungc szpulki na adaptery na trzpieniach szpulek.

M e
Uwaga: Maszyna jest teraz gotowa do szycia. Na stronie 30
podano informacje dotyczgce wigzania nitek.
N _
l ; : > ; '

Siatka ochronna zapobiegajaca zeslizgnieciu

sie nitki XD

) KRR

* W przypadku stosowania nici syntetycznych, ktore szybko .@@Z%!e_;_;:e!!;ﬁﬁ

zeslizguja sie ze szpulki, nalezy od spodu zatozy¢ siatke Q‘Q"{*’Qﬁ;@rﬂ"zg:

ochronng. Koncowka nitki powinna lezeC na gorze siatki tak, n%QQ‘Q’Q’Q:Q‘Q:QQ

jak pokazano na rysunku. ciailes aabiking : WKRARARAK,
kapturek na szpulki y

Kapturek na szpulki

« W przypadku uzywania zwyktych nici nalezy na szpulke
nasungc kapturek, bedgcy wyposazeniem maszyny, tak, jak
pokazano na rysunku.
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11 Wyjmowanie i wkiadanie igiet

Pozycja igly

 Ten typ maszyny umozliwia zatozenie 5 igiet tak, jak
pokazano na rysunku, jednak najwyzej 3 igty mogg
funkcjonowac podczas szycia. Nie nalezy probowac
wykorzystywac podczas szycia 4 - 5 igiet.

» Instrukcja obstugi odnosi sie do réznych pozycji igty wedtug

rysunku pokazujgcego prawidtowe umieszczenie igty w
uchwycie.

Uwaga: W przypadku zatozenia dwoch igiet, lewa igta

owerlokowa jest troche wyzej, niz prawa. W przypadku zatozenia

Igiet Sciegu krytego igta srodkowa bedzie troche wyzej, niz
prawa, natomiast igta lewa bedzie wyzej, niz srodkowa.

Wymiana igiet

A Uwaga!

Przed wymiang igiet nalezy odtgczyC maszyne od zrodta
zasilania.

« Za pomocg kota recznego ustawic igte w najwyzsze| pozycii.

«  WiozyC pod stopke gruby kawatek materiatu (filc). Wbic igty

tak, aby potowa ich dtugosci weszta w materiat.

« Poluzowac srube regulacyjng igty za pomocg matego
srubokreta. Przytrzymac igty palcem i uniesc iglice. Igty
zostang w materiale.

A. Lewa igta owerlokowa

B. Prawa igta owerlokowa

C. Lewa igta do sciegu krytego

D. Srodkowa igta do $ciegu krytego
E. Prawa igta do sciegu krytego

Zalozenie nowej igty
« Chwycic igte ptaskg strong do tytu.
« Wsunac igte w uchwyt maksymalnie gteboko.

« Aby utatwiC zaktadanie, opuscic igte do otworu w ptytce
igtowe], tam sie wyrowna. Nastepnie nalezy wcisngc jg do
gory.

Uwaga: Wktadajgc igty do otworow A albo B nalezy zluzowac
obydwie srubki A & B. Po zatozeniu igiet nalezy je ponownie
dokrecic.

Do tej maszyny nalezy stosowac igty # 2022. Nie stosowac
zwyktych igiet do maszyn domowych.
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12 Nawlekanie maszyny / OlO10IN]O,

oo
Diagram nawlekania: Scieg obrebiajacy, zabezpieczajacy .’IIIIII.
 Rozroznienie nitek w kolorach znajduje sie po wewnetrzne; |I élll!gﬁ-—_--\

stronie pokrywy chwytaczy. D I.-

i 1) 5
&
| ’

 Maszyne nawlekacC w kolejnosci od 1 do 5 wedtug rysunku.

Uwaga: Przy sciegu owerlokowym i prostym nitki przechodzg
przez gorng pokrywe tak, jak pokazano na rysunku.

Kolorowe kody szycia: Scieg obrebiajacy, zabezpieczajacy

Nitka gornego chwytacza - zielony

Nitka dolnego chwytacza - czerwony

Nitka chwytacza tancuszkowego - brgzowy

Nitka igty prawej - niebieski

Nitka igly do sciegu tancuszkowego - pomaranczowy

O WON -

Diagram nawlekania: Scieg kryty

« Rozroznienie nitek w kolorach znajduje sie po wewnetrzne;
stronie pokrywy chwytaczy.

Maszyne nawlekacC w kolejnosci od 1 do 4 wedtug rysunku.

Uwaga: przy sciegu krytym nitki przechodze przez pokrywe
dzwigni.

Kolorowe kody szycia: Scieg kryty

Nitka chwytacza do sciegu krytego - brgzowy
Nitka igty prawej - zielony

Nitka igty srodkowej - niebieski

Nitka igty lewej - pomaranczowy

B WON -
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Prawidiowe nawlekanie maszyny /

I
A Uwaga!

Upewnic sie, czy maszyna jest odtgczona od zrodta zasilania. ]
Uwaga: Instrukcje umieszczone na tej stronie i na stronach

)

L

]

I w
-
e L

[1IL

)

kolejnych pomogg w prawidtowym nawleczeniu maszyny. Przed - !!II
nawlekaniem nalezy przeczytac tabele z rodzajami sciegow, : =
ustawieniami, uchwytami igiet i oznaczonymi kolorem drogami — > .. . J
nitek. .

0

1. Nawlekanie gaorneqgo chwytacza - kolor zielon

« Nawlekac tak, jak pokazano na rysunku, w kolejnosci od 1
do 9.

» Podniesc stopke dociskowg, aby poluzowac naprezenie
talerzykow.

Uwaga: Stopke dociskowg podnosi sie za pomocg opuszczenia
dzwigni. Umozliwia tatwy transport materiatu podczas szycia.

* Przewlec nitke od tytu do przodu przez prowadnik 1.

» Nawlec prowadnik pokrywy gornej
przeciggajac nitke w dot, az
przeslizgnie sie pod prowadnik.
Nastepnie przeciggngc nitke
wokot prawej strony docisku tak,
jak pokazano na rysunku.

* Przytrzymac nitkg migdzy palcami i wsungc jg miedzy tarcze
zaciskowe. Sciggniecie nitki w dot ustabilizuje jej prawidtowg \
pozycje miedzy tarczami dociskowymi 3.

>

WI

J

>,
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Podczas nawlekania chwytacza obserwowac zielong
linie (4 - 9)

Przewlec nitke przez otwor gornego chwytacza od przodu do

tytu 9.
Uwaga: Upewnic sie, czy nitka przechodzi za dolnym

chwytaczem.

Uwaga: Do nawlekania chwytacza nalezy uzywac pesety.

Przewlec okoto 10 cm przez chwytacz, a nastepnie przetozyc

ja do tytu na ptytke sciegowa.

2 Nawlekanie dolnego chwytacza - kolor czerwony

Nawlec dolny chwytacz wedtug rysunku w kolejnosci
od 1 -10.

Zdvihnite patku a tym uvolnite napinaci disk.

Podniesc¢ stopke dociskowg, aby poluzowac naprezenie

talerzykow.

Nawlec prowadnik pokrywy gornej
przeciggajac nitke w dot,
az przeslizgnie sie pod prowadnik.

- —— s
l' rffj *fiin

Nastepnie przeciggngc nitke
wzdtuz prawej strony docisku tak,
jak pokazano na rysunku.




Przytrzymac nitke miedzy palcami i wsungc jg miedzy tarcze

zaciskowe. Sciggniecie nitki w dot ustabilizuje jej prawidtowa / \
pozycje miedzy tarczami dociskowymi 3.

F

N =

-

Przekreci¢ koto reczne w kierunku od siebie, az dolny

chwytacz znajdzie sie w prawym maksymalnym wychyleniu
(ok. 5 - 10 mm).

Podczas nawlekania chwytacza obserwowac czerwonag linie,
zachowac kolejnosc 4 - 10.

Uwaga: Do nawlekania chwytacza nalezy uzywac pesety.

Przewlec nitke za pomocag pesety z lewej strony w prawag tak,
jak pokazano na rysunku 4.

Nastepnie przewlec nitke za pomocag pesety od przodu do
tytu tak, jak pokazano na rysunku 5.

Przewlec nitke przez otwor chwytacza (A) od przodu do tytu.
Wyciggngc¢ ok. 10 cm nitki. Umiescic¢ nitke we wgtebieniu
V (B). Przytrzymac nitke lewg rekg i wcisngc dzwignie

(C) zgodnie ze strzatkg w celu przewleczenia nitki przez
prowadnik (D).
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3

Nawlekanie chwytacza tancuszkoweqo / do sciequ

krytego - kolor brazowy

Nawlec chwytacz wedtug rysunku w kolejnosci od 1 - 11.

Podniesc stopke dociskowg, aby poluzowac naprezenie
talerzykow.

Przewlec nitke od tytu do przodu przez prowadnik 1.

Nawlec prowadnik pokrywy gorne;
przeciggajac nitke w dot,

az przeslizgnie sie pod

prowadnik 2.

Nastepnie przeciggnac nitke
wzdtuz prawej strony docisku tak,
jak pokazano na rysunku.

Przytrzymac nitke migdzy palcami i wsunac jg miedzy tarcze
zaciskowe. Sciggniecie nitki w dot ustabilizuje je] prawidtowg

pozycje miedzy tarczami dociskowymi 3.

-
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* Przekrecic koto reczne w kierunku od siebie, az doiny
chwytacz znajdzie sie w prawym maksymalnym wychyleniu,
ok. 10 mm).

« Podczas nawlekania chwytacza obserwowac brgzowg linie,
zachowac kolejnosc 4 - 11.

Uwaga: Do nawlekania chwytacza nalezy uzywac pesety.

* Przewlec nitke za pomocg pesety przez otwor prowadnika 4.

 Przewlec nitke za pomocg pesety przez przedni otwor
prowadnika 5.

* Przewlec nitke przez otwor chwytacza (A) do przodu do tytu.
Wyciggngc ok. 10 cm nitki. Umiescic¢ nitke we wgtebieniu V w
pozycji (B). Przytrzymac nitke lewg rekg i wcisngc¢ dzwignie
(C) zgodnie ze strzatkg w celu przewleczenia nitki przez
prowadnik (D).

4 Nawlekanie prawej i owerlokowej - kolor niebieski (B

na zacisku igty)

 Nawlec prawg igte wedtug rysunku w kolejnosci 1 - 9.

|

« Podniesc stopke dociskowg, aby poluzowac naprezenie
talerzykow.
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* Przewlec nitke od tytu do przodu przez prowadnik 1.

* Nawlec prowadnik pokrywy gornej
przeciggajgc nitke w dot,
az przeslizgnie sie pod
prowadnik 2.
Nastepnie przeciggngc nitke
wzdtuz prawej strony docisku tak,
jak pokazano na rysunku.

* Przytrzymac nitkg migdzy palcami i wsunac jg miedzy tarcze
zaciskowe. Sciggniecie nitki w dot ustabilizuje jej prawidtowg

pozycje miedzy tarczami dociskowymi 3.
@ I/

« Kontynuowac nawlekanie wedtug punktow 4 - 8.

Uwaga: Upewnic sie, czy nitka przechodzi tylng strong
prowadnika nitki 5, dolng drogg 6. Nastepnie skontrolowac, czy
nitka przechodzi przednig drogg prowadnika nitki 7 i prawym
prowadnikiem nitki 8.

+ Przed nawlekaniem igty nalezy sie upewnic, czy nitka
przechodzi tylng strong prowadnika nitki w dolnej czesci igty.
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« Nawlec ucho prawej igty 9.

Uwaga: tatwiej bedzie nawlekac nitke pesets.

» Nitka musi przechodzic¢ tylng drogg prowadnika nitki.

« WyciggngcC ok. 10 cm nitki przez ucho igty i pozostawic.

* PrzetozycC nitke do tytu, pod stopke dociskowa.

5 Nawlekanie igty do sciegu prostego - kolor

pomaranczowy (D na zacisku igty)
 Nawlec lewg igte wedtug rysunku w kolejnosci 1 - 9.
« Podniesc stopke dociskowg, aby poluzowac naprezenie
talerzykow. i
I
:
* Przewlec nitke od tytu do przodu przez prowadnik 1. @

* Nawlec prowadnik pokrywy gornej
przeciggajac nitke w dot, az
przeslizgnie sie pod prowadnik 2.
Nastepnie przeciggngc nitke
wzdtuz prawej strony docisku tak,
jak pokazano na rysunku.
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* Przytrzymac nitkg migdzy palcami i wsunac jg miedzy tarcze
zaciskowe. Sciggniecie nitki w dot ustabilizuje jej prawidtowg
pozycje miedzy tarczami dociskowymi 3.

« Kontynuowac nawlekanie wedtug punktow 4 - 8.

Uwaga: UpewnicC sig, czy nitka przechodzi dolng drogg
prowadnika nitki 5, prowadnikiem 6 | do gory. Nastepnie
skontrolowac, czy nitka przechodzi srodkowg drogg prowadnika
nitki 71 8.

Uwaga: Do 4-nitkowego owerloku zastosowac igte A.

Przed nawlekaniem igty nalezy sie upewnic, czy nitka
przechodzi tylng drogg nitki w dolnej czesci zacisku igty.

Uwaga: Do sciegu prostego: Zastosowac igte D.

+ Przed nawlekaniem igty nalezy sie upewnic, czy nitka
przechodzi przednig drogg nitki w dolnej czesci zacisku igty.

« Nawlec ucho lewej igty 9.

Uwaga: tatwiej bedzie nawlekac nitke pesets.

« Nitka musi przechodzi¢ tylng drogg prowadnika nitki.

*  WyciggngcC ok. 10 cm nitki przez ucho igty i pozostawic.

* Przetozyc nitke do tytu, pod stopke dociskowa.
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6 Nawlekanie i do sciequ krvtego - kolor pomaranczo /‘ ‘\

(1) Nawlekanie lewej igty do sciegu krytego
(pomaranczowy) (C na zacisku igty) @

 Nawlec igte wedtug rysunku w kolejnosci 1 - 9.

 Podniesc stopke dociskowg, aby poluzowac naprezenie =
talerzykow. 7)1 | e |
8 244 "
O - U 1 @
£= =r_ | —
8 __L
O,

* Przewlec nitke od tytu do przodu przez prowadnik 1.

przeciggajac nitke w dot,

az przeslizgnie sie pod
prowadnik 2.

Nastepnie przeciggnac nitke
wzdtuz prawej strony docisku tak,
jak pokazano na rysunku.

+  Nawlec prowadnik pokrywy gornej / .\ \ @ r

* Przytrzymac nitkg migdzy palcami i wsungc jg miedzy tarcze
zaciskowe. Sciggniecie nitki w dot ustabilizuje jej prawidtowg
pozycje miedzy tarczami dociskowymi 3.
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« Kontynuowac nawlekanie wedtug punktow 4 - 8

Uwaga: Wsungc nitke w przednie wgtebienia prowadnika nitki
5 i1 pokrywe dzwigni 6. Nitka powinna wslizngc¢ sie do lewego
otworu prowadnikow 7 i 8.

*  Przed nawlekaniem igty nalezy sie upewnié, czy nitka
przechodzi przednig drogg prowadnika nitki w dolnej czesci
zacisku igty.

« Nawlec ucho lewej igty 9.

Uwaga: tatwie] bedzie nawlekac nitke peseta.

« WyciggngcC ok. 10 cm nitki przez ucho igty i pozostawic.

* Przetozyc nitke do tytu, pod stopke dociskowa.

(2)Nawlekanie srodkowe] igty do Sciequ Kkrytego/prostego
(kolor niebieski) (D na zacisku igty)

- Nawlec igte wedtug rysunku w kolejnosci 1 - 9.

* PodniescC stopke dociskowg, aby poluzowac naprezenie
talerzykow.
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* Przewlec nitke od tytu do przodu przez prowadnik 1.

* Nawlec prowadnik pokrywy gornej
przeciggajgc nitke w dot,
az przeslizgnie sie pod
prowadnik 2.
Nastepnie przeciggngc nitke
wzdtuz prawej strony docisku tak,
jak pokazano na rysunku.

* Przytrzymac nitkg migdzy palcami i wsungc jg miedzy tarcze
zaciskowe. Sciggniecie nitki w dot ustabilizuje jej prawidtowg ",
pozycje miedzy tarczami dociskowymi 3.

« Kontynuowac nawlekanie wedtug punktow 4 - 8.

Uwaga: Wsungac nitke w przednie wgtebienia prowadnika nitki
5 do otworu pokrywy dzwigni 6. Nitka powinna wslizngc sie do
srodkowego otworu prowadnikow 7 i 8.

+ Przed nawlekaniem igty nalezy sie upewnic, czy nitka
przechodzi przednig drogg prowadnika nitki w dolnej czesci
zacisku igty do sciegu krytego i prostego.
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Nawlec ucho srodkowej igty 9.

Uwaga: tatwiej bedzie nawlekac nitke pesets.

WyciggngcC ok. 10 cm nitki przez ucho igty i pozostawic.

PrzetozycC nitke do tytu, pod stopke dociskowa.

3) Nawlekanie prawej iagty do sciequ krvtego - (kolor zielon

na zacisku igty)

Nawlec prawg igte wedtug rysunku w kolejnosci 1 - 9.

PodniescC stopke dociskowg, aby poluzowac naprezenie
talerzykow.

Przewlec nitke od tytu do przodu przez prowadnik 1.

Nawlec prowadnik pokrywy gorne;
przeciggajgac nitke w dot,

az przeslizgnie sie pod

prowadnik 2.

Nastepnie przeciggngc nitke
wzdtuz prawej strony docisku tak,
jak pokazano na rysunku.
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* Przytrzymac nitkg migdzy palcami i wsunac jg miedzy tarcze
zaciskowe. Sciggniecie nitki w dot ustabilizuje jej prawidtowg / \
pozycje miedzy tarczami dociskowymi 3.
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« Kontynuowac nawlekanie wedtug punktow 4 - 8.

Uwaga: UpewnicC sie, czy nitka przechodzi tylng drogg
prowadnika nitki 5. Wsungc nitke do otworu pokrywy dzwigni

6 . Nastepnie skontrolowac, czy nitka przechodzi prawg drogg
prowadnika nitki 7 1 8.

+ Przed nawlekaniem igty nalezy sie upewnic, czy nitka

przechodzi przednig drogg prowadnika nitki w dolnej czesci
zacisku igty do sciegu krytego.

« Nawlec ucho prawej igty 9.

Uwaga: tatwiej bedzie nawlekac nitke pesets.

« WyciggngcC ok. 10 cm nitki przez ucho igty i pozostawic.

* Przetozyc nitke do tytu, pod stopke dociskows.
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3 Wymiana nitki metoda dowigzania

* Aby wymienicC nitke na nitke innego rodzaju lub koloru,
nalezy odcigc nicC przy szpulce.

« ZatozyC nowg szpulke na trzpien nitki. {/«

« Dowigzac nowg nitke do starej. OdcigC wolne konce,
pozostawiajgc 2 - 3 cm. Odcigc wolne konce, pozostawiajgc
2 - 3 cm. W przypadku krotszych koncowek moze dojsc¢ do
rozwigzania sie supetka.

 Mocno pociggngc za nitke w celu sprawdzenia, czy wezet
jest dobrze zawigzany.

» Podniesc stopke dociskowg, aby poluzowac naprezenie
talerzykow.

* Przeciggnac nitke jednym ciggiem przez catg maszyne.

W przypadku trudnosci z przewleczeniem nitki skontrolowac
punkty przewlekania oraz chwytacze.

« W momencie, gdy supetek znajdzie sie przy uchu igty, nalezy
przerwac przewlekanie.

* OdcigcC supetek i przewlec nowg nitke przez ucho igty.
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14 Ustawianie dlugosci sciegu
« Zazwyczaj dlugosc sciegu powinna wyc¢ ustawiona na ,N°.

* Przy szyciu ciezszych materiatow ustawic dtugosc sciegu na
4 mm.

* Przy szyciu lekkich materiatow ustawi¢ dtugosc sciegu na 2
mm.

15 Ustawianie szerokosci sciegu

 Szerokosc szwu owerlokowego mozna ustawic poprzez
zmiane pozycji igty oraz za pomocg regulatora szerokosci
sciegu.
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Ustawianie szerokosci szwu poprzez zmiane
pozycji igty

« Szew owerlokowy mozna ustawiC za poprzez zmiane pozycj
Igty w nastepujacy sposob:
al przy uzyciu wytgcznie lewej igty 6 mm

W

|

\
\
i)

|

)
\

s

)

L]
)
'k"'.
*,
"

A
) L)

M
N

""" ‘!
e o ]

-

2

|

7

—_—

—=

lﬁ._

\

; 'L

a

W
Ui

|

AL

]

ML)
\

( H‘
i 10

)
""‘x
%

'\

}
L
L
12
1
2

b/ przy uzyciu wytgcznie prawej igty 4 mm = :
c/ przy uzyciu igty do Sciegu prostego 8 mm 6.0 mm 4.0 mm 8.8 mm
(15/64") (10/64") (11/32")
Lewa igta Prawa igta Igta do Sciegu

prostego
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Ustawianie szerokosci szwu za pomoc3
regulatora szerokosci sciegu
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« Za pomocag regulatora szerokosci sciegu mozna jeszcze
zwiekszyC szerokosC w zakresie podanym ponizej:

al przy uzyciu wytgcznie lewej iglty 5 - 7 mm

b/ przy uzyciu wytgcznie prawej igty 3,0 - 5,0 mm
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c/ przy uzyciu igty do sciegu prostego 7,8 - 9,8 mm 5 mm 3 mm | | 7.8 mm | |
(13/64") (1/8") (5/16")
7&“_—' 5 mm L—H 9.8 mm L—H
(1?/64")' (3/16") f (3/8") ‘
Lewa igta Prawa igta Igta do sciegu

prostego
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Regulator szerokosci sciegu

Tak, jak pokazano na rysunku: Aby zwiekszyC szerokosc sciegu,
nalezy przekrecic pokretto zgodnie z ruchem wskazowek zegara.
Aby zmniejszyC szerokosScC sciegu, nalezy kreci€C w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

16 Ustawianie docisku stopki

« Docisk stopki do szycia srednio ciezkich materiatéw jest
ustawiony fabrycznie.

« Dla wiekszosci materiatow nie jest konieczne ustawianie
docisku stopki. Jednak w przypadku ciezkich lub bardzo
lekkich materiatow regulacja docisku stopki moze sie okazac
po prostu niezbedna.

« W takim przypadku, znak N oznacza normalny docisk,
1 - lekki docisk, 5 -najwiekszy docisk.

« Dla lekkich materiatow - zmniejszy¢ docisk.

» Dla ciezkich materiatow - zwiekszycC docisk.
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17 Dyferencjat - transport réznicowy

* Transport roznicowy jest to system pozwalajgcy na
marszczenie lub rozcigganie materiatu poprzez zmiane
posuwu transportera przedniego i tylnego.

» Transport roznicowy mozna ustawiC w zakresie
od1:0,6-1:2,0. Ustawianie przebiega za pomocg
regulatora (dzwigni) transportu roznicowego /patrz: rysunek
obok/.

* Transport roznicowy jest niezwykle pomocny przy obrebianiu
materiatow elastycznych oraz materiatow cietych po skosie.

* Przy ustawieniu regulatora transportu réznicowego na ,N°
przesuw wynosi 1 : 1.

Obrebianie marszczone

« Marszczone obrebianie stosuje sie do marszczenia rekawow,
pasow przednich oraz tylnych, brzegow, sukni itp. szytych z
materiatow elastycznych jakimi sg np. tkaniny lub swetry.

Ustawianie requlatora transportu réoznicowego

« Ustawic regulator transportu réznicowego w pozycji
srodkowej ,N". Ustawienie stosunku roznicowego zalezy od
szytego materiatu i zgdanym marszczeniu, dlatego tez przed
szyciem zalecamy wykonanie proby i ewentualnej regulacji
stosunku wedtug potrzeb.

Wskazowka: Przy normalnym obrebianiu ustawic regulator
transportu roznicowego na ,N".

- 263 -




Obrebianie stretchowe

* Obrebianie stretchowe jest idealny do szycia ozdobnych
kotnierzy, rekawow, brzegow sukienek itp. przy cienkich i
tkanych materiatach.

Ustawianie requlatora transportu roznicowego

« Ustawic regulator transportu roznicowego w pozycji
srodkowej ,N".

Podczas szycia szwu delikatnie naprezy¢ materiat,
przytrzymujgc szew przed i za stopka.

Uwaga: Jesli nie ustawiono prawidtowej ilosci stretchu

w odniesieniu do rodzaju szytego materiatu, materiat

bedzie wychylac sie spod igty | krawedz zostanie obszyta
nieprawidtowo. W takim wypadku nalezy ustawic regulator blizej
pozycji srodkowej.

* Przy normalnym szyciu nalezy ustawiC z powrotem regulator
transportu réznicowego w pozycji srodkowej ,,N”.
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18 Unieruchomienie gérnego ruchomego
noza

A Uwaga!

UpewnicC sie, czy maszyna jest odtgczona od zrodta zasilania!

Unieruchomienie noza

« Otworzy¢ pokrywe gérnego chwytacza (str. 12).
« Wocisngc uchwyt ruchomego noza maksymalnie w prawo.

* KreciC nozem w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara, az noz ustawi sie w pozycji nieruchomej.

Ustawienie noza w pozyciji roboczej

« OtworzycC pokrywe chwytaczy.

» WoecisngC uchwyt ruchomego noza maksymalnie w prawo.

« Kreci¢c nozem w kierunku ruchu wskazowek zegara, az noz
ustawi sie w pozycji robocze;.

A Uwaga!

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zamkngc¢ pokrywe
chwytaczy.
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19 Regulacja gérnego chwytacza za
pomoca konwertora

A Uwaga!

UpewnicC sie, czy maszyna jest odtgczona od zrodta zasilania!

Jesli w gornym chwytaczu nie ma nitki, nalezy wsungc
konwertor w gorne oczko chwytacza.

Zastosowanie konwertora

« Aby zatozyC konwertor, nalezy podniesc biatg dzwignie
na konwertorze tak, aby wtozyc¢ koniec w otwor gornego
chwytacza.

Przy uzywaniu nawleczonego gornego chwytacza, konwertor
musi byC odtgczony.

Unieruchomienie gorneqo chwytacza

* Aby unieruchomic¢ konwertor, nalezy wcisng¢ w dot
umieszczong na konwertorze biatg dzwignie.

<

Ole [
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20 Szycie zwykltym sciegiem N\
owerlokowym oraz szycie sciegiem
rolujagcym (walcowym)

Szycie zwykiym sciegiem owerlokowym

« UstawicC pokretto wyboru sciegu rolujgcego na N tak, aby
trzpien szerokosci szwu ustawit sie w zgdanej pozycii.

Uwaga: UpewnicC sie, czy pokretto zostato przesuniete tak
daleko, jak to mozliwe w kierunku oznaczenia N.

Szycie sciegiem rolujacym (krawedzie
walcowe)

« Ustawic regulator szycia rolujgcego na R tak, aby przestawit
sie trzpien szerokosci szwu.

Uwaga: UpewnicC sie, czy regulator szycia rolujgcego zostat
przesuniety tak daleko, jak to mozliwe w kierunku oznaczenia R.
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21 Szycie sciegiem prostym
(fancuszkowym) i szycie probne

Uwaga: Ponizsze wskazowki nie dotyczg sciegu krytego.

Przy szyciu sciegiem krytym nalezy postepowac zgodnie z

iInstrukcjami podanymi w rozdziale ,Szycie sciegiem krytym® na

str. 49.

* Po catkowitym nawleczeniu maszyny, nalezy utozyc
wszystkie nitki na ptytce sciegowej, troche w lewo, pod
stopke.

» ChwyeciC nitki i naprezycC je delikatnie.

* Przekrecic¢ koto reczne w kierunku od siebie, wykonujac 2 - 3
obroty.

* Opuscic stopke dociskowa.

* Przytrzymywac utworzony tancuszek rekg i uszyc tancuszek
o dtugosci 5 - 7,5 cm.

« Umiesci¢ materiat pod stopkg i wykonac probke.

Uwaga: Podczas szycia nie ciggngC materiatu, poniewaz
mogtoby to zdeformowac igty | moze prowadziC do ich ztamania.

 Po wykonaniu proébnego sciegu kontynuowac szycie z
opuszczong stopkg i wykonac 15 - 20 cm tancuszka.

Uwaga: W przypadku problemow z tworzeniem tancuszka
podczas szycia, nalezy lekko pociggngc¢ materiat do tytu.

« QdcigC nitke.

Uwaga: Po kazdym nowym nawleczeniu maszyny nalezy
wykonac ww. probke | wedtug potrzeby ustawiC naprezenie nitki.

Informacija:
« Znak A na uniesionej stopce oznacza pozycije igty. Nalezy

stosowac to oznaczenie jako pomoc przy prowadzeniu
materiatu.
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22 Zalecane ustawienie naprezenia nitki ATD:D

- . Pozycja igt
1) Podwoéjny tancuszek P o0
vl v,
Wybierajgc dany scieg mozna automatycznie ustawic
naprezenie za pomocg regulatora automatycznego naprezenia Regulator szycia rolujgcego R
(ATD). Regulacja naprezenia nitki zalezy od: —
1. rodzaju i grubosci materiatu Diugosc sciegu 2-4
2. rozmiaru igty Pozycja gornego chwytacza C
3. grubosci i rodzaju nitki.
* Dtugosc sciegu przy podwojnym fancuszku nalezy ustawic na
wiekszg wartosc niz 2 mm.
Prawidiowe zrownowazenie Nitka
chwytacza
« Ustawic regulator naprezenia na D tak, jak pokazano na T tancuszkowego
. . . Nitka igtowa
rysunku obok | wykonac¢ probke na materiale. L
przod
Tyt
Materiat Regulatory naprgzenia
Pomarancz.| Niebieski Zielony | Czewony | Brazowy
Srednio ciezki & @
Wyrequlowanie
« W przypadku, gdy naprezenie nitki igtowej jest zbyt luzne:
- Ustawi¢ regulator nitki igtowej/ niebieski/ na wyzszej
wartosci.
- Albo, ustawic regulator nitki chwytacza tancuszkowego
/brgzowy/ na nizszej wartosci.
Nitka
chwytacza
Nitka igtowa tancuszkowegc

$ 'l
Przo
\ / It
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Szycie

Podwajny scieg prosty (tancuszkowy) jest szyty dwiema nitkami,
jedng igtg | chwytaczem. W trakcie zwyktego szycia maszyna
odcina brzeg materiatu.

Scieg mozna szy¢ w dowolnej odlegtosci od brzegu materiatu
poprzez unieruchomienie noza lub gérnego chwytacza z
wykorzystaniem regulatora szerokosci szwu.

A Uwaga

Upewnic sie, czy maszyna jest odtgczona od zrodta zasilania!

a) Unieruchomienie noza

* Instrukcje dotyczgce unieruchomienia noza podano na
stronie 35.

b) Unieruchomienie qérneqo chwytacza

» KreciC pokrettem dopoki trzpien nie ustawi sie w swojej
prawej pozycji maksymalnej. W przeciwnym razie grozi
niebezpieczenstwo.

* Wocisngc przetgcznik w lewo i do gory w celu wybrania sciegu
krytego/prostego, w lewo i na dot w celu wybrania Sciegu
owerlokowego.

c) Uruchomienie gérneqo chwytacza

» Krecic¢ pokrettem dopoki trzpien nie ustawi sie w swojej
prawej pozycji maksymalnej. W przeciwnym razie grozi
niebezpieczenstwo.

« Wocisngc przetgcznik w lewo i do gory w celu wybrania sciegu
krytego/prostego, w lewo i na dot w celu wybrania sciegu
owerlokowego.

d) Zatozenie prowadnika sciequ

« Otworzyc pokrywe chwytaczy.

« /ZZdjgC ostone noza i zatozy¢ prowadnik szerokosci sciegu.
« Skala na ptytce prowadnika pokazuje odlegtosc od igty.

Stosowac jako pomoc przy kontroli odlegtosci miedzy igta,
tancuszkiem i brzegiem materiatu.

e) Poczatek i koniec szycia

« Na poczatku szycia lekko pociggngc tancuszek do tytu, az
Igty przejdzie przez materiat.

 Na poczatku szycia, po nawleczeniu maszyny, wykonac ok.
2 - 3 cm sciegu na scinku materiatu, utworzyc tancuszek.

» Po zakonczeniu szycia lekko pociggng¢ materiat do tytu i
utworzycC koniec tancuszka.
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2) 2-nitkowy obrebiajacy scieg walcowy

Wybierajgc dany scieg mozna automatycznie ustawic Pozycja igly
naprezenie za pomocg regulatora automatycznego naprezenia v o0
(ATD). wlelw vlwle
Regulacja naprezenia nitki zalezy od:
;- rodzaju i QF:J'DOéCi materiatu Regulator szycia rolujgcego R

. rozmiaru | —
3. grubosci i?'oydzaju nitki. Diugosc sciegu 2-4

Konwertor zastosowac

Prawidiowe zrownowazenie

DIV

A

« Ustawic kazdy regulator naprezenia nitki na D albo G tak, jak
podajg tabele z prawej strony i wykonac probke szycia na

skrawku materiatu. Nitka igtowa

ATD:D

Materiat Regulatory naprezenia
’ Pomarancz. | Niebieski Zielony | Czemony | Brazowy
Srednio ciezki ® [|Konwertor| @
ATD:G

Materiat Regulatory naprezenia
Pomarancz. | Niebieski Zielony | Czerwony | Brazowy
Srednio ciezki | @ Konwertor| @
DLNRRNA:
AL LY, W
| -
Wyrequlowanie _
W przypadku, gdy naprezenie nitki chwytacza jest zbyt duze
albo naprezenie igly zbyt luzne: itka dolnegt
- Ustawic regulator dolnego chwytacza/ czerwony/ na nizszej chwytacze
wartosci. Przod
- Albo, ustawic regulator nitki igtlowej /niebieski lub
pomaranczowy/ na wyzszej wartosci. Tyt
LUVUNVNAY
» Jesli naprezenie nitki dolnego chwytacza jest zbyt luzne:
- Ustawic regulator nitki dolnego chwytacza (czerwony) na o
wyzszej wartosci. Ihlova nit
itka dolnego

chwytaczg
Przod

Tyt
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3) 2-nitkowy scieg owerlokowy

Wybierajgc dany scieg mozna automatycznie ustawic
naprezenie za pomocg regulatora automatycznego naprezenia
(ATD).

Naprezenie nitki mozna wyregulowac w zaleznosci od:

1. rodzaju i grubosci materiatu

2. rozmiaru igty

3. grubosci i rodzaju nitki.

+  UWyregulowanie gérnego chwytacza za pomoca
konwertora, patrz: str. 36.

Prawidtowe zrownowazenie

« Ustawic regulator naprezenia nitki na E zgodnie z tabelg |
wykonac probke szycia na skrawku materiatu.

Wyregqulowanie

« W przypadku, gdy nitka dolnego chwytacza znajduje sie z
tytu materiatu:
- Ustawic regulator naprezenie dolnego chwytacza
(czerwony) na wyzszej wartosci
- Albo ustawic regulator naprezenia nitki igtowej /niebieski
lub pomaranczowy/ na nizszej wartosci.

« Jesli nitka igtowa jest zbyt luzna:
- Ustawic regulator nitki igtowe| /niebieski lub pomaranczowy/
na wyzsze| wartosci.
- Albo ustawic regulator nitki dolnego chwytacza /czerwony/ a
nizszej wartosci.
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4) 3-nitkowy scieg owerlokowy

Wybierajgc dany scieg mozna automatycznie ustawic
naprezenie za pomocg regulatora automatycznego naprezenia
(ATD).

Naprezenie nitki mozna wyregulowac w zaleznosci od:

1. rodzaju i grubosci materiatu

2. rozmiaru igty

3. grubosci i rodzaju nitki.

Prawidiowe zrownowazenie

« Ustawic regulator naprezenia nitki na A albo B zgodnie z
tabelg | wykonac probke szycia na skrawku materiatu.

Wyregulowanie

« W przypadku, gdy nitka dolnego chwytacza znajduje sie z
tytu materiatu:
- UstawicC regulator naprezenia nitki dolnego chwytacza
(zielony) na wyzszej wartosci
- Albo ustawic regulator naprezenia nitki igtowej /czerwony/
na nizszej wartosci.

« Jesli nitka dolnego chwytacza jest widoczna po prawej
stronie materiatu:
- UstawicC regulator naprezenia nitki dolnego chwytacza
(czerwony) na wyzszej wartosci.
- Albo ustawicC regulator naprezenia nitki gornego chwytacza
(zielony) na nizszej wartosci.

« Jesli nitka igtowa jest zbyt luzna:
- Ustawic regulator nitki igtowej /niebieski lub pomaranczowy/
na wyzszej wartosci.
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5) 3-nitkowy ptaski scieg dekoracyjny

Wybierajgc dany scieg mozna automatycznie ustawic
naprezenie za pomocg regulatora automatycznego naprezenia
(ATD).

Naprezenie nitki mozna wyregulowac w zaleznosci od:

1. rodzaju i grubosci materiatu

2. rozmiaru igty

3. grubosci i rodzaju nitki.

Prawidiowe zrownowazenie

« Ustawic regulator naprezenia nitki na F zgodnie z tabelg |
wykonac probke szycia na skrawku materiatu.

Wyregqulowanie

« Jesli naprezenie nitki dolnego chwytacza jest zbyt luzne:
- Ustawic regulator naprezenia nitki dolnego chwytacza
(czerwony) na wyzszej wartosci.

- Albo ustawic regulator naprezenia nitki igtowej /niebieski
lub pomaranczowy/ na nizszej wartosci.

« Jesli naprezenie nitki gornego chwytacza jest zbyt luzne:
- Ustawic regulator naprezenia nitki gérnego chwytacza
(zielony) na wyzszej wartosci.

- Albo ustawic regulator naprezenia nitki igtowej /niebieski
lub pomaranczowy/ na nizszej wartosci.

» Jesli naprezenie nitki igtowej jest zbyt luzne:
- Ustawic regulator naprezenia nitki igtowej /niebieski lub
pomaranczowy/ na wyzszej wartosci.
- Albo ustawicC regulator naprezenia nitki gornego chwytacza
(zielony) na nizszej wartosci.
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6) 3-nitkowy scieg elastyczny ze sciegiem
zabezpieczajacym

Wybierajgc dany scieg mozna automatycznie ustawic
naprezenie za pomocg regulatora automatycznego naprezenia
(ATD).

Naprezenie nitki mozna wyregulowac w zaleznosci od:

1. rodzaju i1 grubosci materiatu

2. rozmiaru igty

3. grubosci i rodzaju nitki.

Prawidiowe zrownowazenie

« Ustawic regulator naprezenia nitki na G zgodnie z tabelg |
wykonac probke szycia na skrawku materiatu.

Wyrequlowanie

« Jesli naprezenie nitki dolnego chwytacza jest zbyt luzne:
- UstawicC regulator naprezenia nitki dolnego chwytacza
(czerwony) na wyzszej wartosci.

« Jesli naprezenie nitki lewej igty jest zbyt luzne:
- Ustawic regulator naprezenia nitki lewej igty
(pomaranczowy) na wyzszej wartosci.

» Jesli naprezenie nitki prawej igty jest zbyt luzne
- Ustawic regulator naprezenia nitki prawej igty (niebieski) na
wyzszej wartosci.
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7) 4-nitkowy scieg elastyczny ze sciegiem
zabezpieczajacym

Wybierajgc dany scieg mozna automatycznie ustawic
naprezenie za pomocg regulatora automatycznego naprezenia
(ATD).

Naprezenie nitki mozna wyregulowac w zaleznosci od:

1. rodzaju i1 grubosci materiatu

2. rozmiaru igty

3. grubosci i rodzaju nitki.

Prawidiowe zrownowazenie

» UstawiC regulator naprezenia nitki na A zgodnie z tabelg |
wykonac probke szycia na skrawku materiatu.

Wyrequlowanie

« Jesli nitka gornego chwytacza jest widoczna z tytu materiatu:
- Ustawic regulator naprezenia nitki gornego chwytacza
(zielony) na wyzszej wartosci.

- Albo ustawicC regulator naprezenia nitki dolnego chwytacza
(czerwony) na nizszej wartosci.

« Jesli nitka dolnego chwytacza pojawi sie z przodu materiatu:
- UstawicC regulator naprezenia nitki dolnego chwytacza
(czerwony) na wyzszej wartosci.

- Albo ustawicC regulator naprezenia nitki gornego chwytacza
(zielony) na nizszej wartosci.

« Jesli nitka lewej igty jest zbyt luzna:
- Ustawic regulator naprezenia nitki lewej igty
(pomaranczowy) na wyzszej wartosci.

« Jesli nitka prawej igty jest zbyt luzna:
- Ustawic regulator naprezenia nitki prawej igty (niebieski) na
wyzszej wartosci.
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8) Scieg poczworny ze sciegiem ATD-|

zabezpieczajacym
Pozycja igty —
Wybierajgc dany scieg mozna automatycznie ustawic
naprezenie za pomocg regulatora automatycznego naprezenia U
(ATD). . .
Naprezenie nitki mozna wyregulowa¢ w zaleznosci od: Regulator szycia rolujgcego N
1. rodzaju i grubosci materiatu Dtugos¢ sciegu 2-4
2. rozmiaru igty Y T—— siEowa

3. grubosci i rodzaju nitki.

Nitka dolnego chwytacza Nitka igty obrebiajace;

Prawidiowe zrownowazenie

« Ustawic regulator naprezenia nitki na | zgodnie z tabelg |
wykonac probke szycia na skrawku materiatu.

Nitka

gty <a chwytacza

tancuszkowe ncuszkowego
Przod
Tyt
Materiat Regulatory naprezenia
Pomarancz. | Niebieski Zielony Brazowy
Sredniociezki | ® ® [Konwertor [ ® ®

Nitka dolnego chwytacza
Nitka igty obrebiajgce;

Wyregqulowanie

« Jesli nitka dolnego chwytacza pojawi sie z przodu materiatu:

- UstawicC regulator naprezenia nitki dolnego chwytacza Nitka igty
(czerwony) na wyzszej wartosci. tancuszkowej ftka chwytacza
- Albo ustawic regulator naprezenia nitki gornego chwytacza Prz6d ancuszkowego

(zielony) na nizszej wartosci.

Nitka dolnego chwytacza
 Jesli nitka prawej igty jest zbyt luzna: Nitka igty obrebiajgcej
- Ustawic regulator naprezenia nitki prawej igty (niebieski) na

wyzszej wartosci. | PRSIy

T L L L_J wr L

Nitka igty
ancuszkow . .. a chwytacza

Tyt
Nitka dolnego chwytacza

W Y AR, AR Y (PSS | T, O Y STy, | S,

« Jesli nitka igty tancuszkowej jest zbyt luzna:
- Ustawi¢ regulator naprezenia nitki igty tancuszkowej
(pomaranczowy) na wyzszej wartosci.
- Albo ustawicC regulator naprezenia nitki chwytacza
tancuszkowego (brgzowy) na nizszej wartosci.

Nitka igty
tancuszkowe;

Przdod

hwytacza
dszkowego
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9) 5-nitkowy scieg zabezpieczajacy

Wybierajgc dany scieg mozna automatycznie ustawic
naprezenie za pomocg regulatora automatycznego naprezenia
(ATD).

Naprezenie nitki mozna wyregulowac w zaleznosci od:

1. rodzaju i grubosci materiatu

2. rozmiaru igty

3. grubosci i rodzaju nitki.

Prawidiowe zrownowazenie

« UstawiC regulator naprezenia nitki na B zgodnie z tabelg |
wykonac probke szycia na skrawku materiatu.

Wyrequlowanie

« Jesli nitka gérnego chwytacza jest widoczna z tytu materiatu:
- Ustawic regulator naprezenia nitki gérnego chwytacza
(zielony) na wyzszej wartosci.

- Albo ustawicC regulator naprezenia nitki dolnego chwytacza
(czerwony) na nizszej wartosci.

« Jesli nitka dolnego chwytacza pojawi sie z przodu materiatu:
- UstawicC regulator naprezenia nitki dolnego chwytacza
(czerwony) na wyzszej wartosci.

- Albo ustawicC regulator naprezenia nitki géornego chwytacza
(zielony) na nizszej wartosci.

« Jesli nitka lewej igty jest zbyt luzna:
- Ustawic regulator naprezenia nitki lewej igty (niebieski) na
wyzszej wartosci.

« Jesli nitka chwytacza tancuszkowego jest zbyt luzna:
- Ustawic regulator naprezenia nitki igty tancuszkowej
(pomaranczowy) na wyzszej wartosci.

- Albo ustawic regulator naprezenia nitki chwytacza
tancuszkowego (brgzowy) na nizszej wartosci.
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23 Szycie sciegiem krytym / \

o ; - - H= =k
« Niniejsza maszyna tworzy 3-nitkowy $cieg kryty o szerokosci W SH

v
191 J& ;f
9,6 mm. \ s> ;‘:

SIS ‘1
- [] [] [ [ [ [] [ . I!
- Scieg kryty stosuje sie do niewidocznego obrebiania, 17

. Ay i . ’ . !

przyszywania guzikow, podwijania brzegow koszulek itp. Jest 4,

uzupetnieniem ptaskich sciegow tgczacych.

«  Scieg kryty nadaje sie do zastosowania na materiatach
elastycznych oraz na dzianinach.

* Nie zaleca sie uzywania tego sciegu na materiatach takich
jak dzins. Nalezy uwazac przy ustawianiu naprezenia,
poniewaz scieg moze wypuszczac wzor i zrywac nitki.

« Jesli maszyna przerywa wzoOr lub zrywajq sie nitki, nalezy
wymienic igty | ostroznie wyregulowac naprezenie nitki (1/4
numeru).

Ustawienie maszyny

A Uwagal!

Upewnic sie, czy maszyna jest odtgczona od zrodta zasilania!

» Otworzyc pokrywe chwytacza (patrz: str. 12)

« Unieruchomic¢ gorny chwytacz (patrz: str. 40)

* Unieruchomic gorny n6z ruchomy (patrz: str. 35)

» UstawiC regulator szerokosci sciegu na ,R" (patrz: str. 37)
UstawicC transport C/L. i

D A

« WyjgcC prawg igte obrebiajgca (B) oraz lewg igte obrebiajaca =

(A).
* Do 3-nitkowego sciegu krytego 5,6 mm zatozyC prawg igte

do Sciegu krytego (E), srodkowgq igte do sciegu krytego (D)

oraz lewg igte do sciegu krytego (C) (str. 25 - 29)
* Przewlec nitke przez igty (E), (D) oraz (C) do chwytacza

sciegu krytego (kolor brgzowy) (patrz: str. 20 - 21).
« ZatozycC ptytke prowadnika sciegu (patrz: str. 40) ’

Srodkowa 2 3 4 5 6

« Skala na ptytce oznacza odlegtos¢ od lewej igty do Sciegu igty do Sciegu ‘—rH—I'r—‘-l—Lr—'—l‘—"r—l

krytego. Stosowac jg jako pomoc podczas prowadzenia krytego (D) ; 2

brzegu materiatu. 25mm

[t - -

« Otwory w ptytce zaprojektowano w celach zamontowania (1")

dodatkowych czesci wyposazenia, ktore mozna dokupic. W
tym celu nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca.

« ZamknacC pokrywe chwytacza.
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Dalsze informacje o sciegu krytym

Na poczatku i na koncu szycia

Uwaga: Podczas szycia sciegiem krytym nalezy postepowac
wedtug ponizszych wskazowek, poniewaz tworzenie fancuszka
na koncu szycia nie jest mozliwe.

Na poczatku szycia:

* PodniescC stopke za pomocg dzwigni.
« UmiesciC materiat pod stopka, za igta.
« Opuscic stopke dociskowsa.

Uwaga: W przypadku rozpoczecia szycia od srodka materiatu,
ustawi¢ materiat na zgdanym miejscu.
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Zalecane ustawienie naprezenia dla
podwojnego sciegu krytego

Wybierajgc dany scieg mozna automatycznie ustawic
naprezenie za pomocg regulatora automatycznego naprezenia
(ATD).

Naprezenie nitki mozna wyregulowac w zaleznosci od:

1. rodzaju i grubosci materiatu

2. rozmiaru igty

3. grubosci i rodzaju nitki.

« Dtugosc sciegu krytego ustawic za pomocg N (2,5 mm).

Prawidiowe zrownowazenie

« Ustawic regulator naprezenia nitki na K albo H zgodnie z
tabelg i wykonac probke szycia na skrawku materiatu.

Wyregulowanie

« Jesli nitka chwytacza sciegu krytego jest zbyt luzna:
- UstawicC regulator naprezenia tej nitki (brgzowy) na wyzszej
wartosci.

« Jesli nitka lewej igty do sciegu krytego jest zbyt luzna:
- UstawicC regulator naprezenia nitki lewej igty
(pomaranczowy) na wyzszej wartosci.

- Albo ustawic regulator naprezenia nitki chwytacza
(brgzowy) na nizszej wartosci.

« Jesli nitka prawej igty do sciegu krytego jest zbyt luzna:
- UstawicC regulator naprezenia nitki prawej igty (niebieski)
albo (pomaranczowy) na wyzszej wartosci.
- Albo ustawic¢ regulator naprezenia nitki chwytacza
(brgzowy) na nizszej wartosci.

» Jesli wierzch materiatu miedzy nitkg igty i z tylu materiatu
bedzie sie unosic (za ciasny):
- UstawicC regulator naprezenia nitki chwytacza (brgzowy) na
nizsze| wartosci.

- 281 -

Pozycja igty

Dtugosc sciegu

Regulator szycia rolujgcego

Pozycja gornego chwytacza

Nitka lewej igty do Z-

Scieg kryty nitki prawej igty

sciegu krytego

Nitka chwytacza

sciegu krytego

Tyt
ATD:K
Regulatory naprezenia
Materiat Pomarancz. [Niebieski Zielony | Czewony | Brgzowy
Poliester B & @
Nylon @ @ &
ATD:H
Reqgulatory naprezenia
Materiat  |Pomarancz. [Niebieski | Zielony |Czerwony | Brazowy
Poliester & o @
Nylon @ & @

Scieg kryty nitki prawej igty

Nitka chwytacza
sciegu krytego

Nitka lewej igty
sciegu krytegg

Nitka chwytacza
sciegu krytego

Scieg kryty nitki prawej igty
Nitka chwytacza
sciegu krytego

\/
7

&
> ), Ty
Scieg kryty nitki prawej igty
;‘ Nitka chwytacza
¥\ sSciegu krytego

Nitka lewej igty do
Sciegu kryte?gg Przod

Nitka lewej igty do
sciegu krytégo pr,4d




Zalecane ustawienie naprezenia dla
potrojnego sciegu krytego

Wybierajgc dany scieg mozna automatycznie ustawic
naprezenie za pomocg regulatora automatycznego naprezenia
(ATD).

Naprezenie nitki mozna wyregulowac w zaleznosci od:

1. rodzaju | grubosci materiatu

2. rozmiaru igty

3. grubosci i rodzaju nitki.

« Dtugosc sciegu krytego ustawic za pomocg N (2,5 mm).

Prawidiowe zrownowazenie

« Ustawic regulator naprezenia nitki na J zgodnie z tabelg |
wykonac probke szycia na skrawku materiatu.

Wyregulowanie

« Jesli nitka chwytacza sciegu krytego jest zbyt luzna:
- UstawicC regulator naprezenia tej nitki (brgzowy) na wyzszej
wartosci.

« Jesli nitka lewej igty do Sciegu krytego jest zbyt luzna:
- Ustawic regulator naprezenia nitki lewej igty
(pomaranczowy) na wyzszej wartosci.

- Albo ustawic regulator naprezenia nitki chwytacza
(brgzowy) na nizszej wartosci.

« Jesli nitka srodkowej igty do sciegu krytego jest zbyt luzna:
- Ustawic regulator naprezenia nitki srodkowej igty do sciegu
krytego (niebieski) na wyzszej wartosci.
- Albo ustawicC regulator naprezenia nitki chwytacza sciegu
krytego (brgzowy) na nizszej wartosci.

« Jesli nitka prawej igty jest zbyt luzna:
- UstawicC regulator naprezenia nitki prawej igty do sciegu
krytego (zielony) na wyzszej wartosci.
- Albo ustawic regulator naprezenia nitki chwytacza sciegu
krytego (brgzowy) na nizszej wartosci.

« Jesli wierzch materiatu miedzy nitkg igty 1 z tytu materiatu
bedzie sie unosic (za ciasny):
- UstawicC regulator naprezenia nitki chwytacza sciegu
krytego (brgzowy) na nizszej wartosci.
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Zabezpieczenie nitki na zakonczeniu szwu

Ze wzgledu na to, ze szwy tworzone sciegiem krytym plgczg sie
przy wcigganiu nitki chwytacza na koncu szycia, zakonczenie
szwu nalezy zabezpieczyC w nastepujgcy sposob:

Przy szyciu przez krawedz materiatu zwigzac nitki
wychodzace z brzegdw materiatu (dwie lub trzy nitki).
Najpierw zwigzac ze sobg nitki igtowe, nastepnie zwigzac je
z nitkami chwytacza.

Przy szyciu posrodku materiatu, wyciggngc nitki igtlowe z tytu
materiatu (dwie lub trzy nitki) i zwigzac je ze sobg tak, jak
opisano powyzej.

OdcigC zbedne, wiszace nitki.

Uwaga: Na poczatku szycia szwy sie zazwyczaj nie plgcza,
jednak dla pewnosci nalezy zaszyc¢ je na koncu szycia na
brzegu materiatu.
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24 Szycie brzegu zwijanego (walcowego)
« Niniejsza maszyna moze wykonac cztery rodzaje brzegow
Zwijanych.

* Brzeg zwijany tworzy sie poprzez ztozenie i obrebienie
brzegu materiatu.

Do szycia brzegu zwijanego najlepsze sg lekkie materiaty,
jak np. krepa, batyst itp.

« Ciezkie | grube materiaty nie nadajg sie do robienia brzegow
zwljanych.

Uwaga: Brzeg zwijany tworzy wytgcznie prawa igta obrebiajgca.

Ustawienie maszyny

A Uwaga!

Upewnic sie, czy maszyna jest odtgczona od zrodta zasilania!

*  Wyjac lewg igte obrebiajgca, igte do Sciegu prostego i prawg
Igte do Sciegu krytego.

« Ustawic regulator brzegu walcowego na R.
«  Wyrownac lewg krawedz ptytki regulatora brzegu walcowego
Z oznaczeniem R na ptytce sciegowej w zaleznosci od

potrzeb.

« Ustawic regulator dtugosci sciegu na 1 - 2, dzieki temu szew
bedzie delikatny.

« Stosowac igty SINGER 2022 # 14/90 albo 2022 #11/80.

* Nici: Do szycia brzegu zwijanego mozna zastosowac rozne
tgczenia nici.
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Uwaga: Aby brzeg zwijany byt piekny, zalecamy nawlec gorny
chwytacz nitkg nylonowg a igte z dolnym chwytaczem - lekkg
normalng nicia.

1) 3-nitkowy scieg zwykly do tworzenia
brzegu zwijanego

Prawidiowe zrownowazenie

« Ustawic regulator naprezenia nitki na A zgodnie z tabelg |
wykonac probke szycia na skrawku materiatu.

2) 3-nitkowy brzeg walcowy zwijany przez
chwytacz gorny

Prawidiowe zrownowazenie

« Ustawic regulator naprezenia nitki na C zgodnie z tabelg i
wykonac probke szycia na skrawku materiatu.
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Uwaga: Aby brzeg zwijany byt piekny, zalecamy nawlec dolny
chwytacz nitkg nylonowg a igte z dolnym chwytaczem - lekkg

normalng nicia.
- .
@® Gorny chwytacz. Przetaczy¢ gérny chwytacz na konwertor Pozycja igly [UUD
(str. 36).
Regulator szycia rolujacego R
Dtugos$¢ $ciegu 1~2
Konwertor zastosowac
3) 2-nitkowy normalny brzeg walcowy Nitka dolnego chwytacza
Prawidiowe wyrequlowanie \\\“\\\\\\\\\\\‘\\\\\\S\V‘/‘
« Ustawic regulator naprezenia nitki na E zgodnie z tabelg | /-
wykonaé probke szycia na skrawku materiatu. /~\
A)
/\~ Nitka igtowa
Przéd ./\Q Tyt
Sy,
ATD:E
LekKi Regulatory naprezenia

materiat Pomarancz. |Niebieski Zielony | Czewony | Brgzowy

4) 2-nitkowy brzeg walcowy zwijany przez
chwytacz dolny

Prawidiowe zrownowazenie

« Ustawic regulator naprezenia nitki na D zgodnie z tabelg i
wykonac probke szycia na skrawku materiatu.

ATD:D
Lekki Regulatory naprezenia
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Poliester @ @
 Nyon | [ e [ [ e [ ]
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Dodatkowe wskazowki dotvyczace brzequ zwijaneqo

* Przytrzymac tancuszek na poczatku szycia, dzieki czemu nie
dojdzie do skrecania szwu.

« Aby szew byt bardziej delikatny (drobniejszy), nalezy lekko
naprezyc¢ materiat w kierunku szycia.

« Maksymalna szerokosc sciegu przy szyciu brzegu zwijanego
wynosi ok. 1,5 mm, z uwagi na minimalng szerokosc
odcinania 3,5 mm.

Zabezpieczenie tancuszka brzegu zwijaneqo

« Na koniec szwu naniesc krople kleju. Pozostawic¢ do
zaschniecia 1 odcigcC tancuszek jak najblizej szwow.

Uwaga: Przed uzyciem kleju wykonac probke na skrawku
materiatu, czy nie dojdzie do zmiany koloréw materiatu.
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25 Warianty sciegéw oraz techniki szycia

Szycie ptaskim sciegiem dekoracyjnym

+  Scieg ptaski powstanie przy ustawieniu 2- lub 3-nitkowego
sciegu owerlokowego oraz rozciggnieciem materiatu w
kierunku od siebie po uszyciu szwul.

+ Scieg ptaski stosuje sie jako $cieg $ciagajacy, dekoracyjny
lub tylko jako scieg ornamentalny.

1) Ustawienie maszyny
 Wyjac lewg albo prawg igte.
 Rozpoczac od nawleczenia oraz wyregulowania ATD-E

dla podwaojnego sciegu owerlokowego (strona 42) albo
3-nitkowego ptaskiego ATD-F (str. 44).

2) Scieg ptaski
« ZtozyC materiat strong lewg do wewnatrz | szyC sciegiem
dekoracyjnym po witasciwej stronie materiatu.

 SzyC z jednoczesnym odcinaniem zbytecznego materiatu.

« Nitka igtowa /niebieski lub pomaranczowy/ utworzy z tytu
materiatu V.

» Nitka dolnego chwytacza bedzie przechodzi¢ doktadnie na N
&%
/% ~&.

brzegu materiatu.

witka iglowa

Nitka gornego

lchwytacza 2 Nitka igtowa

Bréd Nitka dolnego

 Poprzez rozciggniecie przeciwlegtych stron szwu powstang —

sciegi ptaskie.
@
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3) Ptaski scieg dekoracyjny

* Unieruchomic ruchomy noz (patrz: str. 35). Maszyna nie ~
bedzie odcinac materiatu przy sciegu.

« Ztozyc do siebie tytowe strony materiatu.

» PotozyC materiat tak, aby czesc sciegu wychodzita poza
brzeg materiatu.

 Poprzez rozciggniecie przeciwlegtych stron szwu powstang
sciegi ptaskie.

4) Dalsze wskazowki dotyczace sciegu ptaskiego

Do szycia sciegiem ptaskim jest potrzebne prawidtowe
ustawienie naprezenia nitki.

« Nitka gornego chwytacza jest nitkg dominujgcg dla sciegu
ptaskiego. Z tego wzgledu nalezy nawlec gorny chwytacz
wyrazng nitkg dekoracyjng, natomiast igte oraz dolny
chwytacz nawlec nitkami niewyraznymi.

« Aby utworzyc scieg prazkowy nalezy szyC szew I-
prawidtowymi stronami do siebie. Dominujgca bedzie nitka =
igtowa, ktora tworzy prazki /A/.
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Sitie slepéeho lemu overlockom

« Szycie krytego brzegu, odciecie niepotrzebnego materiatu
oraz obrzucanie krawedzi przebiega jednoczesnie.

« Owerlokowy brzeg kryty jest najstosowniejszy przy szyciu
tkanin do utworzenia prawie niewidocznego zakonczenia.

«  Wyjac lewg igte i ustawi¢ maszyne na waski scieg
owerlokowy 3-nitkowy (patrz: str. 43)

Uwagaa: Dla tego typu szycia mozna rowniez zastosowac
scieg ptaski 3-nitkowy (patrz: str. 44)

« UstawiC dtugosc sciegu na 4.

« Odwroci¢ materiat na lewg strone oraz ponownie na prawg
strone tak, aby 6 mm przekraczato miejsce ztozenia.

« SzyC€ na wysuniete] krawedzi brzegu tak, aby igta prawidtowo
chwytata krawedz ztozenia.

Uwaga: Do szycia Sciegu krytego zalecamy uzycie stopki do
sciegu krytego. (patrz: str. 68).

Szycie zaktadek

« Dekoracyjne zaktadki nalezy szyC na materiale jeszcze przed
jego pocieciem.

« WyjacC lewg igte | ustawi¢c maszyne na waski scieg
owerlokowy 3-nitkowy (patrz: str. 43).

Uwaga: Do szycia tg technikg mozna zastosowac rowniez scieg
obrebiajgcy walcowy.

e UnieruchomicC ruchomy noz (patrz: str. 35)

« Wyprobowac na materiale zgdang ilos¢ dekoracyjnych
zaktadek.
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« ZtozyC materiat, robigc zaktadki lewymi stronami do siebie i
rozpoczac szycie.

* Przeprasowac zaktadki w jednym kierunku.

Szycie roqow

1. Rog zewnetrzny

«  Wycigc okoto 2 cm materiatu od rogow na linii ciecia.

« Szyc do punktu A oraz jeden scieg za krawedzig materiatu |
zatrzymacC maszyne.

 Podniesc igte oraz stopke.

«  Sciagnaé materiat do tytu maszyny tak, aby uwolnita sie nitka
trzymana w fapaczu ptytki sciegowe;.

Uwaga:
Na rysunku usunieto stopke, aby byta widoczna ptytka
sciegowa.

» PrzekreciC materiat, opuscic stopke tak, aby noz ciecia
znajdowat sie na linii odcinania brzegu materiatu.

« Puscic nitke i rozpoczgc¢ szycie.
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2. Rog wewnetrzny

* Odcig¢ materiat na krawedzi szwu.

« Szy¢ wzdtuz odcietego brzegu materiatu.
« SzyC do miejsca ztozenia. (Zostawic igte w materiale).

 Podniesc stopke dociskowg. (ZostawicC igte w materiale).

« Szyc¢ powoli, przytrzymujgc zgiecie w linii prostej, podczas
przesuwania miejsca zgiecia podczas szycia.

Przymocowanie szpilkami

« Wktadac szpilki z lewej strony od stopki. Dzieki temu dajg sie
tatwo wyjacC i nie dostang sie pod noz ciecia.

A Uwaga!

Szycie przez szpilki uszkodzitoby i zniszczyto ostrze noza.

Zabezpieczenie tancuszka

« Nawlec utworzony tancuszek w igte z wielkim uchem (igta
tapicerska).

« WitozycC igte do konca szwu i zaszycC nitke.

Uwaga: W celu zabezpieczenia tancuszka walcowego brzegu,
nalezy postepowac wedtug wskazoéwek podanych na str. 57.
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Wzmochienie szwu

Witozenie tasmy do szwu owerlokowego ustabilizuje szew.

Wtozyc tasme do przedniego otworu stopki dociskowe.

« Utozyc¢ tasme pod stopkg do tytu i szyC szew.

 Tasma zaszyje sie podczas szycia Szwul.

Obrebianie za pomoca tancuszka

* Unieruchomic¢ ruchomy noz.

WitozyC sznurek lub tasme w przedni otwor stopki.

* PrzetozycC sznurek lub tasme do tytu pod stopke | uszyc
tancuszkiem zgdang dtugosc.

» Otoczony tancuszkiem sznurek lub tasme mozna uzywac
pojedynczo lub mozna je splesc¢ w potrojne lub poczworne
warkocze.
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26 Konserwacja maszyny

Owerlok jest bardziej wymagajacy, niz zwykta maszyna do
szycia, gtownie z dwdch powodow:

1. Podczas szycia powstaje wskutek odcinania materiatu
wieksza ilos¢ odpadu i kurzu.

2. Wieksza szybkoscC owerloku wymaga czestszego
smarowania wewnetrznych podzespotow.

Czyszczenie maszyny

A Uwaga!

Przed czyszczeniem nalezy odtgczyC urzgdzenie od zrodta
zasilania.

* Nalezy regularnie czysciC obszar roboczy chwytaczy | nozy

za pomocg suchego pedzelka, az do catkowitego usuniecia
scinkow i kurzu.

Smarowanie maszyny

A Uwaga!

Przed smarowaniem nalezy odtgczyc¢ urzgdzenie od zrodta
zasilania.

* Miejsca smarowania oznaczone na rysunku nalezy
smarowac regularnie.

Uwaga: Stosowac olej przeznaczony do maszyn do szycia.
Zastosowanie innego oleju moze uszkodzi¢ maszyne.

. 294 -



Wvmiana nieruchomeqo noza

A Uwaga

Przed wymiang nieruchomego noza nalezy odtgczyc urzgadzenie
od zrodta zasilania.

* Nieruchomy noz nalezy wymienic, jesli sie stepit.

* Nieruchomy noz nalezy wymieni¢ wedtug ponizszych
wskazowek. Jesli przy wymianie noza pojawig sie jakies
problemy, nalezy skontaktowac sie z punktem serwisowym
firmy SINGER, ktory wykona cate ustawienie.

« UpewnicC sie, czy maszyna jest odtgczona od zrodta
zasilania.

« OtworzycC pokrywe chwytacza i ustawic ruchomy chwytacz
gorny (a) w pozycji roboczej.

« Poluzowac srube regulacyjng nozy (b) i wyjgc ruchomy noz
gorny (a).

» Pokreci¢ kotem recznym w celu maksymalnego obnizenia
ruchomego uchwytu noza.

« W tej pozycji wtozyC ruchomy noz w szczeline uchwytu noza
| upewnic sie, czy ostrze noza znajduje sie ok. 0,5 -1 mm
pod powierzchnig nieruchomej zyletki (d).

« Dokrecic srubke ruchomej czesci gornego noza (b).
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Wymiana zarowki

A Uwaga!

Przed wymiang zarowki nalezy odtaczyC maszyne od zrodta
zasilania.

« Zarowke mozna zakupi¢ w sklepach z produktami firmy
SINGER. Przy kupnie nalezy pokazacC starg zarowke, aby
nie doszto do pomyiki.

« Jesli na tabliczce znamionowej maszyny podane napiecie
wynosi 110 - 120 V, nalezy poprosic o zarOwke zgodng z
nastepujgcg specyfikacja:

Typ bagnetowy 110-120V, 15 W
Ksztatt zarnika T - 20

Oprawa E 12

Dtugosc tgczna 48 mm

« Woykrecic¢ srube ostony swiatta i wciskajgc ostone delikatnie
do tytu, otworzyc¢ jg w lewo, a nastepnie zdjg¢ z maszyny
tak, jak pokazano na rysunku. WykreciC zarowke w lewo |
wyjgc. Zaktadajgc nowg zarowke nalezy wcisngc jg w obrecz
| wkreciC w prawo.

A Uwaga!

Przed wyjeciem zarowki upewnic sie, czy jest zimna.

f | |1eCli Zatozenie
Ostrzezenie;:

Przed podtgczeniem maszyny do pradu nalezy z powrotem
zatozyC ostone oswietlenia.

« Jesli na tabliczce znamionowe] maszyny podane napiecie
wynosi 200 - 240 V, nalezy poprosic o zarOwke zgodng z
nastepujacya specyfikacja;

Typ Edison /oprawa gwintowa/ 200 - 240 V, 15 W
Ksztatt zarnika T - 22

Oprawa E 14

Dtugosc taczna 56 mm

« WoykreciC srubke ostony zarowki, lekko wcisngc ostone,
otworzycC w lewg strone i zdjg¢ z maszyny. Aby wyjgc
zarowke, nalezy wykrecic jg w lewo. Aby zatozyC zarowke,
nalezy wkrecac jg w prawo, patrz: rysunek.

Wyjecie Q s Zatozenie
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« (Cena maszyny do szycia nie obejmuje jej dodatkowego
wyposazenia.

Uwaga: Nie uzywac z maszyng czesci od innych typow maszyn,
poniewaz zastosowanie nieprawidtowych elementow, gtownie
stopek, moze prowadzi¢ do uszkodzenia igiet, nozy lub catego

urzgdzenia.

« Stopka typu snap-on pozwala na szybka i tatwg wymiane.

A Uwaga!

Przed wymiang stopek nalezy sie upewnic, czy maszyna jest
odtgczona od zrodta zasilania.

Zatrzaskowa stopka dociskowa

Zdejmowanie

* Podniesc stopke oraz trzpien stopki maksymalnie wysoko.

* WecisngcC czerwong dzwignie (A) na tylnej stronie widetek
pod igielnicg, podnies¢ za pomocg dzwigni trzpien stopki
maksymalnie wysoko i przytrzymujac dzwignie w tej pozycji
zdjaC uchwyt.

Wymiana

« PotozyC stopke na ptytce sciegowej pod widetkami tak, aby
kolec (C) stopki lezat pod wcieciem (B) widetek. Nastepnie ’

opuscic trzpien stopki dociskowe.
« Jesli nie jest mozliwe umieszczenie stopki pod widetkami,

nalezy za pomocg dzwigni podniesc trzpien stopki
maksymalnie wysoko i w takiej pozycji umiesci¢ uchwyt pod
widetkami. Nastepnie dzwignig opuscic trzpien stopki.

« Za pomocg podniesienia stopki dociskowej nalezy
sprawdzic, czy stopka wpadta w widetki.
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Specjalne stopki jako akcesoria dodatkowe

1) Stopka do przyszywania elastycznej

« Stopke stosuje sie do przyszywania elastycznej tasmy.
Pozwala ustawiC naprezenie tasmy w zaleznosci od potrzeb.

2) Stopka do szycia sciequ krytego

« Stopka nadaje sie do szycia mankietow przy sukniach
| spodniach oraz wszedzie tam, gdzie scieg ma byc¢
niewidoczny.

3) Stopka do marszczenia

* |dealna stopka do szycia mankietow, obrebiania,
marszczonych sukni itp.

* Nadaje sie do zszywania dwoch materiatow, gdy dolny
materiat jest marszczony w trakcie jednej operacii.

4) Stopka do przyszywania korali/peretek

« Stopka stosowana do przyszywania korali, peretek itp.

5) Stopka do przyszywania koronek

« Stopka wykorzystywana do przyszywania koronki na brzegu
materiatu lub w jakimkolwiek innym miejscu.

6) Stopka do wszywania tasmy

« Stopka nadaje sie do wszywania tasmy wzmacniajgcej itp.
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28 Tabela usterek i rozwigzywanie
problemoéow

Materiat sie nie przesuwa Przedtuzyc dtugosc sciegu
Zwiekszyc¢ docisk stopki przy ciezkich materiatach
Zmniejszyc docisk stopki przy lekkich materiatach

tamig sie igty WitozyC igte w uchwyt prawidtowo
Nie ciggngcC materiatu podczas szycia
Dokrecic srube igty w uchwycie
Zastosowac wiekszg igte przy szyciu ciezkich materiatow

Zrywa sie nitka Skontrolowac, czy maszyna jest nawleczona prawidtowo
Skontrolowac, czy nitka nie jest przewieszona lub przycisnieta
WitozyC prawidtowg igte
WitozyC nowg igte, stara moze bycC zgieta lub tepa
Zastosowac nitke lepszej jakosci
ZmniejszycC naprezenie nitki

Przeskoki sciegow WitozyC nowg igte, stara moze bycC zgieta lub tepa
DokrecicC srube igty
Skontrolowac, czy igta zostata zatozona prawidtowo Zmienic typ lub
rozmiar igty
Skontrolowac, czy maszyna jest nawleczona prawidtowo
ZwiekszyC docisk stopki
Zastosowac nitke lepszej jakosci

Sciegi sg nierdbwne Wyregulowaé naprezenie nitki
Skontrolowac, czy nitka nie jest przewieszona lub przycisnieta
Skontrolowac, czy maszyna jest nawleczona prawidtowo

Materiat sie zacina Poluzowac naprezenie nitki
Skontrolowac, czy nitka nie jest przewieszona lub przycisnieta
Zastosowac cienszg i lepszg jakosciowo nitke
Skrocic¢ dtugosc sciegu
Zmniejszyc¢ docisk stopki przy lekkich materiatach

Ciecie nie jest regularne Skontrolowa¢ wyrownanie nozy 65
Wymienic jeden albo obydwa noze 65

Tkanina sie marszczy Przed szyciem zatozyC pokrywe chwytaczy 12
Skontrolowac, czy nitka nie jest przewieszona lub przycisnieta 30

Scisnaé grube warstwy materiatu zwykta maszyng przed szyciem na
owerloku

Nie mozna uruchomic PodtgczyC maszyne do prgdu. 12
maszyny
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29 Materiaty, igty, nicie - tabela

Igta Singer
Cat. No. 2022
e N

_ekkKi Jedwab # 100 # 11/80
_en, organa, batyst, krepa itp. Bawetna # 100

Syntetyk # 80 - # 90

Poliester # 80 - # 90

Srednio ciezki Bawetna # 60 - # 80
muslin, Scheersucker, satyn, Jedwab # 50

# 14/90; #11/80

gabardyna, popelina itp. Syntetyk # 60 - # 80
Poliester # 60 - # 80

Ciezki Bawetna # 40 - # 60 # 14/90
Oxford, Denim, tweed, Manchester, Jedwab # 40 - # 60
serz Syntetyk # 60 - # 80

Poliester # 50-# 80

Trykot Syntetyk # 80 - # 90 # 11/80
Poliester # 60 - # 80

Syntetyk # 60 - # 80
Poliester # 60 - #80
Bawetna # 60 - # 80

Zorzeta # 14/90; # 11/80

# 14/90; # 11/80

Wetna /tkana, dziana/

Syntetyk # 60 - # 80
Poliester # 50 - # 60

Nylon z domieszkg wetny
Poliester z domieszkg wetny
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30 Dane techniczne

Predkosc¢ szycia 1300 obr./min.

Dtugosc¢ sciegu /transport/ 1-4 mm (zwykte szycie, brzeg walcowy 1 - 2, obrebianie 2,5)

Stosunek transportu réznicowego 1:0,6 - 1:2 (dotyczy maszyn z transportem roznicowym)

Szerokosc¢ sciegu owerlokowego Brzeg walcowy 1,5 mm, zwykte obrebianie 3,0 - 9,8 mm, standardowe 4
mm

Rozstaw igiet do sciegu krytego 2-igtowa: 2,8 mm (wagski) albo 5,6 mm (szeroki)

3-igtowa: 5,6 mm

Podniesienie igielnicy 27 mm

Podniesienie stopki dociskowej 45 mm

Igta SINGER #2022 (EL x 702) #14, #11
Liczba nici 2-93

Wymiary maszyny Szerokos¢ 360 mm

Dtugos¢ 290 mm
Wysokos¢ 300 mm

Ciezar 9,0 kg
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