Centrum rozwigzan

Aby zapobiec zbednym naprawom, ponizej przedstawiono typowe problemy i mozliwe
rozwigzania. Wiecej informacji na ten temat znajduje sie w instrukcji obstugi.

lgta tamie si
Igta zostata nieprawidtowo zatozona.

Sruba mocujaca igty nie jest dokrecona.

Stosowana igta jest wygieta.

Goérna ni¢ nie zostata prawidtowo nawleczona.

Goérna nic¢ jest za mocno naprezona.

Igta i/lub ni¢ nie jest odpowiednia dla szytej tkaniny.

Materiat jest zbyt mocno ciggniety lub nadmiernie przesuwany podczas szycia.

Goérna nic¢ nie jest prawidtowa.
Goérna nic¢ jest za mocno naprezona.
Goérna nic jest za gruba dla ucha igty.

Dolna nié .

Dolna ni¢ mogta zaplatac sie w czotenku.
Dolna nic¢ jest za mocno naprezona.
Dolna ni¢ nie zostata prawidtowo nawleczona.

Pod . . hu Iut izie tkaniny t . "
Naprezenie gornej lub dolnej nici jest nieprawidtowe.

Goérna ni¢ nie zostata prawidtowo nawleczona.

Uzywana jest nieodpowiednia szpulka dolna.

Materiaf . I .

Goérna lub dolna ni¢ jest za mocno naprezona.

Goérna ni¢ nie zostata prawidtowo nawleczona.

Ni¢ moze by¢ zaczepiona lub zaczepia sie 0 cosS.
Dolna ni¢ zostata nierébwno nawinieta na szpulke dolna.
Uzywana jest nieodpowiednia szpulka dolna.

Scieqi kakui
Igta nie jest ostra i/lub prosta.

Igta zostata nieprawidtowo zatozona.

Igta i/lub ni¢ nie jest odpowiednia dla szytej tkaniny.

Goérna ni¢ nie zostata prawidtowo nawleczona.

Skrawki i/lub resztki materiatu przyczepity sie do spodu plytki sciegowe;j.

M ie wolno i/lub afos

Konieczne moze by¢ czyszczenie lub smarowanie maszyny.
Skrawki i/lub resztki materiatu mogty przyczepi¢ sie do czétenka i/lub modutéw transportera.

Szoulka dolna ni I i -

Wyjmij nitke za pomocag matych nozyczek.

Firma Brother International Corporation zaleca stosowanie oryginalnych czesci i artykutéw oraz

wiasciwg konserwacje w celu zapewnienia dziatania produktu bez zaktécen. Oryginalne czesci,

akcesoria i artykuty firmy Brother sg dostepne u sprzedawcow. Jezeli nie mozesz znalez¢ takich
artykutow, odwiedz nasza strone internetowg www.brothermall.com.

Tabela kombinacji szytych tkanin,

igiet i nici
Szyte tkaniny Rozmiary igly Rozmiary nici
Bardzo cienkie delikatny trykot, delikatna #65/9 bawetniana: 80
koronka, cienki len, z dtugim wtdknem
jedwab, organza, szyfon syntetycznym/poliestrowym
delikatna bawetna
uszlachetniona
Lekkie woal, tafta, syntetyczne, #75/11 bawetniana: 60-80
jedwab, batyst jedwabna: ,A”
z diugim wtdknem
syntetycznym/poliestrowym
uszlachetniona 50
Tkaniny srednie bawetna, kraciasta #90/14 bawetniana: 50-60
bawetna, popelina, (dostarczane w jedwabna: ,A”
perkal, pika, attas, zestawie z dtugim wtéknem
aksamit, lekka wetna, Z maszyna) syntetycznym/poliestrowym
delikatny sztruks, uszlachetniona 50-60
materiat garniturowy,
ptétno Iniane, muslin
Ciezkie materiat dzinsowy, #100/16 bawetniana: 40-50
gabardyna, tweed, uszlachetniona wytrzymata
sztruks, grube ptétno, z dtugim wiéknem poliestrowym
drelich
Dzianina dzianina pojedynczo #90/14 poliester owiniety bawetng
tkana, dzianina (z zakonczeniem | z dtugim wtéknem poliestrowym
podwojnie tkana, dzerse;j, kulkowym)

trykot

Skrocona instrukcja obstuai

Zapoznanie sie z maszyng do szycia
Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

(D Pokretto wyboru wzoru
Wybierz z 10 réznych Sciegow
@ Regulator balansu dziurki guzika
Mozesz skorzystac z tego regulatora, jezeli Sciegi po
obu stronach dziurki nie sg jednakowe
(® Dzwignia podnoszenia nici
Przeprowadz ni¢ przez dzwignie od prawej do lewej
strony
(@ Pojemnik na akcesoria
Umozliwia przechowywanie akcesoriéw dotgczonych
do maszyny
(® Pokretto kontroli naprezenia goérnej nici
Pokretto to stuzy do kontroli naprezenia gornej nici
(® Dzwignia szycia wstecz
Umozliwia szycie wstecz

@ Mocowanie stopki
Sruba stopki

(© Stopka (zygzakowata)
Plytka sciegowa

{) Zaczep czétenka

@ Bebenek

@ Transportery

Igta

® Sruba mocujaca igly
Pokrywa czétenka

@@ Przecinak nici
Trzpien szpulki
Wyciagnij trzpien szpulki, aby wypoziomowac nic¢
Nawijacz szpulki dolnej
Umies¢ nienawinietg szpulke dolng na nawijacz
@ Pokretto
Stuzy do nawlekania dolnej nici
@) Gniazdo rozrusznika
Wt6z wtyczke do gniazda, aby uruchomic¢ rozrusznik
@ Dzwignia podnoszenia stopki
Stuzy do podnoszenia i opuszczania stopki
@ Wiacznik zasilania/przycisk oswietlenia maszyny
Umozliwia wtgczenie maszyny/o$wietlenia maszyny
©) Wbudowany uchwyt
Idealny do fatwego i sprawnego przenoszenia
@ Prowadnik nici/tarcza do wstepnej regulaciji
naprezenia podczas nawijania szpulki dolnej
Stosowane podczas nawijania szpulki dolnej i
nawlekania maszyny
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Nawijanie szpulki dolnej

Wyciagnij trzpien szpulki, aby zwiekszy¢ dtugosé. Umiesc
szpulke z nicig na trzpieniu i przetdz ni¢ wokot tarczy do
wstepnej regulacji naprezenia podczas nawijania szpulki dolne;j.

N

Przetdz ni¢ przez otwor w Przytrzymujac koncowke nici,
szpulce dolnej od wewnatrz. nacisnij rozrusznik i zacznij
Uzywaj gérnej dziurki, nie obu. nawija¢ ni¢. Przytnij ni¢ od
Umie$¢ na watku szpulki dolnej goéry i kontynuuj nawijanie.

i przesun w prawo.

Wktadanie szpulki dolnej

Kiedy szpulka dolna zacznie
kreci¢ sig coraz wolniej i
wypetni sie, zdejmij noge

z rozrusznika. Przytnij ni¢,
przesun watek do nawijania
szpulki dolnej w lewo i wyjmij
szpulke dolna.

PRZESTROGA

Nieprawidtowe
nawiniecie szpulki dolnej
moze doprowadzi¢ do
zbyt luznego naprezenia
nici lub ztamania igty.

J X

0] @

@ Réwno nawinieta
\_ ® Zle nawinieta Y,

N

Podnies igte do najwyzszej
pozycji i wyjmij bebenek,
ciggnac za zatrzask.

Przytrzymaj bebenek jak
pokazano na rysunku. Wt6z
szpulke dolng, tak aby ni¢
wychodzita od spodu ku gorze,
a koncéwka nici zwisata z
bebenka.

Przeciggaj ni¢ przez szczeline,
w doét, w lewg strone, do
momentu az przejdzie przez
ucho podajace pod sprezyng
regulujgca naprezenie.
PRZESTROGA: Upewnij sig, czy
szpulka dolna zostata wtozona tak,
aby ni¢ rozwijata sie w prawidtowg
strone. Jezeli ni¢ rozwija sie w
nieprawidtowa strong, moze to

by¢ przyczyna nieprawidtowego
naprezenia nici lub ztamania igty.

Przytrzymaj bebenek za
zatrzask, zréwnaj palec z
gornym otworem chwytacza
czoétenka, wiéz bebenek do
chwytacza czétenka i zwolnij
zatrzask.

Nawlekanie nici na igte
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Podnie$ dzwignie podnoszenia
nici do najwyzszej pozycji,
przekrecajac pokretto.

Podnie$ dzwignie podnoszenia stopki.

Nat6z szpulke z nicig na trzpien
szpulki.
(Nie zapomnij wyciagnac¢ trzpienia)
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Przetéz ni¢ przez prowadnik nici i w dot, odpowiednim kanatem  Natéz ni¢ na tarcze naprezania nici lub *za pokrettem
naprezania nici od prawej do lewej strony.

z przodu maszyny.
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Chwy¢ ni¢ po obu stronach
tarczy naprezania i pociagnij,
aby upewnic sie, ze zostata
zatozona.

Przeprowadz ni¢ w gore lewym kanatem, ku tytowi otworu
wokét dzwigni podnoszenia nici i z powrotem w dét lewg strong
kanatu, aby nawlec dzwignie podnoszenia nici.

Nawlecz igte od przodu ku
tytowi i wyciagnij okoto 5 cm
(2 cale) nici.

Czyszczenie bebenka
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Wyjmij wtyczke przewodu
zasilania z gniazdka.
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Zsun dzwignie zatrzasku z
pierscienia sprezynowego
zabezpieczajgcego.

Wyjmij pierscien sprezynowy
zabezpieczajacy.

Wyjmij zaczep, fapiac za
Srodkowy stupek i wyciagajac
go. Zapamietaj pozycje haka
w odniesieniu do cztonu
napedzajgcego.

Podnies igte do najwyzszej
pozyciji, pociagnij zatrzask i
wyjmij bebenek.

Wsun dzwignie zatrzasku z
powrotem na ich zablokowane
pozycje. Wymien bebenek.

Usun nagromadzone skrawki
materiatu i nici szczotka.

Chwy¢ srodkowy stupek W16z pierscien sprezynowy
zaczepu, dopasuj pozycje zabezpieczajacy tak, aby
zaczepu naprzeciwko cztonu rowek byt skierowany ku

napedzajacego i wiéz zaczep. gorze.



