SWISS DESIGN




ELNA 320eX — 340eX

INSTRUKCJA OBSLUGI



WYMOGI BEZPIECZENSTWA

W czasie uzytkowania urzagdzenia elektrycznego nalezy przestrzegac podstawowych zasad bezpieczenstwa.
Przed przystapieniem do uzytkowania maszyny nalezy zapoznac sie z ponizszymi zaleceniami.

UWAGA:

Aby unikng¢ porazenia prgdem:

Nie nalezy pozostawia¢ maszyny podtgczonej do sieci. Kazdorazowo po zakohczeniu uzytkowania lub
przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny, nalezy wyjg¢ wtyczke z gniazdka.

Wytgczyé maszyne z sieci przed wymiang zaréwki. Zaréwke nalezy wymieni¢ na zaréwke tego
samego typu 15 W.

UWAGA:

1.

12.
13.

14.

15.

Aby unikng¢ poparzen, pozaru, porazenia prgdem lub zranien:

Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Nalezy zachowa¢ szczegdlne srodki ostroznoéci jezeli
maszyna jest uzywana przez dzieci lub w ich obecnosci.

Maszyne nalezy uzytkowac wytgcznie do celdw opisanych w niniejszej instrukcji. Nalezy stosowac
wyposazenie zalecane przez producenta i opisane w niniejszej instrukcji.

Maszyny nie nalezy uzytkowac gdy przewdd lub wtyczka sg uszkodzone, gdy wystepujg zaktdcenia
w funkcjonowaniu, gdy maszyna zostata uderzona lub uszkodzona lub tez, gdy pozostawata w
kontakcie z wodg. W takich przypadkach nalezy zwrdci¢ sie do najblizszego autoryzowanego punktu
serwisowego, w celu dokonania przeglgdu, naprawy lub niezbednych regulacji elektrycznych lub
mechanicznych.

Nie nalezy uruchamia¢ maszyny w przypadku, gdy wloty powietrza zapewniajgce wentylacje sg
zatkane. Nalezy zwraca¢ uwage, aby otwory wentylacyjne maszyny i pedatu byty wolne od wszelkich
zanieczyszczen, $cinkdw materiatu i kurzu.

Nie nalezy wktada¢ zadnych przedmiotéw do tych otwordw.

Maszyna nie moze by¢ uzytkowana na wolnym powietrzu.

Maszyna nie moze by¢ uzytkowana w sagsiedztwie rozpylaczy, ani w pomieszczeniach, w ktoérych
stosowany jest tlen.

W celu wytgczenia maszyny, nalezy ustawi¢ wytgcznik w pozycji STOP (,0), a nastepnie wyjg¢ wtyczke
z gniazdka.

Aby wytgczy¢ maszyne, nie nalezy pociggac za przewdd, w tym celu nalezy pociggnagé za wtyczke.

. Nalezy zwraca¢ uwage, aby palce ragk nie pozostawaty w bliskim sasiedztwie ruchomych czesci

maszyny.

Nalezy zawsze stosowac plytki dostosowane do wybranej igly. Niewtasciwa zasuwka moze
spowodowac ztamanie igty.

Nie nalezy stosowac igiet wykrzywionych.

W trakcie szycia nie nalezy ciggngc¢ tkaniny, ani jej popychaé. Mogtoby to spowodowac uszkodzenie
igty.

W czasie wykonywania jakichkolwiek czynnosci w sgsiedztwie igty, takich jak nawlekanie nici, wymiana
igly, wymiana bebenka, wymiana stopki, itp., nalezy ustawi¢ wytgcznik w pozycji STOP (,0).

Przed przystgpieniem do zabiegéw konserwacyjnych, opisanych w instrukcji, nalezy wytgczyé
maszyne z gniazdka.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE OBSLUGI
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ROZDZIAL 1
Poznaj swoja maszyne

Opis czesci

2PN d -
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33.

Ogranicznik nawijacza

Nawijacz

Otwor na dodatkowy stojaczek szpulki
Stoper szpulki

Stojaczek na nici

Prowadnik nici

Podciggacz nici

Regulacja docisku stopki

Obudowa

. Nozyk do obcinania nici

Automatyczne nawlekanie nici
(dotyczy wytgcznie modelu 340eX)

. Plytka sciegowa
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

Stolik (schowek na akcesoria)
Pokrywa ptytki sciegowej

Przycisk otwierania ptytki Sciegowe;j
Regulacja naprezenia nici gorne;j
Przycisk szycia wstecz

Pokretto regulacji dtugos$ci sciegu
Pokretto wyboru sciegu

Pokretto regulacji szerokosci sciegu

. Stopka
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.

Igta

Sruba mocujgca igte

Uchwyt stopki

Sruba mocujgca

Uchwyt do przenoszenia maszyny
Koto napedowe

Wytacznik

Gniazdko zasilania

Dzwignia wytgczania zgbkow
Wolne ramie

Dzwignia do obrzucania dziurek
(dotyczy wytgcznie modelu 340eX)

Dzwignia podnoszenia stopki



- @ "\ Wyposazenie standardowe

©

. Stopka Overlock C
(dotyczy wytgcznie modelu 340eX)

. Stopka do wszywania zamkéw E

. Stopka $ciegu krytego G

. Stopka do haftowania F

. Stopka do automatycznego obrzucania dziurek R
(dotyczy wytgcznie modelu 340eX)

. Stopka do czterofazowego obrzucania dziurek
(dotyczy wytgcznie modelu 320eX)

. Zestaw igiet

. Szpuleczki

. Srubokret

. Szczoteczka do czyszczenia

. Przecinak do dziurek

. Prowadnik do pikowania
(dotyczy wytgcznie modelu 340eX)

. Stoper szpulki (duzy model)

. Stoper szpulki (maty model)

. Dodatkowy stojak szpulki

. Podktadka pod szpulke

Pojemnik na akcesoria

Akcesoria stanowigce wyposazenie standardowe
mogg by¢ przechowywane w pojemniku znajdujgcym
sie pod stolikiem.

Pociggna¢ za pojemnik znajdujgcy sie pod stolikiem,
tak jak to przedstawiono na rysunku.
1. Pojemnik na akcesoria




Stolik

Wyciaganie:
Pociggnac stolik w lewg strone.

Montaz:
Wsung¢ trzpien w otwor i lekko go popchng¢
az do zatrzasniecia.

1. Trzpien

2. Otwor

Szycie z uzyciem ramienia

Ramie pozwala na przeszywanie rekawow, paskow,
nogawek spodni oraz innych elementow o zamknietym
ksztaicie.

Ramie stosuje sie réwniez do cerowania skarpetek,
wytartych elementéw odziezy, znajdujacych sie na
kolanach i na tokciach.



ROZDZIAL I
PRZYGOTOWANIE MASZYNY

Podiaczenie maszyny do sieci

1. Przed podtgczeniem maszyny do sieci, nalezy
upewni¢ sie czy wylgcznik zostat ustawiony
W pozycji stop.

2. Wiozy¢ wtyczke maszyny do wtasciwego gniazda
W maszynie,

3. Podtgczy¢ przewdd zasilajgcy do gniazdka
Sciennego,

4. Ustawi¢ wytacznik maszyny w pozyciji start
@® Wylgcznik gtéwny
@ Wrtyczka podtgczeniowa
® Gniazdo
@ Wtyczka

® Gniazdko $cienne

Uwaga: Przed podigczeniem maszyny do sieci nalezy
sprawdzic¢ czy napiecie w gniazdu odpowiada napieciu

wymaganemu dla danego typu maszyny.

\_
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Zasady bezpieczenstwa
W czasie szycia, nalezy zwraca¢ szczegélng uwage na
strefe ruchu igty. W czasie pracy maszyny, nie nalezy
dotyka¢ jej ruchomych czesci, takich jak naprezacz
nici, koto napedowe czy igta.
Maszyna powinna by¢ wytgczona z sieci za kazdym
razem gdy:

- nie jest uzywana i pozostaje bez dozoru

- nastepuje wymiana lub zaktadanie czesci

- wykonywane sg zabiegi konserwacyjne.
Na pedale nie nalezy umieszcza¢ Zzadnych
przedmiotéw, gdyz mogtoby to spowodowac
przypadkowe uruchomienie maszyny.

Instrukcja uzytkowania

Symbol ,,0” na przetgczniku oznacza stop.

Kontrola predkosci szycia

Pedat

Predkos¢ szycia moze byé regulowana przy pomocy
pedatu. Im mocniej naciskamy na pedat, tym maszyna
szyje szybciej.




Dzwignia szycia wstecz

W celu zmiany kierunku szycia nalezy opusci¢ dzwignie
szycia wstecz.

Maszyna szyje do tytu tak dtugo, jak dtugo dzwignia
pozostaje wcisnieta.

Regulacja docisku stopki

W celu dokonania regulacji docisku stopki, nalezy uzy¢
pokretta regulacyjnego. Przycisk docisku, w czasie
szycia zwyklego powinien by¢ ustawiony w pozycji ,3".
W czasie przyszywania aplikacji oraz stebnowania i
haftowania docisk stopki nalezy ustawi¢ w pozycji ,2”.

1. Pokretto regulacyjne.

Wytaczenie zagbkow

Dzwignia stuzgca do wytgczania zgbkdéw zostata
umieszczona pod ramieniem, w tylnej czesci maszyny.
W celu wytgczenia zgbkdéw nalezy przesungé dzwignie
w Kkierunku wskazanym strzatkg na rysunku.

W celu wigczenia zgbkow nalezy przesungc¢ dzwignie w
kierunku wskazanym strzatkg na rysunku, a nastepnie
przekrecic¢ do siebie koto napedowe.

W czasie szycia Sciegami klasycznymi, zgbki muszg
by¢ wigczone.

1. Dzwignia wytgczania zgbkow
2. Zgbki wigczone
3. Zgbki wytgczone



Podnoszenie i opuszczanie stopki
Dzwignia stopki pozwala na jej opuszczenie Iub
podniesienie.
Dzwignia umozliwia podniesienie stopki na wysokos$¢
okoto 0,6 cm powyzej normalnej pozycji gornej,
co pozwala na fatwy demontaz samej stopki lub
umieszczanie pod stopkg grubych tkanin.

1. Stopka w pozycji opuszczonej

2. Stopka w pozycji podniesionej normalnej

3. Stopka w pozycji maksymalnie podniesionej

Wymiana stopki

Demontaz stopki

W celu zdemontowania stopki, nalezy przekrecic¢
koto napedowe w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, co spowoduje ustawienie igty w
pozycji gérnej.

Podnies¢ stopke i wcisng¢ dzwignie w tylnej czesci
uchwytu stopki.

1. Dzwignia

A UWAGA:

Przed przystgpieniem do wymiany stopki, nalezy
ustawi¢ wylgcznik w pozycji Stop. Wymieniana stopka
musi by¢ dostosowana do typu sciegu. Niewfasciwie
dobrana stopka moze spowodowaC ztamanie igty.
Dzwigni nie nalezy przesuwa¢ w dot, gdyz moze to
spowodowac jej ztamanie.

Montaz stopki
Umiesci¢ wybrang stopke doktadnie pod wyztobieniem
uchwytu.
Opusci¢ dzwignie stopki, stopka sama zaskoczy.
2.Wyztobienie
3. Zawias

Demontaz i montaz uchwytu stopki

/\ UWAGA:
Przed przystgpieniem do wymiany uchwytu stopki,
nalezy ustawi¢ wytgcznik w pozycji Stop.

Demontaz:

W celu zdemontowania uchwytu stopki, nalezy
przekreci¢ przy pomocy Srubokreta Srube blokujgcg
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
i wyjac uchwyt.

Montaz:
W celu zamontowania uchwytu stopki nalezy go ustawi¢
w taki sposéb, aby otwdr w nim wykonany znalazt sie na
poziomie otworu trzpienia stopki dociskowej. Wsungc¢
w otwory srube blokujgcg i dokreci¢ jg uzywajgc w tym
celu Srubokreta.

1. Sruba blokujgca

2. Uchwyt stopki

3. Otwor

4. Otwér gwintowany



e N WYMIANA IGLY
A UWAGA: Przed przystgpieniem do wymiany
igly, nalezy wytgczy¢ maszyne z sieci.
Podnies¢ igte, przekrecajgc koto napedowe do siebie.
607 Opusci¢ stopke.
1. Odkreci¢ srube mocujgca igte, przekrecajac jg
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
1 Wyjaé igte z uchwytu.
7 @ Sruba mocujgca igte
2. Umiesci¢ nowg igte w uchwycie, ustawiajac jg ptaska
strong do tytu. Wprowadzajac igte do uchwytu, wsungé
ja maksymalnie do goéry az dotknie ona trzpienia.
Dokreci¢ srube mocujgca.
@ Trzpien
® Strona ptaska
W celu okreslenia czy igta nie jest uszkodzona, nalezy
umiesci¢ ptaskg strone iglty na gtadkiej powierzchni
! <—/,4 (ptytka Sciegowa lub ptytka szklana). Odstep pomiedzy
@ TV I igtg a powierzchnig ptytki musi by¢ regularny.
§ Nie nalezy stosowac igiet uszkodzonych lub
stepionych.
@ Odstep
Tabela doboru nici i igly
Grubosé tkaniny Typ tkanina Typ igly Rozmiar igty
Bardzo delikatna | Szyfon, zorzeta, koronka, Zaokraglona koncowka, 9 (65)
organdyna, tiul uniwersalna 9 (65)
Batyst, woal, linon, jedwab |Igta z niebieskg gtéwkag 11 (75)
naturalny, krepdeszyn, delikatna | Uniwersalna 11 (75)
Delikatna krepa, chambray, kreton, perkal, 12 (80)
krepa wetniana, tafta, satyna
Trykot, dzersej, tkaniny | Igta z niebieskg gtéwkg 11 (75)
elastyczne 11 (75)
Skéra, zamsz Specjalna igta do skory 11 (75)
Srednia Flanela, welur, muslin, popelina, | Uniwersalna 14 (90)
len, gabardyna, frotte, ptotno,
tkaniny pikowane
Podwdjne  tkaniny  trykotowe | Zaokraglona korncéwka 14 (90)
(syntetyczne lub naturalne), welur
elastyczny, frotte elastyczne,
Skora, tkaniny winylowe Specjalna igta do skory 14 (90)
Gruba jeans, ptotno zaglowe, tkaniny|Specjalna igta do jeansu 16 (100)
poscielowe
Podwdjna wetna, tkaniny obiciowe, | Uniwersalna 16 (100)
futra sztuczne, draperie
Skéra, zamsz Specjalna igta do skoéry 16 (100)
18 (110)
Bardzo gruba Piétno, brezent, grube tkaniny [ Uniwersalna 16 (100)
obiciowe
Dziurkowanie, wykonczenia specjalne Specjalna igta do dziurkowania 14 (90)
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Nawijanie szpuleczki bebenka

Ustawienie szpulki
Umiesci¢ szpulke na trzpieniu, uktadajgc ni¢ tak jak to
pokazano na rysunku.

A. Docisngé mocno tarcze mocujgcy szpulke — duzy
model.

@ Tarcza mocujgca szpulke — duzy model

B. W przypadku matej szpulki nalezy stosowac¢ maty
model tarczy.

@ Tarcza mocujgca szpulke — maty model

Dodatkowy stojak szpulki

Dodatkowy stojak szpulki pozwala na nawiniecie
szpuleczki bebenka bez koniecznosci zdejmowania
nawleczonej nici gornej.

Umiesci¢ stojak szpulki w otworze, umiesci¢ na nim
szpulke i filcowg podktadke.

® Dodatkowy stojak szpulki

@ Filcowa podktadka

® Otwor do mocowania stojaka szpilki

Wyciaganie szpuleczki bebenka

1. Przesung¢ przycisk zwalniajgcy pokrywe chwytacza
w prawo, a nastepnie zdjg¢ pokrywe.

@ Przycisk zwalniajgcy pokrywe chwytacza

@ Pokrywa chwytacza

2. Wyjac¢ szpuleczke
® Szpuleczka



Nawijanie szpuleczki bebenka

1. Pociggng¢ koto napedowe do zewnatrz w celu
zablokowania igty.

@ Koto napedowe

2. Pociggngc¢ za ni¢ z gérnej szpulki, przeprowadzié¢
ja do prowadnika nici nawijacza
@Prowadnik nici nawijacza

3. Wprowadzi¢ ni¢ w otwdr szpuleczki bebenka,
prowadzgc jg od wewnatrz do zewnagtrz. Umiescié¢
szpuleczke bebenka na nawijaczu, tak aby koncowka
nici byta skierowana do gory

® Nawijacz

4. Przesung¢ szpuleczke w prawo

Uwaga: Nie nalezy dotykac¢ trzpienia nawijacza
w czasie funkcjonowania maszyny

12

5. Przytrzymujac koncowke nici reka, nacisng¢ na
pedat. Po nawinieciu nici na szpuleczke zatrzymac
maszyne, a nastepnie odcig¢ ni¢ przy dziurce
szpuleczki.

6. Nacisng¢ ponownie na pedat i nawing¢ ni¢ na
szpuleczke. Po catkowitym nawinigciu nici maszyna
zatrzyma sie automatycznie.

W celu ustawienia nawijacza w pozycji wyjsciowej,
nalezy przesungc¢ trzpien w lewo i odcig¢ nié.

7. Ustawi¢ koto napedowe w pozycji wyjsciowej,
w przeciwnym wypadku igta pozostanie w pozycji
zablokowane;j.
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Montaz szpuleczki w bebenku

1. Umiesci¢ szpuleczke w bebenku, sprawdzi¢ czy ni¢
odwija sie w kierunku pokazanym na rysunku.
@ Ni¢

2. Przeciggna¢ ni¢ przez wyztobienie znajdujgce sie w
przedniej czesci bebenka.
Przeprowadzi¢ ni¢ w lewo, pomiedzy blaszkami
naciggu.

@ Wyztobienie

® Blaszki naciggu

3. Pociggac delikatnie ni¢, az do jej przeciagniecia
przez wyztobienie boczne.
@ Wyztobienie boczne

4. Wyciggna¢ okoto 10 cm nici. Zamontowaé pokrywe
chwytacza. Patrz schemat nawlekania, znajdujacy sie
na pokrywie chwytacza

® Ni¢

® Pokrywa chwytacza
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Nawlekanie nici gérnej

W celu nawleczenia nici gornej nalezy:
Przekrecic¢ koto napedowe do siebie, tak

aby igta znalazta sie w pozycji goérnej.
Podniesc¢ stopke

1. Przeprowadzi¢ ni¢ wokét prowadnika gérnego.
Poprowadzi¢ ni¢ w dét, wzdtuz prawego kanatu.

@ Prowadnik

@ Prawy kanat

2. Nawleka¢ ni¢ w kierunku dolnym, tak aby
przeprowadzi¢ jg do naprezacza nitki

® Plytka prowadnika

@ Lewy kanat

3. Pociggng¢ ni¢ od strony lewej do prawej,
przeprowadzajac jg przez podciggacz od strony gornej,
a nastepnie poprowadzi¢ jg w dét, przeprowadzajac jg
przez otwor podciggacza.

® Podciggacz

4. Pociggngc¢ ni¢ w dot, w strone igly i przeprowadzic¢
ja przez prowadnik od strony lewej, na wysokosci igty
® Prowadnik nici

5. Nawlec igte, przeprowadzajgc ni¢ od przodu do tytu.



Automatyczne nawlekanie nici

1. Ustawi¢ igte w jej najwyzszej pozycji, opuscic
stopke. Wcisng¢ do oporu przycisk automatycznego
nawlekania nici.

Haczyk znajdzie sie w tylnej czesci igty.
@ Przycisk automatycznego nawlekania

2. Pociggna¢ ni¢ od lewej strony, przeprowadzi¢ jg
wokot prowadnika i pod haczykiem.
@ Prowadnik
® Haczyk

3. Zwalnia¢ powoli przycisk przytrzymujgc koncoéwke
nici jedng reka. Petla utworzona przez ni¢ powinna
przejs¢ przez ucho igty.

4. Przeprowadzi¢ koncéwke nici przez ucho igty.

15
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Nawlekanie nici z bebenka

1. Podniesc stopke i przytrzymac delikatnie ni¢ gérng
lewa reka.
@ Ni¢ gbrna

2. Przekreci¢ koto napedowe do siebie, wykonujgc
petny obrot. Pociggng¢ jednoczesnie do gory ni¢
gorng oraz petle utworzong przez ni¢ ze szpuleczki
bebenka, tak jak to pokazano na rysunku.

@ Ni¢ gorna
@ Ni¢ dolna

3. Przeprowadzi¢ okoto 10 cm kazdej z nici
pod stopka.
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Wybor sciegu

Przed wybraniem $ciegu nalezy ustawi¢ igte w pozyciji
goérne;j.

Pokretto wyboru $ciegu

Przekreci¢ pokretto wyboru $ciegu, tak aby kursor
znalazt sie na zgdanym Sciegu.

@ Pokretto wyboru $ciegu
@ Kursor

& Uwaga: Nie nalezy przekreca¢ pokretta
wyboru Sciegu, gdy igta jest wbita w materiat, moze to
spowodowac jej wykrzywienie lub ztamanie.

W celu wybrania Sciegdw elastycznych, nalezy ustawic
pokretto dtugosci $ciegu na SS

- 12-22 dla modelu 340eX

- 10-18 dla modelu 320eX

Pokretto dtugosci sciegu

Przekreci¢ pokretto dtugosci sciegu w celu ustawienia
zgdanej wartosci dtugosci Sciegu.
Im wyzsza warto$¢ tym dtugos¢ Sciegu jest wieksza.
Kursor ,[1” wskazuje zakres regulacji do obrzucania
dziurek.

® Kursor

@ Pokretto wyboru dtugosci $ciegu




™ Regulacja sciegu elastycznego

/2\ Jezeli wzor Sciegu elastycznego na przeszywanej
e tkaninie jest nieregularny, nalezy dokonac regulacji

/ N dtugosci sciegu.

Jezeli wzér jest zbyt rozciggniety, nalezy dokonaé
regulacji w kierunki ,,-,,.

Jezeli wzor jest zbyt skurczony, nalezy dokonaé
regulacji w kierunku ,+”.

@ Pokretto szerokosci sciegu

Przekreci¢ pokretto szerokosci sciegu w celu ustawienia
- A 3 2 3 zgdanej wartosci szerokosci $ciegu.
Im wyzsza warto$¢ tym szerokos¢ $ciegu jest
wieksza.
@ @ Pokretto wyboru dtugosci $ciegu
2

@ Kursor

N

A Uwaga: Nie nalezy przekrecaé pokretta
szerokosci sciegu, gdy igta jest wbita w materiat, moze
to spowodowac jej wykrzywienie lub ztamanie.

S . o)

WMWY <— o
WWWWWWWWWWWWW <— O
WWWWWWWWWWMWWY €— =+

Zmiana pozyc;ji igty

5 4 o o 1 0 Pozycjonowanie igty w przypadku przeszywania tkanin

Sciegiem prostym, moze by¢ regulowane pomiedzy
wartoscig (5) znajdujgcy sie posrodku, a wartoscig (0),
i i znajdujgcy sie po stronie lewej. W tym celu uzywa sie
pokretta wyboru szerokosci sciegu.

18
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Regulacja naprezenia nici gornej

Naprezenie nici dostosowuje sie w zaleznosci od typu
przeszywanej tkaniny, liczby warstw tej tkaniny oraz
wybranego sciegu.
W celu dokonania regulacji naprezenia nici gornej
nalezy przekreci¢ pokretto regulacji naprezenia nici.

@ Pokretto regulacji naprezenia nici

Prawidiowo wyregulowane naprezenie nici gornej
W prawidtowo wykonanym s$ciegu prostym ni¢ gérna
i dolna krzyzujg sie pomiedzy dwoma warstwami
tkaniny, tak jak to pokazano na rysunku.

W  przypadku prawidtowo wykonanego Sciegu
zygzakowatego, ni¢ bebenka nie powinna by¢ widoczna
na prawej stronie materiatu a ni¢ goérna powinna by¢
lekko widoczna po lewej stronie materiatu.

@ Ni¢ gorna

® Ni¢ dolna

@ Prawa strona tkaniny

® Lewa strona tkaniny

Zbyt duze naprezenie nici

Nic ze szpuleczki bebenka jest widoczna na wierzchniegj
stronie tkaniny.

Przekreci¢ regulator na nizszg warto$¢, w celu
zmniejszenia naprezenia nici gorne;.

Niewystarczajace naprezenie nici

Nic¢ gérna petli sie na lewej stronie tkaniny.

Przekreci¢ regulator na wyzszg wartos¢, w celu
zwiekszenia naprezenia nici gornej.
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ROZDZIAL 3
ZASADY SZYCIA

Scieg prosty

Ustawienie maszyny

@ sScieg 1

@ szeroko$¢ sciegu0 lub 5

® dtugosé sciegu 1,5-4
@. naprezenie nici 2-6

® stopka A

Przed rozpoczeciem szycia nalezy:
Podniesc¢ stopke i umiescic¢ pod nig tkanine.
Whic¢ igte w tkanine.

Opusci¢ stopke i pociggng¢ nici do tytu.
Nacisng¢ na pedat.

Uwaga: W celu wzmocnienia szwu nalezy przeszy¢
kilka sciegow do tytu, a nastepnie do przodu.

20

W celu zmiany kierunku szycia nalezy:
Zatrzymac¢ maszyne i przekrecic¢ pokretto do siebie, tak
aby igta wbita sie w tkanine.

Podnies¢ stopke.

Obréci¢ tkanine wokét igly w celu zmiany kierunku
szycia. Opusci¢ stopke i kontynuowac szycie.

W celu zakonczenia $ciegu nalezy:
Opusci¢ dzwignie szycia wstecz i przeszy¢
kilka sciegow do tytu.

Podnies¢ stopke i wyciggnaé tkanine pociaggajac
nici do tytu.

Pociggna¢ nici do gory w kierunku nozyka
zainstalowanego w maszynie. Obcieta ni¢ bedzie miata
odpowiednig dtugos¢ dla rozpoczecia przeszywania
nastepnego sciegu.

@ Nozyk do obcinania nici.
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Linie prowadzace
Linie zaznaczone na plytce Sciegowej, pozwalajg na
zmierzenie szerokosci $ciegu.
Wartosci oznaczone na plytce, wskazujg odlegtosé
pomiedzy igtg ustawiong w pozycji srodkowej a linig
prowadzaca.

@ Linie prowadzgce

Wartos¢ 15 20 4/8 5/8 | 6/8
Odlegtos¢ (cm) 1.5 |20 1.3 16 | 1.9
Odlegtos¢ (5/8) | (3/14) | 1/2 5/8 | 3/4
w calach (inch)

Szycie w narozach

Linie prowadzgce do szycia w narozach pozwalajg na
zachowanie $ciegu 1,6 cm w przypadku szycia kata
prostego.

W przypadku, gdy brzeg tkaniny przebiega wzdtuz linii
prowadzgcej szycia w narozach (tak jak to pokazano
na rysunku), nalezy wbic¢ igte w tkanine przekrecajac
w tym celu pokretto do siebie.

Podnies¢ stopke. Obrdéci¢ tkanine, w celu ponownego
ustawienia tkaniny wzdtuz linii prowadzacych na 1,6
cm. Opusci¢ stopke i kontynuowac szycie.

@ Linie prowadzace do szycia w narozach.



ROZDZIAL 4
SCIEGI UZYTKOWE

Podstawowy scieg zygzakowy
Ustawienie maszyny

1. Scieg 2

2. szerokosc sciegu 1-5
3. dtugosc¢ sciegu 0,5-3
4. naprezenie nici 2-5

5. stopka A

Scieg zygzakowy prosty jest stosowany do obrzucania
strzepigcych sie brzegow tkanin, do przyszywania
guzikow itp.

Uregulowac dtugosc¢ sciegu na zgdang wartosc.

Uwaga: W przypadku przeszywania tkanin
elastycznych, takich jak trykot nalezy uzy¢ materiatu
usztywniajgcego, ktory zapobiegnie marszczeniu sie
tkaniny.

Obrzucanie

Ustawienie maszyny

1. Scieg 2

2. szerokosc sciegu 5

3. dtugosc¢ sciegu 1-2

4. naprezenie nici 3-7

5. stopka C (wylacznie model 340eX)
stopka A (wytgcznie model 320eX)

Model 340eX

Szeroki $cieg zygzakowaty jest uzywany do
rozpoczynania szwu, co pozwala na unikniecie
strzepienia sie tkaniny na brzegach. Umiesci¢ brzeg
tkaniny od strony prowadnika przy stopce i rozpoczaé
szycie.

6. Prowadnik
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Model 320eX

A Uwaga: W przypadku stosowania stopki do
obrzucania C, szeroko$¢ $ciegu musi zosta¢ ustawiona
na wartosci 5,0 lub wyzszej co zapewni prawidtowe
przeszycie tkaniny.
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Model 320eX

Przeszy¢ brzeg tkaniny sciegiem zygzakowym. Jezeli
igta przechodzi po prawej stronie oznacza to, ze
tkanina nie jest przeszywana.
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Scieg Super Stretch

Ustawienie maszyny

1. $cieg 17 (wytgcznie model 340eX)
scieg 15 (wylgcznie model 320eX)
2. szerokosc sciegu 5
3. dlugos¢ sciegu SS
4. naprezenie nici 3-7
5. stopka C (wylacznie model 340eX)
stopka A (wytgcznie model 320eX)
Model 340eX

Scieg ten jest zalecany do jednoczesnego zszywania
i obrzucania brzegéw tkaniny. Moze byC¢ rowniez
stosowany do zszywania tkanin, ktorych szwy
nastepnie nie bedg rozprasowywane. Umiesci¢ brzeg
tkaniny od strony prowadnika przy stopce i rozpoczaé
szycie.

6. Prowadnik

& Uwaga: W przypadku stosowania stopki do
obrzucania C, szeroko$¢ $ciegu zygzakowatego musi
zosta¢ ustawiona na wartosci 5,0 lub wyzszej co
zapewni prawidtowe przeszycie tkaniny.

Model 320eX
Umiesci¢ obydwa brzegi tkaniny pod stopka. W razie
koniecznosci obcig¢ nadmiar.

Scieg zygzakowy specjalny

Ustawienie maszyny

1. Scieg 3

2. szerokosc sciegu 3-5

3. dtugosc¢ sciegu 05-15
4. naprezenie nici 3-6

5. stopka A

Scieg ten stuzy do wykanczania brzegéw tkanin
elastycznych oraz rozciggliwych z tendencjg do
marszczenia sie. Umiesci¢ tkanine tak, aby otrzymaé
zakladke 1,6 cm. Odcig¢é nadmiar tkaniny po
zakonczeniu szycia. Scieg ten moze by¢ réwniez
uzywany do cerowania.
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Scieg potréjny prosty

Ustawienie maszyny

1. Scieg 12 (wytgcznie model 340eX)
Scieg 10 (wytgcznie model 320eX)

2. szerokos¢ Sciegu Olub5

3. dtugos¢ sciegu SS

4. naprezenie nici 2-5

5. stopka A

W czasie szycia tym $ciegiem wykonujemy dwa Sciegi
szyte do przodu i jeden Scieg szyty wstecz, co pozwala
na uzyskanie bardzo mocnego szwu. Zaleca sie go do
szycia klinbw w spodniach oraz pach ubran. Moze by¢
réwniez stosowany do szycia plecakow.

W czasie szycia nalezy dokfadnie prowadzi¢ tkanine,
gdyz moze ona mie¢ tendencje do zeslizgiwania sie.

Scieg elastyczny ozdobny

Ustawienie maszyny

1. $cieg 13 (wylgcznie model 340eX)
scieg 11 (wytgcznie model 320eX)

2. szerokosc sciegu 2-5

3. dlugos¢ sciegu SS

4. naprezenie nici 2-5

5. stopka A

Scieg ten stosuje sie do zszywania tkanin do przeszycia,
ktérych mozna by zastosowac¢ $cieg zygzakowy.
Jest on rowniez stosowany jako Scieg ozdobny.
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Przyszywanie guzikow

Ustawienie maszyny
1. 8cieg 2
2. szerokos¢ sciegu ustawi¢ w zalezno$ci

od potrzeb
3. dtugos¢ sciegu wszystkie
4. naprezenie nici 3-7
5. stopka F
6. zabki wytgczone

Ustawi¢ szerokos$¢ sciegu tak, aby odpowiadata on
odstepowi pomiedzy dziurkami guzika.

Przekreci¢ koto napedowe w celu sprawdzenia, czy
igta przechodzi przez obydwie dziurki. Opusci¢ stopke
w celu unieruchomienia guzika.

Dziurki guzika muszg znajdowaé sie¢ w wyztobieniu
stopki.

Pod stopka mozna umiesci¢ szpilke, ktéra bedzie

stuzy¢ jako ndzka.

Sprawdzi¢ czy igta przechodzi przez obydwie dziurki.
@ Szpilka

Przeszy¢ okoto 10 razy.

Podnies¢ stopke i wyjgc tkanine.
Odcig¢ nici pozostawiajgc odcinek okoto 20 cm.
Umiesci¢ ni¢ gorng pomiedzy guzikiem a tkaning.
Przeprowadzi¢ nici na lewg strone i zawigzac
wezetek.

@ Ni¢ gorna

@ Ni¢ dolna

Uwaga:
Po zakonczeniu przyszywania guzikow wigczy¢ zabki.




@ 5|§
35
-
~
\_
4 N
N J

26

Automatyczne obrzucanie dziurek
Model 340eX

Ustawienie maszyny AUTO
@ $cieg :
@ szerokos¢ sciegu 4-5
® dhugosc sciegu 0,5-1
@ naprezenie nici 1-5
® stopka R

Uwaga: Po umieszczeniu guzika na stopce do
wykonywania dziurek, rozmiar dziurki zostanie
ustawiony automatycznie do rozmiaru guzika.
Podstawa guzika jest przewidziana do guzikéw

o $rednicy do 2,5 cm.

Przed przystapieniem do obrzucania dziurki, nalezy
kazdorazowo wykona¢ prébe $ciegu na probce
tkaniny.

Przed przystgpieniem do obrzucania dziurek, zaleca
sie podklejenie tkaniny. Jest to szczegdlnie wazne w
przypadku tkanin elastycznych.

Ustawic igte w najwyzszej pozycji. W tym celu nalezy
przekrecic¢ pokretto do siebie.

1. Zamocowac¢ stopke do automatycznego
obrzucania dziurek, tak aby trzpien znalazt sie
doktadnie pod wyztobieniem w uchwycie stopki.
W celu zamocowania stopki nalezy opuscic
dzwignie.

@ Wyztobienie
@ Trzepien

2. Przesungc¢ podstawe guzika do tytu (A) i umiesci¢
na niej guzik. Przysungc¢ (B) podstawe guzika do
guzika, co pozwoli na jego unieruchomienie.

® Podstawa guzika

Uwaga: W przypadku grubych guzikow nalezy

wykonaé prébne obrzucenie dziurki. W przypadku,

gdy guzik jest zbyt szeroki, nalezy wydtuzy¢ stopke

przesuwajgc w tym celu podstawe guzika do tytu.
@ Przesuniecie
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3. Opusci¢ maksymalnie dzwignie.
@ Dzwignia automatycznego szycia dziurek

4. Podnies¢ stopke i przeprowadzi¢ ni¢ gérng przez
otwor w stopce. Pociggngc¢ ni¢ gorng i dolng w lewo.
Wprowadzi¢ tkanine pod stopke i przekreci¢ koto
napedowe reka, tak aby igta przeszta doktadnie przez
poczagtek dziurki. Opusci¢ stopke.

® Ni¢ gorna

® Ni¢ dolna

@ Otwor

Punkt poczatkowy

Uwaga: Nalezy upewni¢ sie czy pomiedzy suwakiem
a przodem stopki nie wystepuje wolna przestrzen.
W przypadku, gdy taka przestrzen wystepuje
poszczegodlne boki dziurki bedg miaty rézng dtugosé.

® Suwak

Przéd stopki

@ Rbznica dtugosci

®@ W tym miejscu nie moze wystepowac
wolna przestrzen

5. Nalezy szy¢ bardzo powoli i zatrzymaé maszyne w
punkcie poczatkowym dziurki.

Maszyna przeszywa w pierwszej kolejnosci brzeg
przedni i lewy rzad, a nastepnie brzeg tylni i prawy
rzad.

6. Podnies¢ stopke i wyjg¢ tkanine.

Odcig¢ 10 cm nici. Przeciggng¢ ni¢ gorng na lewg
strone tkaniny i zawigza¢ wezetek.

Whi¢ szpilke na jednym z koncow dziurki i przy pomocy
specjalnego nozyka nacig¢ dziurke. Nalezy zwracac
uwage aby nie przecigé wykonanego szwu.




™ W celu obrzucenia kolejnej dziurki nalezy umiesci¢
pokretto wyboru $ciegu w pozycji ,,RESET”,

a nastepnie na AU—TO , tak jak to przedstawiono

na rysunku. =

Umiesci¢ tkanine na miejscu i naciskajgc na pedat
wykonaé nastepng dziurke.

"\ 7. Po zakonczeniu obrzucania wszystkich dziurek,
podnies¢ dzwignie do wykonywania dziurek do jej
pozycji wyjsciowe;j.

W celu wyregulowania gestosci $ciegu nalezy:

Przekreci¢ pokretto wyboru dtugosci
$ciegu w zakresie ,[—1"

@ Pokretto wyboru dtugosci $ciegu.
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©) ® " Cztery fazy obrzucania dziurek
©) (Model 320eX)

Ustawienie maszyny
@ scieg

\
- jﬁ 4/ E) @ szeroko$¢ sciegu

® dtugosé sciegu

_ \ @ naprezenie nici
® stopka

1. Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu na " Zaznaczy¢
na tkaninie miejsce wykonania dziurki. Umiescié¢
tkanine pod stopka, zaznaczonym punktem do siebie.
Pociggnac¢ ni¢ gorng i dolng w lewg strone.
Przesuna¢ suwak do siebie, w taki sposdéb,
aby oznaczenie gérne w odpowiadato
oznaczeniu poczatkowemu q

@® Oznaczenie poczatkowe

@ Oznaczenie gorne

® Ni¢ gorna

@ Ni¢ dolna

Uwaga: Oznaczenia umieszczone na suwaku

sg okreslone w centymetrach.

2. Przeszyc¢kilka sciegdéw do przodu, az do oznaczenia
poczatkowego dziurki. Zatrzyma¢ maszyne,
3. Podnies¢ igte do najwyzszej pozyciji. -
Ustawi¢ pokretto wyboru sciegu na I i

Przeszy¢ 5 Sciegdw i zatrzymac maszyne.

4. Podniesc¢ igte do najwyzszej pozycji. _

Ustawi¢ pokretto wyboru Sciegu na ,, ||
Przeszywac az do oznaczenia dolnego dziurki.

5. Podnies¢ igte do najwyzszej pozycji. _
Ustawi¢ pokretto wyboru sciegu na ,, ”
Przeszy¢ 5 $ciegow i zatrzymaé maszyne. Ustawic
pokretto wyboru dlugosci sciegu na ,0” a pokretto
wyboru $ciegu na scieg prosty. Przeszyc kilka razy
i zatrzymaé maszyne.

6. Podniesc igte i stopke. Wyciggnac¢ tkanine i odcigé
nici. Wbic szpilke na jednym z koncéw dziurki
i przy pomocy specjalnego nozyka nacig¢ dziurke.
Nalezy zwraca¢ uwage aby nie przecig¢
wykonanego szwu.
® Ni¢ goérna
® Ni¢ dolna

§ W celu uregulowania gestosci sciegu nalezy:

\ Ustawi¢ pokretto wyboru dtugosci sciegu
~— —Z> w zakresie ,[—1"
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Obrzucanie dziurki wzmacnianej
(dotyczy wytacznie modelu 340eX)

Ustawienie maszyny
AliI'O

@ scieg i
@ szerokos¢ sciegu  4-5
® dtugosé sciegu 0,5-1
@ naprezenie nici 1-5
® stopka R

1. Podnies¢ stopke, zahaczy¢ ni¢ o zaczep w tylnej
czesci stopki.
Przeprowadzi¢ pod stopke obydwie koncoéwki nici
pociggajac je do siebie. Przeprowadzi¢ kohcowki nici
przez widetki znajdujgce sie w przedniej czeéci stopki i
mocno je przytrzymac.

® zaczep

@ widetki

2. Pociggng¢ ni¢ gorng i dolng w lewo. Wbic
igle w tkanine w punkcie poczatkowym i opuscié
stopke. Nacisng¢ pedat i obrzuci¢ dziurke. Sposob
postepowania przy obrzucaniu dziurki jest taki sam jak
w przypadku automatycznego obrzucania.

® Ni¢ gérna

@ Ni¢ dolna

® Punkt poczatkowy

3. Pociggng¢ za koncowki wzmacnianej nitki
i odcig¢ ich nadmiar.
W celu przeciecia dziurki patrz poprzedni paragraf.



Obrzucanie dziurki wzmacnianej
(dotyczy wytacznie modelu 320eX)

Ustawienie maszyny

@ Scieg

@ szeroko$¢ sciegu
® dtugosé sciegu
@ naprezenie nici
® stopka J

1. Podnies¢ stopke, zahaczyé ni¢ o zaczep w tylnej
czesci stopki.
Przeprowadzi¢ pod stopke obydwie koncoéwki nici
pociggajac je do siebie. Przeprowadzi¢ kohcowki nici
przez widetki znajdujgce sie w przedniej czeéci stopki i
mocno je przytrzymac.

® zaczep

@ widetki

S 2. Pociggng¢ ni¢ goérng i dolng w lewo. Przesungé
@) suwak do siebie, w taki sposob, aby oznaczenie gérne
\ @ odpowiadata oznaczeniu poczatkowemu @
® Oznaczenie poczatkowe
@ Oznaczenie gorne
® Ni¢ gorna
® Ni¢ dolna

@/ \@ Whbi¢ igte w tkanine w punkcie poczatkowym i opusci¢

stopke. Nacisng¢ pedat i obrzuci¢ dziurke. Sposob
postepowania przy obrzucaniu dziurki jest taki sam jak

w przypadku czterofazowego obrzucania.
> 3. Pociggnag¢ za lewg koncowke wzmacnianej nitki
w celu jej naciggniecia i odcig¢ nadmiar nici.
a% W celu przeciecia dziurki patrz poprzedni paragraf.
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Reczne obrzucanie dziurek
(dotyczy wytacznie modelu 340eX)

Ustawienie maszyny

@ scieg ...

@ szerokos¢ sciegu  4-5

® dtugosé sciegu 0,5-1

@ naprezenie nici 1-5

® stopka F lub stopka do obrzucania

dziurek B (opcja)

Jezeli srednica guzika jest wieksza od 2,5 cm, dziurka
musi zostaé obrzucona recznie.

1. Opusci¢ do oporu dzwignie stopki do obrzucania
dziurek. Pociagng¢ ni¢ gérng i dolng w lewo.
Wbi¢ igte w tkanine w punkcie poczatkowym
i opuscic stopke.
@ Ni¢ gorna
@ Ni¢ dolna
® Punkt poczagtkowy

2. Rozpoczg¢ szycie. Maszyna przeszyje dolng
krawedz, a nastepnie bedzie szyta do goéry lewg
krawedz. Zatrzyma¢ maszyne

3. Przesuna¢ dzwignie do siebie.

4. Ponownie uruchomi¢ maszyne. Maszyna przeszyje
gorng krawedz i bedzie szyta w dot prawg strone
dziurki. Zatrzymaé maszyne

5. Po zakonczeniu obrzucania dziurki nalezy podniesc¢
do gory dzwigne stopki
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Wszywanie zamkoéw btyskawicznych

Ustawienie maszyny

@ $Scieg 1

@ szeroko$¢ sciegu 5

® dhugosé sciegu 1,5-4
@ naprezenie nici 3-6
® stopka E

Montaz stopki do wszywania zamkow

A. W celu przeszycia lewej strony zamka, nalezy
zamocowac stopke z trzpieniem z prawej strony.

B. W celu przeszycia prawej strony zamka, nalezy
zamocowac stopke z trzpieniem z lewej strony.

@ Otwor
@ Trzpien

Przygotowanie tkaniny

1. Do dtugosci zamka nalezy dodac¢ 1 cm. Diugosc¢
ta odpowiada catkowitej dtugosci otworu.

Prawa strona tkaniny
1cm

Rozmiar otworu
Rozmiar zamka
Suwak

Zabki zamka

Tasma zamka

Lewa strona tkaniny
Zakonhczenie zamka

©EOeO®O OO

Ztozy¢ tkanine prawg strong do siebie i zaczgc¢ szyé
Sciegiem 2 cm od krawedzi az do zakonczenia zamka.
W miejscu otwarcia zamka nalezy wykonac¢ szycie
wstecz.

ZwiekszyC¢ diugos¢ sciegu do 4, ustawi¢ naprezenie
nicina ,1” i przestebnowac¢ zamek.

2cm

Stebnowanie

Szycie wstecz

Zakonczenie zamka

Szew dolny

®@Peee6
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W celu wszycia zamka nalezy:

1. Zamocowac stopke z trzpieniem z prawej strony.
Wywing¢ tkanine tak, aby jej wierzchnia warstwa byta
wywinieta o 4 mm wiecej.

@ Warstwa dolna

@ Zakonczenia zamka

® Zabki zamka

@ Zaktadka 4 mm

® Warstwa gorna

® Rozmiar otworu

@ Zatozony brzeg

Stebnowanie

2. Otworzy¢ zamek i utozy¢ go na tkaninie, tak aby zgbki
zamka przebiegaly wzdluz zaktadu i przestebnowaé
zamek.

Ustawi¢ stopke na krawedzi zaktadu. Ustawi¢
naprezenie nici oraz dlugos¢ $ciegu na wartosciach
wyjsciowych.

Przeszy¢ catg dtugosé zamka.

3. Zatrzyma¢ maszyne 5 cm przed suwakiem. Whbic
igte w tkanine i podnies¢ stopke. Otworzy¢ zamek tak,
aby przygotowac go do przeszycia.

© Suwak

@ 5cm

4. Wyciggng¢ tkanine i zamkng¢ zamek. Wierzchnig
warstwe utozy¢ na zamku. Przestebnowaé brzeg
zamka.

i Stebnowanie

@ Brzeg zamka.
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5. Wymieni¢ stopke na stopke z trzpieniem z lewej
strony. Rozpoczaé szycie przy dolnym zakonczeniu
zamka, wbijajgc igte w tkanine w odlegtosci okoto 1cm
od linii stebnowania.
Obrdci¢ tkanine 0 90 stopnii przeszy¢ pozostaty odcinek
zamka. Maszyne nalezy zatrzyma¢ przed suwakiem,
pozostawiajgc igte wbitg w tkanine. Podnies¢ stopke.
W celu rozprucia fastrygi nalezy uzy¢ nozyka.

® Rozpruwanie fastrygi

1cm

6. Otworzy¢ zamek tak, aby przygotowa¢ go do
przeszycia. W celu zakonczenia szwu nalezy przeszy¢
kilka razy do tytu. Po zakonczeniu wszywania zamka
nalezy wypruc fastryge.
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Scieg kryty

Ustawienie maszyny

@ scieg 41lub5

@ szerokos¢ sciegu  2-3
® dtugosé sciegu 2-3
@ naprezenie nici 1-4
® stopka G

1. W przypadku grubych, strzepigcych sie tkanin nalezy
najpierw obrzuci¢ brzeg.

W przypadku tkanin delikatnych i $redniogrubych,
nalezy zatozy¢ brzeg, tak jak pokazano na rysunku.
Zatozy¢ tkanine, tak jak to pokazano na rysunku, tak
aby powstata zaktadka 5 mm

@ Lewa strona tkaniny

@ 5mm

® Gruba tkanina

@ Tkanina delikatna i $redniogruba

2. Umiesci¢ tkanine pod stopkg tak, aby igta
przechodzita wytgcznie przez zatozong czes¢, gdy
znajduje sie ona po jej lewej stronie. Opusci¢ stopke

3. Przekreci¢ srube w celu wyréwnania prowadnika
stopki z zatozonym brzegiem, tak aby igta przechodzita
wytgcznie przez zaktadke.

Jezeli igta przeszywa nadmiernie lewg strone, nalezy
nieznacznie przemiesci¢ prowadnik w lewo.

Jezeli igta nie przechodzi przez zaktadke, nalezy
przesungc¢ prowadnik w prawo.

Przeszywa¢ powoli, przesuwajgc zatozony brzeg
wzdtuz prowadnika.

® Sruba
® Prowadnik
@ Zakiadka

4. Po zakonczeniu szycia nalezy rozprasowac tkanine.
Prawa strona tkaniny

Uwaga:
Jezeli igta przeszywa nadmiernie lewg strone, $cieg
bedzie widoczny na prawej stronie tkaniny.
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ROZDZIAL 5
SCIEGI OZDOBNE

Scieg satynowy

Ustawienie maszyny

@ $Scieg 8-11 (dotyczy wytgcznie
modelu 340eX)
scieg 9 (dotyczy wytgcznie

modelu 320eX)
@ szeroko$¢ sciegu 3-5

@ dhugosé sciegu 0,5-1
@ naprezenie nici 1-4
® stopka F

Wykonac prébke $ciegu w celu okreslenia jego gestosci.
W przypadku wykonywania delikatnego zdobienia
tkanin takich jak np. muslin, nalezy przeszywac
jedng grubos¢ tkaniny. W razie koniecznos$ci mozna
zastosowac podklejenie.

W celu uzyskania lepszego wyniku szycia, nalezy
zmniejszy¢ naprezenie nici goérnej.

Elastyczne sciegi ozdobne

Ustawienie maszyny

@ scieg 12-22 (dotyczy wytgcznie
modelu 340eX)
Scieg 10-18 (dotyczy wytacznie

modelu 320eX)
@ szerokos¢ sciegu  3-5

® dlugosé sciegu S.S.
@ naprezenie nici 1-4
® stopka Alub F

Elastyczne $ciegi ozdobne sg stosowane do
dekoracyjnego wykanczania tkanin.

W czasie szycia tymi $ciegami nalezy bardzo
doktadnie prowadzi¢ tkanine, gdyz ma ona tendencje
do przesuwania sie.
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Marszczenie

Ustawienie maszyny

@ scieg 14 (dotyczy wytgcznie

modelu 340eX)
Scieg 12 (dotyczy wytgcznie

modelu 320eX)

@ szerokos¢ sciegu  3-5

® dtugosé sciegu SS

@ naprezenie nici 1-4

® stopka A

1-szy etap

Wybra¢ lekkg i delikatng tkanine, najlepiej batyst lub
perkal. Diugos¢ docietej tkaniny musi by¢ trzykrotnie
wieksza od zamierzone;.

Zwiekszy¢ dtugo$c¢ Sciegu do 4 i zmniejszy¢ naprezenie
nici do 1. Przeszy¢ kilka rzeddéw Sciegiem prostym.
Odlegtos¢ miedzy poszczegdlnymi rzedami powinna
wynosi¢ 1 cm.

® 1cm

2-gi etap

Zwigza¢ koncoéwki nici goérnej. Pociggng¢ za
koncowki nici bebenka z drugiej strony, co pozwoli na
réGwnomierne roztozenie zmarszczenia.

Ustawic naprezenie nici w pozycji wyjsciowej. Pomiedzy
zmarszczeniem przeszy¢ $ciegiem marszczacym. Po
zakonczeniu nalezy usunaé nici $ciegéw prostych.
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Prowadnik pikowania
(dotyczy wytacznie modelu 340eX)

Ustawienie maszyny

@ scieg 1

@ szerokos¢ sciegu Olub 5
® dtugosé sciegu 1.5-4
@ naprezenie nici 3-6

® stopka A

® Prowadnik pikowania
(dotyczy wytgcznie modelu 340eX)

Prowadnik pozwala na uzyskanie takich samych
odlegto$ci pomiedzy poszczegdlinymi Sciegami.

Umiesci¢ prowadnik w otworze i ustawi¢ wymagang
odlegto$¢ pomiedzy Sciegami .

@ Prowadnik

@ Otwor na prowadnik

W czasie szycia z uzyciem prowadnika nalezy odnosi¢
sie do wczesniej przeszytego Sciegu.
® Odstep pomiedzy $ciegami
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Tuneliki (zaszewki)

Ustawienie maszyny

@ $Scieg 1

@ szeroko$¢ sciegu Olub 5
® dhugosé sciegu 1.5-3
@ naprezenie nici 2-6

® stopka G

Ztozy¢ tkanine lewg strong do siebie i wbi¢ w nig
igte w odlegtosci 1 do 2 mm od brzegu ztozenia.
Opusci¢ stopke i przekreci¢ srube w celu wyréwnania
zatozonego brzegu z prowadnikiem.
Szy¢ powoli prowadzgc zatozony brzeg wzdtuz stopki.
Po zakonczeniu szycia rozprasowac tkanine.

@ Sruba

@ Prowadnik

® Zatozony brzeg

-

Scieg muszelkowy

Ustawienie maszyny

@ sScieg 6

@ szeroko$¢ sciegu 5
® dtugosé sciegu 2-3
@ naprezenie nici 6-8
® stopka F

Scieg ten moze by¢ wykonywany na delikatnych
tkaninach (np. trykotowych).

Ztozy¢ tkanine i wbi¢ igle. W czasie szycia igta po
stronie prawej musi lekko przeszy¢ zatozony brzeg
tkaniny.

Uwaga:
ZwiekszyC naprezenie nici gornej.
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taczenie szwem

Ustawienie maszyny
@ $Scieg 7

@ szeroko$¢ sciegu  3-5
® dhugosé sciegu 1-3
@ naprezenie nici 1-4
® stopka F

Technika ta jest stosowana do tgczenia brzegow
szwem z pozostawieniem azurowej przestrzeni.
Zatozyc¢ z kazdej strony tkaniny po 1,3 cm i zaprasowac.
Podtozy¢ papier i przypig¢ do niego tkanine tak aby
obydwa brzegi pozostawaty w odlegtosci 3 mm.

@ Papier lub usztywnienie

Przeszywa¢ powoli, prowadzgc tkanine przy
prowadniku. Ustawi¢ szerokos¢ $ciegu tak, aby igta
przeszywata zatozone brzegi z kazdej strony.
Po zakonczeniu szycia usung¢ usztywnienie.

Patchwork

Ustawienie maszyny
@ sScieg 3
@ szeroko$¢ sciegu 5

® dtugos¢ sciegu 1-3
@ naprezenie nici 1-4
® stopka F

Umiesci¢ obydwa kawatki tkaniny prawymi stronami do
siebie. Przeszy¢ wzdtuz brzegéw $ciegiem prostym.
Utozy¢ tkanine na ptasko i zatozy¢ szwy. Umiesci¢
tkanine pod stopka, tak aby linia szwu pokrywata sie
ze srodkiem stopki.

Opusci¢ stopke i przeszy¢ $cieg wzdtuz linii szwu.
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Przyszywanie aplikacji

Ustawienie maszyny
@ $Scieg 2

@ szeroko$¢ sciegu  3-5
® dhugosé sciegu 0,5-1
@ naprezenie nici 1-4

® stopka F
® Docisk stopki2

Uwaga:
W celu prawidtowego przyszycia aplikacji, tkanine
nalezy podkleic.

Aplikacje nalezy sfastrygowac lub przyklei¢ do tkaniny.
Przeszywac brzeg aplikacji, w taki sposob, aby igta
przeszywata prawg zewnetrzng strone aplikacji.

Szycie naroznika lub zmiana kierunku krzywej
Zatrzymacé maszyne i wbi¢ igte w tkanine po
zewnetrznej stronie aplikacji. Podnie$¢ stopke i obrocic
tkanine w zgdanym kierunku. Kontynuowac szycie.

Uwaga:
Po zakonczeniu szycia ustawi¢ pokretto docisku stopki
W pozycji 3.
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ROZDZIAL 6
KONSERWACJA MASZYNY

A Uwaga: Przed przystgpieniem do zabiegow
konserwacyjnych nalezy wytgczy¢ maszyne z sieci.

Uwaga:
Nie nalezy przystepowac do konserwacji maszyny bez
zapoznania sie z trescig niniejszego rozdziatu.

Obudowe maszyny nalezy czysci¢ przy uzyciu miekkiej
szmatki i delikatnego srodka myjgcego.

Czyszczenie bebenka i chwytacza

1. Zdjaé stopke i igte. Odkreci¢ Srube w ptytce
sciegowej, uzywajgc w tym celu Srubokreta. Zdjgé
ptytke, otworzy¢ zasuwke i wyjaé bebenek.

@ Sruba

2. Wyjac¢ bebenek
® Szpulka

3. Uzywajgc szczoteczki usungc¢ kurz i resztki tkanin.
Wytrze¢ bebenek przy pomocy suchej, miekkiej
szmatki.

4. Woyczysci¢ zabki i chwytacza, uzywajgc w tym celu
specjalnej szczoteczki

® Szczoteczka

@ Zabki

5. Wytrze¢ wnetrze chwytacza przy pomocy miekkiej,
suchej szmatki.

® Chwytacz

Uwaga:

Mozna réwniez uzy¢ odkurzacza
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Zaktadanie bebenka

1. Umiescic¢ bebenek w chwytaczu

2. Sprawdzi¢ czy wyciecie w bebenku znajduje sie na
wiasciwym miejscu obok stopera bebenka

@ Wyciecie stopera bebenka

@ Stoper bebenka

3. Zatozy¢ bebenek. Zatozy¢ ptytke Sciegowa tak, aby
trzpienie weszty w otwory. Dokreci¢ srube, uzywajgc w
tym celu $rubokreta.

® Otwory

@ Sruba

Wymiana zarowki

/!\ Uwaga:

Przed przystgpieniem do wymiany zarowki nalezy
wylgczy¢ maszyne z sieci i poczeka¢ az zarowka
wystygnie.

Zdjg¢ zaslepke oraz Srube i pociggng¢ za pokrywe
boczna.

@ Zaslepka

@ Sruba

® Pokrywa
Wykreci¢ zaréwke, obracajac jg w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara. Wkreci¢ nowg zarowke,
obracajgc jg w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara

@ Zaréwka

Czy$¢ maszyne miekka szmatka. Nie uzywaj
chemicznych rozpuszczalnikéw!

Maszyne przechowywaj w chtodnym i suchym
miejscu.

Nie nalezy trzymaé maszyny w miejscu o duze;j
wilgotnosci powietrza, blisko grzejnika lub w miejscu
nastonecznionym!




Btad

Przyczyna

Strona

Zrywanie nici gornej

AP ON -

~N O

. Igta zostata niewtasciwie nawleczona

. Naprezenie nici gornej jest zbyt duze

. Igfa jest wykrzywiona lub stepiona

. Igta zostata niewtasciwie zatozona

. Ni¢ gérna i dolna nie zostaty przeciggniete do tytu i nie zostaty

prawidtowo umieszczone pod stopkg na poczatku szwu

. Po zakonczeniu szycia tkanina nie zostata przeciggnieta do tytu
. Grubos¢ nici jest niewtasciwie dobrana do igty

14

Zrywanie nici bebenka

A OWN -

. Ni¢ dolna nie jest prawidtowo zatozona

. Nagromadzenie zanieczyszczen w bebenku

. Bebenek zostat uszkodzony i nie obraca sie prawidtowo
. Ni¢ dolna nie jest prawidtowo nawinieta na szpuleczke

13

Igta tamie sie

O WN -~

. Igta zostata Zle zamocowana

. Igta jest wykrzywiona lub stepiona

. Sruba mocujaca igte nie jest wystarczajgco dokrecona

. Stopka nie zostata prawidtowo dobrana

. Po zakonczeniu szycia tkanina nie zostata przeciggnieta do tytu
. Igfa jest zbyt cienka w stosunku do tkaniny

10

Po lewej stronie materiatu
tworzg sie wezty

. Naprezenie nici gornej jest zbyt stabe
. Igfa jest zbyt gruba lub zbyt cienka w stosunku

do gatunku tkaniny

19

Wystepujg nieregularnosci
Sciegu

A ON =

[©20¢)]

. Igta jest niewtasciwie zamocowana

. Igfa jest wykrzywiona lub stepiona

. Igta i / lub nici nie sg dostosowane do gatunku tkaniny

. Uzyto niewtasciwej igty (niebieska koncéwka) do przeszywania

tkanin elastycznych lub delikatnych i syntetycznych

. Ni¢ gorna zostata zatozona nieprawidtowo
. Uzyto igly zlej jakosci

10

Scieg marszczy sie

A OWON =

. Naprezenie nici gornej jest zbyt duze

. Ni¢ zostata zatozona nieprawidtowo

. lgta jest zbyt gruba w stosunku do przeszywanej tkaniny
. Wybrano zbyt dtugi $cieg

* Tkaniny cienkie nalezy podkleic¢

19

Tkania jest przesuwana
w sposéb nieregularny

AWN

. W zgbkach znajdujg sie zanieczyszczenia
. Scieg jest zbyt krotki

. Zgbki nie zostaty wtgczone

. Niewtasciwie ustawiony docisk stopki

43

Maszyna nie dziata

WN =

. Maszyna nie zostata podtgczona do sieci
. Ni¢ zacieta sie w bebenku
. Koto napedowe zostato ustawione w pozycji nawijania

Scieg jest zdeformowany

—_

. Niewtasciwe ustawienie sciegu

19

Dziurka zostata Zle
obrzucona

N —

. Gestos¢ sciegu niedpowiada grubosci tkaniny
. Elastyczna tkanina nie zostata podklejona

26-31

Maszyna pracuje gtosno
i W sposob nieprawidiowy

N =

. Nici blokujg mechanizm chwytacza
. Zgbki sg zanieczyszczone resztkami tkaniny

43

Poszczegolne warstwy
tkaniny przesuwajg sie

. Docisk stopki nie zostat ustawiony prawidtowo

45




Akcesoria

Maszyna zawiera liczne akcesoria. W celu umozliwienia Panstwu petnego rozwiniecia swoich zdolnosci, Elna

proponuje petng game wyposazenia dodatkowego. Mozna sie z nig zapoznac u naszego przedstawiciela lub na
stronie internetowej www.elna.com
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DO RECYKLIGU!
NIE WYRZUCAC!

Jestesmy oddani sprawie ochrony srodowiska. Projektujgc coraz lepiej nasze produkty i rozwijajgc metody ich
produkcji, minimalizujemy wptyw naszych produktéw na srodowisko naturalne.

Gdy okres eksploatacji produktu zakonczy sie, pozbycie sie go musi nastgpi¢ w sposéb odpowiedzialny, metodag
nieszkodliwg dla srodowiska naturalnego.

Symbol przekreslonego kontenera na $mieci pokazany powyzej oraz umieszczony na tabliczkach znamionowych
produktéw, oznacza, ze dany produkt objety jest dyrektywg Unii Europejskiej odnoszacg sie do ,Zuzytych
Urzgdzen Elekirycznych i Elektronicznych” (j.ang.: WEEE), podlega tez dyrektywie o ,Ograniczeniach W
Wykorzystaniu Niektérych Niebezpiecznych Substancji Bedgcych Skiadnikami Urzgdzeh Elektrycznych
i Elektronicznych” (j.ang.: ROHS) i nie powinien by¢ wyrzucany razem ze $mieciami domowymi.

Po zakonczeniu okresu eksploatacji produktu nalezy upewni¢ sie, ze pozbycie sie tegoz produktu nastgpi
w zgodzie z prawem i regulacjami obowigzujgcymi w danym kraju oraz w zgodzie z lokalnymi rozporzgdzeniami
w tej mierze, co wiecej, ze przy sortowaniu, urzgdzenie zostanie sklasyfikowane jako Kategoria 2: ,Mate
urzgdzenia uzytku domowego” (j.ang.,WEEE”). Pozbycie sie produktu w sposéb niezgodny z powyzszymi
wymogami, spowodowa¢ moze pociggniecie do odpowiedzialnosci na mocy prawa danego kraju lub na mocy
regulacji lokalnych.

Nalezy zatem sprawdzi¢ w Internecie uregulowania dotyczgce prawidtowego sposobu pozbywania sie naszych
produktéw lub skonsultowaé sie w tym temacie z kompetentnymi organami panstwowymi lub instytucjami
lokalnymi, takze odnosnie systemow ich gromadzenia oraz lokalizacji punktéw zajmujgcych sie ich recyklingiem.
Jezeli zakupicie Panstwo produkt bezposrednio od nas, przyjmiemy od Panstwa wasz stary produkt, bez
wzgledu na marke tegoz produktu, z tym jednak zastrzezeniem, ze odbierany produkt podobny jest do produktu
sprzedanego.

Jako klienci indywidualni mozecie Panstwo wywiera¢ pozytywny wptyw na ponowne wykorzystanie, recykling
oraz inne formy odzysku zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych (j.ang.:.WEEE). W rezultacie,
wykorzystanie sktadowisk odpaddéw ulegnie ograniczeniu, zminimalizowany bedzie réwniez wptyw uzywanego
przez was produktu na srodowisko naturalne.

Niebezpieczne substancje znajdujgce sie w sktadzie urzadzen elektrycznych i elektronicznych mogag wywierac¢
szkodliwy wptyw na ludzkie zdrowie oraz na srodowisko naturalne.

(Informacja zgodna z dyrektywa Unii Europejskiej 2002/96/EC i EN50419)
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POSIADAMY W NASZEJ OFERCIE:

Maszyny wieloczynnosciowe proste Elna, Toyota
Maszyny wieloczynnosciowe komputerowe Elna
Overlocki 2-, 3-, 4-nitkowe z mozliwosciag
rolowania Elna, Toyota, Merrylock
Coverlocki 2-, 3-, 4-, 5-nitkowe ze Sciegiem drabinkowym
2-, 3-igtowym Elna, Merrylock
Hafciarki domowe Elna
Maszyny szwalnicze: JUKI, SIRUBA
- stebnowki
- overlocki 2-, 3-, 4-, 5-nitkowe
- renderki
Urzadzenia prasowalnicze COMEL
- stoty prasowalnicze z odsysaniem pary
- stoty prasowalnicze z wytwornica i odsysaniem pary
- wytwornice pary
Manekiny nastawne Dama
- rozmiar A, B, C
Prasowalnice Elna
Podszywarki ze sciegiem jednostronnie krytym
Posiadamy w ofercie igty, czesci oraz rézne dodatkowe akcesoria
Profesjonalny serwis
Wtasny transport

www.mega-maszyny.pl

F.H.U. ,MEGA” - DYSTRYBUTOR w POLSCE: Elna Toyota
31-559 Krakow, ul. Na Szaniec 19, tel./fax 12 414 10 54, 12 414 13 04
e-mail: biuro@mega-maszyny.pl





