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2. WAZNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z urzadzen elektrycznych nalezy przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenstwa, wigcznie z ponizszymi zaleceniami.
Przed rozpoczeciem pracy prosimy doktadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje
obstugi.

Instrukcije obstugi nalezy zachowac (nie wyrzucac), a przy odsprzedazy maszyny
(lub jej nieodptatnemu odstapieniu) nalezy przekaza¢ maszyne nastepnemu
uzytkownikowi razem z instrukcjg obstugi.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Jak wyeliminowaé niebezpieczernistwo porazenia pradem elektrycznym:

1. Nie pozostawia¢ wigczonej maszyny do szycia bez nadzoru. Natychmiast
po zakonczeniu pracy oraz przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny
wyciagnac wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Jak wyeliminowa¢ niebezpieczeristwo oparzen, pozaru, porazenia pradem
elektrycznym, poniesienia innych obrazern cielesnych lub uszkodzenia
urzadzenia:

1. Nie pozwalac dzieciom bawi¢ sie maszyna. Podczas szycia ha maszynie
w obecnosci dzieci, nalezy zachowaé szczegdbling ostroznosé.

2. Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytkowania przez dzieci, osoby
niepetnosprawne fizycznie lub umystowo, osoby bez dostatecznego
doswiadczenia lub odpowiedniej wiedzy, jesli nie pracujg bez nadzoru osoby
odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo. Uwazaé na dzieci, aby nie bawily sie
maszyna.

3. Uzywac maszyny wytgacznie do celdw podanych w niniejszej instrukgcji obstugi.
Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria, zalecane przez producenta oraz
wymienione w niniejszej instrukcji obstugi.

4. Nie uzywac¢ maszyny, jesli przewod zasilajgey lub wtyczka sg uszkodzone,
jesli maszyna nie dziata prawidtowo, jesli maszyna spadta i uszkodzita sie
lub jesli wpadta do wody. W takim przypadku nalezy odda¢ maszyne do
kontroli, naprawy lub regulacji w najblizszym autoryzowanym punkcie
serwisowym lub bezposrednio u dystrybutora.

5. Wymiane uszkodzonego przewodu zasilajgcego moze przeprowadzic¢
wytacznie autoryzowany punkt serwisowy lub elektryk, posiadajgcy
odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia. Przestrzeganie tej zasady pozwala
wyeliminowac niebezpieczenstwo porazenia pradem elekirycznym.

6. Nie uzytkowac maszyny z zakrytymi otworami wentylacyjnymi.

Dbac o czystos¢ i droznose otworow wentylacyjnych i regulatora obrotow.
Chronié przed kurzem, pytem, scinkami materiatu.

. Nie wkiada¢ zadnych przedmiotow do otwordw wentylacyjnych.

. Nie uzywac¢ maszyny na zewnatrz pomieszczen (na tzw. Swiezym powietrzu).

. Nie uzywac maszyny, jesli w poblizu byt rozpylany aerozol lub gazy techniczne.
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2. WAZNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA - ¢.d.
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Przed wyciggnigciem wtyczki z gniazdka ustawié przetgcznik w pozycji ,O".
Zawsze nalezy odgczy¢ maszyne od zasilania, przed czyszczeniem,
konserwacja, wymiang zaréwki lub wykonywaniem podobnych czynnosci.
W celu wyciagnigcia wtyczki z gniazdka sieciowego nie ciggnac za przewodd
zasilajgey, lecz za wtyczke.
Podczas szycia trzymaé palce z daleka od czesci ruchomych maszyny.
Szczegolng ostroznosc nalezy zachowaé w obszarze pracy igty maszyny.
Stosowac zawsze wiasciwg i nieuszkodzong plytke Sciegows.
Nieodpowiednia lub uszkodzona plytka gciegowa moze spowodowad
Ztamanie sie igtly.
Nie uzywac krzywych i tepych igiet.
Podczas szycia nie ciagnaé i nie popychaé materiatu. Mogtoby to
spowodowac ztamanie sie igly.
Wylgczy¢ maszyne (pozycja wytacznika ,O") przed wykonywaniem
jakichkolwiek czynnosci w obrebie igly, jak np. nawlekanie igly, wymiana igty,
nawlekanie szpuleczki, wymiana stopki itp.
Zawsze odigczac¢ maszyne od zasilania przed otwarciem pokryw maszyny,
czyszczeniem i konserwacjg lub przed wykonywaniem jakichkolwiek innych
czynnosci, zwigzanych z obstugg eksploatacyjng maszyny i zgodnych
z niniejszg instrukcjg obstugi.
Nie zanurza¢ maszyny, regulatora obrotdw i przewodu zasilajacego w wodzie
lub w innych ptynach. Stosowanie sie do tego kategorycznego zakazu pozwoli
wyeliminowac niebezpieczeristwo porazenia pradem elektrycznym.
Maksymalna moc lampki LED wynosi 0.3 W, maksymalne napigcie DC 5 V.
Jesli lampka jest uszkodzona, nie nalezy uzytkowac maszyny lecz zaniesé ja
do autoryzowanego punktu serwisowego.
W celu wyeliminowania obrazer nalezy przestrzegaé 2-ch prostych zasad:
- zawsze odfgczad regulator obrotéw (pedat), jesli maszyna bedzie
pozostawiona bez nadzoru,
- zawsze odtaczac regulator obrotéw (pedat), przed wykonywaniem
jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych.
Nie przetrzymywac maszyny w poblizu zrodet ognia i ciepta, w wilgotnych
pomieszczeniach. w miejscach, gdzie maszyna byfa by narazona
na diugotrwate dziatanie promieni stonecznych.
Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w wyrcbie,
bez uprzedniego powiadamiania odbiorcow, o ile zmiany te nie zmieniajg
w istotny sposdb cech uzytkowych i waloréw eksploatacyjnych urzadzenia.
Producent i dystrybutor nie ponoszg zadne] odpowiedzialnosci za wszelkiego
rodzaju szkody wynikte wskutek uzytkowania maszyny niezgodnie z jgj
przeznaczeniem oraz zaleceniami niniejszej instrukgji obstugi.

A UWAGA - CZESCI RUCHOME:
- Przed rozpoczeciem pracy zamknaé wszystkie pokrywy.,
- Wytgczy¢ maszyne przed wykonywaniem czynnosci konserwacyjnych.

-4.



3. ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA

. Prowadnik
. Prowadnik nici do nawijacza

szpuleczki

. Regulator naprezenia nici
. Podciggacz nitki

. Pokrywa przednia

. Obcinacz nitki

. Stolik wysiegu, pojemnik

na akcesoria

. Nawijacz szpulki
. Ogranicznik nawijacza

szpulki

. Przycisk szycia wstecznego

. Poziomy trzpien na szpulke

. Raczka

. Koto reczne

. Wytacznik gtowny,
wigcznik oswietlenia

. Gniazdko maszyny

. Tabliczka znamionowa

. Przycisk zwalniajacy
stolik wysiegu

. Dzwignia stopki dociskowej

. Przycisk opuszczania
zgbkodw transportera

. Dzwignia do szycia dziurki
na guziki

. Podwojny prowadnik nitki

. Prowadnik nitki

. Sruba regulacyjna stopki

. lgta

. Ostona bebenka

. Igielnica

. Dodatkowy obcinacz nitki

. Przycisk do uwalniania
stopki

. Sruba zacisku igly

. Stopka dociskowa

. Zabki transportera

. Ptytka sciegowa

. Przycisk do zdejmowania
ostony bebenka

. Przewdd zasilajacy

. Regulator obrotéw (pedat)

. Instrukcja obstugi

CZESC| SKLADOWE MASZYNY




3. ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA - c.d.
AKCESORIA

. laty

. Szpulki ;
. Dodatkowy trzpien na szpulke M;M :
. Filcowe podktadki pod szpulke z nitkg :
. Kapturek na szpulke (maty)

. Kapturek na szpulke ($redni)

. Kapturek na szpulke (duzy)

. Nozyk do przecinania dziurek / szczoteczka
. Srubokret do plytki $ciegowej

‘ID Stopka de zamkoéw biyskawicznych

11. Stopka do sciegu satynowego

12. Stopka do $ciegu krytego

13. Stopka do obszywania guzikéw z plytkg

OQOO~NOOPAWN—-

Stopka umieszczona w maszynie
jest stopka wielofunkcyjna i nadaje
sie do wiekszosci prac

Stopka do sciegu satynowego (11)
jest niezwykle pozyteczna i mozna jg
wykorzysta¢ do szycia wiekszosci
sciegdw dekoracyjnych - gtéwnie do
$ciegu elastycznego % : gwiazdeki
itp.

Przy zakupie dodatkowych szpulek
nalezy wybrac witasciwy typ szpulki,
to jest 15 J.




3. ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA - c.d.

USTAWIENIE MASZYNY

Przed pierwszym uzyciem maszyny
nalezy usuna¢ pozostatose oleju na
ptytce Sciegowej

PRZEWOD SIECIOWY / PEDAL
Podtaczy¢ przewdd do gniazdka
maszyny (1) oraz do gniazdka
elekirycznego (2) tak, jak pokazano
na rysunku.

Przewod pedatu (3) podiaczy¢ do
gniazdka maszyny.

UWAGA:

Jesli pedat nie zostanie
podiaczony, maszyna nie bedzie
dziataé.

A UWAGA:

Ustawi¢ wigcznik/wytgcznik maszyny
i oswietlenia w pozycji ,O”.

Gniazdko
maszyny

" rzewc'nd
sieciowy

il “

< Regulator obrotow
(pedaf)

W celu wytgczenia maszyny i odigczenia jej od zasilania nalezy najpierw ustawit
wytgcznik maszyny w pozycji ,O" a nastepnie wyjaé¢ wtyczke przewodu

sieciowego z gniazdka elektrycznego.

PRZELACZNIK GLOWNY/
WEACZNIK OSWIETLENIA
Maszyna nie bedzie dziatag, jesli nie
zostanie wigczony przetgcznik
gtowny, ktdry wiacza jednoczesnie
oswietlenie maszyny.

Podczas konserwacji, przy wymianie
zarowki, igly itp. maszyna musi by¢
odtgczona od zrodia zasilania.

Przetacznik gtéwny Przetgcznik gtowny
wylgczony wigczony
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3. ZAPOZNANIE SIE 7 MASZYNA DO SZYCIA - c.d.

TRZPIENIE | SZPULKI

POZIOMY TRZPIEN SZPULK]

(na zwykte szpulki)

Zatozy¢ szpulke na trzpien i umiescié
kapturek tak, aby nitka rozwijata sie
swobodnie. Jesli na szpulce jest wciecie
na nitkg, wiozyé jg tak, aby wcigcie byto
z prawej strony. Wybra¢ odpowiedni
kapturek w zaleznosci od typu i srednicy
szpulki z nitka. Srednica kapturka
powinna by¢ wigksza, niz srednica
szpulki.

PIONOWY TRZPIEN SZPULK]

(na duze szpulki)

Wiozy¢ trzpien w otwér w maszynie.
Ztozy¢ filcowag podktadke a nastepnie

Szpulka

Podktadka filcowa s

Pionowy trzpien
na szpulke

Kapturek
na szpulke

N Trzpien

wiozy¢ szpulke z nitkg na trzpien.

DZWIGNIA STOPKI DOCISKOWEJ

Dzwignia stopki ma 3 pozycje:

1. Podczas szycia dzwignia jest w pozycji
dolnej.

. Przy wktadaniu lub wyjmowaniu
materiatu oraz przy wymianie stopki

dociskowej, dzwignia jest w pozyciji

srodkowej.

. Pozycja gorna (maksymalna) jest
przeznaczona do wktadania grubych
Mmateriatow,

UWAGA: Jesli stopka jest podniesiona,

a maszyna zostanie wigczona, sygnat

Zabki Dzwignia opuszczania
opusifzone zgbkow transportera

dzwigkowy przypomina o koniecznosci

opuszczenia stopki

OPUSZCZANIE TRANSPORTERA
Zgbki transportera stuzg do przesuwania
materiatu podczas szycia. Podczas
cerowania, haftowania lub wyszywania
monogramow materiat jest przesuwany

recznie i zgbki nalezy schowaé. Dzwignie

Opuszczania zabkéw transportera widaé
Po zdjgciu stolika wysiegu.




3. ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA - c.d.

RAMIE WYSIEGU - patrz rysunek na stronie 8

Na maszynie mozna szyc¢ ze stolikiem lub'bez niego. Stolik zapewnia wiekszy
obszar pracy. Aby zdja¢ stolik wysiegu, nalezy chwyci¢ go obydwoma rekami

i pociagna¢ w lewo, jak pokazano na rysunku. Przy zaktadaniu, stolik powinien
~wskoczy¢” na swoje miejsce. Ze zdjetym stolikiem mozna szy¢ ubrania dla
dzieci, nogawki, rekawy oraz inne trudno dostepne miejsca.

NAWIJANIE SZPULKI (NITKA DOLNA)

UWAGA: Nalezy upewni¢ sie, ze uzywana
szpulka jest klasy 15 J

1. Umiesci¢ szpulke
z nitkg na trzpieniu
szpulki i zatozyé
kapturek. Odwingé
nitke i przeciagnac
ia przez prowadnik
tak, jak pokazano

na rysunku.

2. Wyciggna¢
koncowke nitki
przez otwér
szpulki tak, jak
pokazano na
rysunku.

3. Przesungg trzpien ze szpulkg w lewo, jesli
Jeszcze nie zostat przesuniety. Zatozyé szpulke
na trzpien tak, aby koncowka nitki wystawata
z gornej czesci szpulki. Przytrzymac koncowke
nitki i przesung¢ trzpier nawijacza w prawg
strong, az zaskoczy.

UWAGA:
Nalezy sprawdzi¢, czy stopka dociskowa zostata
opuszczona.

4. Wigczy¢ maszyne. Chwile nawijaé, a nastepnie zatrzymaé maszyne i odcigé
wystajaca koncowke nitki. Ponownie wcisngé pedat. Szpulka zacznie sie
nawija¢ i zatrzyma sie automatycznie, gdy bedzie petna. Przesunaé trzpien
w lewo, zdjg¢ szpulke i odcigé nitke.

-9-




3. ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA - c.d.

WKLADANIE SZPULKI DO
BEBENKA ¢
. Kremc kotem recznym w k|erunku
przeciwnym do ruchu wskazdwek

zegara (do siebie) i ustawic igte
maksymalnie wysoko.

2. Otworzy¢ ostone bebenka przesuwajac | /5
przycisk w prawo. Pokrywa bebenka '
wyskoczy, bedzie jg mozna fatwo
uchwyci¢ i zdjgé.

3. Whozy¢ szpulke tak, aby nitka przy
podcigganiu odwijata sie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

UWAGA: To bardzo wazna czynnosé.
Szpulka musi odwija¢ sie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
Zegara.

4. Przeciggng¢ nitke szczeling (A),
a nastepnie w lewo.

5. Przytrzymac¢ palcem szpulke od gory
i pocnagnac lekko nitke tak, aby
znalazia sig w szczelinie (B). 5
Nastepnie prowadzié nitke rowkiem . S
W plytce sciegowej i odcigé jg nozykiem Nozykdo
do odcinania nitki (patrz rysunek) 5 /" odcmama nitki

>

UWAGA: Mozna rozpoczaé szycie bez
wyciggniecia nitki dolnej.

Woatebienie

6. Ponownie zatozy¢ ostone bebenka.

<)




3. ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA - c.d.

NAWLEKANIE NITKI GORNEJ _

A. Padnie$¢ stopke. Przed nawlekaniem nitki stopka musi by¢ zawsze w gérnej
pozycji (jesli stopka nie bedzie podniesiona, nitka nie bedzie prawidiowo
naprezona).

B. Kreci¢ kotem recznym w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
(do siebie) tak, aby igta znalazta sie w swojej najwyzszej pozycji.

C. Przytrzymujac nitke prawa rekg nawlec
maszyne lewg reka, w takiej kolejnosci,
jak to pokazano na rysunku obok.
- Przeciggna¢ nitke przez prowadniki (1) i (2),
a nastepnie szczeling do dotu (3).

- Umiesci¢ nitke w prowadniku (4).

- Przeciggna¢ nitke przez ucho igly (5) od
przodu do tytu. Na nastepnej stronie podano
wskazowki dotyczgce uzycia automatycznego
nawlekacza igly.

UWAGA: Zaleca sie sprawdzi¢, czy nitka zostata

prawidtowo nawleczona w dyskach naprezacza.

Mozna to zrobi¢ prostym sposobem:

1. Z podniesiong stopka wyciagnac igte do tytu
maszyny. Powinien pojawi¢ sie niewielki opor
oraz mate (lub zadne) wychylenie igly.

2. Teraz opusci¢ stopke i ponownie wyciggnaé
nitke do tylu maszyny. Powinien pojawi¢ sie
znaczny opor i duzo wieksze wychylenie igly.
Jesli nie bedzie oporu, nalezy powtérzyé
nawlekanie.

< =



3. ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA - c.d.

AUTOMATYCZNY
NAWLEKACZ IGLY
Przed nawlekaniem
nalezy podnies¢ stopke.
Igta powinna znajdowaé
sie maksymalnie
wysoko.

1. Prawa rekg przytrzymac nitke, lewg rekg nawlec maszyne. Umiescié nitke
w prowadniku znajdujgcym sie na igielnicy i wyciggngé¢ okoto 10 cm nitki.

2. ZaczepiC nitkg o podwojny prowadnik (A i B).

3. Delikatnie przeciggna¢ nitke do nozyka/uchwytu nitki, odciaé nitke i pozostawié
ja na miejscu.

] UWAGA: Nie ciggng¢ nitki zbyt mocno, poniewaz mogtaby uciec z ucha igly |

4. Opusci¢ dzwignie nawlekacza maksymalnie do dotu, az podwajny prowadnik
przekreci sig i zatrzyma.

[ UWAGA: Upewnic sig, czy prowadnik nie dotyka materiatu itp. |

5. Puscic¢ dzwignie nawlekacza, a igla nawlecze sie automatycznie.
Jesli nie wroci na swoje miejsce, nalezy podnies¢ jg reka.
6. Wyciggnac petelke nitki do tyhu,

| UWAGA: Gdyby igla sie nie nawlekata, nalezy powtérzyé czynnosci od kroku 1. |

UWAGA:

- W celu tatwiejszego nawlekania igly, ustawi¢ maszyne na $cieg prosty a igte
w pozycji srodkowej.

- Przez ucho cienkiej igly nie przeciagnie sie grubej nitki.

- Nie nalezy opuszczac nawlekacza, jesli maszyna szyje.

UWAGA: Jesli nie mozna nawlec igly za pomocg automatycznego nawlekacza,
ze wzgledu na rodzaj nitki, wowczas nalezy nawlec nitke recznie.

1 —
F%c}:ik’fadk »
filcowa &=\
Prowadnik_
nitki 2

s,

Nozyk do odcinania

Haczyk (uchwyt nitki)

nawlekajacy ; |




3. ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA - c.d.
AUTOMATYCZNY NAWLEKACZ IGLY - c.d.

=,

Dzwignia
nawlekacza

UZYTECZNE WSKAZOWKI

1. Jesli maszyna jest uzywana po dtuzszym czasie, nalezy pusci¢ na krgzek
filcowy krople oleju maszynowego.

2. Jesli haczyk igty mija uch igly, mozna skorygowac jego pozycje matym
$rubokretem.

3. Jesli haczyk nie moze uchwyci¢ nitki, nalezy skorygowaé pozycje podwojnego
prowadnika naginajac go troche.

13-



3. ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA - c.d.

TABELA IGIEL, NICI | MATERIALOW

Wybdr igty oraz nici zalezy od materiatu. Ponizsza tabela pomoze wybraé¢
prawidtowsg igte oraz nitke. Zaleca sie korzystaé z ponizszej tabeli zawsze przed
szyciem nowego materiatu. Nitka gérna i dolna powinny byc¢ takie same
(jednakowy rodzaj i jednakowa grubosé).

Zaleca sig uzywanie wylgcznie oryginalnych igiet SINGER.

Nie nalezy uzywac igiet uszkodzonych lub pochodzacych od innych producentéw.
Nie zaleca sig szycia materiatow wodoodpornych i metalizowanych.
Metalizowane materialy i nici mogg powodowaé przyspieszone zuzycie czesci

maszyny.

MATERIALY NITKA JGLA

Ponizsze materiaty mogg byé z dowolnego TYP ROZMIAR

wiokna; bawelna, len, jedwab, weina,

syntetyk, wiskoza, mieszanki. Materiaty

przedstawione ponizej sluzg jako przyktady

grubosci.

LEKKIE Batyst, Poliester z oplotem 2020 11/80
satyna, bawetnianym, czerwona | pomaranczowy
krepa, 100% poliester pasek
jedwab merceryzowana

rozmiar 60

SREDNIE Manchester, flanela, Poliester z oplotem 2020 14/90
gabardyna, baweinianym, czerwona niebieski
materiaty na parasole, 100% poliester pasek
posciel, merceryzowana
muslin, rozmiar 50,
wetniana krepa nylon

GRUBE Tkaniny {gczone, ptétno, Poliester z oplotem 2020 16/100
materialy na ptaszcze, bawetnianym, czerwona purpurowy
dzins, 100% poliester pasek
grube ptétno, merceryzowana 18/110
Materialy zeglarskie rozmiar 40, zblty

.Heavy Duty” pasek

DZIANINY | Dzianina pojedyncza, Poliester z oplotem 2045 11/80
dzianina podwdjna, bawetnianym, zéita pomaranczowy
dzianiny faczone, poliester, pasek
jersej, nylon 14/90
trykot niebieski

pasek

16/100
purpurowy

pasek

UWAGA: Najlepsze efekty szycia zapewniajg oryginalne igly firmy SINGER

< §ll=



3. ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA - c.d.

WYMIANA IGLY

A UWAGA: _
Przed wymiang igty nalezy obowigzkowo wytgczy¢ maszyne i cdtgczy¢ od
zasilania, wyciggajgc wtyczke przewodu sieciowego z gniazdka elektrycznego.

1

. Krecic¢ kotem recznym przeciwnie
do ruchu wskazdwek zegara
(do siebie) i ustawi¢ igte
maksymalnie wysoko.

. Poluzowac srube zacisku igty,
krecgc sruba w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara.

3. Wyciggnac igte do dotu.

4. Umiesci¢ w zacisku nowg igte,

5. Weisnac igte maksymalnie gteboko,

wktadajac jg sptaszczeniem do tytu.

do oporu.

6. Przy pomocy srubokreta dokreci¢

Srube zacisku igly.

Ptaska strona

M
}L-m Igta

/ Ptaskg strong
do tytu

UWAGA:

Dokreci¢ srube zacisku igly do oporu, nalezy jednak uwazac, aby nie zerwac

gwintu.

WSKAZOWKA:

Wymiane igly mozna sobie utatwi¢. Wystarczy potozy¢ kawatek materiatu pod
stopkg i opusci¢ stopke. Utatwi to wymiane igly i uniemozliwi wpadniecie igly

do otworu ptytki Sciegowej.

-15 -




3. ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA - c.d.

USTAWIANIE NAPREZENIA NITKI
GORNEJ
90% prac krawieckich wykonuje sie

z ustawieniem tarczy naprezacza nici
na ,AUTO"

SCIEG PROSTY

Uzyskanie prawidtowego sciegu zalezy
w duzym stopniu od wyréwnania
naprezenia nitki dolnej oraz gérnej.
Naprezenie jest ustawione prawidiowo,
jesli obydwie nitki ,taczg sie” posrodku
szytego materiatu. Je$li na poczatku
szycia scieg bedzie nieregularny, nalezy
wyregulowa¢ naprezenie regulatorem,
jednak dopiero po sprawdzeniu, czy
maszyna jest prawidiowo nawleczona.
Wszystkie ustawienia nalezy wykonywadé
Z opuszczong stopkg dociskowa.

SCIEG ZYGZAKOWY, SCIEGI
OZDOBNE

Dla sciegow zygzakowych, satynowych
oraz ozdobnych naprezenie powinno byé
mniejsze, niz przy $ciegu prostym.

Scieg bedzie fadniejszy a materiat bedzie
sig mniej marszczyc, jesli nitka gérna
bedzie nieznacznie widoczna na spodzie
materiatu,

NAPREZENIE NITKI DOLNEJ
Naprezenie nitki dolnej zostato ustawione
fabrycznie i nie ma potrzeby jego
korygowania.

WYMIANA STOPKI DOCISKOWE.J
Sprawdzi¢, czy igta znajduje sie w pozycji
gornej. Podnie$é stopke.

1. Weisng¢ dzwignie do uwalniania stopki
i wyjac stopke.

2. Umiesci¢ zgdang stopke na plytce
sciegowej tak, aby trzpier na stopce
znajdowat sig naprzeciwko uchwytu
stopki.

3. Opusci¢ dzwignie stopki tak, aby
uchwyt przyczepit sie do stopki.

Prawidtowo
naprezony $cieg

naprezona
W“'—’nitka gorna

v

Spad

Zmniejszenie
e naprezenn

Zwigkszenie
naprezenia

Dzwignia

podnoszenia stopki

Przycisk do

(e ~X  uwolnienia stopki
>

A Uchwyt stopki

Nitka
gorna

a uz’na,:?
A et
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3. ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA - c.d.

PANEL OBStLUGI | JEGO FUNKCJE .

=

N
b
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|
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1. WYSWIETLACZ LCD .

Po wigczeniu maszyny ustawi sie scieg prosty ,00". Wyswietlana informacja
pokazuje rodzaj wybranego sciegu, jego wyglad, szerokosé sciegu oraz diugosé
Sciegu.

2. PRZYCISKI BEZPOSREDNIEGO WYBIERANIA SCIEGU

Najczesciej uzywane sciegi sg dostepne dla bezposredniego wyboru przy
pomocy przyciskdw. Aby wybra¢ zgdany scieg nalezy tylko nacisngé odpowiedni
przycisk.

3. PRZYCISK PROGRAMOWANIA SCIEGU
Nacisna¢ przycisk aby uruchomi¢ programowanie sciegu. Wiecej o sposcbie
programowania sciegu jest napisane w punkcie 4 i 5.

4. POKRETLO WYBIERANIA SCIEGU (patrz rysunek na str.18)

Sg dwie gtdwne kategorie (rodzaje) sciegow:

- Sciegi uzytkowe (wigcznie ze $ciegiem obszycia dziurki na guzik) i $ciegi
dekoracyjne, szyjace w sposob ciagly.

- Sciegi, ktore sg szyte w pojedynczych powtérzeniach i moga byé
zaprogramowane do diuzszego szycia. Aby przegladac sciegi nalezy obracaé
pokrettem. Aby przeskoczy¢ o 10 Sciegdw nalezy nacisngc¢ srodek pokretta.

PRZYKLAD: Aby wybra¢ scieg nr 52, nalezy nacisngc Srodek pokretta 5 razy,
a nastepnie przy pomocy pokretta przejs¢ 2 stopnie wyzej, pokrecajgc pokrettem
w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

= =



3. ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA - c.d.

Po nacisnigciu przycisku ,ABC” (Program Mode), pokrecac pokrettem wybierania
wzoru sciegu, aby moéc przegladac dostepne litery i programowalne sciegi.
Wybrany $cieg bedzie uszyty w cyklu pojedynczym. Nacisngé srodek pokretia,
aby zaprogramowac wybrany $cieg do trybu szycia w sposdb cigaly.

5. POKRETLO USTAWIANIA SCIEGU, PRZEWIJANIA | OPUSZCZANIA
PROGRAMU

Ustawianie szerokosci i diugosci Sciegu.

Szerokos¢ i diugosé sciegu sg pokazane na m
ekranie wyswietlacza. ® (\\ -
Domysine wartosci parametrow éciegu 0o }g \ ABC
(dtugosé, szerokosé) sg ustawiane kL

automatycznie po wigczeniu maszyny. 0 /
Domyéine ustawienia sg podkreslone na

ekranie wyswietlacza.

Nacisng¢ srodek pokretia, aby przetaczaé

ustawienia $ciegu pomiedzy jego diugoscig

a szerokoscia. Dioda sygnalizacyjna zapali

si¢ pod nastepnym wybranym ustawieniem. o o
Obroci¢ pokrettem, aby wybraé Zzgdane

ustawienie. Wartosci bedg sie zmieniaé na © % &
wyswietlaczu w miare obracania pokrettem i
a podkreslenie zniknie. Nowe ustawienie O l *ﬁﬁ

wysSwietli sig ekranie i nie bedzie to
ustawienie domysine. Wybrane ustawienia
$3 zachowane w pamieci maszyny, dopoki

maszyna jest wigczona.

UWAGA: Jezeli wyswietli sie strzatka z jednej lub

z drugiej strony wartosci diugosci lub szerokosci
sciegu, maszyna jest ustawiona na maksymalng lub
minimalng wartos¢ diugosci lub szerokosci $ciegu,
dostepng dla konkretnie wybranego wzoru Sciegu.

Przewijanie, programowanie i kasowanie Sciegow

Po wcisnieciu przycisku ,ABC” (Program Mode) obracaé¢ ~ ,———
dolnym pokretiem, aby przewija¢ programowalne litery

i/lub sciegi. Na ekranie wy$wietlacza bedzie ukazywac sie 1]
kolejnos¢ liter/Sciegow tak, jak one bedg szyte. L1
Aby skasowac (anulowac) ostatni $cieg w programie, -

nalezy nacisng¢ $rodek pokretia. Naciskaé pokretio 16
powtornie (lub przytrzymac nacigniete), aby kontynuowac¢ g
kasowanie nastepnych zaprogramowanych liter i/lub M
sciegow.

<A



3. ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA - c.d.

6. PRZYCISK FUNKCJI SZYCIA IGLA
PODWOJNA ¥
Przy szyciu igla podwadjna nalezy wcisnaé
przycisk igty podwdjnej, niezaleznie od
tego, jaki scieg zostat wybrany.

Po wcisnieciu przycisku, szerokos¢

$ciegu zostanie automatycznie
zmniejszona tak, ze wyeliminowane

zostanie niebezpieczenstwo ztamania igty
i uszkodzenia maszyny.

UWAGA: Przy szyciu igtg podwojng
zawsze nalezy wcisng¢ przycisk igly
podwoijnej przed wybraniem wzoru
Sciegu. Pozwoli to wyeliminowac
niebezpieczenstwo ztamania igly oraz
uszkodzenia maszyny. Aby wylgczyc¢
funkcje szycia igta podwdjng nalezy
powtérnie nacisnaé przycisk lub
wylgczy& maszyne. Funkcja szycia iglg
podwojng jest uaktywniona wowczas,
gdy pali sie dioda LED pod przyciskiem.

7. PRZYCISK ZAKONCZENIA SZWU
Po wcisnieciu przycisku, w przypadku
wszystkich sciegdw, oprocz sciegu
prostego i zygzakowego, maszyna
zahezpieczy szew poprzez uszycie

4 matych Sciegow zszywajgcych.

Sciegi zostang wykonane doktadnie

w tym punkcie, w ktorym zostanie
wcisniety przycisk. Po wcisnieciu
przycisku, gdy maszyna nie szyje, funkcja
zakonczenia szwu zostanie uaktywniona.
Sygnalizuje to zapalona czerwona dioda,
znajdujgca sie pod przyciskiem.

8. PRZYCISK USTAWIENIA IGLY.
Przycisk stuzy do ustawienia pozycji igty.
Maszyna moze zatrzymac sie z iglg

w gormym lub w dolnym potozeniu.
Zaprogramowang pozycje igty sygnalizuja

dwie diody sygnalizacyjne, gérna (igta w
gornym potozeniu) i dolna (igta w dolnym
pofozeniu).
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3. ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA - c.d.

9. PRZYCISK FUNKCJI WYDLUZANIA

SCIEGU

1. Osiem sciegow dekoracyjnych moze

by¢ wydtuzonych do dwoch réznych

rozmiardw (x2 lub x3). Wybra¢ scieg,

ktéra planujemy wydtuzyc.

Dla wybranego $Sciegu pojawi sie
symbol x1 na ekranie wyswietlacza
LCD.

2. Wybrac zgdane wydtuzenie, naciskajgc

przycisk x2 lub x3. Po uaktywnieniu

funkcji wydtuzania, przycisk podswietli

sie.
3. Aby wytgczy¢ funkcje wydtuzania,
nalezy nacisna¢ przycisk ponownie.

10. PRZYCISK JEDNEGO CYKLU
1. Po nacisnieciu przycisku ,ABC”,

podswietli sie przycisk jednego cyklu

(szycia pojedynczego $ciegu).

Po aktywowaniu funkcji jednego cyklu,

maszyna uszyje pojedynczy wzor

3

43

$

tk3
xi i
2 il

O

sciegu i zatrzyma sie. Aby wytgczy¢ funkcje, nacisnaé przycisk ponownie
tak, aby zgasto podswietlenie przycisku.
2. Jezeli nacisnie sig przycisk w trakcie szycia, maszyna zatrzyma sie po

zakonczeniu szycia wzoru $ciegu.

Dostepne litery alfabetu
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3. ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA - c.d.

PRZYCISK START/STOP,
REGULACJA PREDKOSCI SZYCIA |

1. PRZYCISK START/STOP

Po naciénieciu tego przycisku maszyna
zacznie powoli szyc.

Po ponownym nacisnieciu przycisku
maszyna zatrzyma sie.

2. PRZYCISK SZYCIAWSTECZNEGO
Po pojedynczym nacisnieciu tego
przycisku maszyna zacznie szyc¢ do tytu
i wykona 4 Sciegi zabezpieczajace szew,
po czym zatrzyma sie.

3. SUWAK REGULACJI PREDKOSCI
SZYCIA
Suwak stuzy do ustawienia zadanej
predkosci szycia. Jezeli jest uzywany
nozny regulator predkosci (pedat), to
wowczas przy pomocy suwaka mozna
ustawiac (ograniczac) maksymalng
predkos¢ szycia.

e

¢

“mwig%

Przycrsk
szyma
wstecznego

L




3. ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA - c.d.
PRZYCISK SZYCIA WSTECZNEGO

\W Przycisk szycia
wstecznego

m
IlE s
] *
Przycisk spetnia dwie funkcje: . I[.2 ¢4
- szycie wstecz, Przycisk ‘ s O!ﬁ
- zakonczenie szwu. zakonczenia
szwu |
NG

Funkcja szycia wstecznego przy
Sciegu prostym i zygzakowym.
Po weisnigciu tego przycisku maszyna
zacznie szyc do tytu.

Maszyna bedzie szy¢ do tytu tak diugo,
dopdki przycisk szycia wstecznego bedzie
nacisniety.

Funkcja zakoriczenia szwu przy 2
pozostatych sciegach.

W przypadku wszystkich $ciegéw, oprocz
Sciegu prostego i zygzakowego, maszyna
zabezpieczy $cieg poprzez uszycie

4 matych sciegow zszywajgcych.

Sciegi zostang wykonane dokladnie

w tym punkcie, w ktorym zostanie
wcisniety przycisk.

UWAGA: Funkcja ta jest niezwykle
pomocna do zakonczenia szycia.
Uniemozliwia rozplatanie sie $ciegu na
poczagtku oraz na koncu szwu.

D
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4. ZACZYNAMY SZYC

TABELA DLUGOSCI | SZEROKOSCI SCIEGOW

- . o Dlugose sciegu (mm) Pozycja igty
Scieg | fie. .
x . . . .
J Ho. Automatycznie | Recznie Automatycznie Recznie
LS
| 24 04-43 Srodkowa Lewa - prawa*
1]
EEE o 24 14-30 Srodkowa Lewa - prawa*
It
h ez 24 20-48 Srodkowa »
fee | Dlugos¢ (mm) | Szerokos¢ (mm) - «2 | DIUgosSCE (mm) |Szeroko$¢ (mm)
Scieg | ™| _, : — Scieg [*| , ) .
lwe | |Auto | Recznie |Auto | Recznie 3o Auto | Recznie | Auto | Recznie
oo S
% a3 : Z0 D4-30 50 0-80 ::- o7 14 gz-24 8.0 25-840
z 1. i ¥
44 20 G4-30 54 0-80 08 20 10-30 30 103-80
o2
é i 20 | 0a-38 | 50 B-6.0 i 09 20 | 10-30 | 30 | t0-60
é o6 20 | 18-38 | 38 | zp-70 E 10 24 | t4-30 | 35 | 3570
* Ustawic pozycje igty do szycia sciegiem prostym.
Dostepnych jest 13 ustawien igly.
Przeciwnie Zgodnie
o ) do ruchu z ruchem
Przeciwnie |, || .,% Zgodnie wskazowek wskazéwek
doruchu - tﬁ_’gi ‘g z ruchem zegara \ergara
" wskazowek | _ 1T wskazowek . s
zegara (!‘J'-f“ Tk zegara wl \v/,
Dolna tarcza przewijania
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4. ZACZYNAMY SZYC - c.d.

" Dlugo$¢ (mm) Szerokoéé‘-(—mm) - x| Diugo$e (mm) Szeroko$t (mm
Soieg [*= | Scieg [*|
#.| |Auto | Recznie [Auto | Recznie uz| | Auto|Recznie |Auto | Recznie
£ ¢ F
FE 26 | 10-30 | &8 | 30-80 2 04 | 04-0F | 35 | 23-80

b

o,

12 14-38 | 35 35-78 2F o4 | B4.08 | 50 | 28-F8

%@
4

24 14-30 - . 28 7| 12 | 15-28 | 58 | 3E-58

1= 28 | 18-24 | S8 20-78 o 24 | 14-28 | 70 | 35-70

M». i,

15 7| 24 15-24 | &0 I0-70 S 18 | 14-24 | 5D | 32-78

8 28 | 2B-40 = =

31/ 24 | t4-24 | 50 | 48-78
g

17 - - 50 540,80 3z 1B | 1848 | 7B | 35-70

= ey
"‘-:-g_m% oy,

o,

EEid 14-38 | 56 20-78 33 Z4 | 14-24 | 50 | 3B-70

[T
2

1 20 | 14-24 | 78 35,70 18-24 | 7.0 | 30-FE

18 | E-24 | 7O 35,70 35| F | 24 | 10-24 | 70 | 3B-TD

i2-24 | 50 F5-70

k
"“h\_&‘&‘h %% %ﬂ% o
4

2 24 | 14-24 | 58 | 33-70 7 24 | 14-24 | 7.0 | 35-70
=S| - - 80 | 356D 36 /| 24 | 12-22 | 25 | 39-868
2| /| - - 85 | 3580 38| F| 24 | ta-24 | 58 | 35-70

57| 24 | BB-24 | 50 10-70 4| f| 14 | D2-20 | 50 | 25-78

ol M | | it (S1E| N e | VW R | 0T g |t | e | TS
‘ g
Ly
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4. ZACZYNAMY SZYC - c.d.

o, 43 Sy ey W, g .
. 4z | Dlugos¢ (mm) | Szeroko$¢ (mm) ' 1 | DIugos¢ (mm) |Szerokos¢ (mm)
Scieg | #= - Scieg | #e -
lus | | Auto| Recznie | Auto| Recznie sa| | Auto [Recznie|Auto | Recznie
§ &1 ;/‘ 34 | 14-24 | 50 | 3S5-TC ﬁ s6| /| o4 | G214 | 7O | 35-78
% 52 ); 24 | 1220 | &0 | 3B-7E g 57| 0| 04 | 04-38 | 7o | 30-70
% 43 2§ | 14-30 | 45 | ZD-TE = S8 jf G4 | 04-30 | 72| 3@-70
3 44 OF | B8-12 | 63 | 355D } 85| f| 24 | 14-28 | 78 | 35-78
% 45|y 04 | B4-34 | 7B | 2S5-78 { &0 24 | 14-24 | TH | 35-78
% 48 g4 | G4-14 | 70 | 35-70 ) &1 o8 | og-14 | 78 | 35-78
% 47 o4 | D4-14 | 78 | 35-78 ( 83 GE | BE-14 | TO | 35-70
} 48| | o4 | m4-12 | 60 | 30-50 % €3[| B4 | D2-14| 70 | 30-7O
g 43|10 | o4 | G4-48 | 70| 3I5-70 3 &4 &4 | oot | 7B | 38-78
3 5|0 B4 | B3-14 | 7B | 35-70 'i £5 o4 | @e-t4 | TE | 30-70
¥ |50 04 | Ga-18 | 7O | 35-70 ﬁ 8L f £4 | pa-t4 | 58| 35-7D
g sz /| o4 | 04-34 | 73 | 35-70 3 &7 LB | §8-14 | 67 | 3580
g || 84 | o4-14 | 7O | 3s-TD g & 24 | 14-30 | 38 | 10-73
§ 54 /j od | pa-14 | 72 | 3S-7E E £ 24 | 14-30 | 33 | 1p-7E
i
t 55 84 | B4-14 | 78 | 35-TO % T 20 | 14-30 | 68 | 30-83
§
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4. ZACZYNAMY SZYC - c.d.

mﬂ Dlugose (mm) &mmﬁm@ '1ﬂDmmMmﬂ&mm%mm
Scieg (%= —|Scieg|ma.|
|| [|Auto|Recznie |Auto| Recznie w.| [Auto|Recznie [ Auto | Recznie
74 24 | 14-30 | 38 | 20-70 ‘; B8 14 | B2-12 | 78 | 38-78
/|

14-38 | 35 iD-3IQ ar Z4 | 14-24 | 50 | 35-78

¥ F| 28 | 18-30 | 6D 20-80 BE| /| 24 | 18-24 | 58 | 26-T8

TG 24 | 1D-30 | 40 20-60

3
E

20 | $18-30 | 50 10-78

E

k3 ek s Fﬂ%ﬂ:ﬁ - -

| /| 24 | w425 | a8 | zp-70

78 / 24 | 4-30 | 35 10-78

33:/ et M‘&\ﬁ,ﬂ — -

TS| S 24 | 14-30 | 35 in-7I6 /| 4 &%ﬁ}&“ﬂg - -

& 24 | 34-24 | B2 35-78 L4 gaas oy - =

24 | #4-24 | 50 35-70 A Bs BLOSOH - =

| 4| 44 prosay - -

B3 12 | &5-40 | 7@ AE-7L 38 04 p4os 0 - -

3 _

&4 1.2 | b&-an | 70 E5-TE

22| 4| ba Fﬁﬁ.ﬁ'ﬂﬁ - -

85|/ | zo | Be-24 | 35 | 1p-so

HE
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4. ZACZYNAMY SZYC - c.d.

$CIEG PROSTY 7

Scieg prosty jest najczesciej uzywanym
Sciegiem we wszelkiego rodzaju pracach
krawieckich.
1. USTAWIENIA
Stopka dociskowa: uniwersalna
Ustawienie naprezacza: AUTO

UWAGA: W zaleznosci od grubosci
materialu mozna nieznacznie
wyregulowac naprezenie nitki

A. Regulator naprezacza nici
B. Przycisk $ciegu wstecznego
C. Dzwignia stopki

D. Regulator dtugosci $ciegu
E. Ustawienie pozycji igly

UWAGA: Poniewaz $cieg prosty nie ma
zadnej szerokosci, regulator szerokosci
stuzy do ustawiania pozycji igty.

2. Wyciggna¢ obie nitki okoto 15 cm do
tytu i utozy¢ pod stopka dociskowa.

3. Umiesci¢ materiat pod stopka i opuscicé
stopke.

4. Pokrecic kotkiem recznym (do siebie)
do momentu, gdy ostrze igly wejdzie
w tkanine.

5. Uruchomi¢ maszyne. Reka lekko
prowadzi¢ materiat. Po dojsciu na
koniec materiatu zatrzymac¢ maszyne.

UWAGA: Na ptytce Sciegowej znajdujg
sie oznaczenia pomagajgce
W prowadzeniu materiatu.

6. Pokreci¢ kotem recznym (do siebie)
i ustawic igte w pozycji gorne;j.
Podniesc¢ stopke i wyciggnaé materiat
do tytu. Odcigg¢ nitke nozykiem na
pokrywie przednigj.

UWAGA: Aby wzmocni¢ przeszyty
kawatek materiatu, nalezy wcisng¢
przycisk szycia wstecznego i uszy¢ kilka
$ciegow na koncu i na poczgtku szwu.

—35/8" {16 mm)
2" {13 m)
387 { 9mm)
14| Gemd

=

Aby szy¢ prosto, nalezy trzymac sie
jednej z linii na piytce sciegowej.
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4. ZACZYNAMY SZYC - c.d.

WSZYWANIE ZAMKOW
BLYSKAWICZNYCH | SZNURKA
Ze stopka do wszywania zamkow mozna
szy¢ z prawej lub z lewej strony zamka
blyskawicznego lub sznurka.

WSZYWANIE ZAMKOW

BLYSKAWICZNYCH ) .
Aby szyé wzdiuz prawej strony, nalezy Igta z lewej  Igta z prawe
wlozy¢ do uchwytu stopki lewg strone strony stopki  strony stopki

stopki do zamkoéw biyskawicznych tak,
aby igta przechodzita przez otwor z lewej
strony stopki. Aby szy¢ wzdtuz lewe]
strony, nalezy wiozy¢ do uchwytu stopki
prawg strone stopki do zamkow.

WSZYWANIE SZNURKA

Umiescié sznurek w zlozonym materiale
tak, jak to pokazano na rysunku. Whozy¢
w uchwyt stopki prawg strong stopki do
zamkow tak, aby igta przechodzita przez
otwér po prawej stronie stopki. Zszy¢
materiaty, zamkna¢ sznurek wypetniajgcy
i utworzyé pas, ktory przed szyciem
nalezy przyfastrygowa¢ do materiatu.

WSKAZOWKA: Za pomoca regulatora
szerokosci $ciegu mozna przesungc igte
jeszcze blizej wszywanego sznurka.

SCIEG PIKUJACY NASLADUJACY

SZYCIE RECZNE

Scieg wyregulowano tak, aby sprawiat

wrazenie szycia recznego i pikowania.

1. Nawingé na szpuleczke wybrang doing
nitke. Maszyna wyciggnie tg nitkg na
wierzch.

2. Nitka gorna powinna by¢ przezroczysta
lub cienka w kolorze materiatu. Nitka
nie powinna by¢ widoczna.

3. Stopniowo zwiekszac naprezenie nitki,
az do osiggniecia zgdanego efektu.

4. Rozpoczac szycie.

UWAGA: W celu wzmocnienia efektu,
mozna wyprébowac rézne potgczenia
naprezenia nitki oraz dtugosci Sciegu.

= =




4. ZACZYNAMY SZYC - c.d.

SCIEG ZYGZAKOWY

USTAWIENIA:
Stopka dociskowa: uniwersalna
Naprezenie nici: AUTO

Goérna ni¢ moze by¢ widoczna na spodzie
(zalezy to od rodzaju tkaniny, rodzaju nici,
wzoru Sciegu i predkosci szycia), lecz
dolnej nitki nigdy nie powinno by¢ widac
na wierzchu materiatu. Jezeli dolna ni¢
jest widoczna na prawej stronie materiatu
lub jesli scieg marszczy materiat, nalezy
zmnigjszy¢ naprezenie nitki.

i

REGULACJA SZEROKOSCI | DEUGOSCI
SCIEGU
Ciemnoszary kwadrat pokazuje parametry
automatycznego ustawienia maszyny po
wybraniu wzoru $ciegu. Dla sciegow
zygzakowych parametry te wynosza:

- szerokos$¢ Sciegu: 5 mm

- diugos¢ sciegu: 2 mm
Jasnoszare kwadraty pokazujg wszystkie inne
mozliwe kombinacje ustawienia parametréw
maszyny.

Spod

Wierzch

S aBa

UWAGA:

Wartosci podane w tabeli to rzeczywiste
diugosci i szerokosci, ktore nie
odpowiadajg numerom na regulatorach.

SZEROKOSC SCIEGU
we | 8 Jasfoe]eslpefeataaaafanlesfeelsalas)
PR s i e s e g e e
t 3 m
g
§ g i<
13
R0
*'i? Q &
1
=l
o D =
3
g

SCIEG SATYNOWY

Jest to zageszczony zygzak, stosowany do
aplikacji, zakoriczen. Przy $ciegu satynowym
nalezy lekko zmniejszy¢ naprezenie nitki
gérnej i recznie ustawic diugosé w zakresie
0.5 - 2.0 mm. Przy szyciu delikatnych
materiatow uzywac podkiadki (stabilizatora),
co uniemozliwi marszczenie sie materiatu.

UWAGA: Przy gestym (bardzo krétkim)
Sciegu satynowym nalezy stosowac
stopke do sciegu satynowego.

POLOZENIE WZORU SCIEGU

Przy zwigkszaniu szerokosci wzoru $ciegu,
$cieg poszerza sie symetrycznie, w stosunku
do srodkowego potozenia igly.

Pozycja Srodkowa

<P




4. ZACZYNAMY SZYC - c.d.

SCIEG KRYTY ﬁ E

USTAWIENIA:
Stopka dociskowa: do &ciegu krytego
Naprezenie nici: AUTO

Scieg stuzy do niewidocznych podwinie¢

zaston, skracania spodni, sukni itp.

1. Obszy¢ brzeg materiatu odpowiednig
nitka. Przy cienkim materiale nalezy
ztozyé materiat i przeprasowac brzeg
o szerokosci 1 cm.

Przy $rednich i grubych materiatach
wystarczy przeszy¢ brzeg sciegiem
owerlokowym.

2. Ztozy¢ materiat tak, jak pokazano na
rysunku, lewa strong na wierzch.

3. Umieéci¢ materiat pod stopks. Kreci¢
kotem recznym w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara (do siebie)
i ustawi¢ igte w lewej pozycji. Igta
powinna ledwo przektuwac¢ miejsce
ztozenia materiatu. Jesli tak nie jest,
nalezy skorygowac ustawienie
prowadnika (B) na stopce do Sciegu
krytego (A) tak, aby igta przektuwata
miejsce ztozenia, a prowadnik
znajdowat sie doktadnie naprzeciwko
miejsca zlozenia.

UWAGA: Oprocz ustawienia na stopce
mozna wykorzystac rowniez regulator
szeroko$ci Sciegu i zmieniaé wysuniecie
igly, w celu uzyskania wezszego lub
szerszego Sciegu.

Szy¢ powoli i ostroznie, prowadzic
materiat wzdtuz krawedzi prowadnika.

4. Gotowy $cieg po prawej stronie
materiatu powinien by¢ ledwo
widoczny.

UWAGA: Szycie krytego Sciegu wymaga
pewnego doswiadczenia, dlatego tez
zaleca sie wyprobowanie szycia tym
$ciegiem na kawatku materiatu.

" Materiat gruby lub $redniej grubosci

é - Zwykly $cieg kryty dla tkanin

- Elastyczny scieg kryty
dla miekkich i elastycznych
materiatow
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TRYKOTOWY SCIEG ZYGZAKOWY ..
USTAWIENIA: &
Stopka dociskowa: wielofunkcyjna
Naprezenie nici; AUTO

Jest to mocny $cieg, poniewaz tworzy trzy
krotkie $ciegi tam, gdzie normalny zygzak
tworzy tylko jeden. Z tego wzgledu zaleca
sie go do obrebiania wszystkich rodzajow
materiatow.

Jest to rowniez bardzo przydatny Scieg

do tatania, cerowania czy przyszywania

gumek lub tasm elastycznych.

UWAGA: Naprawa rozerwanego miejsca
lub obszywanie (jak pokazano na
rysunku) wymagaja recznego ustawienia
dtugosci sciegu.
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S(_:IEGI ELASTYCZNE (STRETCH)
| SCIEGI OZDOBNE

USTAWIENIA:

Stopka dociskowa: Wielofunkcyjna lub do
$ciegu satynowego

Naprezenie nici: AUTO

Sciegi elastyczne stosuje sie przy szyciu
dzianiny oraz materiatéw elastycznych.
Mozna je réwniez wykorzystywac przy
szyciu tkanin.

POTROJNY SCIEG ELASTYCZNY
PROSTY '

Prosty scieg elastyczny jest znacznie
mocniejszy, niz zwyczajny scieg prosty,
poniewaz jest wykonywany potrojnie.
W przdd, w tyt oraz ponownie w przod.
Scieg ten nadaje sie szczegélnie do
wzmochienia szwdw ubrar sportowych
z tkanin elastycznych oraz do
wzmocnienia szwéw w miejscach
krytycznych.

POTROJNY ZYGZAK

Stosowany gtéwnie jako Scieg dekoracyjny.
Idealny do obrebiania kotnierzy, rekawow
Jesli ustawimy recznie bardzo gesty scieg,
moze tez stuzy¢ do obrebiania bardzo
obcigzonych miejsc.

SCIEG PLASTYCZNY (PLASTER MIODU) ¢
Scieg plastyczny jest idealny do ~

marszczenia materiatu, obrzucania lub
wszywania gumy lub tasm elastycznych.

UWAGA:
Przy Sciegu plastycznym nalezy
stosowacé stopke do $ciegu satynowego.

SCIEG OWERLOKOWY

Stosowany w produkcji przemystowej przy
szyciu ubran sportowych - jednoczesnie
zszywa i wykancza brzeg materiatu.
Szczegolnie skuteczny w przypadku
reperacji znoszonych i postrzepionych
czesci garderoby.
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4. ZACZYNAMY SZYC - c.q.

SCIEG PIORKOWY

Scieg jest najczesciej uzywany do
zszywania kawatkow materiatow, do
przeszywania koronek, jak rowniez do
wielu innych prac krawieckich.

SCIEG NASLADUJACY SZYCIE RECZNE
Tradycyjny Scieg stosowany do
obszywania brzegow i naszywania
aplikacji.

SCIEG ,BLANKET”

Scieg ,Blanket” to tradycyjny $cieg
stosowany do obszywania poscieli.
Mozna go uzywac do naszywania
aplikacji, obrebiania azurowego oraz
w celu wypukfego obszycia brzegéw.

SCIEG DRABINKOWY

Scieg drabinkowy jest uzywany do
fworzenia sciegow wypuktych. Mozna go
rowniez stosowac do przyszywania
cienkich tasm, sznurkow i gumek.

UKOSNY SCIEG OBRZUCAJACY

Scieg zszywa i obrzuca jednoczes$nie
brzegi materiatdw oraz tworzy waski,
elastyczny szew. Scieg jest stosowany do
szycia kostiumow kapielowych, ubran
sportowych, koszul, odziezy dzieciecej
szyte] z materialow elastycznych.
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4. ZACZYNAMY SZYC - c.d.

OZDOBNY SCIEG ZEBERKOWY
Scieg uzywany do dekoracyjnego
obszywania brzegdw oraz do szycia
tradycyjnego.

Do tego $ciegu zaleca sie stosowac
specjalng igte (SINGER Style 2040),
ktora tworzy dziurki.

UWAGA: Nieznaczne zwiekszenie
naprezenia nitki spowoduje zwigekszenie
dziurki, tworzonej przez specjalng igte.

SCIEGI OZDOBNE

USTAWIENIA:
Stopka dociskowa: do sciegu satynowego
Naprezenie nici: AUTO

- Przed rozpoczeciem szycia zaleca sie
przeprowadzenie proby na kawatku
materiatu.

- Przed rozpoczeciem szycia nalezy
sprawdzi¢, czy szpulka dolna jest pelna
i czy wystarczy nici do konca szycia.

- Lekko zmniejszy¢ naprezenie nitki gornej.

UWAGA: Ciekawszy efekt mozna
osiggnac¢ poprzez zmniejszanie
naprezenia nitki gérnej.

POMYSLY WYKORZYSTANIAWZOROW | —&.
Wzor potksiezycowy.

Scieg uzywany do dekoracji rekawéw, o P
kotnierzy, ubran dzieciecych i damskich, R P e
jak rowniez do obszywania obrusow. PRZYSZYWANIE GUZIKOW

USTAWIENIA:
SCIEGI CIAGLE Stopka: wielofunkcyjna
USTAWIENIA: Transporter: opuszczony <ddd
Stopka dociskowa: wielofunkcyjna lub Umiesci¢ materiat i guzik pod stopka.
do sciegu satynowego Opusci¢ stopke. Pokreci¢ kotem
Naprezenie nici: AUTO recznym (do siebie) i sprawdzi¢, czy

igta czysto trafia w dziurki guzika.

Sg to Sciegi do szycia ciggtych wzordw, Wykonaé okolo 10 $ciegéw.

ktore mozna zobaczy¢ na krawedziach
ubran lub dodatkéw domowych.

Wybra¢ wzor éciegu w zaleznosci od UWAGA: Wyciagna¢ obydwie nitki na
potrzeb. spod materiatu | zwigzac je.
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NA GUZIKI

ZASTOSOWANIE STOPKI DO

OBSZYWANIA DZIUREK

Niniejsza maszyna do szycia oferuje dwie

rozne szerokosci szycia dziurek na guziki.

System zmierzy wielkos¢ guzika i obliczy

wielkos¢ dziurki na guziki, ktéra powinna

Eyékuszyta. Dziurka jest szyta w jednym
roku.

KOLEJNOSC POSTEPOWANIA

* W miejscach szycia dziurki na guzik
umiescic¢ podkiadke stabmzator?.

* Najpierw zrobi¢ dziur ?na kawatku
probnego, szytego materiatu. Nastepnie
sprawdzi¢, czy dziurka oraz guzik
pasujg do siebie.

OBSZYWANIE DZIUREK u [I

1. Wybrac¢ jeden z wzorow do obszywania
dziurki na guziki.

2. Wymienié.st%pke - zatozy¢ sto k? do
obszywania dziurek na guziki (% rz:
~WWymiana stopki dociskowej").

3. Umiesci¢ guzik w stopce do
obszywania dziurek (Patrz:
JZastosowanie stopki do obszywania
dziurek na guziki" powyzegj).

4. Opusci¢ stopke tak (C), aby wpadta
p?onowo ml%d?zy do(cis?k (A otz (B).

5. Ostroznie zaznaczy¢ na materiale
pozycje dziurki na guziki.

6. Umiesci¢ materiat pod stopka.
Wyciggna¢ nitke spod materiatu
I pozostawic za igta okoto 10 cm
wolnej nitki.

7. Wyréwna¢ oznaczenie dziurki na guziki
na materiale z oznaczeniem na stopce
do szycia dziurek, a nastepnie opuscié
stopke.

8. Przytrzymywac nitke gorng i rozpoczaé
szycie:

yL; Stopé: do

obszywania
dziurek i
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4. ZACZYNAMY SZYC - c.d.

B

QOznaczenie
na materiale

Pozycja obszywania dziurki

9. Po zakonczeniu szycia nalezy
nozykiem przecia¢ dziurke. Uwazac,
aby nie przecig¢ szwow.

DZIURKA NA GUZIKI ZE SZNURKIEM
Zahaczy¢ sznurek (widczke szydetkowg
lub sznurek skrecany) dookota wysw:;gu
i przecnq%nqé obydwa korice do przodu
od stop ak a nastepnie zwigzac konce
ak, jak pokazano na rysunku.
Dziurke szy¢ tak, aby scieg zygzakowy
nakrywat sznurek.
Po zakonczeniu szycia usung¢ sznurek
z wysi(egu i odcig¢ niepotrzebne kawatki
Sznurka.

OBSZYWANIE DZIUREK NA GUZIKI NA
TRUDNYCH DO SZYCIA MATERIALACH
Przy obszywaniu dziurek na trudnych do
szycia materiatach lub wzdtuz brzegu
odziezy, szytej z kilku warstw materiatu,
zaleca sie stosowanie plytki spodniej (A)
do stopki do obszycia dziurek. Materiat
nalezy umiesci¢ miedzy ptytkg spodnig

a stopkg do dziurek. Taki sposéb szycia
gwarantuje uzyskanie obszycia dziurki

o odpowiedniej jakosci | wygladzie.
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5. KONSERWACJA MASZYNY

CZYSZCZENIE OBSZARU PRACY .
CHWYTACZA | TRANSPORTERA

A UWAGA:

Przed przystgpieniem do czyszczenia
nalezy obowigzkowo wytgczy¢ maszyne

i odtgczy¢ od zasilania, wyciggajgc
wtyczke przewodu sieciowego z gniazdka
elektrycznego.

Maszyne nalezy czysci¢ regularnie.
Konserwacja waznych elementow
maszyny zapewni optymalne
wykorzystanie urzgdzenia.

1. Podnies¢ igte maksymalnie wysoko.
2. Wykrecic dwie srubki, znajdujgce sie
na ptytce Sciegowej (1) i wysungé
ptytke do siebie tak, jak pokazano

na rysunku.

3. Wyjac bebenek (2).

4. Wyczyscic obszar pracy chwytacza
i transportera za pomoca miekkiego
pedzelka.
Miejsca oznaczone strzatkami (A,B)
naoliwi¢ jedng kroplg oleju do maszyn
do szycia.

UWAGA:

Zaleca sig stosowanie oleju do maszyn
szwalniczych SINGER. Nie nalezy
uzywac uniwersalnego oleju, ktéry nie
jest przeznaczony do maszyn do szycia.

5. Wilozy¢ bebenek tak, aby haczyk (3)
znajdowat si¢ naprzeciw sprezynki (4).

6. Sprawdzic, czy igta jest maksymalnie
wysoko i zatozy€ plytke sciegowg, jak
pokazano na rysunku.

CZYSZCZENIE MASZYNY | PEDALU

Po zakonczeniu szycia wyczyscié

maszyne i pedal. Usung¢ kurz za pomocg

suchej szmatki

UWAGA:
Uzywac suchych szmatek, co zapobiega
porazeniu prgdem elekirycznym.
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6. DALSZE INFORMACJE

STOPKA DO SCIEGU SATYNOWEGO
Stopka do $ciegu satynowego jest d
rowkowana, co pozwala na tworzenie
gestego Sciegu i tatwiejsze przesuwanie
sie po materiale. Stopka atlasowa jest
najkorzystniejsza dla szycia Sciegu
attasowego oraz jako alternatywa uzycia
stopki wielofunkcyjnej przy szyciu sciegu
elastycznego. Geste, krotkie Sciegi
zygzakowe nazywa sie sciegami
satynowymi. Jest to $cieg atrakcyjny,
stosowany gtdwnie do naszywania

i zakonczen. Przy tym &ciegu nalezy
zmniejszy¢ lekko naprezenie nitki gérne;j.
Przy szyciu cienkiego materiatu nalezy
jako podkiad zastosowac cienki papier,

co uniemozliwi marszczenie sig Sciegu.
IGLA PODWOJNA (nie znajduje sie

W wyposazeniu maszyny)

Igta podwdjna tworzy dwa rzedy
rownaolegtych sciegow do robienia matych
zamkow, podwainy Scieg gorny oraz szycie
dekoracyjne. W przypadku uzycia igty
podwadjnej, nie nalezy w zadnym wypadku
ustawia¢ szerokosci sciegu poprzez
oznaczenie igly podwojnej, bez wzgledu na
wybrany scieg. W przeciwnym razie
mogloby doj$¢ do ztamania igly oraz
uszkodzenia maszyny. Zalecamy uzycie
podwojnej igly firmy SINGER (Style 2025).

Igty podwdjne majg rozne rozmiary. Nalezy
zasiegnac rady u sprzedawcy maszyn do
szycia firmy Singer. Igte podwdjng nalezy
dokupi¢ oddzielnie.

NAWLEKANIE IGLY PODWOJNEJ
1

. Zatozy¢ drugi trzpien na szpulke.
Zatozy¢ szpulki na obydwa trzpienie.
Nawlec dwie nitki tak, jak jedna.
Przeciggna¢ jedna nitkg przez kazdg
igte od przodu do tytu.

UWAGA:

1.Przed wybraniem wzoru nalezy
koniecznie ustawic tryb igty
podwaéjnej, dzieki czemu nie
dojdzie do ztamania igly.

2.Po wytaczeniu maszyny powrocg
ustawienia standardowe. Funkcja
igly podwaéjnej jest aktywna tylko
wowczas, gdy przycisk igly
podwaojnej Swieci sie na czerwono.

. Wyciggna¢ nitke dolng. Wszystkie trzy

nitki przetozy¢ do tytu za stopke,
pozostawi¢ okoto 15 cm wolnej nitki
zaigta.

UWAGA: Do nawlekania igty
podwajnej nie stosowac
automatycznego nawlekacza igty.
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6. DALSZE INFORMACJE

UZYTECZNE INFORMACJE (WSKAZOWKI)

Na ekranie wyswietlacza LED, na panelu sterujgcym, sg wyswietlane informacje
o aktualnych problemach w obstudze maszyny. Informacje te zawierajg sugestie,
jak nalezy skorygowac (wyeliminowac) zaistniaty problem. Sugestie dotyczgce
korekt sg oznaczone pozioma strzatka.

1. Trzpien nawijacza szpulki znajduje sie w niewtasciwe]j pozycji
dla funkgji, ktora zostata wybrana do realizacji.

i

ity

""‘ 9 Ustawi¢ trzpien nawijacza szpulki w lewej pozycji, jezeli chcemy
' -13 szy¢ lub w prawym potozeniu, jezeli chcemy nawija¢ szpuleczke.

Cosss

a '7;, 2. Przycisk szycia wstecznego zostat nacisniety podczas nawijania

T szpuleczki.

i ) Nie naciska¢ przycisku szycia wstecznego podczas nawijania
szpuleczki.

1. Zostat wybrany $cieg obszycia dziurki, chociaz dzwignia obszycia
dziurki znajduje sie w niewfasciwym potoZzeniu
) Ustawi¢ dzwignie obszycia dziurki w dolnym potozeniu,
a nastepnie rozpocza¢ szycie.

2. Zostat wybrany wzoér $ciegu, chociaz dZzwignia obszycia dziurki
znajduje sie w dolnym potozeniu (jest wigczona).

) Podnies¢ dzwignie do gory i rozpoczaé¢ szycie.

3. Dzwignia obszycia dziurki znajduje sie w nieprawidiowej pozycji
startowej.

9 Ustawi¢ dzwignie dokiadnie w dolnej pozycii, tak aby znalazia sie
doktadnie miedzy zderzakami. Patrz strona nr 35.

1. Maszyna wykryla, ze cos$ innego, zamiast regulatora obrotow, jest
podtgczone do gniazdka w maszynie.
9 Usungé niewtasciwg rzecz z gniazdka maszyny i podigczy¢
regulator obrotéw (pedat).

2. Regulator obrotéw jest podigczony lun nie podtgczony. Regulator
obrotéw jest podtgczony lecz przycisk start/stop zostat nacisniety.

9 To nie jest informacja o btedzie. To jest informacja o podiaczeniu
lub nie podigczeniu regulatora obrotéw, a informacja C3 zniknie
po kilku sekundach. Zadna korekta nie jest wymagana.

-
3
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6. DALSZE INFORMACJE

1. Maszyna nie szyje z powodu splatania sie nitki (zakleszczeniu sig
nitki w bebenku) lub zakleszczeniu sig tkaniny.

Wytaczy¢ maszyne i wyeliminowaé problem (splgtanie sie nitki,
9 zakleszczenie sie tkaniny), ktory spowodowat zatrzymanie
maszyny.

1. Okreslony wzér Sciegu zostat wybrany, lecz nie dziata przycisk
funkcji zakoriczenia szwu.

) Wybraé¢ taki wzér Sciegu, przy ktérym jest dostepna funkcja
zakoriczenia szwu.

1. Gérna nitka zostata zerwana.

) Podnies¢ dzwignie stopki. Ponownie nawlec maszyne nitkg
gérna. Opusci¢ dzwignie i kontynuowacé szycie.

1. Regulator obrotéw zostat nacisniety (lub przycisk start/stop zostat
naciéniety, przed opuszczeniem do dotu dzwigni stopki.

9 Opusci¢ do dotu dzwignie stopki i rozpoczaé szycie.

iC

i
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6. DALSZE INFORMACJE
BLEDY SYSTEMU

Wszystkie sygnalizowane btedy systemu nalezy korygowaé w nastepujgcy sposob:

Zresetowaé maszyne (wylaczy¢ i ponownie wigczy¢ maszyne przetgcznikiem

9 gtownym), aby wyeliminowa¢ wystepujgcy btad. Jezeli informacja o btedzie systemu
nie zniknie z ekranu wyswietlacza, nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym
punktem serwisowym lub bezposérednio z serwisem dystrybutora.

Maszyna sygnalizuje g ~ | Nienormalny (nieprawidiowy)
niesprawnosc na watku el sygnat z czujnikow krzywek.
wirnika silnika elektrycznego.

Nienormalny (nieprawidiowy) | - ; | Przycisk szycia wstecznego
sygnat z trzpienia nawijacza el lub przycisk start/stop sg
szpulki. - | wcisniete, gdy maszyna

o zostata wigczona.

-
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7. LISTA EWENTUALNYCH PROBLEMOW

PROBLEMY OGOLNE

Maszyna nie szyje

* Wigcznik gtowny jest wytaczony - wigczy¢ maszyne.

* Dzwignia dziurek na guziki jest opuszczona przy szyciu $ciegow - podniesé
dzwignie dziurek.

* Dzwignia dziurek na guziki jest podniesiona przy obszywaniu dziurki na guziki
- opuscic dzwignie.

Maszyna zacina sie/halasuje
* W chwytaczu zaplatata sie nitka - usuna¢ zanieczyszczenia
* Igta jest uszkodzona - wymienic igte.

Material sie nie przesuwa

« Stopka nie zostata opuszczona - opusci¢ stopke.

* Ustawiono zbyt krotkg diugosé Sciegu - przedtuzyé dtugosé sciegu.
* Zgbki transportera sg schowane - wysuna¢ zgbki transportera.

Nie mozna wybra¢ zadanego $ciegu
* Jest wigczony tryb igly podwdjnej i kontrolka $wieci sie na czerwono - wylaczye
wylacznik.

PROBLEMY ZE SCIEGAMI

Maszyna przepuszcza $ciegi

* Igta nie zostata wiozona prawidtowo, czyli maksymalnie gteboko.
* Igta jest zgigta albo tepa - wymieni¢ igte.

* Maszyna nie zostata nawleczona prawidtowo

* W chwytaczu zaplatata sig nitka - usungé zanieczyszczenia.

Nieregularne $ciegi

* Rozmiar igly nie nadaje sig do szytego materiatu oraz wybranej nitki.

* Maszyna nie zostata nawleczona prawidtowo.

* Zbyt mate naprezenie nitki gornej.

* Ciagnigcie materiatu podczas szycia lub przyciskanie go - materiat nalezy
prowadzi¢ delikatnie.

* Nitka dolna jest nierownomiernie nawinieta - ponownie nawingé szpulke.

Igta sie famie

+ Ciggniecie materiatu podczas szycia lub przyciskanie go - materiat nalezy
prowadzic delikatnie.

* Rozmiar igly nie nadaje sig do szytego materiatu oraz wybranej nitki.

* Igta nie zostata wiozona prawidtowo, czyli maksymalnie gleboko.
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7. LISTAEWENTUALNYCH PROBLEMOW - c.d.

PROBLEMY Z NITKA

Nitka sie placze

» Nitki gérna oraz dolna nie zostaly przed rozpoczeciem szycia przeciggnigte do
tytu - przyciggnac obydwie nitki do tytu pod stopka i pozostawi¢ okoto 15 cm
nitek, przytrzymujgc je podczas szycia kilku pierwszych Sciegow.

Zrywa sie nitka gérna

« Maszyna nie zostata nawleczona prawidtowo.

» Zbyt duze naprezenie nitki gornej.

* |gta jest zgieta - wymienic igte.

« Rozmiar igly nie nadaje sie do szytego materiatu oraz wybranej nitki.

Peka dolna nitka

» Nitka dolna nie zostata zatozona prawidtowo.

+ W bebenku albo chwytaczu zebrat sie kurz i strzepki materiatu - usungé
zanieczyszczenia.

Material sie marszczy

» Zbyt wysokie naprezenie nitki gornej - skorygowac naprezenie nitki.
= Zbyt diugi scieg na cienkim materiale - skrécié¢ $cieg.

8. DANE TECHNICZNE

Napiecie znamionowe pradu: ~ 230 V

Czestotliwos¢ pradu: 50 Hz

Moc znamionowa: 75 W

Temperatura pracy: normalna temperatura pokojowa
Poziom gtosnosci: ponizej 70 dB (A)

Wymiary maszyny: 33.0 cm x 26.0 cm x 54.5 cm

SINGER jest zarejestrowanym znakiem handlowym firmy
The Singer Company Limited S.a.r.| oraz jej oddziatow
© The Singer Company Limited S.A.r.| oraz jej oddziaty.
Wszystkie prawa zastrzezone.
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9. INFORMACJE O SERWISIE

W razie jakichkolwiek probleméw prosimy kontaktowac sie z autoryzowanym
serwisem lub dziatem serwisu dystybutora:,

SERWIS CENTRALNY
ARKA AGD Sp. z 0.0.
ul. Strycharska 4, 26-600 RADOM

Tel.: (48) 369 93 63, (48) 360 91 40 wewn. 24, (48) 360 94 32 wewn. 24

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBStUGI
PROSIMY ZACHOWAC ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE
GWARANCYJNYM
Obstuga serwisowa urzgdzenia winna by¢ dokonywana wytgcznie
przez autoryzowane punkty serwisowe,

10. WAZNA INFORMACJA DLA UZYTKOWNIKOW

INFORMACJA
o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy
0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, informujemy ze:

1

. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze byc¢

umieszczany z innymi odpadami.

. Zuzyty sprzet nalezy przekaza¢ do punktu zbierania

zuzytego sprzetu elektrycznego lub sprzedawecy,
przy zakupie nowego sprzetu tego samego rodzaju. [o—

. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany

procesowi przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi
oraz ochrone srodowiska.

. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go

facznie z innymi odpadami grozi kara grzywny (Ustawa z dnia 29.07.2005
o0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym).

To urzadzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku. Po okresie
uzytkowania nalezy je zwroci¢ do odpowiedniego punktu zbiorki i nie wolno
umieszczac go razem z nie posortowanymi odpadami. Takie dziatanie przyniesie
korzys¢ dla srodowiska (w catej Unii Europejskiej).

Informacji o adresach punktow zbiorki zuzytego sprzetu elektrycznego

i elektronicznego udzielajg jednostki samorzadu terytorialnego.
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NOTATKI UZYTKOWNIKA
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NOTATKI UZYTKOWNIKA
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KARTA GWARANCYJNA - strona "A"

ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-618 RADOM

tel.: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32, faks: (48) 384 65 38,

Telefon do serwisu ogélnego i urzadzen gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chiodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10

www.arkaagd.pl

WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarancja obejmuje urzadzenia wprowadzone na rynek polski przez firmg ARKAAGD Sp. z 0.0,
zwang dalej "Gwarantem", zaopatrzone w wazna karte gwarancyjng i przeznaczone do uzytku
w warunkach gospodarstwa domowego lub podobnego, z wytaczeniem uzytkowania
komercyjnego, za wyjgtkiem kuchenek gazowych "Gasmaster” serii SRBP, przeznaczonych do
uzytkowania zaréwno w gospodarstwach domowych, jak i do uzytkowania komercyjnego
(w zaktadach tak zwanej "matej gastronomii”).

2. Gwarant zapewnia uzytkownika, zwanego dalej "Konsumentem" o dobrej jako$ci sprzetu i udziela
24-miesiecznej gwarancji prawidiowego dziatania, liczac od daty sprzedazy urzadzenia dla
Konsumenta.

3. Ujawnione w tym okresie wady fabryczne usuwane bedg bezptatnie w terminie 14 dni,
aw przypadkach szczegolnych w okresie do 21 dni liczac od daty dostarczenia urzgdzenia do
Serwisu Gwaranta.

4. Warunkiem niezbednym dla realizacji serwisu jest dostarczenie przez Konsumenta, wraz
z reklamowanym urzgdzeniem, waznej karty gwarancyjnej oraz kserokopii dowodu zakupu.

5. Reklamowane urzadzenie powinno by¢ zapakowane w oryginalne opakowanie producenta,
umozliwiajace jego odpowiednig ochrong podczas transportu przez firme kurierska.
Dopuszczalne jest zastosowanie opakowania zastepczego, jednak musi ono gwarantowac
odpowiednig ochrone przed uszkodzeniami mechanicznymi podczas transpoertu.

6. Gwarancja nie obejmuje mechanicznych/termicznych/chemicznych uszkodzen sprzetu
i wywotanych nimi wad oraz uszkodzen wyniktych na skutek niewtasciwego lub niezgodnego
z instrukcjg: uzytkowania, montazu, montazu sprzetu wymagajgcego specjalistycznego
podigczenia do sieci przez osoby bez odpowiednich uprawnien, przechowywania, konserwacji
i samodzielnego dokonywania napraw, przerébek i zmian konstrukcyjnych, sity wyzszej i zdarzen
losowych.

7. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniklych na skutek uzytkowania niezgodnego
z przeznaczeniem sprzetu (jezeli dotyczy sprzetu przeznaczonego do eksploatacji w warunkach
gospadarstwa domowego lub podobnego), wadliwego przechowywania, wadliwego podigczenia
do instalacji.

8. Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czynnosci zwigzane z konserwacja, czyszczeniem
i regulacjami opisanymi w instrukcji obstugi lub instrukcji montazowej.

9. Ustugam: gwarancyjnymi nie sg objete czesci oraz ich wymiana, ulegajace naturalnemu
zuzyciu podczas normalnej eksploatacii sprzetu jak: paski, noze, uszczelki, zaréwki, lampki
sygnalizacyine, bezpieczniki itp.

10. Czynnosci wynikajgce z pkt. 8 i 9 wykonuje Konsument we wiasnym zakresie i na wiasny koszt.

12. Gwarant nie adpowiada za wady wynikie po sprzedazy na skutek zdarzen losowych.

13. W przypadku bezpodstawnego zgioszenia naprawy gwarancyjnej (np. brak wady, przypadki nie
objete gwarancjg, koszty z tym zwigzane ponosi Konsument w petnej wysokosci.

14. Niniejsza karta gwarancyjna obowiazuje na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

15. Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty sprzedazy, pieczatki sklepu i podpisu
sprzedawcy lub dotagczonego dowodu zakupu lub jego kopii.

16. W zakresie nieuregulowanym ninigjszymi postanowieniami stosuje sie przepisy ustawy
z dnia 23 kwietnia 1964 r. - Kodeks Cywilny wraz z pozniejszymi zmianami oraz inne
przepisy prawa polskiego.

Niniejsza gwarancja nie wylgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego
wynikajgcych z przepisow o rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Karta gwarancyjna - strona "A"




KARTA GWARANCYJNA - strona "B"

KARTA GWARANCYJNA

Pieczatka sklepu

Wyréb: Elektroniczna domowa maszyna do szycia "SINGER"
model "1+" (One Plus)

L 1T o ORI ——
Dala SPIZEUAZYL i innssnsanminnnsmnnsmsmennsinssans s aammmenn e s b s

Podpis sprzedawcy

Adnotacje Serwisu Centralnego ARKA AGD Sp. z 0.0.
o dokonanych naprawach

Data
zgtoszenia

Opis naprawy

Data
wykonania

Podpis i pieczatka
montera
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