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WSTEP

Oddajac w rece vzytkownikéw niniejsza »inetrukeje
obslugi«, prosimy o zapoznanie sie Z jej trescia,
sawierajaca w skrocie zalecenia dotyczace obchodze-
nia sie z maszyng i prawidlowego iei viytkowania.

Maszyna do szycia jest cennym przedmiotem
w kaidym gospodarstwie domowym i pracowni
odziezowej, tym cenniejszym, im whasciwiej i wszech-
stronniej jest uzytkowana. Od wlaéciwego postugiwa-
nia sie maszyna zalezy jej zywotnosé, a z tym wiaza
sie korzysci i pozytek oraz zadowolenie z maszyny.
A tego uzytkownikom jak najbardziej Zycza

ZAKLADY METALOWE

im. GEN. WALTERA
w Radomiu

et —TT = e _—'—"_'_ -




PP.ZY_!;-.ACZENIE MASZYNY DO SIECI
ELEKTRY CZNEJ

‘Silnik maszyny jest dostosowany do sieci elek-
trgcznej o$wietleniowej pradu zmiennego, lub sta-
lego o napieciu 220 V. Jednoczeénie z wigczeniem
maszyny do sieci elektryeznej musi bpé ona uzie-
miona. Dla uniknigcia oddzielnego przewodu do
uziemienia i klopotéw z kazdorazowym uziemianiem
— silnik i cala maszyna jestfuziemiona za pomoca
jednej zyly tréjiptowego przewodu, zakorczonego
specjalng wtyczka typu »Stykochron«. Jednoczesnie
do maszyny dodawane jest gniazdko »Stykochrong,
ktére naleiy wmontowac do sieci i jednoczesnie
uziemié. W ten sposob wlaczenie maszyny do
sieci powoduje jednoczesnie jej uziemienie.

Gniazdko »Stykochron« winno by¢ wmontowane
do sieci przez  upowainionego do tego elektro-
montera i uziemione zgodnie 7 cbowigzujacymi
przepisami dla tego rodzaju instalacji. Za uziemie-
nie moze shuigé siec instalacji wednej lub inne
urzadzenie specjalne o opornosci nie wiekszej od

10 ohméw. Nie wolno doltaczac przewodu uziemia-
jacego od -gniazdka »Stykochron« do instalacji
gazowej lub centralnego ogrzewania.

Jakkolwiek wtyczka »Stykochron« pasuje do
innych, normalnych aniazd, nie nalezy jej wlaczac
do zadnego z mnich, poza uziemionym gniazdem
»Stykochron«, gdyz tylko takie zabezpiecza od
porazenia pradem.

Maszyna moze by¢ wlaczona do sieci tylko
w czasie szycia, natomiast w czasie przestoju
musi byé odlaczona od sieci elektrycznej.

Nie wolno manipulowa¢ w mechanizmach ma-
szyny i silnika przptaczonych do sieci.




CZESC 1

Waszpstkie czynno$ci, wymagajace dotgkania " insta-
lacji elektrycznej maszyny, jak np.: wymiana uszko-
dzonej zarowki, obnizanie lub podwyzszanie silnika

dla uregulowania naciagu paska napgdzajacego 1. OPIS 1 PRZEZNACZENIE MASZYNY
itp. winny odbywac sig po uprzednim odlaczeniu
maszyny od sieci.

rys. 1

Uniwersalna zpgzakowa .maszyna do szycia
skucznike kI 86 (rys. 1) jest nowoczesna steb-
nowka, szpjaca dwunitkowym Sciegiem prostym
(rys. 2) i zygzakowym (rys. 3), przeznaczong do
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pracy w warunkach domowych i w pracowniach

odziezowych.

Naped maszyny moie byé zaréwno elektryczny
jak i nozny. W zaleinosci od rodzaju napedu
wydajnoéé szycia moze wynosic:
przy napedzie noznym do ok. 800 $ciegéw /min.
przy napedzie elektrycznym:

a) z silnikiem elekirgcznym o mocy 30 W, przy-
krecanym do korpusu gtéwki, dla maszyn prze-
znaczonych do uzptku domowego — do okolo
1200 éciegéw/min.

b) z silnikiem elektryczngm o mocy 160 < 180 W,
przykrecanym do plyty stolu, dla maszyn prze-
znaczonych do uzytku w pracowniach odziezo-

wych — do. ckolo 1600 sSciegéw/min.

Wiaéciwy uklad kinematyczny maszyny zapewnia
prawidlowy naped elementéw tworzacych $cieg
(igielnica, przeciagacz nici, transporter i chwytacz
obrotowy) i gwarantuje cichy i réwnomierny bieg
maszyny.

Odpowiednie prowadzenie nici przez specjalne
prowadniki i wlaéciwa regulacja naciagu nici za-
pewniaja otrzymanie Scistego Sciegu w calym zakre-
sie osigganych szybkosci szyciai wielkosci Sciegn.
Dobér materialéw konstrukcyjnpch na czesci pre-
cyzyjne, wykonanie tych czesci i ich prawidlowa

obrébka, pozwalaja na osiagniecie nalezytej Zywot- :

no$ci i zapewniaja prawidlowg prace czesci w ma-
szynie.

Miejsca smarowania sg widocznie rozmieszczone
i latwo dostepne. Nowoczesne ksztalty glowki
i jej wykoriczenie powierzchniowe nadaja maszynie
estetyczny wyglad.

Maszyna »kuczniks kl. 86 przeznaczona jest do
szycia lekkich i érednich tkanin: jedwabnych, pto-
ciennych, bawelianych, welnianych itp., w warun-
kach domowych i w pracowniach odziezowych.
Maszyna szyje $ciegiem prostgm i zygzakowpym,

8

naprzéd i wstecz, w zaleincéci od ustawienia:
regulatora dlugosci $ciegu
regulatora szerokosci zpgraka
regulatora poloienia zygzaka
i przpcisku zmiany kierunku szycia.
Makspmalna dlugos¢ $ciegu do 4 mm.
Maksymalna ‘szerokoéé¢ zpgzaka do 6 mm.

Zmiana kierunku szpcia jest prosta i moze bpé
dokongwana w czasie biegu maszyny. |

Whylaczenie tramsportera (zabkow) umozliwia
haftowanie i cerowanie ma maszynie.

Wpposaienie dodatkowe ma na celu dostosowa-
nie maszyny do specjalnych operacji szycia. .

Obudowe maszyn »kucznik« kl. 86, przeznaczo-
nych do uzytku domowego, stanowia nowoczesne
stoly lub szafki. HKonstrukcja ich pozwala na
chowanie glowki maszyny pod plyta w czasie
przestoju. Zloione szafki lub stoly zajmuja malo
miejsca, sq ustawne i moga stuzyé jako meble
pomocnicze. :

Obudowe maszyn przeznaczonych do wiytku
w pracowniach odziezowgch stanowia stoly typu
specjalnego.

2. PRAWIDEOWA PIELEGNACJA MASZYNY

Dla zabezpieczenia przed korozjg podczas maga-
zynowania i przesplki, kazda maszyna powleczona
jest warstwg smaru. Przed uzyciem maszyny, smar
ten naleiy usunaé i do kaizdego miejsca smarowa-
nia wpuscié 23 krople nafty. Miejsca smarowania
pokazane sg strzatkami na tys.: 4, 5, 6, 7 i 8.

Nastepnie uruchamia si¢ maszyne przez krétki
czas, usuwa si¢ pozostalosci nafty i wyciera
zanieczyszczone powierzchnie (miejsca).
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Po tym doprowadza sie do miejsc smarowania
olej do maszyn do szycia (olej wrzecionowy
specjalny wg PN/C-96070).

Zwykle wystarcza doprowadzenie do kazdego
miejsca jednej kropli oleju. :

rys. 4

10
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Niedopuszczalne jest uigwanie do smarowania

" maszyny olejéw jadalnych, rycyny, smalcu, waze-

liny, towotu itp., gdyz powoduja one ciezka prace
maszyny i korozje czesci.

Nadmierne smarowanie jest niepozadane, bowiem
nadmiar oleju i tak wyplynie z miejsca smarowa-
nia i moze jedynie brudzi¢ zszywane tkaniny.

Nalezy pamietac, ze bebenek ze szpuleczka
z niémi nie podlega smarowaniu.

Aby precyzyjne mechanizmy maszyny utrzymaly
swoja spravno$¢ i maszyna zachowata cichy,
réwnomierny bieg, konieczne jest staranne pieleg-
nowanie maszyny, przez systematyczne jej oczysz-
czanie i smarowanie. :

Zly stan maszyny, spowodowany brakiem tej
pielegnacji, daje sie natychmiast zauwaiy¢ po
hatadliwej i ciezkiej pracy maszyny.

Maszyne czy$ci si¢ i smaruje okresowo w czasie
jej uzytkowania i po kaidym dluzszgm nieuzywa-
niu (postoju).

Przy codziennej pracy maszyny, najkorzystniej:
codziennie smarowaé: chwytacz, loipgska walka

glownego, watka napedu chwytacza i mechanizmy

zygzaka (strzatki ze znakiem »l<);
dwa razy w tygodniu: pozostale mechanizmy.

W przgpadku mniej czestego uzywania maszyny
okresy smarowania nalezy uzaleini¢ od czestotli-
wosci pracy maszyny.

Mechanizmy przedniej czeéci glowki smaruje si¢
po otwarciu pokrywy czolowej (rys. 4).

W celu smarowania mechanizméw znajdujacych
sic pod plyta maszyny, naleiy gléowke maszyny
odchyli¢ do tylu (rys. 5).

12

s,

Smarowanie chwytacza przeprowadza si¢ naste-
pujaco: po odchyleniu glowki maszyny do tyly,
pokreca si¢ kolkiem zamachowym w kierunku do
szyjacego, do momentu, gdy w wycigciu chwytacza
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ukaze sie - kolnierz prowadzacy tkosza, naXktéry
wpuszeza sie jedna krople oleju (rys. 6). Nadmiar
oleju w chwytaczu powoduje zatluszczenie sie nici
dolnej i plamy na yofiuemfizsz tkaninach.

Smarowanie pozostalych miejsc przeprowadza
sie w normalnpm polozeniu glowki maszyny
(rys. 7 i 8).

H

rys. 8
Réwnies okresowo, w Zzaleinosci od nasilenia
pracy maszyny, nalezy oczyszczal dostgpne me-
chanizmy z brudu, pyhu, resztek nici itp.
Szczegolna uwage przy oczyszczaniu maszyny
nalezy zwrocié na zespol transportera (zabkow)
i zesp6l chwytacza.

4

. s, 9

Po ustawieniu igielnicy w gérngm polozeniu, zdjecin stopki,
wysuniecin zasuwki, odkreceniu phytki dciegowej i odchyleniu gléwki
maszyny, nalezy usunaé za pomocy pedzelka resztki nici i puln
z dostepnych miejsc zespohu chwytacza i transportera {zabkéw),

jak pokazuje rysunek 9.
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3. ROZKEADANIE I SKEADANIE ZESPOLU
CHWYTACZA

W wyjatkowych przgpadkach, np. gdy ni¢ do-
stanie sie w prowadnice pomiedzy korpus chwyta-
cza i kosz, powodujac unieruchomienie maszyny
wzgl. cieiki jej bieg i nie pomaga przy tym kilka-
krotne pokrecanie reka kolka zamachowego — prze-
prowadza si¢ rozkladanie i oczyszczenie chwytacza.

W tym celu nalezy:

a) wyjac igte,

b) wysunaé zasuwke,

¢) odchyli¢ gléwke maszyny do tyhy,

d) odkreci¢ wkret A (rys. 10) trzymaka' kosza,

e) wyjac¢ trzymak kosza B,

f) wykrecié trzy wkrety C segmentu laczacego,

@) zdja¢ segment laczacy D,

h) pokrecajac koszem K, ustawi¢ go w poloZenie
jak na rys. 11, pozwalajace na wyjecie go
z prowadnic keorpusu chwytacza.

Skladanie zespolu chwptacza naleiy przeprowa-
dzi¢, wykonujac czynnosci w kolejnoéci odwrotnej,
niz przy rozkladaniu.

Nalezy przy tym uwazaé, abp palec E (rys. 10)
trzymaka kosza wchodzil w wyciecie F (rys. 10)
kosza, z luzem umozliwiajacym swobodne przejs-
cie nici.

Rozkladanie i skladanie zespolu chwytacza po-
winno byé przeprouﬁadzone umiejetnie, z duza
uwaga i bez uipcia sily.

16

rys. 10
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4. IGEA, NIC, TRANINA

Uzyskanie prawidlowego Sciegu, w zaleznoéci
od rodzaju wykonywanych prac (rodzaju tkanin),
moie nastapi¢ jedynie przy wlasciwym doborze
ighy i nici. W maszpnach »Fucznike« kl. 86 uigwamy

Numer

igly

Rodzaj nici

Numer nici Zastosowanie

bawel- | jed- |pjane
niane |wabne

2

3 £ 5

70

90--120 | 120 cad

80

%
“batgst itp.

70290 | 100 | = | Cienkie ploma i jedwabie. -

90

wekniane.

100

robocze.

110

plétoa itp.

| 120

cze, mundurp.

lowe itp.

-

Bardzo cienkie tkaninp,
np. muslin, szyfon, tiul, Zorzeta,

Cienkie tkaniny i pl6tna, pl6tna
bieliZniane jedwabie, popelina,
50--70 80 = satyna, tkaning dekoracyjne.
Cienkie tkeniny welniane i ba-

Tkening na okrgeia damskie,
cienkie tkaninyg
4050 b meskie.
(i Grubsze jedwabie i kretony,
cienkie drelichy na ubrania

Tkaniny ubraniowe
i grube tkaniny
3040 60 (80-=90] damskie.
Tkaniny tapicerskie, grubsze

Grube tkaniny na palta, plasz-

Grube drelich brania
230 | 50 |50580] pobocre e ma s
Grube plétna obozowe, hote-




st = i

igiet spstemu 705 H lub 130 (wedlug oznaczenia
firmy »Singer«).
Dobér wlasciwych numeréw igly i nici dla réz-
nych rodzajéw zszywanych tkanin ulatwia tabelka.
Jest wskazane, aby ni¢ bebenka byla o jeden
numer ciensza od nici gérnej, a w zadnym przy-
padku nie powinna byé¢ grubsza.

5. WEACZANIE KOLA NAPEDOWEGO

Lewa reka nalezy trzymaé kolo napedowe A
(rys. 12), a prawa obracac tarcze sprzegla B w kie-
runku strzalki, jak to pokazuje rysunek.

7 chwila dokrecenia do oporu tarczy sprzegla
nastepuje wlaczenie kota napedowego i element6w

rys. 12

szyjacych maszpny (igielnicy, chwytacza, przycia-
gacza nici i transportera).

Whytaczenie kola napedowego odbywa sie przez
odkrecenie tarczy sprzegla w kierunku przeciwnpm
do pokazanego na rys. 12.

Whylaczenie kola napedowego pozwala na urucho-
mienie nawijacza nici (na szpuleczke bebenka),
przy unieruchomionych elementach  szyjacych ma-
szyny.

UWAGA:
Gdy przp uigtkowaniu maszyny zejdzie koniecznoéé zdemonto-
wania sprzegla i powtdrnego zmontowsnia, moie sie okazaé,
#e mimo dokrecenia tarczy sprzegia do oporu, nie nastgpuje
wlaczenie kola napedowego. Naleiy woéwczas, po uprzednim
wykreceniu wkreta C, (rgs 128), wykreci¢ tarcze sprzegla B,
obrécié¢ pierdcienn D (rps. 12b), osadzony w dwéch prreciw-
leglych wybraniach tulei sprzegla ¢ pot obroru (180°) i dok
ci¢ do oporu tarcve sprzegta, praytrzpmujac lewa reka kol
napedowe (jak opisano wpiej).

6. NAWIJANIE NICI NA SZPULECZRE

BEBENKA

Najpierw wylacza sie kolo napgdowe w sposéb
opisany w rozdziale 5. Nastepnie nawija sie kilka
zwojéw nici na piaste szpuleczki i szpuleczke A

rys. 13
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