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SZANOWNY OBYWATELU!

Przed korzystaniem z maszyny, nalezy uwaznie przestudiowac
niniejszg instrukcje i $cisle poslugiwac sig ja przy pracy.

Przy zapoznaniu si¢ z instrukcja korzystajcie z dodatku
“Zasadnicze mechanizmy i czesci maszyny do szycia “TULA“.

Dobre obchodzenie si¢ z maszyng — najlepsza gwarancja
od uszkodzer.

Dla bezpecznego korzystania z maszyny naleZy poslugiwac
sie niniejszymi przepisami:

1. Sledzi¢ za stanem izolacji przewodow.

2. W czasie zamiany zarOwki o$wietlajacej wylacza¢ maszyne
od sieci elektrycznej.

3. Nie wlgczac maszyne do sieci elektrycznej przy usunietych
pokrywkach gornej i dolnej.

4. W czasie zamiany igly i nawlekania nici trzeba usungc
noge z pedalu opornika.

KATEGORYCZNIE ZABRANIA SIE:

zdejmowac¢ pas zebaly i odkreca¢ Sroby ryglowe, zamalowane
biata emalia.




. PRZEZNACZENIE MASZYNY

Elektryczna maszyna do szycia “TULA“ przeznaczona jest
dla szycia w  warunkach domowych — tkanin bawelnianych,
welnianych, jedwabnych i Inianych zwyklym dwunitkowym
szwem prostym i zygzakowatvm $ciegiem.

Na maszynie do szycia “Tula“ za pomoca zmiennych sto-
pek do szycia i przybordw mozna wykonywaé nastepujace
roboty:

1. Szycie prostym i zygzakowatym $ciegiem.
2. Obrebianie waskie prostym i zygzakowatym s$ciegiem.
3. Zeszycie (szew bieliZniany).
Pikowanie prostym i zygzakowatym Sciegiem.
5. Obszywanie petel do guzikow.
Przyszywanie guzikow, haftek i zatrzasek.
Zszywanie tkanin na styk $ciegiem zygzakowatym.
. Obszywanie brzegu obcietego i obrebianego tkanin
Sciegiem zygzakowatym. '
9. Przyszywanie aplikacji Sciegiem zygzakowatym.
10. Haftowanie.
I1. Cerowanie.
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[[. KROTKA CHARAKTERYSTYKA MASZYNY

Maszyna do szycia “Tula® jest prosta, wygodna i nieza-
wodna w robocie. Ona posiada korpus oplywowy ze zdejmowalng
Ppokrywka gorng i odchylng dolna.

W gérnej czgsci korpusu zmontowane sa mechanizmy wodzika
igly, przyciagacza nici, zmiany pofozenia $ciegu, regulowania
szyrokosci Sciegu zygzakowego, regulowania dhugosci Sciegu
(skoku posuwa) i naciskacza stopki tkaniny.

Konstrukeja maszyny do szycia “Tula® znamienna tym, ze
posiada mechanizmy zmiany polozenia Sciegu i regulowania
szyrokoSci Sciegu zygzakowatego. Dla ulatwienia kierowania
maszyng raczki mechanizméw zmiany polozenia dciegu, regulo-
Wania szyrokosci $ciegu zygzakowatego i dlugoSci $ciegu
fozmieszczone sg na przedniej stronie maszyny

-
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W dolnej czesci korpusu maszyny zmontowane sa: reduktor,
przeznaczony dla przekazywania ruchu od walu gldwnego do
urzadzenia czolenkowego rotacyjne urzadzenie czdlenkowe i
mechanizm posuwa tkaniny.

Naped maszyna otrzymuje od silnika elektrycznego, zmonto-
wanego do korpusu maszyny i posiadajacego urzadzenie dla
przelaczenia napigcia na 127 i 220 wolt. Najwieksza liczba
obrotéw watu glownego (uktu¢ iglta)—1000 ob/min. Uruchomie-
nie i wstrzymanie maszyny oraz regulowanie liczbv obrotow
walu glownego wprawia sie za pomoca opornika, naciskaja-
cego noga. Do silnika elekrycznego i opornika zostaly zmon-
towane urzgdzenia dla usunigcia zakloceri odbioru radiowego.

Dla nawijania nitki na cewke maszyna posiada, specjalne
urzgdzenie, ktére wykonuje sie w dwuch odmianach, W obu
wypadkach nawijanie przeprowadza si¢ od silnika elektrvcznego,
ktory podczas nawijania nitki odfacza sie od walu gidwnego.

Maszyna zaopatrzona jest w zarowke¢ o$wietlenia lokalnego
mocg w 15 wat. Zaréwka zaslonigta jest pokrywka ochronna,
dla zabespieczenia przed oparzeniem przy niechcgcym dotknie-
ciu reka. Wiaczenie i wylaczenie oswietlenia przeprowadza sie
za pomocg specjalnego wylacznika guzikowego, zmontowanego
na podstawie maszyny.

Maszyna pozwala przeprowadzaC nastepne regulowania:

a) natezenie nitki gérnej,

b) natezenie nitki dolnei,

¢) zmiang dlugosci $ciegu (skoku posuwa) od 0 do 4 mm,
d) zmiang kierunku ruchu tkaniny,

e) zmiang szyrokosci $ciegu zygzakowego od 0 do 4 mm,
f) zmiang cisnienia stopki na tkanine,

g) zmiane natezenia pasa silnika elektrycznego.

Waga maszyny do szycia wynosi nie wigcej 9 kg, Waga
maszyny z futeralem i przyrzadami wynosi 14,5 kg. Maszyna z
opornikiem rozruchowo—regulujgcym i pudelka z przyrzadami
przechowuje sie i transportuje sie w specjalnej walizce—futeratu.

Il PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO ROBOTY

1. WYCIAGNIECIE MASZYNY Z FUTERALU | ZALOZENIE
JEJ DO FUTERALU

Postawi¢ walizke-futeral na stél raczkg do géry. Odkryé
zamki, odchyli¢ pokrywke walizki-futeralu, wyciagnac =z gornej
komory sznury, opornik rozruchowo—regulujacy i pudelko z
przyrzadami. Z lekka podnies¢ maszyng¢ za korpus, wyjaé ja z
walizki-futeratu (fig. 1).

Przy wycigganiu maszyny z walizki-futeralu bezposrednio z
fabrycznego opakowania nalezy zdjaé przyrzad zabespieczajacy
maszyne od przesuwania sie¢ pod czas transportowania.
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Fig. 1.

Przy przechowywaniu maszyny w walizce-futeralu w warun-
kach domowych ten przyrzad mozna nie zaktadac.

Po skoriczeniu roboty maszyne nalezy schowa¢ do walizki-
futeratu, do czego najpierw wiozy¢ do niego maszyne, a poi-
niej do komory gornej wlozy¢ pudetko z przyrzadami, opornik
rozruchowo-regulujacy i sznury.

Przechowywaé maszyne w walizce-futeralu raczka do gory.

2, USUNIECIE SMAROW FABRYCZNYCH

Przed korzystaniem z maszyny do szycia koniecznie potrzeb-
no jest usuna¢ z powierzchni jej smary przeciwkorozyjne
natozone na poszczegolne czgSci maszyny przy W}rprogukowa-
niu z fabryki. Dla tego przedewszystkim nalezy wytrze¢ maszv-
ne kawalkiem waty hygroskopijnej czyli migkkej gazy, z lekka
zmoczona benzyna i wytrze¢ jg na sucho.

3. WEACZENIE MASZYNY DO SIECI ELEKTRYCZNEJ

Przed wlaczeniem maszyny do sieci elektryczne] trzeba
przekona¢ sie w odpowiednim napieciu sieci elektrycznej i sil-
nika elektrycznego wraz z zaréwka maszyny. Dla_ tego trzeba
nacisnaé palcem lewej reki na guzik 4 pokrywki dolnej za$
prawa rekg polozy¢ maszyne na bok i sprqwdzm w stosunku
do napiecia polozenie wskazowki przelacznika, zmontowanego.
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do gniazda pola rozdzielnicy sitnika’ elektrycznego. Jesli posta-
wione napiecie silnika elektrycznego nie odpowiada napigciu
sieci elektrycznej, wtedy nalezy przelacznik wyjac i przestawic
do gniazda pola rozdzielnicy tak, zeby wskazowka byla skiero-
wana Ww strong napiecia odpowiedniego sieci elekiryczne]
{fig. 2).

POLOZENIE PRZELACZNIKOW NAPIECIA SIECI

2208 (278 [2208 1278

Silnik elektryczny Woronezskiej Silnik elektryczny Armawirskie]
fabryki fabryki
Fig. 2

Dla tego, zeby sprawdzi¢ napigcie zarowki nalezy otworzy¢
pokrywke ochronng 17, wykreci¢ zarowke (fig. 3) i sprawdzié
jakie napigecie wyznaczone jest na trzonku zarowki. W tym
wypadku, jeéli napigcie robocze zaréwki nie odpowiada napie-
<ciu sieci elektrycznej nalezy wymieni¢ zarowke na inng, znaj-
dujgcej sie¢ w pudelku z przyrzadami.

Fig. 3.
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KATEGORYCZNIE ZABRANIA SIE PRZELACZAC
~ MASZYNE NA INNE NAPIECIE | WYMIENIAC
ZAROWKE PRZY MASZYNIE WLACZONEJ DO SIECI
ELEKTRYCZNEJ

Nasung¢ gniazda wtvczkowe z sznurem od maszyny na
wtyczke opornika rozruchowo-regulujacego, a wtyczke sznura
wigczy¢ do gniazda wtyczkowego sieci ‘elektrycznej. Nacisngé
na wylacznik guzikowy 29 i wlgczy¢ oswietlenie lokalne.
Obracajgc kolo rozpedowe do siebie i powoli naciskajac noga
na pedal opornika , uruchomié¢ maszyne.

KATEGORYCZNIE ZABRANIA SIE URUCHOMIENIE

MASZYNY PRZY OPUSZCZONEJ STOPCE BEZ
PODLOZONEJ TKANINY

4. NAWIJANIE NITKI NA CEWKE

Rdzen szpulkowy 20 postawi¢ w poloZenie robocze. Dla tego
nacisng¢ palcem na dolny koniec rdzenia i, biorgc za wystajgcy
gorny koniec, wyciggnag¢ do gory, az zatrzasnie sig sprezyna
ustalajaca (fig. 4). Zatozy¢ szpulke z nitka na rdzen szpulkowy
i przepusci¢ nitke w nastepnej kolejnosci: '




Jeéli urzadzenie dla nawijania nitki na cewke znajduje sig
na walu silnika elektrycznego, to trzeba przepusci¢ nitke przez
uszko naprowadnikow nitki 14 i 3. Nastepnie, recznie nawingc
na cewke kilka zwojow nitki. Otworzy¢ pokrywke otworu
cewkowego 29, nasuna¢ cewke na wystajace urzadzenie tak, aby
rdzeri ustalajacy wszed! do wyzlobienia na cewce, a nitka
nawijataby si¢ z dofu (fig. 5a). Uruchomi¢ maszyne, nawijac
nitke na cewke.

Jedli urzadzenie dla nawijania nitki zmontowano jest na pok-
rywce gornej maszyny, to trzeba przepusci¢ nitke, przez uszko
naprowadnika nitki 14. Nastepnie, r¢cznie nawing¢ na cewke
kilka zwojow, zalozy¢ cewke na o§ urzadzenia tak, aby rdzen
ustalajacy wszedt do wyzlobienia na cewce, a nitka nawijataby
sie z gory (fig. 56). Przed wlaczeniem maszyny urzadzenie
dla nawijania nitki nalezy postawi¢ w polozenie robocze, do
czego rekojes¢ 32 obrdcic do konca w lewo. Uruchomi¢ maszyne
nawija¢ nitke na cewke. Po skorczeniu nawijania cewki rekojes¢
32 nalezy znow obroci¢ w prawo.

Dla wlasciwej roboty cewki w czoélenku nawijana na nig
nitka powinna by¢ uloZona Scistvmi i rownymi rzedami bez
wypuklodci po Srodku i bez zsuwania sie zwojow ku brzegam
cewki. Zeby to osiggna¢, poleca si¢ przy nawijaniu nitki
kierowac ruch jej na cewce reka.

5. ZALOZENIE NAWIJANEJ CEWKI DO CZOLENKA 1 ZALOZENIE
NITKI

Przed wycigganiem czolenka z maszyny nalezy postawic
wodzik igly z igla 31 w polozenie goérne, obracajac kolo
rozpedowe 19 reka do siebie.

Zsuna¢ pokrywke 5 do siebie, nacisnaé duzym palcem lewej
reki na sprezyne obsady czdtenka tak, aby stojak obsady
odchylil sig i wydosta¢ czotenko z obsady (lig. 6).

Wzigé czolenko do lewej reki, a prawg, wlozy¢ do niego
nawijana cewke. Wolny koniec nitki przesuna¢ przez szczeling
czolenka tak, aby nitka weszla pod sprezyne natezenia nitki i
wyszla przez oczko sprezyny. Nastepnie, wlozy¢ nitke do oczka
czotenka i pociagnaé ja na tyle, Zeby koniec nitki wychozdil w
przyblizeniu na 8-—10 cm. Obracanie si¢ cewki przy tvm po-
winno by¢ w strone wskazuwek zegara (lig. 71 7a).

6. ZAKEADANIE CZOLENKA DO MASZYNY

Ustanowi¢ czdlenko na stojak obsady w ten sposob, Zeby
zderzak obsady znajdowal sie miedzy rozki czdolenka. Zamkngc
obsade czotenka, az do zatrzasku sprezyny obsady. By uniknaé¢
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Fig 56.
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Fig 7a.
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zlamania igly przy zamknigciu obsady nalezy $ledzi¢ za tym,
azeby igla znajdowala si¢ w polozeniu gérnym. Po zakladaniu
czdlenka zasunal plytke zasuwowa (lig. 8).

Fig. 8.

7. POSTAWIENIE IGLY

Igle, zwrbcong faska do tylu, wstawia¢ do wodzika igly,
wsuwajac  ja z dolu do gdry do zatrzymu, i umocnié, mocno
zaciggna¢ Srube umocnienia igly 9. Wodzik igly 31 powinien
przy tym znajdowac sie w polozeniu gornym (fig. 9).

8. NAWLEKANIE NITKI GORNEJ

Dia zabespieczenia normalnej roboty maszyny nalezy pra-
widlowo nawlec nitk¢ gorng (fig. 10). Osiaga sie to w sposob
nastgpujacy:

a) Na rdzen szpulki 20 zalozy¢ szpulke z niémi.
b) Podnie$é stopke 18 w polozenie gérne za pomocg drazku
rdzenia naciskacza tkaniny 23.

¢) Za pomocg obracania kola rozpedowego postawi¢ przy-

ciagacz nitki 13 w polozenie gorne.

d) Nitke ze szpulki nawle¢ w nastgpnej kolejnosci:

do naprowadnika nitki 14,

medzy podkladkami talerzykowymi mechanizma regulo-
wania gdérnej nitki 16,

za sprezyne naciggania nitki 12,

za naprowadnik 11,

do uszka 1 przyciggacza nitki 13,

16

Fig. 10.
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adnikéw nitki 10 na korpusie maszinv I B

?cro’fq f;(fz)i;‘fi(;‘év nitki wlozyé¢ do uszka igly z przodu 1 wycia
g?lqz: nitke na 8—10 cm.

9. WYCAGANIE NITKI DOLNEJ

reka koniec nitki igie]ne_j i, .nie nac;{qgajq; jel,
obraca¢ koto rozgggowe do siebie dopoki 1.g]ia S?U':ﬁalnl'ségr;oi
oczku plytki Sciegowej 6, uchwyci dolng nitkg LL’(é 2, i&oniec
podniesie si¢ do gornego polozenia. Po tym ppmggnq s
nitki igielnej. Przy tym nitka czélenkowa \J\f}‘/_ijzxc :}zr b
w plytce Sciegowej. Obydwie nitki przepuscic przes =

stopki 1 odciagna¢ do tytu (fig. 11).

Wzigs¢ lewa

Fig. 11.
IV. PRACA NA MASZYNIE DO SZYCIA

Przed rozpoczeciem szycia na maszynie nalezy oznajmic sig
z praca poszczegolnych weziow i mechanizmow.

1. REGULOWANIE DEUGOSCI SCIEGU, ZMIANA KIERUNKU
RUCHU TKANINY I UMOCOWANIE NITKI

Dla réznego rodzaju robot i w zaleznosci od rodijq zszywa-
nych tkanin przystosowuje si¢ szew 2z rozna dhugosdcia Sciegu.

Regulowanie dlugo$ci Sciegu i zmiana kierunku ruchu tkan.iny
przeprowadza si¢ za pomocg raczki 2a (fig. . 2). Przed rozpoczgciem
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pracy rekojes¢ powinna sta¢ na zero, a $ruba ogranicznikowa 26
jest wykrecona na tyle, Zeby przy obracaniu rgezki w prawo
czy w lewo wskainik raczki stawal przeciwko ostatniej kreski
podzialkowej 2a.

Fig. 12,

Przystepujac do pracy, obracaja rgczke w lewo (tkanina
przy tym bedzie ruszac sie od pracujacego, t. j. w podstawowym
kierunku roboczem), stawig wskaznik na kreske, odpowiadajacej
wybranej dfugosci $ciegu, i umocowujg raczke Sruba ograniczni-
kowa, wkrecajac ja do zatrzymu.

Kazda kreska podzialkowa odpowiada dlugosci $ciegu
(przesunigciu tkaniny) o I mm. Naprz, jesli raczke postawi¢ na
pierwszg kreske, wtedy diugoS¢ Sciegu (przesunigcie tkaniny)
bedzie réwnac sig 1 mm., jesli rgczke postawi¢ na drugg kres-
ke—dlugoS¢ $ciegu bedzie réwnaé sie¢ 2 mm. i t. d. Najwigksza
dlugosc¢ Sciegu jest 4 mm.

Przy obracaniu rgqczki w lewo od zero do ostatniej kreski
mozna zmienia¢ dlugos$c $ciegu od zero do 2 mm. Tkanina
przy tym bedzie ruszac si¢ od pracujgcego, t. j. w podstawowym
kierunku roboczem. Przy obracaniu rgczki od zero do ostat-
niej kreski w prawo mozna zmienia¢ dlugo$¢ Sciegu od zero
do 4 mm., lecz tkanina przy tym bedzie rusza¢ sie w odwrot-
nym kierunku, t. j. na pracujacego.

Zeby zwigkszy¢ diugosé $ciegu, trzeba wykrecié Srubke og-
ranicznikowa, postawic raczke na znéw wybrang kreske i zak-
reci¢ Srubke ogranicznikowg do zatrymu. Dla zmneijszenia
diugosci sciegu dostatecznie obrécié raczke w prawo, postawic
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wskaznik na potrzebng kreske i, nie obracajac rgczke za zero,
dokreci¢ érube ogranicznikowg do zatrzymu. _ :

Przy szyciu zwyczajnym . ze Srubki ogranlcznl}iowe] mozna
nie korzysta¢, ale je§li w koficu szwu ni>zbgdnie umocowac
nitke, to korzysta¢ ze Srubki ogranicznikowej] obowigzkowo dla
tego, ze to znacznie ulatwia prace. Dla tego rqc;kg umocowac
§rubka ogranicznikowa na potrzebnej kresce. _\N “korict szwu
rgczke obrocié w prawo do zatrzymu, to zmienia kl'erune’k_rucpu
tkaniny, przechowujac dfugos¢ sciegu. Zrobiwszy kilka Sciegow
w odwrotnym kierunku, predko obracaja raczke w lewo d’q
zatrzymu szyja naprzod przypuszczalnie na takg samg dlugos¢
i wylaczaja maszyng. ;

2. REGULOWANIE SZYROKOSCI SCIEGU ZYGZAKOWEGO

Zmiane szyrokosci $ciegu zygzakowatego w _polgczeniu” ze
zmiana diugosci $ciegu daje mozliwo$¢ robic roznego rpdza]q
ciegi ksztalowe, ktore przy wykonaniu kolorowymi nltkaml
mozna wykorzystywa¢ —artystyczne Wykanczanie wyrobow
dzianych. .

“Regulowanie szyrokosci Sciegu zygzakowego przgprowadza
sie za pomocg rekojesei la (fig. 13). Przed rozpoczgciem pracy

Fig. 13

rekojed¢ powinna sta¢ na zero, a blaszki ogranicznikowe 16 i

I8 znajdowac si¢ w polozeniu poziomym  Wypust Sruby us-

tawnej Ir powinien by¢ rozmieszczony wzdiuz raczki.
Przystgpujac do pracy, wybieraja odpowiednig szyrokos

”
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$ciegu zygzakowatego i, obracajac raczke w prawo, stawig wskaz-
nik na potrzebna kreske, nastepnie, rekojes¢ umocowujg za po-
moca blaszek ogranicznikowy ch. Dla tego trzeba nacisna¢ duzym
palcem na guzik blaszki ogranicznikowej 16, wyprowadzi¢ ja z
zaczepienia z wyzlobieniem podzialka 1m i przesuwaé wdot
dopoki, azeby zab ustalajgcy blaszki ogranicznikowej wpad! do
szezeliny przeciwko kreski, odpowiadajacej ustalonej szyrokosci
§ciegu. Nastepnie tak samo przesuwajg blaszke ograniczniko-
wa 1B.

Kreska podziatka (1a) odpowiada szyrokosdci $ciegu zygzako-
wego o 0,5 mm.

Przy opisanym ustawieniu mechanizmu regulowania szyro-
koéci sciegu zygzakowego moina szy¢ tylko przy statei szyro-
koSci Sciegu. Szew tak bedzie wygladal:

A\VAVAVAVAVAVA

Jesli podczas szycia Sciegiem zygzakowatym ze stalg szyro-
kosclg $ciegu niezbednie jakiS odcinek przeszy¢ Sciegiem pros-
tym, to, nie ziburzajac ustawienia na szycie $ciegiem zygzako-
watym, odciggng¢ $rubg ustawng Ir i obrdci¢ jg tak, Zeby
wypust Sruby stal poprzek szczeliny rgczki. Przy tym $ruba
ustawna wyjdzie z zaczepienia z blaszkami ogranicznikowymi,
i raczke mozna bedzie obraca¢ wolno. Postawi¢ rgczke na zero
i mozna szy¢ éciegiem prostym.

Po skonczeniu szycia Sciegiem prostym postawi¢ wskaZnik
raczki na dawng kreske i obréci¢ Srube ustawng tak, zeby
wypust jej zostal rozmieszczony wzdluz szczeliny rgczki. Przy
tym bedzie stycha¢ odrgbny trzask. To ukazuje, Zze $ruba us-
fawna weszta do gniazda i mozna szy¢ dalej §ciegiem zygza-
kowatym z dawng szyrokoscig $ciegu. Szew hedzie wygladal

AN AN

JeSli podezas pracv niezbednie zmieni¢ szyrokos$¢ sciegu
zvgzakowatego, to z blaszek ogranicznikowych nie korzystajg,
t. j. one zostaja sie w polozeniu poziomym. Powoli obracajgc
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raczke od zero do 4 i z powrotem, moina wykona szew
ksztattowy:

oL e e

PAMIEJTAJCIE, ZE OBRACANIE RACZKI REGULA-
TORA SZYROKOSCI SCIEGU ZYGZAKOWEGO MOZNA
PRZEPROWADZAC PODCZAS PRACY MASZYNY. PRZY
WYLACZONEJ MASZYNIE I PODLOZONEJ POD STOPKE
TKANINY OBRACAC RACZKE MECHANIZMU REGULO-
WANIA SZYROKOSCI SCIEGU ZYGZAKOWATEGO MOZNA
DOPIERO WTEDY, KIEDY IGLA ZNAJDUJE SIE W GOR-
NYM POLOZENIU.

3. ZMIANA POLOZENIA SCIEGU

Zmiana polozenia S$ciegu daje mozno$¢ wykonywaé na
maszynie takie roboty, jak obszywanie petelek, przvszywanie
guzikéw, haczk6w i zatrzasek. Przeprowadza sie to za pomoca
raczki 15 (fig. 14).

Fig. 14.

Przu podstawowym polozeniu rgczki mechanizmu zmiany
polozenia $ciegu uklucia igly przy prostym $ciegu rozmieszczajg
sie¢ w centrum otworu piytki Sciegowej, a przy Sciegu zygza-
kowatym uktucia i ty rozmleszczaja sie symetrycznie w sto-
sunki do poczatkowego potozenia igly (fig. 15).

Jesli obréci¢ rgczke w prawo, to uklucia igly przy prostym
sciegu zostang rozmieszczone z prawej strony otworu plytki, a
przy $ciegu zygzakowatym uklucia igty zostang rozmieszczone
z prawa na lewo (fig. 16).

JeSli obroci¢ rgczke w lewo, to uklucia igly przy prostym
Sciegu zostang rozmieszczone z lewej strony otworu ptftki
Sciegowej a przy Sciegu zygzakowatym ukltucia igly zostans
rozmieszczone z lewa na prawo (fig. 17).
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Przestawianie raczki mechanizmu zmiany polozenia sciegu
mozna dokonywac w czasie ruchu maszyny. Je$§li maszyna nie
jest urvchomiona, i pod stopke podlozona jest tkanina, to
przestawianie mozna dokonymac tylko przy gornym polozeniu
igly. W przeciwnym wypadku igta moze zosta¢ pogieta lub
ztamanez.

4. SZYCIE SCIEGIEM PROSTYM

Przed szyciem sciegiem prostym raczka mechanizmu zmiany
polozenia écie'gu 15 powinna znajdowaé sie w podstawowym
polozeniu, t. j. znajdowa¢ sie przeciwko pracujgcego. Raczka
mechanizmu regulowania szyrokosci $ciegu zygzakowego [ po-
winna stac na zero. Obracajgc raczke mechanizmu regulowania
dlugosci sciegu w lewo, ustanowi¢ ja na potrzebng kreske.

Fig. 18.

Po nawlekaniu nici (patrz dz. I, § 8 9) rzZycjagacs
nitki_ 13 zos_tawiajq w g_érnym potozeniu. Podlégarj)acé ]Egény
waniu llkanmy’ podsuwaja pod stopke i obracaja kolo rozpedowe
do siebie do poki igla przektuje tkanine. Nastepnie, spuszczaja
Tgkq stolpkg, ro::(;iq dwa—trzy §ciegi, obracajac koto rozpedowe reka
1 powoli naciskajg noga na pedal opornik inj :
e . p p a uruchomisja maszyne

NIE WOLNO CIAGNAC TKANINE PODCZAS SZYCIA?
%N(.:AZISIRFZESUWA SIE PODAJNIK[EMETKANINY AUTOMA-

NIE URUCHOMIAC WASZYNE Z NAWLECONY :
BEZ PODLOZONEJ TKANINY! ¥ ) FLBR
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Gotowg robote mozina wyjmowaé dopiero wtedy, kiedy igla
znajduje sie w gornym polozeniu. Dla tego trzeba podniesé
stopke do gbry, pociagna¢ zszyta tkaning od siebie i obcigée
nici tak, zeby ‘wychodzace z ' maszyny kornce wystawali na
8—10 cm.

Po skorczeniu pracy na maszynie niezbednie spuscic¢ stop-
ke do dofu na podfozona tkanine.

5. SZYCIE SCIEGIEM ZYGZAKOWATYM]

Kombinujgc wspolne polozenie raczek mechanizméw zmiany
potozenia $ciegu, regulowanie szyrokosci Sciegu zygzakowego i
regulowania dfugosci $ciegu mozna robi¢ rdéznego rodzajw
ksztaltowe Sciegi (fig. 19).

A B B I' 1 E
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|
|

!
i |
i

Fig. 19.

Nize] wymienone jest, jak mozna zrobi¢ kazdy z wykaza-
nych na fig. 19 Sciegdw. Raczki mechanizmow przy tym powin-
ny znajdowa¢ sie w poloZzeniu podstawowym, t. j. raczka
mechanizmu zmiany polozenia $ciegu zajmuje polozenie pod-
stawowe, rgczki mechanizmdéw regulowania szyrokos$ci $ciegu
zvgzakowatego i regulowania diugosci Sciegu stojg na zero.

DLA ROBIENIA SCIEGU ZYGZAKOWATEGO A nalezy
rqczke mechanizmu regulowania szyrokosci Sciegu zygzakowa-
tego obrocié w prawo i postawic¢ wskaznik na poltrzebng kreske,
naprz 2. Obroci¢ raczke mechanizmu regulowania dlugosci
sciegu w lewo od zera, postawi¢ ja na potrzebng kreske, naprz.
2. Nastepnie, nawlec nici, podlozy¢ pod stopke zszywang tkaning
i, obracajgc koto rozpedowe do siebie, zrobi¢ uklucie iglg
przez tkanine Spusci¢ stopkei. powoli naciskajgc nogg na
pedal opornika, uruchomi¢ maszyne. W wskazanem polozeniu
raczek bedzie rownomierny zygzakowaty $cieg, szvrokodcia
0 2 mm.
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DLA ROBIENIA SCIEGU ZYGZAKOWATEGO b, nalezy
ragczke mechanizmu regulowania szyrokoSci Sciegu zygzakowa-
tego postawi¢ na minimalny posuw, naprz. na poélowe pierwszej
kreski w lewo od zera. W skazanem poloZeniu bedzie czesty
$cieg zygzakowaty. ktory moze by¢ zastosowany dla obszycia
obcietych i obrebianych brzegow (naprz.. przy haftowaniu,
obszywaniu petelek)

DLA ROBIENIA SCIEGU KSZTALTOWEGO B nalezy
z poczatku przeszyé potrzebny odcinek $ciegiem prostym, ob-
réciwszy rgczke mechanizmu dlugodci $ciegu na potrzebng
kreske z lewa od zera, naprz 2. Nastepnie, nie wlaczajac
maszyne, przesungé rgczke mechanizmu regulowania szyrokodsci
dciegu zygzakowatego na potrzebna kreske, naprz. 2. 1 prze-
szy¢ potrzebny odcinek $ciegiem zygzakowatym. Po tym mozna,
nie wylaczajac maszyne, przesuna¢ rgczke mechanizmu regulo-
wanida szyrokosci Sciegu zygzakowatego na zeéro i szyé dalej
$ciegiem prostvm. ) o

NALEZY PAMIETAC. ZE JESLIPRZY PRZEJSCIU SZYCIA
ZE SCIEGU PROSTEGO DO SCIEGU ZYGZAKOWATEGO I
ODWROTNIE WYLACZACIE MASZYNE, TO OBRACANIE
RACZKI MECHANIZMU REGULOWANIA SZYROKOSCI
SCIEGU ZYGZAKOWATEGO MOZNA PRZEPROWADZAC
TYLKO PRZY GORNYM POLOZENIU IGLY, W PRZECIW-
NYM WYPADKU IGLA MOZE ZOSTAC POGIETA LUB
POLOMANA.

DLA ROBIENIA SCIEGU KSZTALTOWEGO T nalezy
raczke mechanizmu zmianv dlugodci $ciegu postawi¢ na bardzo
maly posuw, naprz. na polowg pierwsze] kreski, obracajac jg
w lewo od zera. Zaczaé szycie. powoli obr-ca¢ raczke mecha-
nizmu re gulowania szyrokosci sciegu zygzakowatego od 0 do 4
i zpowrotem w ciggu c¢zasu pracy ni maiszyniz, nie zatrzy-
mujac jej

DLA ROBIENIA SCIEGU KSZTALTOWEGO I nalezv
rgczke mechanizmu regulowania dlugoSci $ciegu postawi¢ na
niewielki posuw, naprz. na pierwszg kreske w lewo ob zerai prze-
szv¢ niewielki odcinek Sciegiem prostym. Nastepnie, powoli

obracajac pod czas ruchu maszyny rgczke mechanizmu regulo-

wania szyrokoSci Sciegu zygzakowatego od 0 do 4 iz powrotem,
przeszy¢ niewielki odcinek $cicgiem zygzakowatym. Zatrzy-
mujge raczke mechanizmu regulowania szyrokosci Sciegu zyg-
zakowatego na 0, mozna znow szy( sciegiem prostym.

DLA ROBIENIA SCIEGU KSZTALTOWEGO E nalezy
raczke mechanjzmu-zmiany polozenia Sciegu postawi¢ w jedno
ze skrajnych polozen. a ragczke mechanizmu regulowania dlugosci
§ciegu—na potrzebng kreske, naprz., na polowg pierwszej
kreski w lewo od zerda. Rgczkg mechanizmu regulowania szy-
rokosci Sciegu zygzakowego postugiwaé sie w czasie szycia
tak samo, jak przy robieniu Sciegu ksztaltowego E.
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6. NATEZENIE NICI

Dla zdobycia jakosciowego $ciegu niezbednie, zeby gorna i
dolna nici przeplatywaly sig poSrodku zszywanych tkanin
(fig. 20).

Fig. 20.

Jesli natezenie ¢ornej nitki za bardzo silme lub naigzenie
dolnej nitki za stabe, to przeplatanie nici odbywa sig¢ zwierzchu
zszywanych tkanin—maszyna ,petli zwierzchu® (fig. 21). Zeby
usunaé to zjawisko, trzeba ostabi¢ nateienie gbrnei nitki lub
wzmocni¢ natezenie dolnej nitki.

Fig. 21.

Jesdli natezenic gornej nitki jest za stabe lub nalezenie dol-
nej nitki jest bardzo silne, to przeplatanie nici odbywa sie
na dole zszvwanych tkanin—maszina ,petli z dolu® (fig. 22)
Zeby usuna¢ to zjawisko, trzeba wzmocni¢ natezenie godrnej
nitki lub osfabi¢ nateZenie dolnej nitki.

Regulowanie natezenia gornej nitki wykona sie obracaniem
nakretki ryilowanej 16a mechanizimu natezenia gornef nitki w
kierunkuswskazédwek zegara (fig. 23). Przy tym wskaZznik..166..
bedzie przesuwaé-sie po-podziatce korpusu«¥6-® do znaka ,+*“
(plus). Dla zmniejszenia natezenia nitki nakrektke nalezy obra-
<aé przeciwko wskazowkom zegara. Przy tvm wskaZnik bedzie
przesuwaé sie po podzialce korpusu do znaka ,—* (minus).
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Fig. 22.

Fig. 23.
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REGULOWANIE NATEZENIA GORNEJ NITKI
PRZEPROWADZA SIE TYLKO PRZY
SPUSZCZONEJ STOPCE

Zmiang natezenia dolnej nitki wykona si¢ za pomocg ob-
racania $ruby regulujacej (fig. 24). Przy obracaniu Sruby w
strone wskazowek zegara nat¢zenie nitki zwieksza sie, przy

obracanin  przeciwko wskazowkom zegara — natgzenie nitki

zmniejsza sig.

Fig. 24.

Regulowanie natezenia dolnej nitki zwykle przeprowadza
sie bardzo rzadko, tak przy normalnie ustalonem natezeniu do-
bry Scieg w wiekszo$ci wypadkdw moizna zdobyé przez regu-
lowanie natezenia gornej nitki.

Jako$¢ Sciegu w znacznym stopniu zaleiy tez od wlasciwie
dobranych numerow igiel i nici odpowiednio do rodzaju zszv-
wanych tkanin. Dla obpowiedniego wyboru igly i nici naleiv
postugiwaé si¢ niniejsza tablica (patrz. na str. 30).

Grubos¢ gornej i dolnej nici moze by¢ nie jednakowej w
takich wypadkach ciefisza i IZejsza nitka obowjazkowo powinna
by¢ jako dolna nitka.

Dla zszywania cienkich tkanin niezbednie ostabi¢ natezenie
Nici, to zabezpieczy od Sciagania szwow.,
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Nazwa zszywanych tkanin |

7322-55

typ 1-b

Polecona

diugosc
sciegu w mm

jedwab-

bawel-
niane
ne

NeNr igiet
FOCT

Nt Nr nici

1 | Bardzo cienke bawelniane i ’
jedwabne tkaniny (markizeta,
batyst, woal, szyfon, wolta
it d). 75 | 1-1,56 | 80-60 |

=~
n

Cienkie bawelniane i gestrze
jedwabne tkaniny (satyna,
kreton, pldétno, panama, krep-
marokena) i lekkie welniane .

tkaniny. 90 | 1,5-2 | 50 33

3 Tkaniny bawelniane (per-
kal, baje, flanela), tkaniny
welniane (kaszmir, pioner), i
ciezkie jedwabne i Inane tka-
niny. 100 | 2-2,5|50-40

4 Welniane tkaniny (szewiot
kort, trukot) i ciezkie bawel- ;
niane tkaniny (drelich, dla | 110- \
obicia it. d.). -120 3-4 40

Jesli za$, nie patrzac na prawidlowy dobdr igly i nici i
regulowanie natgzenia, tkanina bedzie sie $ciaga¢, to poleca
sig przeszywac razem z tkaning podlozonym pod nig papierem.
Po rozerwaniu papieru wzdluz $ciegu, szew rozciagnie sie i
bedzie dobry niezciagniety Scieg. ‘

7. REGULOWANIE NACISKU STOPKI NA TKANINE

Nacisk stopki na tkanine powinen by¢ dostatecznym dla
rownomiernego posuwu tkaniny i dla zabespeczenia od podnie-
sienia tkaniny w momencie wyjScia igly z niej. Bardzo silny
nacisk utrudnia ruch maszyny.

Stopien nacisku stopki na tkaning¢ rzadko si¢ zmienia, ale
przy zszywaniu bardzo cienkich tkanin nieraz bywa potrzebno
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kilka oslabi¢ nacisk stopki, a przy zszywaniu grubych tka-
nin — umocnic. ‘

Zmiane nacisku stopki przeprowadza si¢ Srubg regulujaca
(fig. 25). Przy wkrgceniu sruby nacisk stopki zwigksza sig,
przy wykrecaniu zmniejsza sig.

. Fig. 25.

8. REGULOWANIE NATEZENIA PASA SILNIKA ELEKTRYCZNEGO

Po diugotrwalej robocie maszyny pas napedowy laczacy
silnik elektryczny z kotem rozpedowym moze trochg wydluzy¢
sie i zacznie przeslizgiwa¢. W tum wypadku jego @rzeba pod-
ciggna¢, do czego odkreci¢ §rubg umocowania silnika elektry-
cznego 30 (fig. 26) i, z lekka spusci¢ go do dofu 1 znow zakrg—
ci¢. Pas nie mnaciggaja mocno, inaczej ruch maszyny bedzie
ciezki, a silnik elektryczny zostanie przecigzony.

9. WYLACZENIE POSUWACZA TKANINY

Maszyna do szycia ,Tula* posiada mechanizm wylaczenia
posuwacza tkaniny. To zezwala przepowadzaC nastgpne rodzaje
roboty: przyszywanie guzikow, haitek i zatrzasek, haftowanie
i cerowanie. )

Dla tego, zeby wylaczy¢ posuwacz tkaniny, trzeba wysunac

~ do siebie pokrywke zasuwowa 5 i obréci¢ nakretke mechaniz-

mu wylaczenia od siebie do zatrzymu (fig. 27).
V. RODZAJE ROBOT KRAWIECKICH

Za pomoca zamiennych stopek i przyrzadéw na maszynie
do szycia ,Tula* mozna wykonywac rézne roboty kraw1eck1a;.
7Zeby zamieni¢ stopke trzeba odkreci¢ $rubg umocowania
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Fig. 2,

Fig, 27,
32

stopki i zdja¢ ja. Dla ustawienia potrzebnei st ‘ .
topli i [ opki naleZy za-
lozy¢ ja na rdzen naciskacza tkgniny 8]i z lpekka uﬁl)(r)cnié
itslr{lgg?numocowama stogki.kNa;tepnie, opusci¢ rdzen naciskacza
y za pomoca drazka 23 i ostat i i
umocowania stopki 7 (fig. 28). S

Fig. 28.

WYKAZ STOPOW ZAMIENNYCH | PRZYRZADOW I
ICH PRZEZNACZENIE (fig. 29)

- Stopka dla szycia $ciegiem prostym e o+ o= &om 3 LR
, Stopka dla szycia $ciegiem zygzakowatym . ; 7 -
Stopka-zaszywacz dla szycia szwem bieliZnianym 4

Stopka-obrebiacz dla obrebienia brzegdw bez uprze-
dniego zaginania ich 5 nem B m B . 5
. Stopka dla obszywania petelek e veowm 8 1 v
. Stopka dla przyszywania guzikow, zatrzaskow, haczkow . 2 v
Stopka z linialem kierujacym dla pikowania Wwyrobow
watowanych . . 8

Linial ogranicznikowy dla robienia $ciegu na rownej odleg-
tosci od brzegu lub od drugiego sciegu.
Przyrzad do haltowania.
. N6z dla przecinania otwordw petelek.
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Fig.

29.

1. ZASZYWANIE (SZEW BIELIZNIANY)

& Dé;é)tego rodzaju rob6t zastosowana jest stopka-obrebiacz—4
g

Zaszywanie (blehzmanyn" szwem) przeprowadza sie w dwie
operacji (fig. 30).

Fig. 30.

PIERWSZA OPERACJA. Wzias¢ dwa kawalki zszywanej
tkaniny i nalozy¢ ich jeden na drugi w taki sposcb, aby brzeg
dolnego kawalka tkaniny wystawal w pordwnaniu z gérnym na
okoto 4 mm. Zagig¢ wystajacy brzeg dolnej tkaniny i dosunac
go pod stopke, przekluc iglg, opusci¢ stopke, przeszy¢ 2—3
Sciegi. Nastepnie, podnosza¢ stopke, dosung¢ podgiety brzeg
do szezeliny stopki i szy¢, $ledzaé za tvm, Zeby przeszywala
sie gorna tkanina

DRUGA OPERACIJA. Rozwing¢ zszyte tkaniny, odgina¢ na
lewo zrobiony szew i zndw dosuna¢ pod stopke. Przekluwszy
igla, opusci¢ stopke i przeszy¢ 2—3 $ciegi. Nastepnie, podniesé
stopke, dosuna¢ skrecony szew do szczeliny stopki i przeszyc.

2. PODSZYWANIE WASKIE

Dla tego rodzaju robdt zastosowana jest stopka-obre-
biacz—5 (fig. 29).

Zeby obrebi¢ brzeg, z poczatku nalezy zagiaé brzeg tkani-
ny na okolo 3 mm, nastr:;pnie, jeszcze raz na 5 mm. Pod-
sung¢ tkaning pod stopke, przekiuc igla, opusci¢ stopke. Prze-
szy¢ 2—3 Sciegi, obracajgc kolo rozpgdowe reka do  siebie.
Nastepnie podnieé$¢ stopke, wprowadzi¢ zagiety brzeg tkaniny
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do §limaka stopki i opusci¢ jg. Powoli uruchomié maszyne i
szy¢, $ledzac za tym, zeby zagigty brzeg tkaniny kierowal sie
do $limaka i zapelnial go. To zabespeczy wlasciwe kszattowa-
nie szwu (fig. 31). Dlugos¢ $ciegu bierze sie¢ w zaleinosci od
rodzaju tkaniny. Najwiecej czgstokroé korzysta sig ze Sciegu
dtugoscig od 2,5 do 3 mm.

Stopka-obrebiacz pozwala szy¢ i zygzakowatym Scieiegiem.

Fig. 3.

3 OBSZYWANIE PETELEK DLA GUZIKOW

Dia tego rodzaju rob6t zastosowana jest stopka 1 (fig. 29) z
otworem dla kierowania sznurka, ktory stuzy dla umocnienia i
ulepszenia wygladu zewnetrznego (fig. 32).

Obszywanie petelki przeprowadza sig w sposob nastepujacy:
zaznaczywszy zadana dlugo$¢ petelki, wprowadzi¢ sznurek do
otwort stopki i opusci¢ ja na tkaning. Raczk¢ mechanizmu
zmiany polozenia éciegu obréci¢ w prawo do zatrzymu. Raczke

mechanizmu regulowania szyrokosci S$ciegu zygzakowatego &
postawi¢ na zadana kreske (szyrokosC Sciegu zygzakowatego &
bierze sie taka, azeby pod czas szycia uklucia igly przechod-
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zily przez sznurek z obu stron réwnomiernie (1 umocowa¢ za

pomocg blaszek ogranicznikowych (patrz str. 20 ,Regulowanie
szyrokodci $ciegu zygzakowatego“).

Fig. 32.

Raczke mechanizmu regulowania dlugosci sciegu ustanowic
na zadana dlugodc Sciegu, obracajac ja w lewo, i uimocowac na
odpowiedniej kresce za pomocg Sruby ogranicznikowej (patrz
str. 18 ,Regulowanie diugosci Sciegu®).

Przy wybranym polozeniu rgczki obszy¢ sznurek na diu-
gosé petelki i zostawiC igle w tkaninie z lewa od przeszytego
Sciegu zygzakowatego. Nastepnie, podnie$¢ stopke i obrécic
tkanine o 180°, obracajac ja w prawo. Sznurek padciggnaé do
igly i opusci¢ stopke. Zrobi¢ jedne uklucie igla w prawo dla
uchwytu sznurka i wyjac igle z tkaniny.

Teraz niezbednie umocni¢ petle. Dla tego rgczke mecha-
nizmu zmiany polozenia $ciegu 15 postawi¢ w polozenie pod-
stawowe (pafrz str. 22 ,Zmigna polozenia sciegu®). Pociggnowszy
za glowke $ruby ustawnej rgezki mechanizmu regulowania
szyrokosci $ciegu zygzakowatego, postawi¢ jg tak, aby wypust
na glowce $ruby stal poprzek szczeliny rgczki. Nastepnie,
rgczke obroci¢ w prawo i postawi¢ wskaznik rgczki na kreske
o dwa razy wieksze jak bylo do tego, zeby przy umocowaniu
petli szyroko$¢ Sciegu powinna byé¢ o dwa razy wigksza, jak
przy obszywaniu sznura. Raczke mechanizmu regulowania diu-
godci $ciegu postawic na zero.

Przy takim ustawieniu przeszyé 4—6 $ciegdw 1, zostawiajac
igle w tkaninie, podnie$¢ stopke. Ostatnie uklucie iglg powinno
byé zrobione z prawej strony petli.

Po tym raczke mechanizmu regulowania szyrokodci $ciegu
zygzakowatego obréci¢ w lewo i postawi¢ ja na dawng kreske.
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Odciagna¢ do siebie $Srube ustawna i postawi¢ ja tak, zeby
wypust na glowce Sruby zgadzalbym sie ze szczeling rgczki.
Przy tym bedzie stycha¢ trzask. Raczke mechanizmu regulo-
wania dlugoSci $ciegu postawi¢ na dawna kreske, obracajac ja
w lewo do zatrzymu.

Opudciwszy stopke i obszywszy druga strone petli, igle,
zostawi¢c w tkaninie w prawo od petli i podnie$¢ stopke. Przy
umocowaniu drugiej strony petli ragczki mechanizmow nalezy
postawi¢ tak samo, jak i w pierwszym wypadku. Ostatnie uk-
fucie przy tym robi si¢ z lewa od petli i igla wyciaga sie z

tkaniny. Nastepnie, raczke mechanizmu regulowania szyrokosci

Sciegu zygzakowatego postawié¢ na zero i zrobi¢ kilka uklu¢ w
jedne miejsce. Tym samym nici umocnia si¢ na stale i juz sie
nie rozpuszczg. Petelka zrobiona. Teraz trzeba wydostaé igle
z tkaniny i obcigé nici.

Gotows petelka przecigé specialnym nozem, uwazajac przy
tym, aby nie przecie¢ znajdujace sie w Srodku petelki nici.
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Fig. 33.

1. Poczatek szycia pierwszej strony petelki (igta znajduie'
ste z lewa od sznurka).

9. Koniec szycia pierwszej strony petelki (igla zostaje sig
w tkaninie z lewa od sznurka).

3. Obrét tkaniny o 180° (przeciwko wskazdwkom zegara).
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Przed obszywaniem petelek poleca si¢ kilka razy przeczyta¢
wyzej wvmienione przepisy i przeprowadzi¢ ¢wiczenia w regu-
lowaniu maszyny.

Kolejnos¢ operacjl obszywania petelki patrz. na str. 39

4. PRZYSZYWANIE GUZIKOW, ZATRZASEK I HACZKOW

Dla tego rodzaju robot zastosowana jest stopka 2 (fig. 29).

Zeby przyszyé guzik lub zatrzask, przede wszystkiem
trzeba wylaczy¢ posuwacz tkaniny. Raczke mechanizmu zmiany
polozenia Sciegu obréci¢ w prawo, aby przy szyciu Sciegi uk-
tadaly by sie z prawa na lewo.

Przyszywany guzik potoiy¢ pod stopke tak. aby ostrze igly
znajdowalo si¢ w centrum prawego otworu guzika. Nastepnie,
opusci¢ stopke i obracaé raczke mechanizmu regulowania szyro-
kodci Sciegu zvgzakowatego do poki ostrze igly bedzie sig
znajdowalo w centrum lewego otworu guzika 'fig 34). Przytrz-
ymujac koniec gornej nitki, przyszy¢ guzik 4—>5 Sciegami. -

Fig. 34.

Jesli guzik posiada cztere otwory, to po pzyszyvciu jego
przez pierwszg pare otworow podnies¢ stopke. doprowadzi¢ pod
igle drugg pare otwordw i znéw przyszy¢ guzik 4—>5 Sciegami.
Nalezi przy tym pamigtac Ze, po-pierwsze, przesuwanie guzika
do siebie trzeba przeprowadzaé w taki sposob, zeby nastgpna
para otworéw guzika byla w jednej plaszczynie z rozrzutem
uktué igly; po-drugie, jesli igla przy ostatniem ukluciu wyszia
z lewego otworu guzika, to po przesunieciu tkaniny z przyszy-
wanym guzikem ona musi wejS¢ do prawego otworu drugiej
pary i odwrotnie.

Przy przyszywaniu guzikéw, zatrzasek i haczkédw ostatnie
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uktucie powinno by¢ zrobione do prawego otworu. Jak tylko igla
wyjdzie z prawego otworu guzika, rgczke mechanizmu regulo-
wania szyrokosCi Scieu zygzakowatego przesunaé¢ do polozenia
zerowego i zrobi¢ dla stalego umocowania kilka uklu¢ na jed-
nem miejscu.

Na maszynie ,Tula“ mozna przyszywaé guziki z odlegloscia
miedzy centrum otworéw guzika nie wiecaj 3 mm. )

5. PIKOWANIE

Dla wykonania tego rodzaju robct zastosowana jest stopka
8 z kierujgcym linialem (fig. 29).

Wykonfi si¢ pikowanie w nastepnvm porzadku: z poczatku
przeszywajq prostym § jegowym szwem, nastepnie ustawiaja
linial kierujagcy na zgdang szyroko$¢ pikowania i ustalaja polo-
zenie liniatu $rubg. Tkanine podczas szycia kieruja wtaki spo-

Fig. 35.

sob, zeby uctalajgca czes¢ linialu Slizgalaby si¢ po dawniej
zrobjonemu Sciegowi (fig. 35).

Linial powinien prze$lizgiwac si¢ po tkaninie swobodnie
bez nacisku. Dlugos¢ Scielgu poleca sie 3—4 mm, ’

6. SZYCIE Z LINIALEM OGRANICZNIKOWYM

. Z liniatu ogranicznikowego korzysta sie przy szyciu, gdy
stebnowke niezbednie zrobi¢ na rownej odleglosci od brzegu
tkaniny lub od drugiej stebnowki. Ustawia sie linial ogranicz-
nikowy na okreélong dtugos¢ od igly i umocnia sie na pod-
stawie maszyny za pomoca $ruby, ktdéra si¢ wkreca do otworw
na podstawie maszyny (fig. 36).
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Fig. 36.

. Podgzasl szycia z linialem ogranicznikowym tkanina’powmna
&klerowa.c sig w taki sposob, aby jej brzeg przez caly czas do-
tykal sie zderzaka linialu.

7. HAFTOWANIE

Haftowanie — to jest sztuka, ktora potrzebuje wielkiej -
tyki. Haftowgnie wg swego charakteruppodobnga jest lk&g] r;r)lraﬂ]g-
wania, tu za$ nici kolorowe lub kawalki tkanin réznokoloro-
wych zastgpujg farby. Istnieje kilka rodzajéw i sposobéw haftu
:artyst’ycznego, ktore przy odpowiedniej praktyce mozna zreali-
zowaC na maszynie ,Tula“: haft nakladany (aplikacje), haft
plaskl, richelie i inne. Jednak podstawowe czynnosci sajzedna-
kowe dla wszystkich rodzajéw haftowania.

D}a' haftovyania koniecznie potrzebne sa okrggle drewniane
ramki i malefikie nozyczki zagigte ostrokoriczaste. Tkanina z
nakreslonym wzorem sztywnie naciagga si¢ pomiedzy ramki. Zeby
nie by?o wykrzywienia tkaniny, nalezy z poczatku naciggngc
ja w(klerunku nitki podiuznej i nastgpnie z lekka podciagnaé
tkaning z b.okéw rozrownac stworzone zmarzszezki.

Na tkaniny o jasnym kolorze wzor si¢ nakresla przez kalke
<zyli bezposrednio nakre$la si¢ na nich. Na tkaniny o ciem-
nym kolorze wzor si¢ nakresla w sposob nastepujacy: z poczat-
ku wzor nakreslia si¢ na cienki papier czy na bibulke papiero-
'sOw3, nastepnie t’en papier natozy¢ na tkanine, z lekka zfast-
TygowacC z brzegow i zalozy¢ do ramek. Po tym przyszy¢ wg
WZOru pro_stym $ciegiem, wyja¢ tkanine z ramek i zerwaé przy-
szyty papier. Na tkaninie bedzie odpowiedni wzor. .
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PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO HAFTOWANIA

1. Zdjaé stopke.
2. Opusci¢ drazek naciskacza tkaniny na dot, azeby gorna
nitka zawsze znajdowala si¢ naciagnigta.
3. Zdja¢ pokrywke zasuwowq 1, obracajgc mnakretke posu-
wacza tkaniny od siebie, wylgczy¢ posuwacz tkaniny.
4. Zatozy¢ pivtke do haftowania na plytke $ciegowa do
zatrzymu. Przy wilasciwym zatozeniu plytki do haitowa-
nia igla powinna dokladnie przechodzi¢ przez otwor
igielny

5. Nasunaé pokrywke zasuwowd. L

6. Raczki mechanizmow regulowania szyrokosci sciegu 2yg-
sakowatego 1 dlugoSci $ciegu postawi¢ w polozenie
zerowe

7. Nawlec nici. ) .
Przy haftowaniu niezbednie troche zwigkszy¢ natezenie dol-

nej nitki, odpowiednie zwolni¢ natezenie gornej nitki. To sig
robi dla tego, zeby wierzchni Scieg byiby wigcej wypuklv.
8. Zatozy¢ ramke pod igig i, przytrzymujgc koniec niki igiel-
nej, zrobi¢ jedne uklucie iglg, obracajac koo rozpgdowe
reka. Pociagnac za nitke gorna, wyciggna¢ dolng nitke
nawierzch. Nastepnie, przytrzymyjac kotice obydwuch ni-
tek zrobi¢ 2—3 Sciegi, obracajac kolo rozpedowe reka, i
wlaczy¢ maszyne.

Ramke z tkaning posuwd sie przy haftowaniu recznie. Posuyv
trzeba przeprowadzaé przy gornem polozeniu igly bez oderwania
ramki od powierzchni plytki do haftowania, ady nie bylo
przepuszczenia Sciegow. Maszyna przy haftowaniu powinna
pracowa¢ na niewielkiej szvbkosci.

Wyzej opisana kolejnos¢ sposobow szykq\yania maszyny do
haftowania jest ogolnej dla wszystkich rodzajow haftu.

HAFTOWANIE RICHELIE (DZIURKI ANGIELSKIE) (fig. 37)

Richelie czvli dziurki angielskie—to0 jest taki rodzaj hafto-
wania artysycznego, gdy czgs¢ wzoru wycina sig .WiB,ZQC}’ml
mostkami lub pajeczynkami. Dlatego p_rzed haftowaniem poleca
sie tkaning dla umocnienia przeszy¢ jeden czy dwa razy wg
wzoru prostym Sciegiem. Raczki mechanizméw przy tym powiniy
znajdowac si¢ w polozeniu zerowym. (patrz punkt 6 na str. 43).
Przesuwanie ramki wg wzord przeprowadza si¢ recznle.

Po tym z tkaniny Wy cinaja odpowiednie miejsca, a przeszyte
proste Sciegi obowigzkowo' obszywaja si¢. ' -

Przy obszywaniu na maszynie do szycia nie posiadajgcych
zygzaka, musi sig przeprowadzac wah’ad'lowe ruchy’ramkq pros-
topadle do limije wzoru i jednoczeSnie przesuwal ramke po
linijach wzoru. Zalete maszyny do szycia “Tula® jest to, Ze
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Fig. 37.

ona posiada mechanizm $ciegu zygzakowatego. To robi zbgdnym
wahadfowe ruchy ramka i znacznie ulatwia prace.

Aby obszy¢ na maszynie przyszyty prosty Scieg, dostatecznie
postawi¢ raczkg mechanizmu regulowania szyrokosci §ciegu zygza-
kowatego na zadang kreske i szy¢ swykle, przesuwajac ramke
tylko po linijach wzoru. Przy obszywaniu trzeba sledzi¢ za tym,
zeby Scieg prosty znajdowal si¢ wewnatrz Sciegu zygzakowa-
tego.

APLIKOWANIE (fig. 38)

Przv aplikowaniu poczatkowo nalezy nakre$li¢c wzor na tka-
ninie. W tym wypadku, gdy aplikowanie wvkona si¢ na tkaninie
o jasnvm kolorze, wzér kreSli si¢ przez kalkg, podlozong z obu
stron. Jesli za§ aplikowanie wykona si¢ na tkaninie o ciemnym
kolorze, to wzor oznacza si¢ jak opisane jest na str. 42.

Po przeniesieniu wzoru, na prawg strone tkaniny fastry guja.
poszczegélne kawalki tkanin potrzebn)ych kolorow w okreslonej
kolejnogci. Naprzyklad, jesli listki kwiatu przekrywaja li¢,
to przy tym niezbednie poczatkowo calkiem przyszv¢ lisc,
a poZniej juz listki kwiatu. Przy przyszywaniu kawatkéw na
tkanine podstawowa lepiej rozmieszcza¢ ich w taki sposob, aby
kierunek wzdiuznych nici kawatkow zgadzalby sig z kierun-
kiem wzdiuznych nici tkaniny podstawowej.

Zfastrygowawszy kolorowe kawatki, zalozy¢ tkaning do
ramki i przyszyv¢ Sciegiem prostym wg linji wzoru. Zbedna
tkanina obcina sie wg wzoru, po tym obcigte brzegi przyszy=
tych kawalkéw tkaniny obszywaja Sciegiem zygzakowatym.
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Fig. 38.
Gdy c_a:})r wzoOr bedzie obszyty Sciegiem zygzakowatym
wykona si¢ ‘dodatkowe wewnetrzne linji, naprz. cienkie 2ytki
fiscia i t. d. '

HAFTOWANIE PLASKIE (fig. 39)

Fig. 29.
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Przy haftowaniu plaskim niezbednie polacza¢ dwa ruchy
ramkg: jeden — dla robienia Sciegu potrzednej dlugosci; drugi—
dla presuwania wg linji wzoru. Przesuwanie ramki dla robie-
nia Sciegu trzeba przeprowadza¢ wzdiuz otworu plytki hafciar-
skiej. W przeciwnym wypadku iglta moze natrafi¢ na plytke
hafciarskg pomijajac otwor, dlatego, ze przy przesuwaniu ramki
mozliwe jest pokrzywienie igly, przez naciagnieta nitke. Z ta-
kich sposobdw korzystaja przy haftowaniu plaskim biatym i
cienistym.

Przy haftowaniu plaskim nasypowym niezbednie dla robie-
nia $ciegu przeprowadzac okrezne ruchy ramka, polgczajgc ich
z przesunigciem ramki po polu wzora. Nalezy pamietaé, ze
przesunigcie ramki trzeba przeprowadza¢ tylko przy gornem
polozeniu igty.

Wyzej wspomniane niektore sposoby haftowania moga tylko
by¢ podstawg dla osiagniecia techniki haftowania. Calkowicie
osiggng¢ haftowanie réznymi sposobami mozna tylko dlugot-

rwalg praktyka.
8. CEROWANIE

Cerowanie wg swego wykonania bliskie jest do haftowa-
nia, dlatego i przvgotowanie maszvny do cerowania niczym
si¢ nie rozni od przygotowania ja do haftowania. g

Tkanina ktéra trzeba zacerowaé, zaklada sie do ramk_l i
sztywnie sie nacigga. Nieréwne brzegi obrabiajacego miejsca
obcinaja nozycami. Nastepnie, ramke podsuwaja pod igle i,

Fig. 40,
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przytrzymujac koniec nici igielnej, robig uktucie igla w tkani-
ne. Pociggna¢ za gorng nitke, wyciagnaé¢ dolna czotenkowa
nitke. Przytrzymujac obydwa korice nici, zaczynajg szyc, posu-
Wajac ramke recznie, z poczatku w jednym kierunku, a nastepnie,
umocowujac zrobiony sznurek na przeciwleglej stronie w in-
nym,

W_taki spoSob nalezy szy¢ dopéki nie biedzie zastoniete-
obraplane miejsce bliskolezagcymi jeden do drugiego sznurkami.,

Nastepnie, obroci¢ ramke o ¢wier¢ obrotu i szy¢ dalej
dg)poki nie bedzie zastoniete obrabiane miejsce w poprzecznym
kierunku (fig. 40).

VI. DOGLADANIE ZA MASZYNA DO SZYCIA

[. OLIWIENIE MASZYNY

_Dla zabezpieczenia lekkiego ruchu maszyny i zapowiedzenia
zuzycia ciernych detali w czasie eksploatacji wszystkie miejs-
ca, wskazane strzatkami na fig. 41, 42 i 43 i pomalowane czer-
wong ferba, nalezy regularnie oliwié. Jedli maszyna pracuje
sale, to oliwienie trzeba przeprowadza¢ codziennie jedng —

dwomg I.<’roplami czystego oleju maszynowego w kazde miejsce.
Oliwi¢ maszyne trzeba w nastepujacej kolejnoscei:

Fig. 41.

] la) odkreci¢ nakretke umocowania pokrywki gérnej 21, zdja¢
ja i naoliwi¢ mechanizmy maszyny w miejscach, wskazanych
strzatkami na fig. 41. W tym wypadku, jesli przyrzad dla nawijania
nici znajduje si¢ na pokrywce gornej, nalezy pamiegtac, ze przy

zdejmowaniu pokrywki gornej rgczke przyrzadu 32 niezbednie
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obrocic w prawo. Oliwienie przyrzgdu przep-owadza sig w
miejscu, wskazanym na fig. 42;

b) nacisnaé palcem lewej reki na guzik pokrywki dolnej,
prawa za$ reka polozy¢ maszyne na bok. Odchyli¢ pokrywke
i naoliwi¢ mechanizmy maszyny w miejscach, wskazanych
stralkami na fig. 43;

Fig. 42.

¢) obracajac reka do siebie kolo rozpedowe, postawic igle
w polozenie gérne. Wysung¢ pokrywke zasuwkowa, nacisngc
palcem na sprezyne obsady czolenka, odchyli¢ stojak obsady i
kapna¢ jedng-dwie kropli oleju maszynowego na obwddke
czotenka.

Przy oliwieniu niezbednie $ledzi¢ za tym, Zeby olej nie
dostalawal sie na pas napedowy i detale gumowe. Nadmierna
ilos¢ oleju nie polepsza prace maszyny dlatego, Ze olej rozlewa
sie po detalach i zabrudza sie kurzg. Dostawanie sie takiego
zabrudzonego oleju na detale cierne doprowadza do szybkiego
zuzycia maszyny.

Po 200—250 godzin pracy maszyny niezbednie zamieni€
olej w karterze reduktora. Dla tego trzeba wykreciC Srube 2
otworu przelewowego, zIi¢ z reduktora zuzyty olej i zala¢ tedy
5— 6 graméw czystego oleju (przypuszalnie pol oliwiarki).
Zakrecic érubg otworu przelewowego, uruchomi¢ maszyng nd
3—5 minut prézno, nastepnie, jeszeze raz zli¢ olej i zalia¢ do
karteru znéw 5—6 gramow oleju maszynowego.
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1—2 krople' oleju

Fig. 43,

zalewania oleju do reduktora

]
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Jedli maszyna przez dluzszy czas byla nieczynna, wtedy
przed oliwieniem jej niezbednie usunac zgestnialy olej. Dla
tego we wszystkie miejsca oliwienia puSci¢ dwie —trzy krople
czystej nafty. Nastepnie, obrocic recznie kilka razy koto roz-
pedowe, wytrze¢ czysta sucha szmatka naite i naoliwi¢ mecha-
nizmy czvstym olejem maszynowym.

2. CZYSZCZENIE MASZYNY

Za kazde 40—>50 godzin pracy maszyne naleZy we wszyst-
kich dostepnych miejscach przeczyszcza¢ od kurzu, zerwanych
nici i przeciekajgcego oleju.

Odmienna uwage trzeba zwr6ci¢ na czyszezenie mechaniz-
mow, wykazanych na fig. 44. W tym celu trzeba zdig¢ stopke,
odkreci¢ §rube plytki Sciegowej i zdia¢ jg. Nastepnie, odchyli¢
obsade czélenka i wyja¢ czélenko. Po tym dokladnie przeczys-
ci¢ wszystkie miejsca od kurzu, ktéry zbiera si¢ na posuwa-
czt tkaniny i w urzadzeniu czélenkowym. Po czyszczeniu
niezbednie naoliwi¢ maszyne, jak bylo wskazane wyze].

Fig. #4

3. DOGLADANIE ZA SILNIKIEM ELEKTRYCZNYM

W czasie eksploatacji maszyny do szycia kolektog’)we
(weglowe) szczotki silnika elektrycznego zamieniaja przybliznie
po 2000 godzin pracy silnika elektrycznego.
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Dla zamiany szczotek silnik elektrycezny wyciggajg z korpusu
maszyny. W tym celu wyvkrecaja Srube umocowania silnika elek -
trycznego 30, zdejmuja pas napedowy z kola pasowego, od-
taczaja przewody i wyjmuija silnik.

Odkreci¢ znajdujace sie nakretki z masy plastycznej, wyciag-
na¢ szczotki i w razie potrzeby zamieni¢ na nowe (fig. 45).

Fig. 45.

Przed ustawianiem silnika elektrycznego do korpusu mas-
zyny niezbgdnie naoliwi¢ fozysko walu przez specjalne otwory
w korpusie olejem turbinowym lub maszynowym.

Dostawanie sie oleju do szczotek kolektorowych nie dopu-

. szcza sie.

Przy ustawianiu silnika elektrycznego po zmianie szczotek
wszystkie wyzej wymienione operacji robia si¢ w odwrotnvm
porzadku.



VI USZKODZENIA W MASZYNIE DO SZYCIA |
ICH USUNIECIE

Uszkodzenie

Przyczyna

Usuniecie

1

2

3

Ztamanie igly

Zerwanie
dolnej nitki

Zerwanie
gornej nitki

Igta uderzyta o plytke
Sciegowa.

Uzywanie cienkiej igly
przy zszywaniu sztyw-
nych i grubych tkanin.

Nieprawidlowe poloze-
nie stopki (igta uderza
si¢ o stopke).

W czasie szycia tkaning
przesuwali recznie.
Nieprawidlowe zaloze-

nie nitki do czolenka.

Zbyt wielkie natezenie
nitki dolnej.

Nitka ma wezly lub nie-
jednakowa grubosc.

Natezenie gcrnej nitki

zbyt silne.
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Zamienic igle.

Wstawic grubsza igle,
postugujac tablica na
str. 30.

Ustawi¢ stopke prawid-
towo i dobrze umocowac
srube.

Tkaning trzeba tylko
kierowa¢, a nigdy nie
ciagnac.

Zatozy¢ nitk¢ do czo- -

fenka prawidlowo.
Prawidlowo odregu-
lowa¢ natezenie.
Zamieni¢ nici.

Odregulowa¢ natezenie.

1 2

1Gmboéé igly nie odpo-
wiada grubosci nitki.

iUszko igielne ma ostre
tobrzeze lub ostrze igly
posiada zadziory.

Igla nieprawidltowo

wstawiona.

(Gorna nitka nawlecona
nieprawidlowo.

Maszyna Zle Pomiedzy plytka Sciego-

posuwa tka- 'wa a posuwaczem tkani-

nine |ny nagromadzily sie ra-

zem zbite wldkna, ktore

| przeszkadzaja posuwa-

czowi tkaniny podniesc

sie ze szezeliny plytki
Sciegowe].

Nacisk stopki albo zbyt
staby, albo zbyt silny.

Nie posuwa
sie tkanina

Raczka mechanizmu
regulowania dlugosdci
sciegu stoi na zero.

Posuwacz tkaniny jest
opuszczony.

Pas napedowy zbyt sil-

Ciezki chod
nie naciggniety.

maszyny

Maszyna jest zanieczy-
Iszczona.

Dobra¢ odpowiednie nici
i igle, postugujac tabli-
cq dobierania igiet i nici.

Zamieni¢ igle,

Igle wstawi¢ tak, zeby
faska igly byla zwrdcona
do tylu.

Prawidlowo
nitke.

nawlec

Zdja¢ plytke Sciegowg i
oczySci¢ posuwacz tka-
niny.

Odregulowa¢ nacisk .
stopki na tkanine.

Nastawi¢ raczke na
potrzebna dlugosc Scie-
gu.

Podneé¢ posuwacz tka-
niny.

Troche zmniejszyé nate-
zenie pasa napedowego.

Do miejsc oliwienia

kapngc 2—3 krople czy-
stej naftv, da¢ pewien
czas przepracowaé na
wolnych obrotach, oczy-
§ci¢ od nafty i naoliwié
olejem maszynowym.



|

i

Przeslizgiwa -|

nie sig pasa

napgdowego. |

|

‘.‘ Przedostawanie sie oleju
na pas przez niedbalst-
wo przy oliwieniu.

Tarcie  kola
rozpedowego
przyciagacza
nitki o pok-
rywke gorna.

Stabe nateZenie pasa na-
pedowedo.

Nieprawidlowe ustawia-
nie pokrywki gornej.

Zwigkszy¢ natezenie pa-
sa napedowego.

Usunaé olej.

Poprzez przesunigcie
pokrywki gornej usunaé
stuk lub tarcie.

DLA NOTATEK



Sciegu

éciegu.
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10.

12,
13.

14.
15.

gornej
17
> 18.

. Mechanizm regulowania szyrokosci

zygzakowatego.
Mechanizm regulowania dlugosci
i zmiang kierunku ruchu tkaniny.

. Naprowadnik nitki.

. Guzik pokrywki dolnej.
. Pokrywka zasuwowa.

. Plytka Sciegowa.

Sruba mocowania stopki.

. Rdzen naciskacza tkaniny,
. Sruba mocowania igly.

Naprowadniki nici.

. Naprowadnik nitki.

Sprezyna natezenia nitki.
Przyciagacz nitki.
Naprowadnik nitki.

Mechanizm zmiany polozenia Sciegu.

Mechanizm regulowania natezenia
nitki.

Ostona ochronna.

Stopka.

Wykaz gléwnych mechanizmoéw i d




tali maszyny do szycia ,Tula,,

19.
20.
21.
nej.
29,
23;
24,
25,
26.
7.
28.
wietlen
29.
30.

Kolo rozpedowe.
Rdzen szpulki.
Nakretka mocowania pokrywki gor-

Pokrywka goérna.

Drazek rdzenia naciskacza tkaniny.
Ramie maszyny.

Posuwacz tkaniny.

Podstawa maszyny.

Przewody zasilajace.

Guzikowy przelgeznik zarowki os-
ia lokalnego.

Pokrywka otworu cewkowego.
Sruba mocowania silnika elekt-

rycznego.

al.

Wodzik igly z igla.



